Detaseal® hydroflow mono 5:1

VPS Prézisionsabformsilikon, mittlere Konsistenz -
mittelflieBend - schnellabbindend

1. Vorbereiten des Abformliéffels

Entsprechend der Abformtechnik einen geeigneten Abformloffel (individuelle oder
konfektionierte Loffel aus Metall oder Hartplastik) auswahlen. Um ein Durchdrticken
der Abformung zu vermeiden, evtl. Stopps im Loffel mit Wachs oder lichthartendem
Kunststoff in nicht relevanten Bereichen der Abformung anbringen. Fur eine optimale
Haftung empfehlen wir, alle Léffel mit einer diinnen Schicht trayloc® A zu bestreichen
(Abb. 1). Ca. 3 Min. trocknen lassen.

2. Mischen und Dosieren

Den auf der Kartusche befindlichen Originalitatsverschluss durch Anheben des Arre-
tierungshebels (Abb. 2) entriegeln und abziehen. Die Kartusche in das Dosiergerat
einlegen. Das Gerat starten und solange Material ausbringen, bis gleichmaBig Material
gefordert wird. Die erste inhomogene Masse verwerfen, dann dynamischen Mischer
(gelb) aufsetzen. Durch Aufbringen und Drehen des gelben Drehrings nach rechts den
Mischer fixieren (Abb. 3).

AnschlieBend den Loffel mit der gewtinschten Menge Detaseal® hydroflow mono
befullen, dabei den Loffel schrag halten und leicht gegendricken. Wahrend des Aus-
bringens den Mischer im Material belassen (Abb. 4). Den gefullten Mischer als Verschluss
auf dem Kartuschentrager belassen. Vor der nachsten Anwendung benutzten Mischer
durch Lésen des Drehringes entfernen und die Austrittséffnungen der Kartusche auf
Verstopfungen kontrollieren. Neuen Mischer aufsetzen und wie Ublich verfahren. Beim
Anfahren erstes austretendes Material verwerfen.

3. Vorgehensweise

Zu Beginn Detaseal® hydroflow mono in ausreichender Menge in den Abformloffel
einbringen. AnschlieBend intraoral die relevanten Bereiche mit Detaseal® hydroflow
lite oder -Xlite umspritzen. Hierzu kénnen Intra-Oral-Tips oder auch Applikations-
Spritzen (Abb. 5 und 6) verwendet werden. Beschickten Loffel unter leichtem Druck im
Mund des Patienten in Position bringen. Bis zum vollstandigen Abbinden die Abformung
drucklos fixieren (Abb. 7).

4. Desinfektion

Die Abformung nach Entnahme aus dem Mund unter flieBendem, lauwarmem Wasser
abspulen. Eine anschlieBende Desinfektion kann far 15 Min. in 2% Glutaraldehyd oder
in handelsublichen, geeigneten Desinfektionslésungen erfolgen.

5. Modellherstellung

Die Abformung sollte nicht vor 30 Min. ausgegossen werden. Die Dimensionsstabilitat
ist fur 14 Tage gewahrleistet. Empfohlene Modellmaterialien sind Dentalgipse der
Klassen Il und IV sowie handelstbliche Modellkunststoffe.

6. Loffelreinigung

Abgebundenes Material mechanisch mit einem stumpfen Instrument entfernen. Durch
Einlegen in Aceton oder oder Isopropanol 6st sich trayloc® A auf. Nur in gut beltfteten
Réumen verwenden. AnschlieBend Loffel wie tblich reinigen und desinfizieren.

Wichtige Verarbeitungshinweise

Vor der Abformung verwendete Losungen (z.B. Retraktionslésungen) kénnen die Ab-
bindereaktion beinflussen und missen daher vollstandig entfernt werden.

Nicht mit kondensationsvernetzenden Silikonen verarbeiten.

Latex-Handschuhe und latexkontaminierte Oberflachen kénnen die Aushartung von
Detaseal® hydroflow mono beeinflussen.

Keine Reste des Abformmaterials im Mund des Patienten belassen.

Vernetzte Abformmassen sind chemisch bestandig - Flecken auf Kleidung vermeiden.
In der Doppelmischtechnik empfehlen wir Detaseal® hydroflow lite oder -Xlite als
Korrekturmaterial fur die einzeitige Abformung.

Um eine reibungslose Anwendung zu gewaéhrleisten, empfehlen wir ausschlieBlich
dynamische Mischer von DETAX zu verwenden.

Hinweise des Mischgerate-Herstellers beachten.

Bei Abformsituationen mit stark unter sich gehenden Stellen und weit gedffneten
Interdentalraumen mussen die Ublichen AusblockmaBnahmen durchgefuhrt werden.
Sicherheitsdatenblatt beachten!

Sonstige Informationen:
Silikonabformmaterialien sind millionenfach bewéahrt, unerwinschte Wirkungen

si

nd bei sachgerechter Anwendung nicht zu erwarten. Immunreaktionen wie z.B.

Allergien, Irritationen kénnen jedoch grundsatzlich nicht ausgeschlossen werden.
Im Zweifelsfall empfehlen wir, vor der Anwendung einen Allergietest durchzufthren.

N

ur fur den dentalen Gebrauch durch geschultes Fachpersonal.
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Technische
Daten:

DIN EN ISO 4823 - Typ 2

B Mischvolumen:

380 ml Base + Katalysator

M Dosierung: 5:1

¥ Produktfarbe:

Base: gelb
Katalysator: weif3

W Verarbeitungszeit:
ca. 1 Min. 30 Sek.*

B Abbindezeit:
ca. 3 Min. 30 Sek.*

B Verweildauer im Mund:
ca. 2 Min.

¥ Verformung unter
Druck: < 3,0 %

M Ruickstellung nach
Verformung:
> 99,8 %

M Lineare MaBanderung:
<0,2 %

W Verarbeitung:
Bei23°C+2°C 50 +5%
rel. Luftfeuchtigkeit

W Lagerung:

Bei Raumtemperatur
25°C

1/
7F | SeK
15°C
59°F

* ab Mischbeginn bei 23 °C + 2 °C,
50 = 5 % rel. Luftfeuchtigkeit.
Hohere Temperaturen verkdar-
zen, niedrigere verlangern die
angegebenen Zeiten.

Bestell-

Information:
Detaseal® hydroflow mono
Jumbopack 03373
Maxi-Kartusche a 380 ml,
Base + Katalysator

10 dynamische Mischer, gelb
1 Drehring, gelb

Multipack
4 x 50 ml Kartuschen

12 Mischkanulen, grin

Standardpack
2 x 50 ml Kartuschen

6 Mischkanulen, griin

02757

02754

Mischkanulen 02705

grin, 48 St.

Detaseal® hydroflow putty
Jumbopack 03283
Maxi-Kartusche a 380 ml,
Base + Katalysator

10 dynamische Mischer, gelb
1 Drehring, gelb

Standardpack
2 x 250 ml Dosen

2 Dosierloffel

Detaseal® hydroflow heavy
Jumbopack 02729
Maxi-Kartusche a 380 ml,
Base + Katalysator

10 dynamische Mischer, gelb
1 Drehring, gelb

02727

Detaseal® hydroflow lite
Standardpack

2 x 50 ml Kartuschen

12 Mischkanulen, gelb
regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow Xlite

Standardpack
2 x 50 ml Kartuschen

12 Mischkanulen, gelb

regular set 02741
fast set 02744
trayloc® A

17 ml Pinselflasche 03098
15 ml Spruhflasche 03392



Detaseal® hydroflow mono 5:1

Silicone de précision pour prise d’empreinte VPS,
consistance et épaisseur moyennes, durcissement normal

1. Préparation de la cuillére d’empreinte

Selon la technique d’empreinte choisir un porte-empreinte approprié (des porte-
empreintes individuels, de métal ou de matiére plastique). Afin d'éviter un contact direct
des dents avec le porte-empreinte, aux endroits d’empreinte insignifiants munir le porte-
empreinte des appuis en cire ou en résine photopolymérisable. Pour I'obtention d'une
bonne adhésion nous recommandons I'application d'une couche mince de trayloc® A
(Fig. 1). Laisser sécher pendant 3 minutes.

2. Mélange et dosage

Desceller et retirer la fermeture garantissant I'originalité du produit en tirant sur le levier
d’arrét se trouvant sur la cartouche (Fig. 2). Introduire cette derniére dans I'appareil de
dosage. Mettre |'appareil en service et faire sortir le produit jusqu’a I'obtention d'une
masse réguliere. Jeter la premiére charge non homogéne, puis mettre le mélangeur
dynamique (jaune) en place. Fixer le mélangeur en mettant la rondelle de rotation
jaune en place et en la tournant vers la droite (Fig. 3).

Ensuite, remplir la cuillere avec la quantité souhaitée de Detaseal® hydroflow mono.
Pour ce faire, maintenir la cuillére penchée en appuyant légérement. Pendant le
remplissage, laisser le mélangeur dans le produit (Fig. 4). Laisser le mélangeur rempli
en place pour faire office de couvercle sur le portoir de la cartouche. Avant la prochaine
utilisation, retirer le mélangeur utilisé en désolidarisant la rondelle de rotation et
controéler I'ouverture de la cartouche a la recherche d’éventuelles obstructions. Remettre
un nouveau mélangeur en place et procéder comme a I'accoutumée. Lors de la mise en
service, jeter la premiére charge de produit.

3. Procédure d'emploi

En premier lieu, appliquer une quantité suffisante de Detaseal® hydroflow mono dans
la cuillére. Ensuite, injecter intra-oralement Detaseal® hydroflow lite ou Detaseal®
hydroflow Xlite sur les zones d'intérét. Pour ce faire, des pointes Intra-Oral-Tips ou
des seringues d’application peuvent étre utilisées (Figs. 5 et 6). Mettre la cuillére garnie
de produit en place dans la bouche du patient en appuyant un peu. Fixer I'empreinte
sans appuyer jusqu’a la prise compléte du matériau (Fig. 7).

4. Désinfection

Rincer I'empreinte a I'eau courante tiéde aprés I'avoir 6ter de la bouche du patient.La
désinfection se fait par immersion dans un bain de glutaraldéhyde de 2% ou dans une
solution usuelle pendant 15 minutes.

5. Fabrication de modeéles

Ne pas couler le modéle le plus t6t des 30 minutes aprés la prise de I'empreinte. La
stabilité dimensionnelle est garantie d'une durée de 14 jours. Les platres dentaires des
classes lll et 1V, ainsi que les matiéres synthétiques a modeler usuelles se recommandent
comme matériaux a modeler.

6. Nettoyage du porte-empreinte

Eliminer le matériau durci a I'aide d'un instrument sans pointe. Dissoudre le trayloc® A
par immersion du porte-empreinte dans d’acetone ou d'isopropanol en prenant soin
d’une bonne ventilation. Ensuite nettoyer et désinfecter comme d’habitude le porte-
empreinte.

Renseignements de travail importants

Eliminer complétement les solutions éventuellement utilisées (p. ex. les solutions de
rétraction) avant la prise du matériau, sinon la polymérisation puisse étre influencée.
Ne jamais mélanger le matériau avec de silicones a polymérisation par condensation.
Les gants en latex et les surfaces contaminées de latex pourraient influencer le
durcissement du Detaseal® hydroflow mono.

Ne laisser aucuns résidus du matériau a empreinte en bouche du patient.

Les matériaux a empreinte polymérisés sont chimiquement résistants — éviter de taches
sur les habits.

Pour la technique a double polymérisation, nous recommandons Detaseal® hydroflow
lite ou -Xlite en tant que matériau de correction pour I'empreinte uniface.

A fin de garantir une utilisation sans accroc, nous recommandons exclusivement I'usage
du mélangeur dynamique DETAX.

Respecter les recommandations d’utilisation du fabricant.

Dans les situations de prise d’empreinte sur des zones imbriquées et des espaces
interdentaires larges, nous recommandons |'usage des mesures de blocage habituelles.
Suivre les indications de la fiche de données de sécurité!

Informations complémentaires :
Les matériaux de prise d’empreinte en silicone ont été éprouvés a de nombreuses reprises,

aucun effet indésirable n'est donc susceptible de survenir si I'utilisation est correcte. Des
réactions immunitaires, par exemple des allergies ou des irritations, ne peuvent cependant
pas étre totalement exclues. En cas de doute, nous recommandons d'effectuer un test

J

allergie avant ['utilisation du matériau.

Réservé exclusivement a I'usage dentaire par un personnel qualifié.

1 min. 30 sec. 2 min.

Temps de manipulation Temps en bouche

3 min. 30 sec.

Temps de prise

Mode d’‘emploi

Champs
d’application:

B Empreinte monophasée

M Technique de double
mélange

M Empreinte de situation

M Sur-empreinte et em-
preinte de fixation

B Empreinte de rebasage

M Empreinte de transfert

W Matériau de porte-em-
preinte pour la technique
sandwich et la technique
double mélange

Caracteéristiques

techniques:

DIN EN ISO 4823 - Type 2

¥ Volume de mélange:
Cartouche maxi a 380 ml,
base + durcisseur

W Dosage: 5:1

M Couleurs du produit:
Base: jaune
Durcisseur: blanc

B Temps de manipulation:
env. 1 min. 30 sec.*

B Temps de prise:
env. 3 min. 30 sec.*

B Temps en bouche:
env. 2 min.

m Déformation sous
presion: < 3,0 %

M Restitution apres
déformation: > 99,8 %

B Changement
dimensionnel
linéaire: < 0,2 %

H Application:
A23°C+2°C,50+5%
d’humidité relative.

m Stockage:

a température ambiante
15°C

&
— \
59°F

77°F

* dés initiation du mélange a
23°C+2°C, 50+ 5% d’humi-
dité relative. Des températures
élevées accéléerent, des tem-
pératures basses retardent les
temps indiqués.

Informations a

la commande:
Detaseal® hydroflow mono
Présentation Jumbo 03373
cartouche maxi a 380 ml,
base + durcisseur

10 mélangeurs dynamiques,
jaunes

1 rondelle de rotation, jaune

Présentation standard 02754
2 cartouches a 50 ml
6 canules de mélange, vertes

Multipack 02757
4 cartouches a 50 ml
12 canules de mélange, vertes

Detaseal® hydroflow putty
Présentation Jumbo 03283
cartouche maxi a 380 ml,
base + durcisseur

10 mélangeurs dynamiques,
jaunes

1 rondelle de rotation, jaune

Présentation standard 02727
2 pots a 250 ml
2 mesures

Detaseal® hydroflow heavy
Présentation Jumbo 02729
cartouche maxi a 380 ml,
base + durcisseur

10 mélangeurs dynamiques,
jaunes

1 rondelle de rotation, jaune

Detaseal® hydroflow lite
Présentation standard

2 cartouches a 50 ml

12 canules de mélange,
jaunes
regular set
fast set

02730
02733

Detaseal® hydroflow Xlite
Présentation standard

2 cartouches a 50 ml

12 canules de mélange,
jaunes
regular set
fast set

02741
02744



Detaseal® hydroflow mono 5:1

Silicona de impresion de precision VPS, consistencia media -
fluidez media - fraguado normal

Fig. 2
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Fig. 4
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Fig. 6

%

Fig. 7

1. Preparacion de la cubeta de impresion

Escoger una cubeta adecuada para la técnica de impresion correspondiente (cubetas
individuales o confeccionadas de metal o de plastico). Para evitar un contacto directo
de los dientes con la cubeta, a los sitios de impresion no relevantes hay que colocar en
la cubeta apoyos de cera o de resina polimerizada por luz. Para asegurar una adhesién
firme del material a la cubeta se recomienda aplicar a la cubeta una capa fina del
trayloc® A (Fig. 1). Dejar secarlo durante aprox. 3 minutos.

2. Mezcla y dosificacion

Para abrir y retirar el cierre de seguridad del cartucho levante la pestaia de cierre (Fig. 2).
Coloque el cartucho en el dosificador. Accione el aparato y deje que siga eyectando
material hasta que éste salga de forma uniforme. Deseche la primera masa eyectada
porque no es homogénea y coloque después la punta mezcladora dinamica (amarilla).
Para fijar la punta mezcladora monte y gire el anillo giratorio hacia la derecha (Fig. 3).
Rellene después la cubeta con la cantidad de Detaseal® hydroflow mono deseada;
para ello mantenga la cubeta inclinada y ligeramente presionada. Durante este proceso
mantenga la punta mezcladora en el material (Fig. 4). Deje la punta mezcladora llena
montada en el portacartuchos a modo de cierre. Antes de la siguiente aplicacion, retire
la punta usada aflojando el anillo giratorio. Compruebe que los orificios de salida del
cartucho no estan obstruidos. Coloque una nueva punta mezcladoray use el dispositivo
de la forma habitual. Cuando emplee la unidad deseche el primer material expulsado.

z 3. Procedimiento

Primeramente, ponga suficiente cantidad de Detaseal® hydroflow mono en la cubeta
de impresion. Después recubra intraoralmente las zonas relevantes con Detaseal®
hydroflow lite o Detaseal® hydroflow Xlite. Para ello puede emplear puntas
intraorales o jeringas de aplicacién (Figs. 5y 6). Coloque la cubeta rellena en la boca
del paciente ejerciendo una ligera presién. Fije la impresién sin hacer presiéon hasta
que fragle completamente (Fig. 7).

4. Desinfeccion

Bafar la impresion bajo agua corriente templada, después de haberla retirado de la
boca. Una desinfeccion subsiguiente puede realizarse durante 15 minutos en aldehido
glutarico al 2% 6 otras desoluciénes convenientes y usuales en comercio.

5. Confeccion de modelos

La impresion no debe ser vaciada antes de haber pasado 30 minutos. Se garantiza una
estabilidad dimensional durante 14 dias. Materiales recomendados son yesos dentales
de la clase Il y IV, asi como materiales sintéticos para modelos de uso corrientes en el
comercio.

6. Limpieza de la cubeta

Retirar el material fraguado mecanicamente con un instrumento despuntado.El trayloc® A
se disuelve sumergiéndolo en acetona o isopropanol. Usarlo solamente en habitaciones
bién ventiladas. Limpiar y desinfectar entonces la cubeta como de costumbre.

Instrucciones importantes de procesacion

Soluciones usadas antes de la impresién (p.ej. soluciones de retraccién) pueden
influenciar la reaccion del fraguado y deben ser retiradas por eso por completo.

No se debe trabajar con siliconas polimerizadas por condensacién.

Guantes de latex o superficies contaminadas con latex pueden influenciar el
endurecimiento de Detaseal® hydroflow mono.

No deje restos del material de impresion en la boca del paciente.

Materiales de impresion polimerizados son quimicamente resistentes — evite que
contacten con su ropa dejando manchas.

En la técnica de mezcla doble le recomendamos usar Detaseal® hydroflow lite o
-Xlite como material corrector para la técnica de impresién de un solo paso.

Para garantizar una aplicacién correcta le recomendamos usar exclusivamente puntas
mezcladoras dindmicas de DETAX.

Tenga en cuenta las indicaciones del fabricante de la unidad de mezcla.

En los casos de impresiones con zonas muy socavadas y espacios interdentales muy
abiertos es necesario tomar las medidas de bloqueo usuales.

iObservar la ficha de datos de seguridad!

Otra informacion:
Los materiales de impresion de silicona han demostrado su eficacia en millones de personas,

si

se aplican correctamente no cabe esperar efectos indeseados. No obstante, por principio

no se pueden excluir reacciones inmunoldgicas, como p. €j. alergias o irritaciones. En caso
de duda, recomendamos que haga efectuar una prueba de alergia antes de la aplicacién
del material.

Sélo para uso dental por personal especializado.

1 min. 30 seg. 2 min.

Tiempo de manejo Tiempo en la boca

3 min. 30 seg.

Tiempo de fraguado

Modo de empleo

Campos de

aplicacion:

M Impresion monofase

M Técnica de doble mezcla

M Impresion de situacion

M Impresion de arrastre y
fijacion

M Impresién de alineacion

M Impresién de transferencia

W Material de la cubeta para
técnica de sandwich y
doble mezcla

Caracteristicas

tecnicas:

DIN EN ISO 4823 - Tipo 2

B Volumen de mezcla:
cartuchos maxi: 380 ml,
base + catalizador

W Dosificacion: 5:1

M Colores del producto:
Base: amarilla
Catalizador: blanco

B Tiempo de manejo:
aprox. 1 min. 30 seg.*

B Tiempo de fraguado:
aprox. 3 min. 30 seg.*

® Tiempo en la boca:
aprox. 2 min.

m Deformacion bajo
presion: < 3,0 %

M Reposicion tras
deformacion: > 99,8 %

B Cambio dimensional
lineal: < 0,2 %

= Manejo:
A23°C+2°C,50+5%
humedad relativa.

B Almacenamiento:

A temperatura ambiente
25°C

77°F
15°C
59°F

* a partir del inicio de la mezcla
a23°C=2°C 50+5% hume-
dad relativa. Temperaturas mas
elevadas acortan los tiempos
indicados, mas bajas los pro-
longan.

Informacion

N
Ne—
=

para el pedido:

Detaseal® hydroflow mono
Presentaciéon Jumbo 03373
cartuchos maxi: 380 ml,

base + catalizador

10 mezcladores dindmicos,
amarillos

1 punta mezcladora monte,
amarilla

Présentation normal 02754
2 cartuchos, c/u de 50 ml

6 mezcladores dinamicos,
verdes

Multipack 02757
4 cartuchos, c/u de 50 ml

12 mezcladores dindamicos,
verdes

Detaseal® hydroflow putty
Presentacién Jumbo 03283
cartuchos maxi: 380 ml,

base + catalizador

6 mezcladores dinamicos,
amarillos

1 punta mezcladora monte,
amarilla

Presentacién normal
2 cajas, c/u de 250 ml
2 cucharas dosificadoras

Detaseal® hydroflow heavy
Presentacién Jumbo 02729
cartuchos maxi: 380 ml,

base + catalizador

10 mezcladores dinamicos,
amarillos

1 punta mezcladora monte,
amarilla

Detaseal® hydroflow lite
Presentacién normal

2 cartuchos, c/u de 50 ml

12 canulas de mezcla,
amarillas

regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow Xlite
Presentacién normal

2 cartuchos, c/u de 50 ml

12 canulas de mezcla,
amarillas

regular set

fast set

02727

02741
02744



Detaseal® hydroflow mono 5:1

VPS Precision silicone impression material, medium
consistency - medium bodied - normal setting

1. Preparation of the impression tray

Select a tray type suited for desired application (standard-size or custom, in metal or
hard plastics). To avoid teeth contact with the tray, place stops from wax or light-curing
resin into the tray at non-relevant areas of the impression. For optimal adhesion of
impression material, we recommend applying a thin layer of trayloc® A to tray (Fig. 1).
Let dry for approx. 3 minutes.

2. Mixing and dispensing

Disengage and remove the tamper-proof seal on the cartridge by raising the locking
lever (Fig. 2). Insert the cartridge into the dispenser. Start the device and dispense
material until material flows uniformly. Discard the firstinhomogeneous material, then
attach the dynamic mixer (yellow). Fix the mixer by the applying and turning the yellow
rotating ring clockwise (Fig. 3).

Then fill the tray with the desired quantity of Detaseal® hydroflow mono, holding
the tray at an angle and pressing against it slightly. While dispensing, leave the mixer in
the material (Fig. 4). Leave the filled mixer on the cartridge holder as a closure. Before
the next application remove the used mixer by undoing the rotating ring and check
the cartridge openings for blockages. Attach a new mixer and proceed in the normal
way. When starting up, discard the initial material emerging.

3. Procedure

At the beginning introduce a sufficient quantity of Detaseal® hydroflow mono to the
impression tray. Then syringe around the relevant areas with Detaseal® hydroflow lite
or Detaseal® hydroflow Xlite intraorally. For this purpose intraoral tips or application
syringes (Figs. 5 and 6) can be used. Position the loaded tray in the patient’s mouth,
applying slight pressure. Fix the impression without pressure until the material has set
completely (Fig. 7).

4. Disinfecting

After removing tray from the mouth, rinse impression under running, lukewarm water.
If desired, impression can then be disinfected by immersing into 2% glutaraldehyde or
other usual solutions for 15 minutes.

5. Pouring the model

We recommend waiting at least 30 minutes before pouring the model. The impression
will retain its dimensional stability for up to 14 days. All class Il and IV dental plasters
and standard modelling resins can be used.

6. Cleaning the tray

After setting, material can be removed with a blunt instrument.Remaining film of
trayloc® A is dissolved by immersion in acetone or isopropanol (be sure to use only in
well-ventilated rooms). Tray can then be cleaned and disinfected in the usual manner.

Important working hints

Substances such as retraction liquids can adversely affect the setting reaction and should
therefore be thoroughly rinsed off before taking the impression.

Do not combine with condensation curing silicones.

Contact with latex examination gloves or other latex material may impair the setting
reaction of Detaseal® hydroflow mono.

Be sure to remove all traces of impression material from patient’s mouth.

Cured impression materials are chemically inert - spots on clothing should be avoided.
For the one-step putty wash technique we recommend Detaseal® hydroflow lite or
-Xlite as precision wash material for single-stage impression-taking.

To ensure trouble-free use we only recommend using dynamic mixers from DETAX
following the mixer manufacturer’s instructions

In impression-taking situations with deep undercuts and wide open interdental spaces
the usual blocking-out procedures must be performed.

Please follow the instructions of the safety data sheet!

Further information:

Silicone based materials are proven a million times. On condition of a proper application,
undesired effects are not to be expected. However, reactions of the immune system like
allergies, irritations, cannot be absolutely excluded. In case of doubt, we recommend to
make an allergy test before the application of the material.

Only for dental use by qualified personnel.

1 min. 30 sec. 2 min.

Working time Time in the mouth

I3 min. 30 sec. I

DETAX

GmbH & Co. KG

Carl-Zeiss-Str. 4 - 76275 Ettlingen/Germany
Telefon: 07243/510-0-Fax: 07243/510-100
www.detax.de - post@detax.de

Setting time

Made in

Germany
Caution: Federal U.S. law restricts this il C E
device to sale by or on the order of a
dentist (or trained specialist personell). IMO5

04/2017

Instructions for use

Indications
for use:

M Single-mix impression
technique

M Double-mix impression
technique

I Situation impressions

M Over-ring and fixing im-
pressions

M Impressions for indirect
denture relining

W Transfer impressions

W Tray material for the
sandwich and double mix
impression technique

Technical data:
DIN EN ISO 4823 - Type 2
M Mixed volume:
maxi cartridge:
380 ml, base + catalyst
¥ Mixing ratio: 5:1
¥ Product colour:
base: yellow
catalyst: white
B Working time:
approx. 1 min. 30 sec.*
M Setting time:
approx. 3 min. 30 sec.*
¥ Time in the mouth:
approx. 2 min.
M Strain in compression:
<3,0%
 Recovery from
deformation: > 99,8 %
M Linear dimensional
change: < 0,2 %
m Application:
At23°C+2°C/
73 °F £ 4 °F,
50 + 5% rel. humidity.
M Storage:
at ambient temperature

580 \\://
—
II!Iii

77°F
* from beginning of mixing at
23°C+2°C/73°F+4°F,
50 + 5% rel. humidity. Increased
temperatures accelerate, de-
creased temperatures retard
these times.

15°C,
59°F

Ordering

information:
Detaseal® hydroflow mono
Jumbo packing 03373
maxi cartridge of 380 ml,
base + catalyst

10 dynamic mixers, yellow

1 rotationg ring, yellow

Standard packing 02754
2 cartridges of 50 ml
6 mixing cannulas, green

Multi packing 02757
4 cartridges of 50 ml

12 mixing cannulas, green

Detaseal® hydroflow putty
Jumbo packing 03283
maxi cartridge of 380 ml,
base + catalyst

10 dynamic mixers, yellow

1 rotationg ring, yellow

Standardpack 02727
2 jars of 250 ml
2 measuring scoops

Detaseal® hydroflow heavy
Jumbo packing 02729
maxi cartridge of 380 ml,
base + catalyst

10 dynamic mixers, yellow

1 rotationg ring, yellow

Detaseal® hydroflow lite
Standard packing

2 cartridges of 50 ml

12 mixing cannulas, yellow
regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow Xlite
Standard packing

2 cartridges of 50 ml

12 mixing cannulas, yellow

regular set 02741
fast set 02744
trayloc® A

17 ml bottle

with brush 03098
15 ml spray bottle 03392



Detaseal® hydroflow mono 5:1

lNpeun3noHHbIV crienoYHbIvi MmaTtepuan VPS, lNpeyn3noHHbIN
crnenoYHbivi cunukoH VPS, cpegHen oHCUCTeHUNN - cpeaHen
TeKy4YecTy — HOpMasibHOro OTBEPXXAEeHUS

1. lMogroTroBKa OTTUCKHOMU J1I0XKKU

BbiGpaTh NoAXOAsiLLYl0 OTTUCKHYIO NOXKY B COOTBETCTBUW C MPUMEHSEMON TEXHUKOW
BbIMOMHEHUS! Crienka (MHAVBMAYalbHYO MU TOTOBYIO NOXKY U3 MeTasnna unu TBepAoi
nnactmaccel). Ytobbl n3bexaTb NpoAaBnMBaHUA OTTUCKA, B HE OYEHb 3HAYUMbIX
obnacTsix crnenka NOMeCTUTb Ha NOXKY OrpaHUYUTENMN 13 BOCKA UIM CBETOOTBEPXX/AaeMoi
nnacTmacchl. [inst onTyMarnbHOro CLEMIIEHNS PEKOMEH/YeM Ha BCe TOKKN HAHOCKTb TOHKWIA
cnoii trayloc® A (puc. 1). OcTaBUTb NPOCOXHYTb HA 3 MUHYT.

2. CmewmnBaHue n go3npoBaHne

Pa30oMKHYTb M CHSITb OPUrMHanbHbIA 3aMOK C KapTpuaxa, NpUNoaHsB (UKCUPYOLLWIA
pblYaxoK (puc. 2). BnoxuTts kKapTpuapk B go3aTtop. 3anyctuTb Npubop 1 n3enekatb Matepuar,
noka OH He Ha4yHET nogaBaTbCsi paBHOMEpHO. lNepByl HEOAHOPOAHY Maccy yaanuTb
B OTXOAbl, 3aTEM HaeTb AMHAMUYECKUN CMECUTENbHbBIN HAKOHEYHUK (XENTOro uBeTa).
3admkcmpoBaTb CMeCUTENbHbIA HaKOHEYHUK MYTEM YCTAHOBKM U BpaLLEHUs KENTOro
KonbLua Bnpaso (puc. 3).

3aTeM 3anonHuTb NOXKY HYXHbIM KonnyectsoM matepuana Detaseal® hydroflow mono,
npyu 3TOM NOXKY AepXaTb Nof HaKMoOHOM W crerka noanupatb. Bo Bpems nssneveHus
OCTaBUTb HakOHeYHUK B MaTepuane (puc. 4). 3anonHeHHbI# HAKOHEYHWK OCTaBUTb
ONs YKYNOPKM Ha AepxaTene kapTpuaxa. lNepen cnenylowyM NpYMEHEHUEM CHSTb
MCMONb30BaHHbIA HAKOHEYHWK, OTBEPHYB MOBOPOTHOE KOMbLO, U NPOBEPUTL BbIXOAHbIE
OTBEPCTUS KapTpuapKa Ha 3aKynopKy. YCTaHOBWTb HOBbIVi CMECUTENbHbI HAKOHEYHWK 1
[eiicTBoBaTh kak 06bI4HO. [pu 3anycke yaanuTb NepBbIi BbIXOAALWMIA MaTeprarn B OTXOAbI.

3. lNMopsigok gencreun

CHavana BblaBuTb JocTaTtoyHoe konmyecTso Detaseal® hydroflow mono B cnenoynyto
nNoXKy. 3aTeM B poTOBOI nonocTu BblaaeuTb Detaseal® hydroflow lite unn Detaseal®
hydroflow Xlite Ha Hy>Hble obnacTu. [si 3TOro MOXHO UCMONb30BaTh UHTPaoparbHbie
HaKOHEYHVKN UMW annnuKauvoHHbIe WnpuUbl (pyc. 5 n 6). 3anonHeHHY NOXKY NErkum
Ha)kaTMeM YCTaHOBUTb B HYXXHOE MOMoXeHne BO pTy nauneHTa. 3admkcupoaTtb crnemnok
[0 MOSIHOrO OTBEPXKAEHUS, He co3aBasi AaBneHusi Ha Hero (puc. 7).

4. e3unHpekuyns

OTTUCK nocne yaaneHus M3 poTOBOWM MOMOCTU NMPOMbITb MOA4 NMPOTOYHOW TenroBaTon
Bofon. [NocneayoLyio A4e3nHMEKLMI0 MOXHO BbIMOMHUTL B TedeHne 15 MUHYT B 2%-HoMm
rnyTapanbaervge.

5. UsrotoBneHne mogenu

OTTUCK Henb3s 3anmeath A0 ucteveHns 30 MuHyT. CTabunbHOCTb pa3MepoB rapaHTUpoBaHa
B TeyeHne 14 gHel. PekomeHayemble Matepuanbl Ans MOAEnew - AeHTanbHble rmnchbl
knaccos Il n 1V, a Takke nmetomecs: B npogaxe nnacTMacchbl Anst Mogernem.

6. OyncTKa foOXKu

3aTtBepaeBLLMii MaTepuan nogaaétcs MexaHM4eckomy yaaneHuto TyrnbIM MHCTPYMEHTOM.
Mpy1 nomeLLeHUM B aLETOH 1N CXoxuii pacTeopuTerb trayloc® A pacteopsietcs.. [pumeHsiTb
TOMbKO B XOPOLLO BEHTUIIMPYEMbIX NMOMELLEHMSIX. 3aTeM O4YUCTUTL U Ae3nHpULMpoBaTh
JIOXKY OObIYHBIM CNOCOGOM.

BaxHble YKa3aHus no rnpuuMeHeHuro

PacTBopbl, ncnonb3yemble nepes BbIMOMHEHNEM OTTUCKa (Hanpumep, peTpakUMOHHbIE),
MOTYT BMUSITb Ha PEaKLMI0 CXBaTbIBAHUS U NMO3TOMY X HEOBXOAVMMO MOMHOCTBIO YAAMUTD.
He ncnonb3oBaTtb BMeCTe C KOHAEHCALMOHHBIMU cunukoHamu (K-cunukoHamu).
MepyaTkv 13 natekca MoryT BNusTL Ha TBepaeHve Detaseal® hydroflow mono.
MonumMepHble crnenoYHble Macchbl XMMUYECKU YCTOMYMBBI — M3beraTb NATEH Ha ogexae.
He ocTaBnsATb BO pTy HUKaKMX OCTaTKOB CMEMNOYHOro Mmatepuana.

Mpu TexHWKe ABOWHOMO cMellmBaHusi pekomeHayem Detaseal® hydroflow lite vunu -Xlite B
Ka4yecTBe KOpPUrMpYyoLLEero matepuana Ans BbINOSIHEHNS1 OAHOMOMEHTHOTO crienka.
YT06bI rapaHTMpoBaTh NpaBuribHOE NpuMeHeHne 6e3 cboes, pekoMmeHayem UCMoNb3oBaTb
TONbKO ANHAMMUYECKNE CMECUTENbHbIE HaKOHeYHNkn DETAX.

Cobniogath ykazaHUs NPOU3BOAUTENS CMECUTENS.

[Mpw BbINOMIHEHWM CINENKOB MPU HANMYUM CUITbHO OMYCKALLMXCS Y4aCTKOB M Aareko OTKPbITbIX
MeX3YGHbIX MPOMEXYTKOB HEOGXOAMMO NPOBOANTE 0BbIYHBIE MEpbI MO BbIBEAEHWIO CTEHOK.
MpYHATL BO BHUMaHVe AaHHble NacnopTa 6e3onacHoCTn matepuana!

[ononHutenbHas nHgpopmaums:

MaTepuarnbl Ha OCHOBe CUIIMKOHa TECTUPOBANMCb MHOroe KonuyecTBo pas. [pu ycrnosum
CcObnNoAEHUSt MHCTPYKLMU MO MPUMEHEHUIO HENPEABUAEHHBIE OCIIOXHEHWUS ManoBEpPOSITHbI.
OpHako, HEKOTOpble peakuun MMMYHHOW CUMCTEMbI YeroBeka, Takue Kak anneprus,
VHOMBMAYanbHas HEMEepPeHOCUMOCTb OTAENbHbIX KOMMOHEHTOB MaTtepuana, He MoryT GbiTb
abCONTHO UCKMIOYEHDBI. B COMHUTENBHBIX Cy4asx Mbl PEKOMEHAYEM NPOWTU TECT Ha annepruo

nepen npumeHeHnem marepuana.

VMcnonb3oBatb TOMbKO A1 CTOMATONOMMYeCKMX Lenen OGyHeHHbIM nepcoHanom.

1 muHyTa 30 cekyHA 2 MUHYT

Bpems obpaboTkun Bpems npebbiBaHWs B nonoctun pta

3 MUHYT 30 cekyHA

Bpewms 3aTBepaeBaHus

WHCTPYKLVSi N0 NPUMEHEHUIo

O6nactu
npUMeHeHust

N OJHOMOMEHTHbIN Crenok

M TexXHWKa ABONHOMO
CcMeLUnBaHns

I CUTYyaLMOHHBIV Crenok

M cHATWE crnenka KombLoMm,
duUKcaLmnsa OKKIH3Mmn

M hopMmpoBaHME NOATOKKM

M cnenok BbINOMHEHUS
nepe6asvpoBku

I noxeyHbI Matepuan
B TEXHUKE "coHaBUY" 1
[BOVHOIO CMeLUVBaHus

TexHuyeckme

XadpaKTepUCTUKI.

DIN EN ISO 4823 - tun 2

B CmewnBaeMbl 06beM:
380 mn,
6a3a + katanusartop

= [lo3upoBaHue: 5:1

M LBet npoaykra:

Basza: xénble
KaTanusatop: 6enbin

W Pa6ouyee Bpems:
Okono 1 MuHyTa
30 cekyHO*

M Bpems cxBaTbIBaHUA:
Oxkono 3 muHyT 30 cekyHa*

B Bpemsi npebbiBaHUA BO
pTy: OKOMo 2 MUHYT

W [echopmauus noa
paBneHuem: < 3 %

M BosBpauieHue B
MUCXOZHOEe COCTosIHMe
nocne aecdopmMaumu:
>99,8 %

M JluHeHOE U3MeHeHue
pa3mepoB: < 0,2 %

M YcnoBus paboTbi:

Mpn 23 °C +2 °C, 50 + 5%
OTHOCUTENbHas BNaXHOCTb
BO3ayxa

W XpaHeHue: npu KOMHaTHON

Temneparype
A5°E

77°F
15°C
59°F

* ¢ Havana cmelwnBaHus npyu 23 °C
+2°C, 50 £ 5 % oTHoCUTenbHOI
BIIaXHOCTM Bo3ayxa. bonee
BbICOKME Temmneparypbl
cokpaluatot, a 6onee Huskme
YONVHAIOT yKa3aHHOe BpeMsi.

UHpopmayuns
A5 3aKa3sa:

Detaseal® hydroflow mono
CraHgaptHas

ynakoBka 5:1 03373
KapTpuox makcu 380 mn,
6a3sa + kaTtanusartop

10 QUHaMUYecKux
cmecHTeSbHBIX HAKOHEYHMKOB,
KENTOro ugeTa, 1 NoBOpOTHOE
KOMbLIO, ENTOro LBeTa

Detaseal® hydroflow putty
CranpaprHas

ynakoska 5:1 03283
Kaptpuax makeu 380 mn,
6a3a + karanuaarop

10 AMHaMUYeCcKnX
CMeCUTENbHBIX HAKOHEYHVIKOB,
KENTOro LBeTa, 1 NOBOpOTHOE
KOIbLIO, XKENTOro LBeTa

Detaseal® hydroflow heavy
CraHfgaptHas

ynakoBka 5:1 02729
Kaptpuax makeu 380 mn,
6asa + karanusartop

10 AUHaMUYECKNX
cmecUTerbHBIX HAKOHEYHMKOB,
>KENTOro ugeTa, 1 NoBOpOTHOE
KOSbLIO, KENTOro LiBeTa

Detaseal® hydroflow lite
CrangapTHas ynakoBka

2 kapTpugxa no 50 mn

12 cMecUTENbHbIX KaHmMb
XenToro uBeTa
regular set
fast set

02730
02733

Detaseal® hydroflow Xlite
CraHgapTHas ynakoBka

2 kapTpugxka no 50 mn

12 cMecuUTENbHbIX KaHHMb
XenToro LBeTa
regular set
fast set

02741
02744
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Silicone per impronte di precisione in VPS, consistenza
media, fluidita media, a presa normale

Fig. 3
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Fig. 4
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Fig. 6

%

Fig. 7

1. Preparazione del portaimpronta

Selezionare un portaimpronta (individuale oppure preconfezionato in metallo o plastica
rigida) adatto per la tecnica d'impronta impiegata. Per evitare che il materiale si com-
prima troppo, posizionare degli stop con cera o materiale fotoindurente nelle zone
non rilevanti del portaimpronta. Per ottimizzare |'adesione consigliamo di applicare
su tutti i portaimpronte uno strato sottile di trayloc® A (Fig. 1) lasciandolo asciugare
per 3 min. circa.

2. Miscelazione e dosaggio

Sbloccare e staccare il sigillo di garanzia sulla cartuccia, sollevando la leva di arresto
(Fig. 2). Inserire la cartuccia nel dosatore. Avviare I'apparecchio ed erogare il materiale
in modo uniforme fino a quando necessario. Gettare il primo materiale eterogeneo,
quindi applicare il miscelatore dinamico (giallo). Fissare il miscelatore applicando e
ruotando verso destra I'anello girevole giallo (Fig. 3).

Successivamente riempire il portaimpronte con la quantita desiderata di Detaseal®
hydroflow mono, tenendo inclinato e trattenendo leggermente il portaimpronta.
Durante I'erogazione, lasciare il miscelatore nel materiale (Fig. 4). Lasciare il miscelatore
pieno sul portacartucce come chiusura. Prima del successivo impiego, togliere il
miscelatore utilizzato allentando I'anello girevole e verificare che le aperture di uscita
della cartuccia non siano ostruite. Applicare il miscelatore nuovo e procedere come di
consueto. All'avvio, gettare il primo materiale erogato.

z 3. Procedura

Inizialmente applicare una quantita sufficiente di Detaseal® hydroflow mono nel
portaimpronta. Successivamente nebulizzare le aree rilevanti per via intraorale con
Detaseal® hydroflow lite oppure Detaseal® hydroflow Xlite. A questo scopo, &
possibile utilizzare punte intraorali o anche siringhe di applicazione (Fig. 5 e 6). Portare
in posizione il portaimpronta riempito esercitando una lieve pressione nel cavo orale
del paziente. Fissare la presa dell'impronta senza esercitare pressione, fino a presa
completa (Fig. 7).

4. Disinfezione

Dopo il disinserimento dalla cavita orale, sciacquare I'impronta sotto I'acqua corrente
tiepida. La successiva disinfezione pud avvenire per 15 min. in glutaraldeide al 2%.

5. La colatura del modello

L'impronta non deve essere colata prima di 30 min. dopo il disinserimento dalla cavita
orale. La stabilita dimensionale € assicurata per 14 giorni. | materiali consigliati per i
modelli sono gessi dentali di classe Ill e classe IV e le resine per modelli usualmente in
commercio.

6. La pulizia del portaimpronta

Togliere il materiale indurito meccanicamente con |'aiuto d'uno strumento non tagliente.
L'immersione in acetone o isopropanolo leggera scioglie facilmente i resti di trayloc® A.
Adoperare solamente in ambienti ben aerati. Successivamente pulire e disinfettare il
portaimpronta come d’abitudine.

Avvertenze importanti

u

Eventuali liquidi adoperati prima della presa dell'impronta (liquido da retrazione)
devono essere eliminati completamente per non pregiudicare la reazione di presa.
Non impiegare in combinazione con silicone a condensazione.

Guanti di latex e superfici contaminati con latex possono pregiudicare I'indurimento di
Detaseal® hydroflow mono.

Non lasciare residui del materiale per impronte in cavita orale.

I siliconi per impronte sono chimicamente resistenti - evitare di macchiare gli abiti.
Nella tecnica a doppia miscelazione, consigliamo Detaseal® hydroflow lite oppure
Detaseal® hydroflow Xlite come materiali correttivi per la presa dell’impronta
monofase.

Per garantire un utilizzo ottimale, consigliamo di utilizzare esclusivamente i miscelatori
dinamici di DETAX.

Osservare le indicazioni del produttore dei miscelatori.

In caso di prese dell'impronta con punti estremamente accavallati e spazi interdentali
molto aperti, € necessario adottare le normali misure di scarico.

Attenersi alla scheda tecnica di sicurezza!

Iteriori informazioni

| materiali per impronta a base siliconica sono stati testati milioni di volte. E possibile
escludere la possibilita di reazioni avverse in caso di utilizzo conforme. Non & possibile
tuttavia escludere completamente I'eventualita di reazioni immunitarie, come allergie o
irritazioni. In caso di dubbio si consiglia di eseguire un test di allergia prima dell'utilizzo
del materiale.

Esclusivamente per uso odontoiatrico da parte di personale specializzato.

1 min. 30 sec. 2 min.

Tempo di lavorazione Permanenza in cavita orale

3 min. 30 sec.

Tempo di presa

Istruzioni per I'uso

Campo

d’'impiego:

B Impronta a fase singola

M Tecnica della doppia mis-
celazione

B Impronta anatomica

M Sovraimpronta e impronta
di fissaggio

M Impronta per ribasatura

M Impronta di trasferimento

W Materiale per cucchiaio
per tecnica “a sandwich” e
tecnica della doppia misce-
lazione

Dati tecnici:

DIN EN ISO 4823 - tipo 2

¥ Volume di miscela-
zione: cartuccia maxi:
380 ml, base + catalizzatore

W Dosaggio: 5:1

1 Colore del prodotto:
Base: giallo
Catalizzatore: bianco

® Tempo di lavorazione:
1 minuto 30 sec. circa*

B Tempo di presa:
3 min. 30 sec. circa*

M Permanenza in bocca:
2 min. circa

W Deformazione sotto
compressione: < 3,0 %

M Recupero dopo
deformazione: > 99,8 %

M Variazione dimensio-
nale lineare:< 0,2 %

M Lavorazione:
a23°Cx2°(C,
50 + 5% umidita relativa

H Conservazione:
a temperatura ambiente

25°C A/
~'a

m 17F | e

15°C AL
59°F .‘l\

* dall’inizio di miscelazione a
23 °C %2 °C, 50 + 5% umidita
relativa. Temperature piu alte
abbreviano e temperature
piu basse allungano i tempi
indicati.

Specifiche di
ordinazione:

Detaseal® hydroflow mono
Confezione Jumbo 03373
cartuccia maxi da 380 ml
base + catalizzatore

10 miscelatori dinamici, gialli
1 anello girevole, giallo

Confezione standard 02754
2 x 50 ml cartucce
6 cannule di miscelazione,

verdi

Confezione multipack 02754
4 x 50 ml cartucce

12 cannule di miscelazione,
verdi

Detaseal® hydroflow putty
Confezione Jumbo 03283
cartuccia maxi da 380 ml,
base + catalizzatore

10 miscelatori dinamici, gialli
1 anello girevole, giallo

02727

Confezione standard
2 barattoli da 250 ml
2 cucchiai per dosaggio

Detaseal® hydroflow heavy
Confezione Jumbo 02729
cartuccia maxi da 380 ml,
base + catalizzatore

10 miscelatori dinamici, gialli
1 anello girevole, giallo

Detaseal® hydroflow lite
Confezione standard

2 x 50 ml cartucce

12 cannule di miscelazione,

gialle
regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow Xlite
Confezione standard

2 x 50 ml cartucce

12 cannule di miscelazione,

gialle
regular set 02741
fast set 02744
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VPS Silikon 6l¢ii malzemesi, medium kivamda — medium bodied —
normal sertlesen

Sekil 4

N =

Sekil 5

1. Ol¢ii kasiginin hazirlanmasi

Uygulama igin kullanilacak uygun 6lgli kasigi secilir. (standart veya 6zel boyda metal ya
da plastik). Dislerin 6lct kasigi ile temasini engellemek igin 6lgliniin uygulanmadigi kasik
icerisindeki alanlara mum veya isikla sertlesen resin uygulanir. Olgli malzemesinin optimum
tutunmasini saglamak icin kasik igerisine ince bir tabaka trayloc® A uygulanmasi onerilir.
(Sekil 1). Yaklasik 3 dakika kurumasi igin beklenir.

2. Karigtirma ve Dozajlama

Kartusun ucundaki koruma kapagi kilitin ters yénuine cevrilerek agilir ve cikarilir.(Sekil 2).
Kartus tabancaya takilir. Materyal diizgiin bir akiskanlhga ulasincaya kadar tabancadan enjekte
edilir. llk gikan materyal homojen olmayacag icin bertaraf edilir, sonrasinda sari renkli karistirici
takilir. Sari renkli kiliteme halkasi saat yoniinlin tersinde gevrilerek karistirici sabitlenir. (Sekil 3).
Sonra o6l¢u kasigr gereken miktarda Detaseal® hydroflow mono ile doldurulur, kasik belli bir
aclyla tutulur (Sekil 4). Uygulama bittikten sonra kartusun ucundaki mixer bir sonraki kullanima
kadar kartus ucunda kapak gérevi gorir. Sonraki uygulama éncesinde kullaniimis karistirma
ucu gikarihr yenisi takilir ve normal prosedir uygulanir.

3. Prosediir

Oncelikle yeterli miktarda Detaseal® hydroflow mono Slcu kasigi igerisine yerlestirilir. Agiz
icerisindeki tum ilgili alanlar 6lgh maddesi ile kaplanir. Bu islem icin agiz ici uygulama uglari
veya uygulama firgalari kullanilabilir. (sekil 5 + 6). Olgl kasigi_hasta agzina yerlestirilir ve
hafif bir baski uygulayarak dogru pozisyonda konumlandirilir. Olgii tamamen sertlesinceye
kadar kuvvet uygulamadan beklenir. (Sekil 7).

4. Dezenfeksiyon

Olgii kagigi agizdan gikarilir ve 8Igi ilik su altinda yikanir. Eger istenirse élgii 2% glutaraldehyde
veya diger aligilagelmis sollsyonlarla 15 dakika bekletilerek dezenfekte edilebilir.

5. Model Dokimii

Modele dékmeden en az 30 dakika beklenmesini tavsiye ediyoruz. Olgli 14 giine kadar
boyutsal stabilitesini koruyacaktir. Tim sinif Il ve IV dental algilar veya standart modelaj
resinleri kullanilabilir.

6. Olgii kasiginin temizlenmesi

Olgli malzemesi sertlestikten sonra uzu keskin olmayan bir el aleti ile temizlenebilir. trayloc® A
film tabakasinin temizlenmesi igin aseton veya basit temizleme ajanlari gibi ¢ozticiler igerisine
batirilir. (Oda havalandirmasinin iyi oldugundan emin olunuz). Daha sonra 6l¢l kasigi
alisilagelmis yontemlerle yikanip dezenfekte edilebilir.

Onemli Calisma Ipuglari

Retraksiyon likiti gibi maddeler Griinlin sertlesme reaksiyonuna karg etki edebilir bu sebeple
6l¢l almadan énce iyice temizlenmelidir.

C silikon olgulerle kombine kullaniimaz.

Latex eldivenler veya diger latex materyaller ile temasi durumunda Detaseal® hydroflow
mono sertlesme reaksiyonu bozulabilir.

Olgti materyali kalintilarinin timiiniin hasta agzindan cikarildigindan emin olunmalidir.
Sertlesmis 6lgli malzemesi kimyasal olarak etkisizdir- giysi Gzerine gelmesi énlenmelidir.
Tek asamali putty wash tekniginde tek adim 6l¢l almak icin Detaseal® hydroflow lite veya
-Xlite diizeltme materyali olarak tavsiye edilir.

Sorunsuz bir ¢aligma igin Uretici firma talimatlarina uygun olarak DETAX dynamic mixer
kullanimi tavsiye edilir.

Emniyet veri sayfasini dikktatle okuyunuz!

Ek Bilgi:

Silikon bazli Urtinler milyonlarca kez kendini kanitlanis materyallerdir. Dogru sekilde
uygulandiginda yan etki olusmasi beklenmez. Bunun yani sira, alerjik, irritasyon gibi reaksiyonlar
gosteren immun sisteme sahip kisilerde kesinlikle kullaniimamalidir. Sayet bu 6zellikleri gdsteren
kisilerde kullaniimasi gerekirse Uriind kullanmadan énce alerji testi yapiimasini tavsiye ediyoruz.

Yalnizca uzman kigilerce kullanilir.

1 dk 30 sn 2 dk
Caligma suresi

I3dk30sn I

Sertlesme suresi

Agiz ici slresi

Kullanim Talimatlari

Endikasyonlari:

M Tek-adim 6lcii alma teknigi

m Cift adim 6lgli alma teknigi

M Durum &lguleri

M Over-ring ve sabitleme
Glculer

W Indirekt protez besleme
Olglleri

M Transfer olglleri Transfer
Olglleri

m Sandwich ve double
karistirma teknigi olgllerin-
de kasik materyali olarak
kullanilir

Teknik veriler:
DIN EN ISO 4823 - tipo 2

| Karigtirma hacmi:
maxi kartus:

380 ml, base + katalizér

B Kanigtirma orani:5:1

W Uriin rengi:
baz: sari
katalizor: beyaz

W Calisma siiresi:
Yaklasik 1 dakika 30 sn*

M Sertlegme siiresi:
Yaklasik 3 dakika 30 sn *

W Agiz icindeki siire:
Yaklasik 2 dakika*

W Basing altindaki gerilim:
<3,0%

W Deformasyon sonrasi
eski haline geri donme:
>99,8 %

m Boyutsal degisim:
<02 %

m Uygulama kosullar:
23°C+2°C/73°F4°F,
50 + 5% nem

= Saklama: oda sicakliginda

25°C

\\Il
77°F I

15°C,
59°F

*23°C+2°C/7T3°F x4 °F,
50 = 5 % bagil nemde karistirma
baslangicindan itibaren; artan
sicaklik sureleri hizlandirir,
azalan sicaklik yavaslatir.

Siparis bi t?llel’l'
Detaseal® hydroflow mono
Jumbo paket 03373
maxi kartus 380 ml,

baz + katalizor

10 dynamic mixerler, sari

1 déndlrme halkasi, sari

Standart paket 02754
50ml 2 kartug

6 karistirma kanulu, yesil

Multi paket 02757
50ml 4 kartus
12 kanstirma kanuli, yesil

Detaseal® hydroflow heavy
Jumbo paket 02729
maxi kartus 380 ml,

baz + katalizor

10 dynamic mixerler, sari

1 déndirme halkasi, sari

Dynamic mixers
sarl, 40 adet 02833

Sikistirma halkasi 02836
sarl, 1 adet

Detaseal® hydroflow putty
Jumbo paket 03283
maxi kartus 380 ml,

baz + katalizér

10 dynamic mixerler, sari

1 déndlrme halkasi, sari

Standart paket 02727
250 ml 2 paket
2 olgu kasigi

Karistirma kanuli 02705
yesil, 48 adet

Detaseal® hydroflow lite
Standart paket

50ml 2 kartus

12 kanstirma kanuld, sari
regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow Xlite
Standart paket

50ml 2 karus

12 kanstirma kanuld, sari
regular set 02741
fast set 02744
trayloc® A

17 ml firgal sise 03098

15 ml sprey sise 03392



