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the instructions
GC Initial™ INmetalbond

Buffer between GC Initial metal ceramics and dental alloys.

GCnitial INmetalbond

INmetalbond is used as a thin layer between the alloy and the first Opaque layer.

The INmetalbond blocks the escaping metal oxides and neutralizes differences in the
expansion coefficient.

The bonder does not increase the bonding strength as such but allows a wider span
of CTE compatibility.

Recommended indications
Can be used on all PFM alloys, precious as well as non-precious.

Instruction For Use

« Metal framework needs to be prepared according to manufacturer's instructions.
«  Oxidation firing again according to manufacturer’s instructions.

«  Stir paste before using.

«  Apply the Bonder in a thin layer but mask the metal completely.

IMPORTANT:

« Tochange the consistency of the INmetalbond paste, use the “GC Initial Paste
Opaque Thinner”.

+  Only useitin very small quantities.

« Toavoid drying out, close the cap after using.

« The fired Bonder should have a yellowish, slightly shiny surface.

NOTE:

+ The colour of the fired bonder can vary depending on the composition of the
alloys.

« When using NPA (non-precious alloys) with the INmetalbond, the final
temperature of the Opaque Washbake does not need to be increased by 20°C
anymore.

e.g.: 1st Opaque Firing on NPA:
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF =830°C

Firing instructions

Preheating R T . A
Temp. Drying Time increase Vacuum Final Temp. | Holding Time
550°C 6min 80°C/min Yes 980°C 1 minno

vacuum
Storage

Recommended for optimal performance, store in a cool, dry place.

Shelf life
GC Initial INmetalbond: 5 years from date of manufacture

Packages
GCnitial INmetalbond, 2x4gr.

CAUTION
Personal protective equipment (PPE) such as gloves,
face masks and safety eyewear should always be worn.

Some products referenced in the present IFU may be classified as hazardous
according to GHS. Always familiarize yourself with the safety data sheets available at:
http://www.gceurope.com

or for The Americas

http://www.gcamerica.com

They can also be obtained from your supplier.

Last revised: 11/2017
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lMpeaw ynotpeba, BHMMaTeNHO
npoueteTe MHCTPYKLUUTE.

GC Initial™ INmetalbond

Bydep mexay GC Initial meTano kepammuka 1 AeHTanHUTe CNnasi.

GClnitial INmetalbond

INmetalbond ce n3non3sa kato TbHbLK CNOI MeXAy CNNaBTa v MbPBUA
onakepeH Cow.

INmetalbond 610k1pa n3napsBaHeTo Ha METANHUTE OKCUAM 1
HeyTpanu3upa pasnukmnTe B KoepuLIMeHTa Ha pasLMpABaHe.

Tolt He yBennyaBa cunata Ha CBbp3BaHe

KaTo TakaBa, HO MO3BONABA NO-LUNPOK ANaNa3oH Ha CbBMECTUMOCT
mexay KTP.

NpenopbyntenHn uHanKaunn
Moxe aa 6bae nsnonssat ¢ MK, 6naropogHu v He6naropofHm criasu.

Unctpykumm 3a Ynotpeba
+ MeTanHata ocHoBa TpA6Ba aa 6bae noaroTeeHa cnopes
VIHCTPYKLUTE Ha NPON3BOANTENS.
+ OKMCIABALLOTO NeyeHe ce MoBTapA OTHOBO - CbIIIACHO YKa3aHWATa
Ha NPON3BOANTENS.
+ PasbbpkaliTe nactata npeau ynotpeba.
+ HaHeceTe nactata B TbHbK CIOW, KONTO 06aye Jla NOKpUe HaMb/IHO MeTana.

BAXHO:

«  3ajanpomeHnTe KOHCUCTEHUMATa Ha nacTata INmetalbond,
w3nonsgaitte “GC Initial Paste Opaque Thinner”.

+  Vi3non3gaiiTe ro camo B MHOTO MaJkn KONIMYECTBa.

+  3apawu3berHete N3CbXBaHe, 3aTBOPETE KanaykaTa ciefj ynotpeba.

+  Vi3neueHata nacTa TpAGBa Aja Ma K bITEHINKaBa, IEKO TbCKaBa MOBBPXHOCT.

3ABENIEXKA:

+  LBeTbT Ha M3neyeHOTO Nennio MoXe Aja Bapupa B 3aBICUMOCT OT CbCTaBa Ha
cnnasute.

«  Mpuusnon3sare Ha HBC (HebnaropoaHu cnnasw) ¢ INmetalbond,
OKOHYaTe/IHaTa TemnepaTypa Ha MbPBOTO OMaKepHO 13MnyaHe Beye He e
Heobxoanmo aa 6bae yBenuuasaHa ¢ 20°C.

Hanpumep: 1-Bo neyeHe Ha onakepa Bbpxy HEC:
GCInitial MC = 940°C

WHcTpyKuum 3a nsnnyaxe

3arpaBalla Bpeme 3a T BakyyM OkoHyaTenHa Bpeme 3za
Temn. vscywasaHe | nosuwenve yy Temn. 3ajbpKaHe
ss0°C G 80°C/n fa 980°C Tk
bBe3 Bakyym

CbxpaHeHne
3a ONTMasnHy pe3ynTaTii Ce NpenopbyBa ChXpaHABalTe Ha XNaHo, CyX0 MACTO

Cpok Ha CbXxpaHeHne
GC Initial INmetalbond: 5 roauHu oT AaTaTa Ha NPOU3BOACTBO

OnakoBKu
GCInitial INmetalbond, 2 x 4g

BHUMAHUE
JInunu npepnastu cpegctaa (JIMNE) KaTo pbKaBuLM, Macka v NpeAnasHn ounna
BWHary TpA6Ba Aa 6baaT HOCEHN.

HsaKou NpoayKTy, cnomeHaTu B Te3u V3Y morat Aa 6baat Knacuuumpanm Kato
onacHu cnoped GHS. BuHaru ce 3ano3Hasalite ¢ MHGOPMaLMOHHUTE faHHN 38
6€30MaCHOCT, HANMYHW Ha:

http://www.gceurope.com

unu 3a Amepuika Ha

http://www.gcamerica.com

Te cblyo MoraT Aa 6baaT NopbYaHM 1 Ha Bawma focTaBumK.

MocneaHa pepakyua: 11/2017

Pred pouzitim peclivé
proctéte navod.

GC Initial™ INmetalbond

Pojivo mezi kovokeramikou GC Initial a dentélnimi slitinami.

GClnitial INmetalbond

INmetalbond se pouziva jako tenka vrstva mezi kovem a prvnim opakerem.
INmetalbond blokuje pronikéni oxidi kovu a neutralizuje rozdily koeficientu tepelné
roztaznosti.

Vazebny prostiedek nezvysuje vazebni silu jako takovou, ale umoziuje Sirsi rozpéti
CTE kompatibility.

Doporucené indikace
Vhodné pro viechny nedrahokovové slitiny i slitiny s obsahem drahych kova.

Névod k pouziti

« Kovovou konstrukci pfipravte podle doporuceni vyrobce.

«  Oxidacni vypalovani podle doporuceni vyrobce.

«+  Pfed pouZitim pastu promichejte.

«  Aplikujte vazebny prostfedek v tenké vrstvé tak, aby byla pokryta celd kovova
konstrukce.

DULEZITE:
«  Prozménu konzistence pasty INmetalbond pouzijte “GC Initial
Paste Opaque Thinner”.
+  PouZivejte pouze ve velmi malém mnozstvi.
+  Aby nedochézelo k vysychani, uzaviete vzdy po pouziti uzavér.
« Vypdleny vazebny prostfedek by mél mit nazloutly, mirné leskly povrch.
UPOZORNENI:
« Barvavypaleného vazebného prostiedku se mize ménit v zavislosti na
slozeni kovu.
«  Pfipouziti NPA (nedrahokovové slitiny) spolu s INmetalbond neni potfeba
vice zvySovat finaIni teplotu paleni (0 20°C).
Tj.: 1. Paleni opakeru:
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF =830°C

Instrukce pro péleni

TEP‘OEa, . D?ba' Rust st\{pnu Vakuum Konecna Casdrzeni
predehrati suseni zamin teplota
550°C 6min 80°C/min ANO 980°C Imin
bezvakua

Skladovani
Pro dosazeni optimélniho vysledku skladujte na chladném, suchém misté.

Doba expirace:
GClnitial INmetalbond: 5 roky od data vyroby

Baleni:
GC Initial INmetalbond, 2x4g

UPOZORNENI
Vzdy pouzivejte ochranné pomdicky jako rukavice, rousku a ochranny kryt o¢i.

Nékteré vyrobky, které jsou uvadéné v ndvodu k pouziti, mohou byt klasifikovany
jako nebezpecné podle GHS. Vzdy se seznamte s bezpecnostnimi listy, které jsou k
dispozici na adrese:

http://www.gceurope.com

nebo pro Ameriku

http://www.gcamerica.com

Muzete je také ziskat u svého dodavatele.

Posledné upravené: 11/2017

GC Initial™ INmetalbond

Zastitni sloj izmedu GC Initial metalne keramike i dentalnih legura.

GClnitial INmetalbond

INmetalbond se koristi kao tanki sloj izmedu legure i prvog sloja opakera.
INmetalbond blokira gubljenje metalnih oksida i neutralizira razlike u koeficijentu
ekspanzije.

Ne povecava ¢vrstocu spajanja kao takvu, ve¢ omogucuje Siri raspon kompatibilnosti
koeficijenta toplinske ekspanzije.

Preporucene indikacije
Moze se koristiti sa svim metal-keramickim legurama, plemenitima i neplemenitima.

Upute za uporabu

+ Metalnu osnovu izraditi sukladno uputama proizvodaca.

« Ponoviti oksidacijsko pecenje sukladno uputama proizvodaca.

« Pastu promijesati prije uporabe.

« Sredstvo za spajanje nanijeti u tankom sloju i potpuno prekriti metal.

VAZNO:
«  Zapromjenu konzistencije INmetalbond paste, koristiti GC Initial Paste
Opaque Thinner.
«  Koristiti ga samo u vrlo maloj kolicini.
«  Kako bise sprijecilo isusivanje, poklopac zatvoriti odmah nakon uporabe.
«  Peceno sredstvo za spajanje treba imati Zuckastu, lagano sjajnu povrsinu..
VAZNO:
« Boja pecenog sredstva za spajanje moze varirati zavisno o sastavu legura.
+  Ako se s INmetalbondom koriste neplemenite legure, zavr$na temperatura
korekturnog pecenja opakera vise se ne treba povecatiza 20°C.
npr: 1. pecenje opakera na neplemenitim legurama:
GCInitial MC =940°C
GClnitial LF = 830°C

Upute za pecenje

&y
kezelési tmutatot.
GC Initial™ INmetalbond

Puffer/kiegyenlit réteg a GC Initial fémkeramiak és fogaszati fémotvozetek
kozott.

GClnitial INmetalbond

AzINmetalbond vékony rétegben a fémétvozet és az elsé opaker réteg kozott
alkalmazandé.

AzINmetalbond blokkolja a tavozé fémoxidokat és kiegyenliti a hétagulasi
egytitthatok esetleges eltéréseit.

Az anyag nem noveli a bondozas erésségét, azonban szélesebb HTE kompatibilitas
érhetbel.

Ajénlott alkalmazasi teriilet
Barmely nemes- és nem nemesfém Gtvézettel hasznalhato.

Hasznalati utasitas

«  Afémvazat a gyarto elGirasainak megfeleléen el6 kell késziteni.

«  Oxidécios égetés a gyarto eldirasainak megfelelGen.

« Hasznélat el6tt keverje fel.

+  Alkalmazzuk a bondanyagot vékony rétegben, 4m ez fedje be a teljes vazat.

FONTOS:

+  AzINmetalbond paszta konzisztencidjanak modositasahoz hasznaljunk
,Paste Opaque Thinner"-t.

«  Csak nagyon kis mennyiségben alkalmazza.

«  Akiszaradas elkeriilése érdekében az iveget minden hasznélat utén zarjuk le

a kupakkal.
« Akiégetett bondanyag sargas, enyhén fényes.
MEGJEGYZES:

«  Akiégetett bondanyag szine a fémvaz dsszetételétél fliggéen valtozhat.

« Amennyiben nem nemesfém Gtvozethez hasznalja az INmetalbondot, a
mosdopaker égetése soran a hdmérséklet 20°C-os megemelése szikségtelen.
pl.: elsé opaker égetés nem nemesfémeknél
GC Initial MC = 940°C

T GC Initial LF = 830°C
emperatura -y e Povecanje Zavina Vrijeme
predzagrija- . Vakuum drsani L. ,
vanja susenja temperature temperatura rzanja Egete5| Gtmutaté
Tmin 5 PR PP i
" . I " b Elémelegitési Szaritasiidé Homérséklet Vikuum Véghomér- Tartasi
s50°¢ emin 80°C/min ba 980°C ez hémérseklet emelkedés séklet id6
vakuuma
& . 1 perc
Cuvanje 550°C 6 perc 80°C /perc Igen 980°C vakuum
Preporuceno ¢uvati na hladnom i suhom mjestu. nélkil
Térolas

Rok valjanosti
GCnitial INmetalbond: 5 godine od datuma proizvodnje

Pakiranje
GClnitial INmetalbond, 2x4gr.

UPOZORENJE
Osobna zastitna sredstva, kao $to su rukavice, maske za lice i sigurnosna zastita za
lice, treba uvijek nositi.

Neki proizvodi navedeni u ovim uputama za uporabu mogu se klasificirati kao opasni
sukladno Globalno harmoniziranom sustavu klasifikacije i ozna¢avanja kemikalija
(GHS). Uvijek se treba upoznati sa sigurnosno- tehnickim listovima materijala
dostupnima na:

http://www.gceurope.com

iliza Ameriku

http://www.gcamerica.com

Mogu se nabavitii od dobavljaca.

Zadnje izdanje: 11/2017

Az optimalis teljesitmény érdekében hiivds, szaraz helyen térolja

Eltarthatdségiidé
GClnitial INmetalbond: 5 a gyértastol szamitott 5 év

Csomagolés
GClnitial INmetalbond, 2x4 gr

FIGYELMEZTETES
Mindig viseljen személyi védéfelszerelést, mint példaul keszty(it, maszkot, biztonsagi
szemvédot.

Néhany a Hasznalati Utmutatoban emlitett termék veszélyes besorolas lehet a GHS
szerint. Kérjiik, tanulmanyozza at a termékek Biztonségi Adatlapjait az alabbi
helyeken:

http://www.gceurope.com

vagy amerikai felhasznalok szamara az alébbi linkrél:

http://www.gcamerica.com

Ezek kérésre forgalmazoinal is elérhetok.

Utoljdra moédositva: 11/2017

Przed uzyciem nalezy doktadnie
zapoznac sie z instrukcja.

GC Initial™ INmetalbond

Bufor pomiedzy ceramikg GC Initial napalang na metal a stopami dentystycznymi.

GClnitial INmetalbond

INmetalbond jest stosowany jako cienka warstwa pomiedzy stopem i warstwg
pierwszego opakera (wash).

INmetalbond zapobiega utlenianiu si¢ metali i neutralizuje réznice wspétczynnika
rozszerzalnosci.

Bonder nie zwigksza sity wiazania, ale umozliwia szerszy zakres kompatybilnosci
wspdtczynnika rozszerzalnosci cieplnej.

Zalecane wskazania
Moze by¢ stosowany na wszystkich stopach dentystycznych do napalania
porcelany (PFM), szlachetnych oraz nieszlachetnych.

Instrukcja stosowania

+ Podbudowe metalowa nalezy przygotowac zgodnie z instrukcjami producenta.
+  Wypalanie oksydacyjne réwniez wedtug instrukgji producenta.

+  Zmieszac paste przed uzyciem.

+ Nanies¢ bonder cienka warstwa, ale catkowicie maskujaca metal.

WAZNE:
«  Abyzmieni¢ konsystencje pasty INmetalbond nalezy zastosowac
rozciericzalnik “GC Initial Paste Opaque Thinner”.
«  Uzywac go tylko w bardzo matych ilosciach.
«  Aby zapobiec wysychaniu, zatozy¢ nakretke bezposrednio po uzyciu.
« Wypalony bonder powinien mie¢ zéttawa, lekko btyszczaca powierzchnie.
UWAGA:
«  Kolor wypalonego bondera moze si¢ zmienia¢ w zaleznosci od sktadu stopu.
«  Przy uzyciu stopéw metali nieszlachetnych (NPA) z INmetalbond, temperatura
koricowa wypalania opakera (wash) nie musi by¢ juz zwigkszana o0 20°C.
np.: 1. wypalanie opakera na NPA:
GCInitial MC=940°C
GClnitial LF =830°C

Instrukcja wypalania

Temp. Czas Wazrost Prosnia Temp. Czas
wygrzewania suszenia temp.” koricowa utrzymania
550°C 6min 80°C/min Tak 980°C Imin
bez prozni

Przechowywanie
Przechowywac w chtodnym, suchym miejscu.

Okres przydatnosci do uzycia
GC Initial INmetalbond: 5 godine od datuma proizvodnje

Opakowania
GC Initial INmetalbond, 2x4gr.

SRODKI OSTROZNOSCI
Zawsze powinny by¢ uzywane $rodki ochrony indywidualnej (PPE), takie jak rekawice,
maski i okulary ochronne.

Niektdre produkty wymienione w niniejszej instrukcji stosowania moga by¢
sklasyfikowane jako niebezpieczne zgodnie z GHS. Zawsze nalezy zapoznac sie z kart-
ami charakterystyki dostepnymi na stronie:

http://www.gceurope.com

lub dla obu Ameryk

http://www.gcamerica.com

Mozna je réwniez otrzymac od dostawcy.

Ostatnia aktualizacja: 11/2017

inainte de utilizare, cititi cu
atentie instructiunile de folosire.

GC Initial™ INmetalbond

Neutralizant intre ceramica metalica GC Initial si aliajele dentare.

GClnitial INmetalbond

GClnitial INmetalbond se utilizeazd intr-un strat subtire ca legatura intre aliaj si
primul strat de opac.

GC Initial INmetalbond blocheaza oxizii de metal si neutralizeaza diferentele ce pot
apare datorité coeficientului de expansiune termicd

al aliajului.

Agentul de adeziune nu méreste rezistenta adeziunii, dar ofera o mai mare
flexibilitate a compatibilitatii coeficientului de expansiune termica al aliajului.

Indicatii recomandate
Poate fi utilizat pe toate aliajele inoxidabile, precum si pe cele pretioase si nepretioase.

Instructiuni de Folosire

«+  Scheletul de metal necesitd pregatire conform instructiunilor producatorului
aliajului.

«  Programul de ardere pentru oxidarea metalului se realizeaza conform
instructiunilor producatorului.

«  Amestecati pasta inainte de a o utiliza.

«+  Aplicati agentul de adeziune intr-un strat subtire, dar acoperiti metalul complet.

IMPORTANT:

+  Pentruamodifica consistenta pastei INmetalbond, utilizati lichidul pentru
pasta de opac “GC Initial Paste Opaque Thinner”.

«  Folositi lichidul pentru pasta de opac doar in cantitati foarte mici.

«  Pentruaevita uscarea, inchideti capacul dupé fiecare utilizare.

+  Dupa ardere, suprafata agentului de adeziune trebuie s fie galbuie, usor

lucioasa.

NOTE:

+  The colour of the fired bonder can vary depending on the composition of the
alloys.

+  Dupad ardere, culoarea agentului de adeziune poate varia in functie de
compozitia aliajului.

+ Atunci cand se utilizeaza NPA (Aliaje Ne-Pretioase) impreund cu INmetalbond,
nu mai este necesara cresterea temperaturii finale de ardere a wash-opacului
cu20°C.
ex.: prima ardere a opacului pe NPA (Aliaje Ne-Pretioase):

GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF = 830°C

Instructiuni de ardere

Temp. de Timpul de T Temp. Timpul de
o el . Vacum L
Preincalzire uscare increase finala asteptare
550°C 6min 80°C/min Yes 980°C _ Imin
fara vacum
Depozitare

Pentru o performanta optimd, depozitati intr-un loc racoros si uscat.

Termen de valabilitate
GC Initial INmetalbond: 5 ani de la data fabricarii

Ambalare
GCInitial INmetalbond, 2x4gr.

ATENTIE
Echipamentul personal de protectie cum ar fi manusi, masca si ochelari de protectie
trebuie utilizat intotdeauna.

Unele produse mentionate in aceste Instructiuni de Folosire pot fi clasificate ca
periculoase conform GHS. Familiarizati-va intotdeauna cu fisele cu date de siguranta
disponibile la:

http://www.gceurope.com

sau pentru America

http://www.gcamerica.com

Pot fi obtinute de asemenea si de la distribuitorul dumneavoastra.

Revizuit ultima data: 11/2017

Mepen NpMeHeHNeM BHUMATENIbHO
MPOUTUTE MHCTPYKLMIO.

GC Initial™ INmetalbond

Bydep meaxy metannokepamukoii GC Initial u cromatonoruyeckumu cnnasamm.

GClnitial INmetalbond

INmetalbond HaHOCUTCA TOHKIIM ClIOEM MEX [y METa/NIOM 1 NEPBbIM OMaKOBbIM
Cnoem KepammukiA.

INmetalbond 6nokmpyeT BbIX0A OKCIAA Ha NOBEPXHOCTL MeTaNa U HeliTpanusyet
pasHuLly KO3$PULMEHTOB TeMMEePaTyPHOro pacLIMPeHs

KapKaca 1 KepamuKiA.

Matepuan He noBbilLaeT cunty 60HANHIA Kak TaKoBYI0, HO N03BONAET AOCTUYL Gonee
WINPOKOro AnanasoHa cosmectumocTu KTP.

MokasaHusa k NpUMeHeHn
Mo>eT ncnonb3oBaTbCA Ha Bcex Cnnasax ana MeTaNnnoKepammnkK, Kak 6narop01:|H blX,
Takun Heﬁnaropqu bIX.

MHCTQ!KHVIVI Mo NpUMeHeHuo

+  Metannnyeckuit Kapkac fonxeH 6bITb NOArOTOB/EH B COOTBETCTBUN C
WHCTPYKUMAMK Npon3BoanTeNA.

. OKcmnmposane MPOBOAUTCA B COOTBETCTBMN C peKOMeHAaUnAMN
npoussogutens.

. I'IepeMELuaﬁTe nacTy nepej ncnosib3oBaHnem.

« Hanecute boHpa TOHKUM Cnoem, HO 3amacxmpyﬁre MeTann NoNHOCTbIO.

BAXHO:

«  [InA n3meHenns koHcucTeHUMm nacTbl INmetalbond ncnonb3ayitte Tonbko
“GC Initial Paste Opaque Thinner”.

+ Vicnonb3yitTe ero TofbKo B ManeHbKNX KoMYeCTBax.

+  [InA npeoTBpaLLeHNA BbICbIXaHNA 3aKPbIBaIATe WNPWL, KPbILIKOW Cpa3sy
nocne NCNonb30BaHNA MaTepuana.

«  Mocne o6xura boHa fOMKEH MMETb XEeNTOBATbIN LIBET 1 Cierka bnecTaLlyio
NOBEPXHOCTD.

MPUMEYAHUE:

+  LBeT MaTepnana nocnie 06xmra MOXeT GbiTb PasNNyHbIM B 3aBUCUMOCTY OT
COCTaBa MeTanIMYeckoro cniasa.

«+  Mpuucnonb3osaHuy INmetalbond Ha Kapkacax 13 He6naropoAHbIX MeTannoB
He TpebyeTcA NoBbIWATL TeMnepaTypy obxura Ha 20°C AnA nepeoro OnakoBoro
cnos.

Hanpumep: 1-i1 OnakoBbli 06X1r Ha kapkace u3
HebnaropoAHoro metanna:

GClnitial MC = 940°C

GClnitial LF =830°C

MapameTpb! 06xura

CrapToBas Bpems cywia CkopocTb Bakyym Temnepatypa Bpemsa
Temnepatypa Harpesa obxura BbIEPXKKM
ss0°C G 80°C/n fa 980°C 1 i Ge3
BaKyyma
XpaHeHne

[inA coxpaHeHna 3ppeKTUBHbIX Pabounx XapakTepuCTUK MaTepuana xpaHuTe
CYXOM NpOX/afHOM MecTe.

Cpok xpaHeHua
GC Initial INmetalbond: 5 roaa oT ykasaHHoii faTbl NPOU3BOACTBA

Ynakoska
GC Initial INmetalbond, 2 x 4.

MEPbI MPEAOCTOPOXHOCTU
Mpw paboTe Bceraa MCNonb3yite CPeACTBa MHANBUAYaNbHOI 3awuTsl (PPE) -
nepyaTKu, 3alUTHbIE MACKK, 3aLLUTHbIE OYKK.

HekoTopble NPOAYKTbI, yTOMUHAEMbIe B HAaCTOALLEN NHCTPYKLUMK, MOTYT GbiTb
KnaccudnumpoBaHbl Kak onacHble B COOTBETCTBIM ¢ COrnacoBaHHOM Ha rnobanbHoOM
YPOBHE CUCTEMOI KNaccurKaLmMm 1 MapKUpOBKIM Xummndeckix selyects (GHS).
06n3aTeNbHO 03HAKOMbTECH C COOTBETCTBYIOLMMM MacnopTamu 6e3onacHocTn
(safety data sheets), gocTynHbIMM MO CCbinKe:

http://www.gceurope.com

vnu, ansa CeBepHoi 1 IOXxHON AMepuKm:

http://www.gcamerica.com

Takxe nacropta 6e30MacHOCTI MOXHO 3anpocuTb y Bawwero nocTasuymka.

MocneaHsa pepakyua: 11/2017



&
precitajte navod na poutzitie.
GC Initial™ INmetalbond

Spojivo medzi kovokeramikou GC Initial a dentalnymi zliatinami.

GCnitial INmetalbond

INmetalbond sa pouziva v tenkej vrstve medzi zliatinou a prvou opakerovou vrstvou.
INmetalbond blokuje unikajtce oxidy kovov a neutralizuje rozdiely v koeficiente
tepelnej roztaznosti. Tento Bonder nezvysuje pevnost vo vézbe ako takej, ale umoziiuje
Sirsi rozsah kompatibility CTE.

Navod na pouzitie
Moze byt pouzity na vietky zliatiny pod kovokeramiku, tslachtilé (drahé), rovnako aj
neuslachtilé.

Instruction For Use

+ Kovova konstrukcia musi byt pripravend v stlade s pokynmi vyrobcu.
+  Oxidacné pélenie zvolte taktiez podla pokynov vyrobcu.

+ Pastu pred pouzitim premiesajte.

+ Naneste Bonder v tenkej vrstve, aby zamaskoval cely kov.

DOLEZITE:
«  Akchcete zriedit konzistenciu pasty INmetalbondu, pouzite “GC Initial Paste
Opaque Thinner”.
«  Pouzivajte ho len vo velmi malom mnozstve.
«  Aby sazabranilo vysychaniu pasty, vzdy po pouziti uzatvorte vrchnakom.
«  Vypélenad vrstva Bonderu by mala mat Zltkasty, mierne leskly povrch.
POZNAMKA:
«  Farbavypalenej vrstvy Bonderu sa moze lisit v zévislosti od zloZenia zliatin.
«  Pripouziti NPA (neuslachtilé zliatiny) s INmetalbondom, konecna teplota
palenia wash-opakeru nemusi byt naviac zvy$end o 20 °C.
napr.: Prvé pélenie opakeru na NPA:
GCInitial MC = 940°C
GClnitial LF =830°C

Instrukcie vypalovania

preberite navodila.
GClInitial™ INmetalbond

Varovalni sloj med GC Initial kovinsko keramiko in kovino.

GClnitial INmetalbond

INmetalbond se uporablja kot tanka plast med kovino in prvo opacno plastjo.
INmetalbond blokira uhajajoce kovinske okside in nevtralizira razliko v
razteznostnem koeficientu.

Povezovalec sam po sebi ne poveca jakosti vezi, a dovoli sirsi razpon CTE zdruzljivosti.

Priporo¢ene indikacije
Lahko se uporablja za vse zlitine (ki se uporabljajo za kovinsko porcelansko vez),
Zlahtne in nezlahtne.

Navodila za uporabo

+ Kovinsko ogrodje se mora pripraviti skladno z navodili proizvajalca.
«+  Tudioksidacijska peka mora biti v skladu z navodili proizvajalca.

+  Pred uporabo premesajte.

« Nanesite bonder v tanki plasti, a popolno zamaskirajte kovino.

POMEMBNO:
«  Zaspremembo konzistence INmetalbond paste, uporabite “GC Initial Paste
Opaque Thinner”.

+ Uporabite ga v zelo majhnih kolicinah.
+  lzogibajte se izsusitvi, zapirajte pokrov po uporabi.
+ Popekipostane bonder rumenkasta, rahlo svetleca povrsina.
POMNITE:
+ Barvabonderja po pekije lahko razli¢na, odvisno od sestave zlitine.
+  Obuporabi nezlahtnih kovin z INmetalbondom, ni ve¢ potrebno povecanje
kon¢ne temperature za 20°C pri oksidacijski peki opakra.
primer.: prva peka opakra na nezlahtni kovinski zlitini:
GC Initial MC=940°C
GCInitial LF =830°C

Navodila za peko

procitati uputstvo.
GClInitial™ INmetalbond

Zastitni sloj izmedu GC Initial metalne keramike i dentalnih legura.

GClnitial INmetalbond

INmetalbond se koristi kao tanki sloj izmedu legure i prvog sloja opakera.
INmetalbond blokira gubljenje metalnih oksida i neutralizuje razlike u koeficijentu
ekspanzije.

Ne povecava ¢vrstocu spajanja kao takvu, ve¢ omogucava Siri raspon kompatibilnosti
koeficijenta toplotne ekspanzije.

Preporucene indikacije
Moze se koristiti sa svim metal-keramickim legurama, plemenitim i neplemenitim.

Uputstvo za upotrebu

+  Metalnu osnovu izraditi u skladu sa uputstvima proizvodaca.

«  Ponoviti oksidacijsko pecenje u skladu sa uputstvima proizvodaca.
«+  Pastu promesati pre upotrebe.

«+  Sredstvo za spajanje naneti u tankom sloju i potpuno prekriti metal.

VAZNO:
«  Zapromenu konzistencije INmetalbond paste, koristiti GC Initial Paste
Opaque Thinner.

« Koristiti ga samo u vrlo maloj koli¢ini.
« Kako bi se sprecilo isusivanje, poklopac zatvoriti odmah posle upotrebe.
« Peceno sredstvo za spajanje treba imati zuckastu, lagano sjajnu povrsinu.
VAZNO:
« Boja pecenog sredstva za spajanje moze varirati zavisno o sastavu legura.
+  Ako se saINmetalbondom koriste neplemenite legure, zavrina temperatura
korekturnog pecenja opakera vise se ne treba povecati za 20°C.
npr: 1. pecenje opakera na neplemenitim legurama:
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF = 830°C

Uputstvo za pecenje

Pociatocna Doba Teplotny . Konecna Doba Temp Cas T Konéna Zadrzevalni
P 2 Vékuum P : i P Vakum N
teplota susenia narast teplota drzania predgretja susenja povecanje temp. cas
550°C 6min 80°C/min Yes 980°C Imin 550°C 6min 80°C/min Da 980°C Imin
bez vakua brez vakuma
Skladovanie Shranjevanje

Pre zachovanie optimalnych vlastnosti skladujte na chladnom, suchom mieste.

Doba pouzitelnosti
GC Initial INmetalbond: 5 rokov roky od datumu vyroby

Balenie
GCInitial INmetalbond, 2 x 4gr.

UPOZORNENIA
Vzdy pouzivajte ochranné pomdcky ako rukavice, riska a ochranny kryt oci.

Niektoré produkty, spominané v tomto navode na pouzitie, mozu byt podla GHS
klasifikované ako nebezpecné. Vzdy sa zoznamte s bezpe¢nostnymi listami,
ktoré si k dispozicii na:

http://www.gceurope.com

alebo pre Ameriku

http://www.gcamerica.com

Mozné je ich tiez ziskat u vasho dodavatela.

Naposledy upravené: 11/2017

Za optimalen rezultat priporocljivo hranite v hladnem in suhem prostoru.

Rok uporabe
GC Initial INmetalbond: 5 leti od dneva proizvodnje

Pakiranje
GC Initial INmetalbond, 2x4gr.

OPOZORILO
Osebna varovalna oprema kot so rokavice, obrazna maska in zas¢itna ocala se mora
vedno uporabljati.

Nekateri proizvodi omenjeni v teh navodilih za delo so lahko klasificirani kot nevarni
po GHS. Vedno se zaradi svoje sigurnosti obrnite na varnostne liste, ki so na voljo na:
http://www.gceurope.com

alizaZDA

http://www.gcamerica.com

Lahko pa jih dobite tudi pri vasem zastopniku.

Zadnja izdaja: 11/2017

lMepen 3aCTOCyBaHHAM yBaXHO
npoyunTaiite iIHCTpyKLUito.

GC Initial™ INmetalbond

(v

Bydep mix metanokepamikoto GC Initial Ta cromatonoriyHumm cnnasamu.

GCInitial INmetalbond

INmetalbond 3acTocoByeTbCA y BUrNAZI TOHKOTO Wapy MiX CNNaBoM Ta nepLunm
0naKoBMM LIAPOM.

INmetalbond nepetuKop*a€e NPOHUKHEHHIO OKCUAIB MeTasy B Kepamiky Ta
HenTpaniye po36iKHOCTI KOeDILIEHTY PO3LMPEHHS.

[laHuii maTepian He 36inbLuye MiLHICTb BOHAUHTY K TaKy, ane Aa€ Ginblwmi CTyNiHb
CyMICHOCTi 33 KOeiLjiEHTOM TENNOBOrO PO3LUNPEHHS.

PeKoMeH/10BaHi NoKa3aHHA
Moxe BMKOPUCTOBYBATUCb Ha BCiX CnaBax ana MeTanoxepaMiKm: AK 6naropqu|/|x, Tak
iHebnaropogHux.

IHCTPYKUiA 3 BUKOPUCTAHHA

+ MeTaneBa KOHCTPyKLifA Ma€ by T NiAroTOBNEHA 3riAHO IHCTPYKL|ii BUPOGHIKA.
+  OKCnAyBaHHA TaKOX NOBUHHO NPOBOANTMCH 3TIAHO IHCTPYKLN BUPOGHNMKa.

«  Po3milwaiiTe macy nepef BUKOPUCTAHHAM.

« HaHeciTb maTepian TOHKIM LAPOM, ajie MOKPUITE MeTan NOBHICTIO.

BAX/IMBO:
+  [infA 3miHu koHcucTeHuii INmetalbond Bukopuctosyiite “GC Initial Paste
Opaque Thinner".

+  3acTocoByiiTe IOrO NNLLE B AYXKE MANINX KiNbKOCTAX.

+ [InA 3ano6iraHHA BUCUXaHHIO 3aKPUIATe KPULLEYKOLO NMICNA BUKOPUCTAHHA.

+  BunaneHwit matepian NOBMHEH MaTV XOBTYBaTY, TPOX 6IMCKYYy NOBEPXHIO.

NPUMITKA::

«  Konip BunaneHoro matepiany moxe BapitoBaTuCb 3aNeXHO Bifj CKnagy Crnasis.

«  [pw BUKkopncTaHHi He6naropogHux cnnasie 3 INmetalbond kiHueBy
Temneparypy NepLIoro ONakoBOro BUMasy He NOTPIGHO Aani 36inbLyBaTh Ha
20°C.

Hanpuknag, nepLumii onakosuii Bunan He6naropoaHUX MeTanis:
GC Initial MC = 940°C

GC Initial LF = 830°C
Temperatura Vreme Povecanje Zavrina Vreme
predzagre- - Vakuum . .
vanja susenja temperature temperatura drzanja IHCTpyKUiA 3 BUNanioBaHHs
550°C 6min 80°C/min Da 980°C 1 min T
bez vakuuma euneparypa Yac T Kinyesa Yac
nonepeaHboro . Bakyym
y BucywysanHa | 36inbiieHa Temnepatypa | - BUTPUMKN
. HarpiBaHHA
Cuvanje
Preporuceno ¢uvati na hladnom i suvom mestu. s
550°C 6x8. 80°C/min Tak 980°C .
6e3 Bakyymy
Rok upotrebe

GClnitial INmetalbond: 5 godine od datuma proizvodnje

Pakovanje
GClnitial INmetalbond, 2x 4 g.

UPOZORENJE
Li¢na zastitna sredstva, kao $to su rukavice, maske za lice i sigurnosna zastita za lice,
treba uvek nositi.

Neki proizvodi navedeni u ovim uputstvima za upotrebu mogu se klasifikovati kao
opasni u skladu Globalno harmonizovanom sistemu klasifikacije i oznacavanja
hemikalija (GHS). Uvek se treba upoznati sa sigurnosno- tehnickim listovima
materijala dostupnima na:

http://www.gceurope.com

iliza Ameriku

http://www.gcamerica.com

Mogu se nabaviti i od dobavljaca.

Posljednja revizija: 11/2017

YmoBu 36epiraHus
[ins onTUManbHUX poGoUNX XapaKTepUCTUK 36epiraiiTe y Cyxomy MPOXONOAHOMY
Micui.

Tepmin npupatHoCTi
GCInitial INmetalbond: 5 poku Big gaTvi BUpo6HULTBa

YnakoBka
GCInitial INmetalbond, 2x4 r

YBATA
3aBXAu BUKOPUCTOBYITE 3aCO6M iHAMBIAYaNbHOTO 3aXNCTY, TaKi AK 3aXUCHI
PYKaBWYKI, MaCKM Ta 3aX1CHi 3ac061 AnA oyei.

[leski MaTepianu, Aki 3a3HaueHi B AaHiil iHCTPYKLUii, MOXYTb KnacudikyBaTnucs Ak
Hebe3neyHi BignosigHo fo Y3rogxeroi Cuctemu Knacudikawii XiMiyHUX peyoBuH.
3aBxau o3HaliomntoiTeca 3 Macnoptamu XimiyHoi besneku, Axi B1 MoxeTe
3aBaHTaXNTV 33 HACTYMHNM NOCUNAHHAM:

http://www.gceurope.com

Ta ana MNiBHiuHoi, LieHTpanbHoi Ta MiBaeHHoT Amepukin
http://www.gcamerica.com

X TaKOX MOXHa OTPMMATH Y BaLIOro NOCTauanbHIKa.

OcTaHHi 3miHn BHeceHo: 11/2017

YnoBHOBaXeHU NpeACTaBHUK B YKpaiHi:
iy ToBapucTBO 3 06MeXeHO BiANoBiganbHICTIO
«KPICTAP-LIEHTP»
Byn. Mexwripcbka, 6ya. 50, k8.2, m. Kuis, 04071, YkpaiHa
UA.TR067 tenjchakc: +380445020091, e-mail: info@kristar.ua
kristar.ua

talimatlari okuyunuz.
GC Initial™ INmetalbond

GC Initial metal seramik ve dental alasim arasinda tampon.

GClnitial INmetalbond

INmetalbond ince bir tabaka olarak ilk opak ile metal alasim arasinda kullanilir.
INmetalbond kagan metal oksiti bloke eder ve genlesme katsayilari arasindaki farki
néturlestirir.

Bonder baglanti kuvvetini cok artirmaz ancak genis mesafede CTE uyumluluguna izin
verir.

Tavsiye Edilen Endikasyonlarr
Tiim PFM alasimlarda, kiymetli metalde oldugu gibi kiymetsiz metalde de
kullanailabilir.

Kullanma Talimati

+ Metalaltyapi tiretici firmanin talimatlarina gére hazirlanmalidir.

+ Oksidasyon pisimi yine Gretici firmanin talimatlarina gére yapilmalidir.

+ Pastayi kullanmadan 6nce kanstiriniz.

+ Bonderiince bir tabaka seklinde uygulayiniz ancak metali tamamiyle kaplayiniz.

ONEMLI:

+ INmetalbond pastasinin kivamini degistirmek icin, “GC Initial Paste Opaque
Thinner” kullaniniz.

+  Sadece ok az miktarda.

« Kurumasini énlemek icin, kullanimdan sonra kapagini kapatiniz.

«+ Pismis bonder sanimsi ve parlak bir ytizeye sahip olmalidir.

NOT:

«  Pismis bonderin rengi kullanilan metal alagimin icerigine gére degisir.

«  NPA (Kiymetsiz metal) ile Inmetalbond icin wash opak pisiminin son sicakligini
20°Cartirmaya gerek yoktur.
o6rn.: 1.opak pisimi kiymetsiz metalde(NPA)
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF =830°C

P|§|m parametrelerl

On Kuruma Son Tutma
Isitma - Isiartisi Vakum -
M Stiresi Sicaklik. stiresi
Sicakhgr
ss0°C 6dak s evet 980°C 1dak
dak vakumsuz
Saklama

En iyi performans igin, serin ve kuru yerde saklayiniz.

Raf Omrii
GCInitial INmetalbond: Uretimden itibaren 5 yildir

Paketleme
GClnitial INmetalbond, 2x4gr.

UYARILAR
Daima eldiven, yiiz maskesi ve glivenlik g6zliigii gibi kisisel koruyucu ekipmanlar
(KKE) takilmahidir.

Onceki kullanma kilavuzunda refere edilen bazi iriinler GHS'e gére zararli
siniflandinlabilir. Daima kendinizi asagidaki linkte mevcut olan givenlik bilgi
pusulularini referans aliniz.

http://www.gceurope.com

veya Amerikaicin

http://www.gcamerica.com

Aynizamanda tedarikcinizden de saglayabilirsiniz.

Son Revizyon: 11/2017

lietosanas instrukciju.
GC Initial™ INmetalbond

Starpslanis starp GC Initial metalkeramiku un dentalo sakauséjumu.

GCnitial INmetalbond

INmetalbond izmanto ka planu slani starp metala sakauséjumu un pirmo opaka slani.
INmetalbond nobloké metala oksidu izk|GSanu un neitralizé izpleSanas koeficienta
atskiribas.

Tas nepalielina saites spéku, bet pielauj lielaku saderibu dazadiem termalas
izplesanas koeficientiem.

Rekomendéjamas indikacijas
Var lietot uz metalkeramikas sakauséjumiem, dargmetaliem un nedargmetaliem.

LietoSanas noradijumi

+ Metala karkass jasagatavo saskana ar razotaja noradijumiem.
+  Oksidacijas apdedzinasana saskana ar razotaja noradijumiem.
+  Pastu pirms lietoSanas samaisit.

+  Uzklajiet pastu plana slani ta, lai pilniba nosegtu metalu.

SVARIGI:

«  aimodificétu INmetalbond pastas konsistenci izmantojiet “GC Initial Paste
Opaque Thinner”.

«  Lietot tikai neliela daudzuma.

«  Laipasta neizzatu péc lietosanas uzskravéjiet vacinu.

«  Apdedzinatai pastai jabat dzeltenigai, viegli spidigai virsmai

PIEZIME:

« Apdedzinatas pastas krasa atkariga no metala sakauséjuma sastava.

« JaarINmetalbond izmantojat nedargmetalus, opaka apdedzinasanas temper-
atdru biskvita nav nepiecieamas paaugstinat par 20°C.
piem.: 1- opaka apdedzinasana uz nedargmetala sakauséjumiem:
GCInitial MC = 940°C
GClnitial LF =830°C

Apdedzinasanas noradijuml

Uzsildisanas Zavésanas o Gala TuréSanas
. T° pieaugums Vakuums - .
temp. laiks temperatdra laiks
ss0°C 6min 80°C/min Yes 980°C Imin
Bezvakuuma

Uzglabasana
Optimalai izmanto$anas kvalitatei, uzglabat vésa, sausa vieta.

Deriguma termins
GC Initial INmetalbond: 5 gadi no razosanas datuma

lepakojums
GC Initial INmetalbond, 2x4gr.

BRIDINAJUMS
Vienmér javelk personigais aizsargaprikojums, pieméram, cimdi, sejas maskas un acu
drosibas aizsargi.

Dazi no izstradajumiem, kas minéti jaunakaja Lietosanas instrukcija, atbilstosi GHS
standartam var bt klasificéti ka bistami. Vienmér iepazistieties ar Drosibas datu
lapam, kas pieejamas Seit:

http://www.gceurope.com

vai Amerikai

http://www.gcamerica.com

Tas var sanemt ari no izstradajuma piegadataja.

Pédeéjo reizi parskatits: 11/2017

Prie$ pradédami naudoti atidZiai
perskaitykite instrukcijas.

GC Initial™ INmetalbond

GC Initial metalo keramikos ir danty lydyniy buferis.

GClnitial INmetalbond

,INmetalbond” - naudojamas kaip plonas pamusalinis sluoksnis tarp metalo lydinio ir
pirmojo opakinio sluoksnio.

4INmetalbond” medziaga slopina metalo oksidy i$siskyrima bei mazina plétimosi
koeficienty skirtumus.

Bondas nesustiprina jungties, taciau pasizymi didesniu terminiy plétimosi koeficienty
(CTE) suderinamumu.

Rekomenduojamos indikacijos
Gali buti naudojamas visoms MK restauracijoms (tauriyjy ir netauriyjy lydiniy).

Naudojimo budas

+ Metalinis karkasas paruo$iamas vadovaujantis gamintojy instrukcijomis.
«+  Oksidacinis degimas atliekamas vadovaujantis gamintojy instrukcijomis.
«  Prie$ naudojima pasta pamaisykite.

+  Visiskai padengdami metala plonu sluoksniu uztepkite bondo.

SVARBU:

« Norédami pakeisti,,Inmetalbond” pastos konsistencija naudokite, GC Initial
Paste Opaque Thinner".

+ Naudokite itin mazais kiekiais.

« Vengdami medziagos i$dziavimo po naudojimo uzdarykite tubele.

«+ Pokaitinimo medziaga turéty bati gelsvu, Siek tiek blizganciu pavirsiumi.

PASTABA:

«  Priklausomai nuo lydynio sudéties degto bondo spalva gali kisti.

«Naudojant,,INmetalbond” medziaga su NML (netauriyjy metaly lydyniais),
galutinés pirmo opako sluoksnio kepimo temperataros nebereikia didinti 20°C
pvz.: 1-asis opako kepimas ant NML:
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF =830°C

Degimo instrukcija

Kaitinimo DZIDYmImO T° didinimas Vakumas Galut. Laikymas
temp. laikas temp.
550°C 6min 80°C/min Taip 980°C Imin
be vakumo
Laikymas

Optimaliam darbui laikykite sausoje, vésioje vietoje.

Galiojimo laikas
GClnitial INmetalbond: 5 metai nuo pagaminimo datos

Pakuotés
GC Initial INmetalbond, 2x4gr.

ATSARGIAI
Asmeninés apsaugos priemonés - pirstinés, kaukés ir apsauginiai akiniai turéty bati
naudojamos visada.

Kai kurie naudojimo instrukcijose nurodyti produktai GHS gali buti klasifikuojami kaip
pavojingos medziagos. Visada susipazinkite su medziagy charakteristiky duomenimis.
Juos galite rasti:

http://www.gceurope.com

arba http://www.gcamerica.com

Amerikos vartotojams.

Informacija taip pat galite gauti pas tiekéjus.

Patikslinta: 11/2017

Enne kasutamist lugege
hoolikalt kasutusjuhendit.

GC Initial™ INmetalbond

Puhver GC Initial metalli keraamika ja metallisulami vahele.

GClnitial INmetalbond

INmetalbondi kasutatakse 6hukese kihina metallisulami ja esimese opaagikihi vahele.
INmetalbond blokeerib metallioksiidide eraldumist ja neutraliseerib
paisumiskoefitsendi erinevused.

Sidusaine ei suurenda otseselt sidustugevust, kuid véimaldab CTE sobivuse laiemat
spektrit.

Naidustused
Kasutatakse koigil metallokeraamiliste-, véris- ja mittev:

smetalli sulamitel.

Kasutusjuhend

« Metallkarkass tuleb ettevalmistada vastavalt tootja juhistele.

«  Okstdatsioonipdletus samuti vastavalt tootja juhistele.

+ Raputage/segage toodet enne kasutamist.

« Kandke peale 6huke kiht sidusainet nii, et kogu metall oleks kaetud.

TAHTIS:

«  Etmuuta INmetalbond pasta konsistentsi, kasutage “GC Initial Paste Opaque
Thinner” vedeldajat.

+ Kasutage seda ainult vdga vaikestes kogustes.

«  Etvaltida drakuivamist, sulgege toode viivitamatult korgiga.

+  Poletatud sidusaine peab olema kollaka vérvusega ja kergelt ldikiva pinnaga.

TAHELEPANU:

+  Poletatud sidusaine vérv voib varieeruda soltuvalt metallisulami koostisest.

+  Kuikasutate mittevadrismetalli koos INmetalbond sidusainega, siis
opaagipoletuse I6plikku temperatuuri ei pea tostma enam 20°C vorra.
Naiteks: 1. opaagipéletus mittevaarismetallile:
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF =830°C

Péletusjuhend

Eelsoojendus Kuivatusaeg Totous Vaakum Loplik Hoidmisaeg
temp temp.
550°C 6min 80°C/min Ja 980°C Iminilma
vaakumita
Séilitamine

Parima tulemuse saavutamiseks on soovitatav séilitage jahedas ja kuivas kohas.

Sailivusaeg
GClnitial INmetalbond: 5 aastat alates tootmise kuupdevast

Séilivusaeg
GClnitial INmetalbond, 2x4gr.

HOIATUS
Alati tuleb kanda kaitsevarustust nagu kindad, ndomask ja kaitseprillid.

Maned tooted kdesolevas kasutusjuhendis voivad GHSi jargi olla klassifitseeritud kui
tervistkahjustavad. Ohutusjuhend selle toote kohta on kéttesaadav siit
http://www.gceurope.com

voi Ameerika jaoks siin:

http://www.gcamerica.com

Samuti saab seda varustaja kéest.

Viimati parandatud: 11/2017
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the instructions
GC Initial™ INmetalbond

Buffer between GC Initial metal ceramics and dental alloys.

GClnitial INmetalbond

INmetalbond is used as a thin layer between the alloy and the first Opaque layer.

The INmetalbond blocks the escaping metal oxides and neutralizes differences in the
expansion coefficient.

The bonder does not increase the bonding strength as such but allows a wider span
of CTE compatibility.

Recommended indications
Can be used on all PFM alloys, precious as well as non-precious.

Instruction For Use

«  Metal framework needs to be prepared according to manufacturer's instructions.
«+  Oxidation firing again according to manufacturer’s instructions.

«  Stir paste before using.

«  Apply the Bonder in a thin layer but mask the metal completely.

IMPORTANT:

« Tochange the consistency of the INmetalbond paste, use the “GC Initial Paste
Opaque Thinner”.

+  Only useitin very small quantities.

« Toavoid drying out, close the cap after using.

« Thefired Bonder should have a yellowish, slightly shiny surface.

NOTE:

+  The colour of the fired bonder can vary depending on the composition of the
alloys.

«  When using NPA (non-precious alloys) with the INmetalbond, the final
temperature of the Opaque Washbake does not need to be increased by 20°C
anymore.

e.g.: 1st Opaque Firing on NPA:
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF =830°C

Firing instructions

Preheating Drying Time T°increase Vacuum Final Temp. | Holding Time
Temp.
550°C 6min 80°C/min Yes 980°C 1 minno
vacuum
Storage

Recommended for optimal performance, store in a cool, dry place.

Shelf life
GC Initial INmetalbond: 5 years from date of manufacture

Packages
GClnitial INmetalbond, 2x4gr.

CAUTION
Personal protective equipment (PPE) such as gloves,
face masks and safety eyewear should always be worn.

Some products referenced in the present IFU may be classified as hazardous
according to GHS. Always familiarize yourself with the safety data sheets available at:
http://www.gceurope.com

or for The Americas

http://www.gcamerica.com

They can also be obtained from your supplier.

Last revised: 11/2017
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GC Initial™ INmetalbond

Puffermaterial zwischen GC Initial Metallkeramik und Dentallegierungen.

GClnitial INmetalbond

INmetalbond wird als diinne Schichtung zwischen der Nichtedelmetallegierung
und der ersten Opakerschichtung (Wash-Brand) angewandt.

INmetalbond blockiert den Austritt von Metalloxiden und neutralisiert
Expansionunterschiede.

INmetalbond erhéht nicht die Haftstérke an sich, bietet aber eine erhohte WAK -
Kompatibilitét.

Empfohlene Anwendungsbereiche
Zur Verwendung mit allen Dentallegierungen, sowohl Edelmetall- als auch
Nichtedelmetalllegierungen.

Verarbeitung

«+ Das Metallgerlist muB gemaR den Herstellerangaben vorbereitet werden.

«  Oxidationsbrand nach Anweisung des Legierungsherstellers.

«  Paste kurzriihren vor dem Gebrauch.

« Den Bonder in einer diinnen, aber das Metall komplett abdeckenden Schicht
auftragen.

WICHTIG:

«  Umdie Konsistenz der INmetalbondpasten anzupassen, verwende der
“GC Initial Pastenopakerverdtinner”.

« Diesen bitte nurin geringen Mengen verwenden.

«  Umdas Austrocknen zu verhindern, Kappe sofort nach Gebrauch
verschlieBen.

«  Die gebrannte Bonderschichtung soll gelblich, leicht glanzend erschienen.

ANM:

«  Die Farbe der gebrannten Bonderschicht ist abhéngig von der verwendeteten
Legierung.

«  Beider Verwendung von Nichtedelmetalllegierungen zusammen mit GC
Initial INmetalbond braucht die Endtemperatur beim Opaker-Washbrand
nicht mehr um 20°C erh6ht zu werden.

2.B.: 1. Opakerbrand auf NEM:
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF =830°C

Brenntabelle

Vorheizen Trockenzeit Te"mp.- Vacuum End- Haltezeit
Erhohung temperatur
550°C 6 Min. 80°C/Min. la 980°C 1 Min,
kein Vakuum
Aufbewahrung

Fir eine optimale Leistung lagerung an einem kiihlen, trockenen Ort.

Haltbarkeit
GCInitial INmetalbond: 5 Jahre ab Produktionsdatum

PackungsgroBen
GCInitial INmetalbond, Spritzen 2x4gr.

VORSICHT
Es sollte stets eine personliche Schutzausristung (PSA) wie Handschuhe,
Mundschutz und Schutzbrille getragen werden.

Einige Produkte, auf die in der vorliegenden Gebrauchsanleitung Bezug genommen
wird, kdnnen geméB dem GHS als geféhrlich eingestuft sein.

Machen Sie sich immer mit den Sicherheitsdatenblattern vertraut, die unter
folgendem Link erhaltlich sind:

http://www.gceurope.com

In Amerika gilt folgender Link:

http://www.gcamerica.com

Die Sicherheitsdatenblétter konnen Sie auBBerdem bei Ihrem Zulieferer anfordern.

Zuletzt aktualisiert: 11/2017

Avant toute utilisation, lire
attentivement les instructions

GC Initial™ INmetalbond

(Tampon) entre la céramique GC Initial MC, LF et les alliages dentaires.

GClnitial INmetalbond

INmetalbond est employé en fine couche entre |'alliage et la premiére couche opaque
(lait d'opaque).

INmetalbond stoppe les oxydes s'‘échappant du métal et neutralise les différences de
coefficient d’expansion.

INmetalbond n"augmente pas la force d'adhésion mais permet une plus importante
compatibilité entre les CET.

Indications
Peut étre employé sur tous alliages céramique, précieux et nonprécieux.
Mode d’emploi
« Lalliage doit étre préparé suivant les instructions du fabricant.
« Loxydation doit étre faite suivant les instructions du fabricant
(températures et programme).
«  Remuez la pate avant utilisation.
« Appliquez INmetalbond en fine couche afin de masquer l'alliage complétement.

IMPORTANT:

«+ Pour changer la consistance de la pate INmetalbond, utiliser le fluidifiant
spécial “GC Initial Paste Opaque Thinner”.

«  An'utiliser qu'en trés petites quantités.

«+ Pour éviter de sécher, fermer le pot immédiatement. Aprés cuisson
INmetalbond devrait avoir une surface jaunatre et légérement brillante.

NOTE:

+ Lacouleur INmetalbond aprés cuisson peut changer selon la composition des
alliages.

«+  Enutilisant un NPA (alliages non-précieux) avec I'INmetalbond, la température
finale du lait d'opaque na pas besoin d'étre augmentée de plus de 20°C.
par exemple : 1ére cuisson opaque sur NPA :
GC Initial MC = 940°
GCInitial LF = 830°C

Tableau de cuisson

attentamente le istruzioni
GC Initial™ INmetalbond

Barriera fra la metallo ceramica GC Initial e le leghe dentali.

GClnitial INmetalbond

INmetalbond si usa in uno strato sottile fra la lega e il primo strato di opaco (wash).
INmetalbond blocca le fuoriuscite di ossidi metallici e neutralizza le differenze nel
coefficiente di espansione.

INmetalbond non aumenta la forza di adesione in quanto tale ma permette una
maggiore compatibilita dei CET.

Utilizzi indicati
Si puo usare con le leghe per ceramica sia nobili che vili.

Istruzioni d'uso

«+ Lestrutture in metallo devono essere preparate secondo le istruzioni del
fabbricante.

+  Cottura di ossidazione anch’essa secondo le istruzioni del fabbricante.

+  Mescolare la pasta prima dell'uso.

«  Applicare il bonder in strato sottile ma mascherando completamente il metallo

IMPORTANTE:

«  Percambiare la consistenza della pasta INmetalbond usare il diluente “GC
Initial Paste Opaque Thinner”.

« Vausato in quantita minima.

«+  Perevitare disidratazione chiudere il tappo subito dopo l'uso.

«+ llbonder cotto deve avere una superficie giallognola leggermente brillante.

NOTA:

« Il colore del bonder cotto puo variare a seconda della composizione della
lega.

« Usando leghe vili con INmetalbond, non serve piti aumentare di 20°C la
temperatura finale dell'opaco.
esempio.: 1°Cottura opaco su leghe vili:
GCInitial MC = 940°C
GClnitial LF =830°C

Istruzioni di cottura

Temps de Temps de Monte? en . Température Temps de
5 A Degrés/ Vide o
préchauffage séchage B finale maintien
minute
550°C 6mn 80°C/mn oui 980°C 1 mn sans
vide
Stockage

Pour des performances optimales, conserver dans un endroit frais et sec.

Date de péremption
GCInitial INmetalbond: 5 ans a partir de la date de fabrication

Conditionnement
GClnitial INmetalbond, 2x4gr.

ATTENTION
Un équipement de protection individuel (PPE) comme des gants,
masques et lunettes de sécurité doit étre porté.

Certains produits mentionnés dans le présent mode d’emploi peuvent
étre classés comme dangereux selon le SGH. Penser a vous

familiariser avec les fiches de données de sécurité disponibles sur :
http://www.gceurope.com

et pour les Etats-Unis

http://www.gcamerica.com

Vous pouvez également les obtenir auprés de votre distributeur.

Derniere mise a jour:11/2017

Preriscaldo Asciugatura Salita Vuoto Tvemp4 Mante-
Temp. Finale nimento
550°C 6min 80°C/min i 980°C - Imin

in atmosfera

Conservazione
Per ottenere il massimo rendimento del prodotto, conservare in luogo fresco e asciutto.

Validita
GC Initial INmetalbond: 5 anni dalla data di fabbricazione

Confezione
GCInitial INmetalbond, 2x4gr.

AVVERTENZE
Indossare sempre dispositivi di protezione individuale quali guanti,
maschere facciali e occhiali di protezione.

Alcuni prodotti a cui si fa riferimento nelle istruzioni per 'uso possono
essere classificati come pericolosi secondo il GHS. Fare sempre
riferimento alle schede di sicurezza disponibili sul sito:
http://www.gceurope.com

o per le Americhe

http://www.gcamerica.com

Possono anche essere richieste al fornitore locale.

Ultima revisione: 11/2017

Antes de su uso, lea atentamente
las instrucciones de uso

GC Initial™ INmetalbond

(&)

Amortiguador entre la cerdmica de metal GC Initial y las aleaciones dentales.

GClnitial INmetalbond

INmetalbond se utiliza como una capa fina entre la aleacion y la primera capa de opaquer.

El INmetalbond bloquea la salida de los 6xidos metélicos y neutraliza las diferencias en
el coeficiente de expansion.

El bonding no incrementa la fuerza de unién como tal, sino que permite un rango més
amplio de compatibilidad del CTE.

Indicaciones Recomendadas
Puede ser usado sobre todas las aleaciones para ceramica, preciosas y no preciosas.

Instrucciones de uso

« Laestructura de metal necesita ser preparada segun las instrucciones de uso
recomendadas por el fabricante de la aleacion.

+ Lacoccion de oxidacion también de acuerdo a las instrucciones de uso
recomendadas por el fabricante de la aleacion.

«  Agitar la pasta antes de usar.

«+  Aplicar el bonding en una capa fina pero cubriendo el metal completamente.

IMPORTANTE:
« Para cambiar la consistencia de la pasta del INmetalbond,
usar “GC Initial Paste Opaque Thinner”.
« Sélo se debe usar en cantidades muy pequenas.
«+ Paraevitar que se seque, cierre la tapa después de usarlo.
«  Elbonding cocido debe tener un color amarillento ligeramente brillante.
NOTA:
«  Elcolor del bonding cocido puede variar en funcion de la composicion de las
aleaciones.
« Cuando se utilizan aleaciones no preciosas con el INmetalbond,
la temperatura final de la coccion del ‘wash’ opaquer no es necesario
aumententarla 20 °C.
e.j: 12 Coccion opaquer sobre aleaciones no preciosas:
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF =830°C

Programa de coccién

Temp. Tiempo Incremento ) Ternp. Tiempo
Precalenta- de Vacio N Manten-
N deT: Final L
miento Secado imiento

1min
550°C 6min 80°C/min Si 980°C Sin
vacio

Almacenamiento
Recomendado para un rendimiento 6ptimo, conserve en un lugar fresco y seco.

Caducidad
GC Initial INmetalbond: 5 afios desde la fecha de fabricacion

Envases
GC Initial INmetalbond, 2x4gr.

PRECAUCIONES

Siempre debe utilizarse un equipo de proteccién personal (PPE) como guantes,
mascarillas y una proteccién adecuada de los ojos.

Algunos de los productos mencionados en las presentes instrucciones pueden
clasificarse como peligrosos seguin GHS.

Siempre familiarizarse con las hojas de datos de seguridad disponibles en:
http://www.gceurope.com

o para América

http://www.gcamerica.com

También se pueden obtener de su proveedor.

Ultima revision: 11/2017



de gebruiksaanwijzing
GC Initial™ INmetalbond

Buffer tussen GC Initial metaalkeramiek en dentale legeringen.

GCnitial INmetalbond

INmetalbond wordt toegepast als een dunne laag tussen de metaallegering en de
eerste laag opake.

INmetalbond voorkomt het ontsnappen van metaaloxiden en neutraliseert het
verschil in expansiecoéfficiént.

De bonder verhoogt op zich niet de hechtsterkte, maar zorgt voor een bredere CTE
(WAK) compatibiliteit.

Aanbevolen toepassingen
Kan op alle metaalporselein legeringen worden toegepast, zowel edel als onedel.

Gebruiksaanwijzing

« De metalen onderstructuur moet behandeld worden volgens de instructies van
de desbetreffende fabrikant.

«+ Ditgeldt ook voor de oxidatiebrand.

+  Roer de pasta eerst grondig door alvorens te gebruiken.

« Breng de bonder aan in een dunne laag maar maskeer het metaal volledig.
BELANGRLK:
«  Gebruik, om de consistentie van de INmetalbond aan te passen, GC Initial

Paste Opaque Thinner.

«  Gebruik dit slechts in minimale hoeveelheden.
«+  Plaats de afsluitdop hierna direct terug om uitdrogen te voorkomen.
« Debonder moet na de brand een geelachtig licht glimmend oppervlak

hebben.

OPMERKING:

« Dekleur van de bonder na de brand kan variéren afhankelijk van de gebruikte
legering.

«  Wanneer INmetalbond op een niet edele legering wordt gebruikt hoeft de
eindtemperatuur tijdens de washbrand niet te worden verhoogd met 20°C.

Laes grundigt instruktionen
inden brug

GC Initial™ INmetalbond

Buffer mellem GC Initial metalkeramik og metal.

GClnitial INmetalbond

INmetalbond anvendes i et tyndt lag mellem legeringen og det forste lag opaquer.
INmetalbond blokerer metaloxider og neutraliserer forskellen i ekspansionskoefficienten.
Bonden ager ikke bindingsstyrken men giver en storre tolerance nar det geelder
kompatibilitet i forhold til ekspansionen.

Anbefalede indikationer
Kan anvendes med alle MK-legeringer, bdde aedelmetal og andre legeringer.

Brugsanvisning
«+  Basestrukturen ma behandles i forhold til producentens anbefalinger.
«+  Breendoxideringen skal folge producentens anbefalinger.
«+  Rer pastaen godtinden brug.
«  Pafer bonderen i et tyndt lag, men sorg for at daekke alt metal.
VIGTIGT:
«  Forandre konsistensen af INmetalbond paste, skal “GC Initial Paste Opaque
Thinner” bruges i sma mangder.
+  Huskat sztte |ag pa for at undga udterring.
« Bonden skal have en gullig og let blank overflade.
BEMARK:
« Farven pa bondingen kan variere pé de forskellige legeringer.
+Nar INmetalbond anvendes med ikke-zedelmetaller ma
breendingstemperaturen ikke eges med mere end 20°C pa den
forste opaquepabraending
F.eks.: 1st opaque braending pa ikke-adelmetal:
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF =830°C

Firing instruction

Bijv.: 1st opake brand op onedel: s endel o
.  onne, orvarme ) . ndelig olding
GC In!tfal MC=940°C Temp. Torre tid T°ogning Vacuum Ternp. Time
GC Initial LF = 830°C
Tmin
. . 550°C 6min 80°C/min Yes 980°C ingen
Oven instructies vacuum
Voorverwarm- " . . " Eindtem- - )
temperatuur Droogtijd T° verhoging Vacuiim peratuur Wachttijd Opbevaring
For optimal ydeevne anbefales opbevares koldt og tert.
o . P " min zonder
550°C 6min 80°C/min Ja 980°C vacuiim
Holdbarhed
GC Initial INmetalbond: 5 ar fran tillverkningsdatum
Opslag

Voor een optimaal resultaat bewaren op een koele, droge plaats.

Houdbaarheid
GC Initial INmetalbond: 5 jaar na de productiedatum

Verpakking
GC Initial INmetalbond, 2x4gr.

WAARSCHUWINGEN
Draag altijd persoonlijke beschermingsmiddelen zoals handschoenen,
mondmaskers en beschermbrillen.

Sommige producten waarnaar wordt verwezen in de huidige gebruiksaanwijzing
kunnen worden geclassificeerd als gevaarlijk volgens GHS.

Maak u vertrouwd met de veiligheidsinformatiebladen beschikbaar op:
http://www.gceurope.com

of voor Amerika

http://www.gcamerica.com

Zij kunnen ook worden verkregen bij uw leverancier.

Laatste herziening: 11/2017

Pakker
GC Initial INmetalbond, 2x4gr.

ADVARSEL
Personlige vaernemidler (PPE) sasom handsker,
mundbind og beskyttelsesbriller skal altid baeres.

Nogle produkter, som er beskrevet i IFU, er evt. klassificerede som farlige i hht GHS.
Laes altid op pa alle arbejdshygiejniske anvisninger som kan findes pa:
http://www.gceurope.com

eller for Amerika

http://www.gcamerica.com

De kan altid rekvireres hos dit depot

Sidst revideret: 11/2017

]
noggrant bruksanvisningen
GC Initial™ INmetalbond

Fungerar som en buffert mellan GC Initial ytporslin fér metallkeramik och
olika dentallegeringar.

GCInitial INmetalbond

INmetalbond ska anvéndas som ett tunt skikt mellan legering och det forsta opakskiktet.
INmetalbond blockerar metalloxider och neutraliserar olikheter nar det géller termisk
expansionskoefficient.

Produkten gor inte bindningen béttre som sadan, men ger en storre tolerans nér det
géller kompabilitet i fraga om termisk expansionskoefficient.

Rekommenderade indikationer
Kan anvandas pé alla MK-legeringar, vare sig de ar hogad|a eller oddla.

Bruksanvisning

«+  Basstrukturer i metall maste hanteras i enlighet med respektive tillverkares
bruksanvisning.

«  Brannoxidering maste ske enligt respektive tillverkares bruksanvisnin.

«+ Blanda pastan val innan anvandning.

+  Applicerabonderni ett tunt skit, allt for att totalt maskera ytan.

VIKTIGT:

«  Forattforandra den givna konsistensen av INmetalbond, anvénd “GC Initial
Paste Opaque Thinner” i sma kvantiteter.

« Den branda skiktet ska uppvisa en gulaktig, latt skinande yta.

VIKTIGT:

«+ Fargen pa den branda bondern kan variera pé den beroende pa legeringens
innehall.

« Naroddla legeringar anvidnds med INmetalbond ska inte branntemperaturen
Overstigas med mer @n 20°C vid den forsta opakbranningen.
Ex.: 1st opaque skiktet nar oddla legeringar anvands:
GC Initial MC = 940°C
GCInitial LF = 830°C

Brénninstruktioner

Forvarmning- Torktid T° 6kning Vacuum Slut temp. Halltid
stemp.
1min
550°C 6min 80°C/min Yes 980°C Utan
vacuum
Foérvaring

For optimalt resultat rekommenderas, forvara kallt och torrt.

Hallbarhet
GCInitial INmetalbond: 5 &r fran tillverkningsdatum

Férpackning
GCInitial INmetalbond, 2x4gr.

VARNING
Anvand alltid handskar, munskydd och skyddsglaségon eller annan personlig
skyddsutrustning.

Vissa av de produkter som omnamns i denna Bruksanvisning kan vara
klassificerade som farliga i enlighet med GHS. Se till att ha vara
Sékerhetsdatablad tillgdngliga. Du finner dessa pa:
http://www.gceurope.com

eller for Amerika pa:

http://www.gcamerica.com

Sékerhetsdatabladen kan du ocksa fé fran din leverantor.

Reviderad senast: 11/2017

Antes de utilizar, leia
cuidadosamente as instrugdes

GC Initial™ INmetalbond

Tampao entre ceramica GC Initial e ligas metélicas odontoldgicas.

GClnitial INmetalbond

INmetalbond é utilizado como uma camada fina entre a liga metélica e a primeira
camada opaca.

O INmetalbond bloqueia os dxidos metélicos que se libertam e neutraliza diferencas
no coeficiente de expansao.

O ligante nao aumenta a resisténcia adesiva em si, mas permite um maior alcance de
compatibilidade do CET.

Indicagbes recomendadas
Pode ser utilizado com todas as ligaspara PFM, preciosas ou nao preciosas.

Instrugdes de Utilizagdo
«  Aestrutura metdlica deve ser preparada de acordo com as instrugdes do
fabricante.
+  Cozinhar novamente de acordo com as instrugdes do fabricante.
+ Agitara pasta antes de usar.
+  Aplicar una camada fina que cobre o metal completamente.
IMPORTANTE:
« Paramodificar a consisténcia da pasta INmetalbond, utilize o “GC Initial Paste
Opaque Thinner”.
«  Utilize apenas em quantidades muito pequenas.
«+ Paraevitar que seque, feche a tampa depois de usar.
+ Oligante queimado deve ter uma superficie amarelada, ligeiramente
brilhante.

+ Acordoligante cozinhado pode variar dependendo da composigéo das ligas.
+  Seutilizar LNP (ligas ndo preciosas) com INmetalbond, a temperatura final de
cozimento do Opaque néo precisa de ser aumentada em 20°C.
e.g.: 12 cozinha Opaco sobre a ndo-preciosos ligas:
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF =830°C

Instrugdes de queima

Temp. Tempo Aumento . Temp. Tempode
A o Vécuo N .
préaquec. de Secagem T Final Permanéncia
550°C 6min 80°C/min Sim 980°C 1 min
sem vécuo
Armazenamento

Recomendase, para um 6timo desempenho, armazene em local fresco e seco.

Prazo de validade
GC Initial INmetalbond: 5 anos a partir da data de fabrico

Embalagens
GClnitial INmetalbond, 2x4g.

CUIDADO
Equipamentos de protecao individual (EPI) tais como luvas,
mascaras e 6culos de seguranga devem ser sempre utilizados.

Alguns produtos referenciados na presente Instrucao de utilizagao podem ser
classificados como perigosos de acordo com a GHS. Sempre familiarizar-se com as
fichas de informagéo de seguranga

disponiveis em:

http://www.gceurope.com

ou para as Américas

http://www.gcamerica.com

Estas também podem ser obtidas através do seu distribuidor.

Ultima revisdo: 11/2017

Mptv amo TV e@appoyr MapakaAoUue
SlaPaote mpooeXTIKA TIG 08nyieg Xpriong

GC Initial™ INmetalbond

PUBUIOTIKOG TapAyovTag TPOETOIHAGIAg HETAEY TNG TOPOENAVNG HETANAOKEPAMIKIG
GC Initial Kat 080VTIATPIKWY KPAHATWY.

GClnitial INmetalbond

To INmetalbond xpnotpomoleitat cav AenTtd oTpwua HETAEY HETANAOU Kal TTPWTOU
OTPWHATOC adlapavelag.

To INmetalbond pm\okdpet Ta Slaguyova petarhikd oeidia kat oudeTepomolei Tig
Slapopéc Tou BepuIKoy CUVTENEDTH.

H epappoyn Tou dev au€avet katd Baon tn SOvapn Tou GuYKOANTIKOU eGp0U aAAG
EMTPEMEL HEYANUTEPO EVPOC SIAKUMAVONG TOU BEPUIKOU CUVTENEDTH) WG TTPOG TN
oupBarétnra.

Npotswodpeve evdeieic

Mmopei va xpnotpomoinBei oe OAa Ta Bacika KpAUATA TONUTIUA 1 un TOAUTIHA.

0dnyiec xpriong

+ O PETANMIKOG OKENETOC UMTOPE( VA TIPOETOIUOOTEI CUHPWVA HE TIC 0dNYiES
XPriONG TOU KATAOKELAOTH.

« Hontnon o&eidwong mpémet va yivel sOpQWva pE TIG 0dnYieg Xpriong Tou
KATOOKEVAOTH.

+ AVaKIVAOTE TNV AOTA TPV amd Tr Xpron.

+  E@appoote 10 0UYKOMNTIKG 08 AenTO 0TpWHa aANd kKaAUTTovTag oAokAnpen
N HETAANIKN EMm@avela.

ZHMANTIKO:

« Nava aldete ™ ovotaon tng maotag INmetalbond, xpnotpononote v
naota apaiwong “GC Initial Paste Opaque Thinner”.

+ XpNOWOTOIOTE TNV OE TTOND MIKPEG TOOOTNTEG,

«+ Nava ano@uyeTe TNV apudATWOon Tou UNKOU KAEIOTE EQUNTIKA TO KATIAKL
pETd T Xprion.

+ O onToUpEVOG GUYKOMNTIKOG TPETEL VOl £XEL KITPIVWTTO XPWHA KAl EAAPPWE
yuaNoTepn EM@Avela.

ZHMEIQFH:
+ To XpwHa TOU OTITOUPEVOU GUYKOMNNTIKOU UMTOpPE( va TOIKIANEL avaNoya e TN
000TOON TWV KPAHATWV.

« Katatn xprion pn euyevawv kpapdtwv (NPA -non-precious alloys) pe to
INmetalbond, n teAikr) Beppokpacia T adlagpaveiag Sev amaiteital va
auénBei emmAéov katd 20°C.

M.x.: In 6mnon adiagavelag og NPA:
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF = 830°C

OAHTIEZ ONTHZHE
Oeppokpacia . Al€non . .
mpo- E),(p:“:s( Beppokpaciac Kevé 6 TZ)\;KZGI,G az(“‘:ozsc,
Béppavonc. npavong s PHOKP! povrig
Tmin
550°C 6min 80°C/min Nau 980°C Amouaia
Kevou
OoAaén

Mo 6avikn amd8oon cuaTHVETAL N GUAAETE TO UNKO 08 SpO0EPO KAl OTEYVO UéPOG

Atdpketa {wrg
GCInitial INmetalbond: 5 xpévia and v nuepounvia mapaywyng

Mdpketa {wig
GC Initial INmetalbond: 55 xpdvia amé Ty npepopnvia mapaywyng
GC Initial INmetalbond, 2x4gr.

NPOZOXH
O mpoowmkoG e§omMiopdg aopaleiag (NMEA) 6mwg yavTia,
HAoKa Kol TPOCTATEUTIKA YUAAIA TTPETTEL TAVTA VA XPNOIHOTOLETAL.

Kdmota amd Ta mpoidvTa mou avagépovTal o€ AUTEG TIG 0nyieg xpriong
pmopei va taivounBouv we emkivduva oUppwva pe 1o cUoTnpa GHS.
AlaBaoTe mpooeXTIKA TIG 08nyiec acpaleiag mou SiatiBevtal oTig
Sievbuvoelc:

http://www.gceurope.com

A ylatnyv ApepIKn

http://www.gcamerica.com

Mmopeite va Ti mpopnBeuTeite Kat amd Tov mpopunBeuTH oag.

Teheutaia avaBewpnon kepévou: 11/2017
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