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Prazisionsabformmaterial auf Silikonbasis,
kondensationsvernetzend
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1. Vorbereitung des Abformléffels
Entsprechend der Abformtechnik einen geeigneten Abformloéffel auswahlen. Fir eine
sichere Haftung des Materials am Abformlo6ffel wird sili Haftlack empfohlen. Den
Abformloffel mit einer dinnen Schicht sili Haftlack bestreichen oder einsprihen und
60 Sek. trocknen lassen (Abb. 1). AnschlieBend erfolgt die Erstabformung mit hydroC
putty.

2. Erstabformung

Den Messloffel mit hydroC putty fullen (gestrichen voll Abb. 2). Mittels Spatel hydroC
putty auf Anmischblock flach auftragen und kreuzweise Rillen eindrucken (Abb. 3).
hydroC Activator (Abb. 4) laut Dosierungsanweisung zuftigen. Masse und Activator
mit Spatel und danach mit Fingern griindlich durchkneten, bis eine einheitliche Farbe
erreicht ist (ca. 30 Sek.). Das Anlegen von Abflussrillen, mit dem Spezialinstrument
Deta-Cut, und ein Ausschneiden der Abformung ist fur das weitere Vorgehen em-
pfehlenswert. Die Oberflache der Vorabformung vor der Korrekturabformung reinigen.

3. Korrekturabformung
hydroC wash und hydroC Activator in der gleichen Stranglange auf den Anmischblock
vorlegen (Abb. 5) und dabei auf einen gleichmaBigen Strangquerschnitt achten. Beide
Komponenten innerhalb von 30 Sek. mit einem Spatel homogen vermischen, bis eine
einheitliche Farbe erreicht ist (Abb. 6). Eine Aufnahme und Applikation von hydroC
wash kann nun mittels einer Abdruckspritze erfolgen (Abb. 7).

4. Desinfektion

Die Abformung nach Entnahme aus dem Mund unter flieBendem, lauwarmem Was-
ser abspulen. Eine anschlieBende Desinfektion kann fur 15 Min. in 2 % Glutaraldehyd
erfolgen.

5. Modellherstellung

Die Abformung sollte nicht vor 30 Min. nach Entnahme aus dem Mund ausgegossen
werden, spatestens jedoch nach 72 Std. Empfohlene Modellmaterialien sind Dentalgipse
der Klassen Il und IV sowie handelstbliche Modellkunststoffe.

6. Galvanisation

Die Abformungen kénnen mit den Ublichen Kupfer- und Silberbadern galvanisiert
werden.

7. Loffelreinigung
Abgebundenes Material mechanisch mit einem stumpfen Instrument entfernen. Der
Haftlackfilm kann mit sili Haftléser-Spray (FCKW-frei) leicht entfernt werden. Nur
in gut beltfteten Raumen verwenden. AnschlieBend Loffel wie tblich reinigen und
desinfizieren.

Wichtige Verarbeitungshinweise

Nach der Vorabformung mit hydroC putty wird zur Korrekturabformung hydroC
wash empfohlen.

Uberdosierung von Activator und hohere Temperaturen beschleunigen, Unterdosierung
und niedrigere Temperaturen verzégern die Abbindung.

Activator-Tube nach Gebrauch sofort sorgfaltig verschlieBen.

Vernetzte Abformmassen sind chemisch bestandig — Flecken auf Kleidung vermeiden.
Augenkontakt mit Activator vermeiden, kann Irritationen verursachen, ggf. Augen
sofort mit Wasser grtindlich spulen, sofort Augenarzt aufsuchen.

Keine Reste des Materials im Mund belassen.

Sicherheitsdatenblatt beachten!

Augen- und Hautkontakt vermeiden!
Augenschutz und Schutzhandschuhe tragen!

Sonstige Informationen:

Silikonabformmassen sind millionenfach bewahrt, unerwinschte Wirkungen sind bei
sachgerechter Anwendung nicht zu erwarten. Immunreaktionen z.B. Allergien, Irritationen
kénnen jedoch grundsatzlich nicht ausgeschlossen werden. Im Zweifelsfall empfehlen wir,
vor der Anwendung einen Allergietest durchzufthren.

Zur Verwendung durch geschultes Fachpersonal.

hydroC putty / hydroC Activator

1 Min. 15 Sek. 3 Min. 30 Sek.

Verarbeitungszeit Verweildauer im Mund

I 4 Min. 45 Sek. I

Abbindezeit

hydroC wash / hydroC Activator

1 Min. 15 Sek. 2 Min. 45 Sek.

Verarbeitungszeit Verweildauer im Mund

4 Min.

Abbindezeit

Gebrauchsanweisung

Anwendungs-
bereiche:

¥ hydroC putty
Vorabdruck bei Zwei-
phasenabformung,
Putty bei Doppelmisch-
technik, Situationsab-
formung, Quetschbiss

B hydroC wash
Fur die Korrekturab-
formung in der Doppel-
abformtechnik und
Doppelmischtechnik, Un-
terfUtterungsabformung

Technische
Daten:

hydroC putty

DIN EN ISO 4823 - Typ 0

hydroC wash
DIN EN ISO 4823 - Typ 3

N Dosierung:
hydroC putty /
hydroC Activator
1 Messloffel = 13,5 g/
8cm=0,33¢g
hydroC wash /
hydroC Activator
10cm=4,59g/
10cm =0,42 g

¥ Produktfarbe:
hydroC putty:
pastellgrin
hydroC wash:
rosa opak
hydroC Activator:
blau

B Anmischzeit:
jeweils ca. 30 Sek.

W Verarbeitungszeit:
jew. ca. 1 Min. 15 Sek.*

B Abbindezeit:
hydroC putty:
ca. 4 Min. 45 Sek.*
hydroC wash:
ca. 4 Min.*

B Verweildauer im
Mund:
hydroC putty:
ca. 3 Min. 30 Sek.
hydroC wash:
ca. 2 Min. 45 Sek.

B Verformung unter
Druck:
hydroC putty: 3,9 %
hydroC wash: 9,3 %

M Ruickstellung nach
Verformung:
hydroC putty: 98 %
hydroC wash: 98,7 %

M Lineare
MaBénderung:
hydroC putty: 0,44 %
hydroC wash: 0,95 %

M Verarbeitung:
bei23°C+2°C,50+5 %
rel. Luftfeuchtigkeit

W Lagerung:

25°C

m 77°F
15°C
59°F

* ab Mischbeginn bei 23 °C+ 2 °C,
50 + 5 % rel. Luftfeuchtigkeit.
Hoéhere Temperaturen verkir-
zen, niedrigere verlangern die
angegebenen Zeiten.

Bestell-
Information:
hydroC Putty

Set 02869

Putty, 1000 ml Dose
Wash, 150 ml Tube
Activator, 60 ml Tube

Standardpackung 02242
Dose, 1000 ml

Eco-Pack
Eimer, 5400 ml

02471

hydroC Wash

Standardpackun
Tube, 150 ml

02243

hydroC Activator

Standardpackung
Tube, 60 ml

02245



Mode d’emploi
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Matériau a empreinte de précision a base de silicone,
polymérisé par condensation

Fig. 4

Fig. 6

Fig. 7
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1. Préparation du porte-empreinte

Selon la technique d’empreinte choisir un porte-empreinte approprié. Pour I'obtention
d’une bonne adhésion nous recommandons I'application de |’Adhésif sili. Enduire le
porte-empreinte d'une couche mince d’Adhésif sili ou bien vaporiser I'adhésif sur le
porte-empreinte et laisser sécher pendant 60 secondes (Fig. 1). Réaliser I'empreinte
préliminaire avec hydroC putty.

2. Empreinte préliminaire

Prélever a I'aide de la mesure (pleine) la quantité nécessaire d’hydroC putty (Fig. 2).
Etaler I'hydroC putty sur le bloc de mélange et strier la pate en croix a I'aide d'une
spatule (Fig. 3). Ajouter I'hydroC Activator selon I'instruction de dosage (Fig. 4).
Mélanger la masse et |'Activator avec la spatule et puis entre les doigts jusqu’a I'obtention
d’une couleur uniforme (env. 30 sec.). Afin d'obtenir une empreinte primaire assez
précise il est recommandé de découper a I'empreinte des rainures de décharge a I'aide
d’'instrument spécial Deta-Cut et de couper les bords respectivement. Nettoyer la surface
de I'empreinte primaire avant de réaliser I'empreinte de correction.

3. Empreinte de correction

Exprimer des tubes I'hydroC wash et I'hydroC Activator sur le bloc de mélange en
longueur identique et d'une épaisseur uniforme (Fig. 5). Spatuler les deux composants
pendant 30 secondes env., jusqu’ a I'obtention d’une couleur homogeéne (Fig. 6).
L'enléevement et |'application du matériau mélangé se font préférablement a I'aide
d’une seringue d’empreinte (Fig. 7).

4. Désinfection

Rincer I'empreinte a I'eau courante tiede apres |'avoir 6ter de la bouche du patient. La
désinfection se fait par immersion dans un bain de glutaraldéhyde de 2% pendant 15
minutes.

5. Fabrication de modéles

Ne pas couler le modele le plus tot dés 30 minutes et ne pas plus tard que 72 heures aprés
la prise de I'empreinte. Les platres dentaires des classes Il et IV, ainsi que les matiéres
synthétiques a modeler usuelles se recommandent comme matériaux a modeler.

6. Galvanisation

La galvanisation de |I'empreinte est possible avec tous les produits de galvanisation
usuels.

7. Nettoyage du porte-empreinte

Eliminer le matériau durci a I'aide d’un instrument sans pointe. La couche d’adhésif peut
étre enlevée facilement avec le Solvant sili (libre de FCHC) en prenant soin d'une bonne
ventilation. Ensuite nettoyer et désinfecter comme d’habitude le porte-empreinte.

Renseignements de travail importants

m Comme matériaux de correction pour I'empreinte préliminaire en hydroC putty nous
recommandons |'hydroC wash.

Un dosage supérieure de |'Activator et des températures élevées accélérent, un dosage
inférieure de I'Activator et des températures basses retardent le temps de prise.

Bien fermer les tubes de I’Activator aussitot apres I'usage.

Les matériaux a empreinte polymérisés sont chimiquement résistants — éviter de taches
sur les habits.

Ne pas mettre le durcisseur en contact avec les yeux pour éviter une irritation. En cas
du contact accidentel, laver les yeux immédiatement et abondamment avec de I'eau
courante et consulter immédiatement un ophtalmologiste.

B Eliminer de la bouche du patient tout résidu de matériau.

| Suivre les indications de la fiche de données de sécurité!

Eviter le contact avec les yeux et la peau!
Porter un appareil de protection des yeux et des gants approprié!

Informations complémentaires :

Les masses de prise d’empreinte en silicone ont été éprouvées a de nombreuses reprises,
aucun effet indésirable n’est donc susceptible de survenir si I'utilisation est correcte. Des
réactions immunitaires, par exemple des allergies ou des irritations, ne peuvent cependant
pas étre totalement exclues. En cas de doute, nous recommandons de réaliser un test
allergique avant I'utilisation.

Pour I'application par personnel qualifié instruit.

hydroC putty / hydroC Activator

1 min. 15 sec. 3 min. 30 sec.

Temps de manipulation
4 min. 45 Sek.

Temps en bouche

Temps de prise

hydroC wash / hydroC Activator

1 min. 15 sec. 2 min. 45 sec.

Temps de manipulation = Temps en bouche

4 min.

Temps de prise

Champs

d’application:

¥ hydroC putty
Empreinte préliminaire
dans la technique
d’empreinte biphasée,
«putty» pour la techni-
que de double mélange,
empreinte de situation,
cire d’occlusion

B hydroC wash
Matériau de correction
pour la technique de
double empreinte et
de double mélange,
empreintes de rebasage

Caractéristiques
techniques:

hydroC putty
DIN EN ISO 4823 - Type 0

hydroC wash
DIN EN ISO 4823 — Type 3

W Dosage:
hydroC putty /
hydroC Activator
1 mesure=13,5g/
8cm=0,33¢g
hydroC wash /
hydroC Activator
10cm=4,59g/
10cm =0,42¢9
M Couleurs du produit:
hydroC putty:
vert a pastel
hydroC wash:
rosé opaque
hydroC Activator:
bleu
B Temps de mélange:
env. 30 sec., tous
B Temps de
manipulation:
env. 1 min. 15 sec.*, tous
M Temps de prise:
hydroC putty:
env. 4 min. 45 sec.*
hydroC wash:
env. 4 min.*
m Temps en bouche:
hydroC putty:
env. 3 min. 30 sec.
hydroC wash:
env. 2 min. 45 sec.
m Déformation sous
pression:
hydroC putty: 3,9 %
hydroC wash: 9,3 %
H Restitution apreés
déformation:
hydroC putty: 98 %
hydroC wash: 98,7 %
B Changement
dimensionnel linéaire:
hydroC putty: 0,44 %
hydroC wash: 0,95 %
¥ Application:
A23°C+2°C,50+5%
d’humidité relative.
m Stockage:

25

77°F
15“C%-
59°F

* dés initiation du mélange
a423°C+2°C,50+5%
d’humidité relative. Des
températures élevées
accélérent, des températures
basses retardent les temps
indiqués.

Informations a
la commande:

hydroC Putty

Set 02869
Putty, 1000 ml, pot

Wash, 150 ml, tube
Activator, 60 ml, tube

Présentation
standard
Pot, 1000 ml

Présentation

économique
Seau, 5400 ml

02242

02471

hydroC Wash
Présentation
standard

Tube, 150 ml

02243

hydroC Activator
Présentation
standard

Tube, 60 ml

02245



hydro

Material para impresiones de precision, a base de siliconas,
polimerizado por condensacion

1. Preparacion de la cubeta

Escoger una cubeta adecuada para la respectiva técnica de impresion. Para asegurar
una firme adhesion de la masa a la cubeta se recomienda utilizar el Adhesivo sili.
Cubrir o rociar la cubeta con una capa fina de Adhesivo sili y dejar secarlo durante 60
segundos (Fig. 1). Realizar la primera impresién con hydroC putty.

2. Impresion preliminar

Llenar la cuchara dosificadora hasta arriba con hydroC putty (Fig. 2). Poner hydroC
putty con una espatula en un bloque de mezcla, aplanary hacer surcos al través (Fig. 3).
Anadir el hydroC Activator (Fig. 4) de acuerdo con las instrucciones. Espatular
inicialmente, luego amasar la pasta y el Activator con los dedos hasta que se obtenga
un colorido uniforme (aprox. 30 segundos). Se recomienda la realizacion de cortes
precisos de ranuras finas de descarga estrechas en la impresién preliminar mediante
nuestro instrumento especial Deta-Cut y cortar respectivamente los bordes. Limpiar la
superficie de la primera impresién antes de realizar la segunda impresién.

3. Impresion de correccion
Poner una cantidad gruesa uniforme de hydroC wash e hydroC Activator sobre un
bloque de mezcla (Fig. 5). Mezclar los dos componentes en unos 30 seg. mediante una
espatula hasta que se obtenga un colorido uniforme (Fig. 6). La aplicacion del material
mezclado puede realizarse mediante una jeringa para impresiones (Fig. 7).

4. Desinfeccion

Fig. 3 Bafar la impresién bajo agua corriente templada, después de haberla retirado de la
boca. Una desinfeccion subsiguiente puede realizarse en aldhehido glutarico al 2%
durante 15 minutos.

5. Confeccion de modelos

La impresién no debe ser vaciada antes de haber pasado 30 minutos y no mas tarde de
72 horas después de haberla extraido de la boca. Materiales recomendados son yesos
dentales de la clase lll y IV, asi como materiales sintéticos para modelos de uso corriente
en el comercio.

Fig. 4

6. Galvanizacion
Puede efectuarse usando los bafos acidos o alcalinos corrientes.

7. Limpieza de la cubeta
Retirar el material fraguado mecanicamente con un instrumento despuntado. El adhesivo
se deja retirar facilmente con el espray Disolvente sili (sin FCHC). Usarlo solamente
en habit;caciones bién ventiladas. Limpiar y desinfectar entonces la cubeta como de
costumbre.

Instrucciones importantes de procesacion

B La impresion preliminar con hydroC putty acabada, se recomienda el hydroC wash

&
para la toma de la impresion de correccion.

B La sobredosis del Activator o un aumento de las temperaturas aceleran el fraguado,
\/ una dosis inferior y el descenso de las temperaturas deceleran el fraguado.

B Los tubos del Activator deben cerrarse muy bien después de utilizarlos.

Fig. 6 B Los materiales de impresion de siliconas polimerizadas son quimicamente resistentes -
evite que contacten con su ropa dejando manchas.

W Evitar el contacto del Activator con los ojos ya que puede provocar irritaciones. En caso
del contacto accidentado de seguida lavar los ojos bajo agua corriente durante algun
tiempo y consultar al oftalmélogo.

Eliminar restos del material en la boca después de retirar la impresion.
iObservar la ficha de datos de seguridad!

jEvitar el contacto con los ojos y la piel!
Fig. 7 jUsar proteccién para los ojos y guantes de proteccion adecuados!

Informacion:

Las masas de silicona para impresién han sido probadas en millones de ocasiones, por lo
que si se utilizan debidamente no se deben esperar reacciones adversas. Sin embargo, las
reacciones inmunitarias como las reacciones alérgicas o irritaciones no pueden descartarse
por completo. En caso de duda, recomendamos realizar una prueba de alergia antes del
uso.

Para el uso por personal especializado cualificado.

hydroC putty / hydroC Activator

1 min. 15 seg. 3 min. 30 seg.
Tiempo de manejo Tiempo en la boca
4 min. 45 seg.

Tiempo de fraguado

hydroC wash / hydroC Activator

1 min. 15 seg. 2 min. 45 seg.
Tiempo de manejo Tiempo en la boca
4 min.

Tiempo de fraguado
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Modo de empleo

Campos de

aplicacion:

¥ hydroC putty
Impresiones prelimina-
res en la técnica de im-
presion bifase, "putty"
para la técnica de doble
mezcla, impresiones
de situacion, mordida
contusa

B hydroC wash
Material de correccién
para la técnica de
doble impresion o de
doble mezcla, material
de impresion para
rebasados.

Caracteristicas
técnicas:

hydroC putty
DIN EN 1SO 4823 - Tipo 0

hydroC wash
DIN EN ISO 4823 - Tipo 3
 Dosificacion:
hydroC putty /
hydroC Activator
1 cuchara=13,5¢g/
8cm=0,33¢g
hydroC wash /
hydroC Activator
10cm=45qg/
10cm=0429
M Colores del producto:
hydroC putty:
verde pastel
hydroC wash:
rosado opaco
hydroC Activator:
azul
B Tiempo de mezcla:
aprox. 30 seg.,
ambos dos
¥ Tiempo de manejo:
aprox. 1 min. 15 seg.*,
ambos dos
M Tiempo de fraguado:
hydroC putty:
aprox. 4 min. 45 seg.*
hydroC wash:
aprox. 4 min.*
m Tiempo en la boca:
hydroC putty:
aprox. 3 min. 30 seg.
hydroC wash:
aprox. 2 min. 45 seg.
m Deformacion
bajo presion:
hydroC putty: 3,9 %
hydroC wash: 9,3 %
1 Reposicion tras
deformacion:
hydroC putty: 98 %
hydroC wash: 98,7 %
B Cambio dimen-
sional lineal:
hydroC putty: 0,44 %
hydroC wash: 0,95 %
¥ Manejo:
A23°C+2°C,50+5 %
humedad relativa.
= Almacenaje:
25°C

77°F
ISR
59°F

* a partir del inicio de la
mezclaa23°C+2°C,
50 + 5 % humedad relativa.
Temperaturas mas elevadas
acortan los tiempos indicados,
mas bajas los prolongan.

Informacion
para el pedido:

hydroC Putty

Set 02869
Putty, 1000 ml, caja

Wash, 150 ml, tubo
Activator, 60 ml, tubo

Presentacion
normal 02242
Caja, 1000 ml

Presentacion
econémica 02471
Cubo, 5400 ml

hydroC Wash
Presentacion

normal 02243
Tubo, 150 ml

hydroC Activator
Presentacion

normal 02245
Tubo, 60 ml



Instructions for use

hydro

Precision impression material, silicone based,
condensation curing

Fig. 4

Fig. 6

Fig. 7
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Carl-Zeiss-Str. 4 - 76275 Ettlingen/Germany
Telefon: 0 72 43/510-0 - Fax: 0 72 43/510-100
www.detax.de - post@detax.de

1. Tray preparation
Select a tray type suited for desired application. For optimal adhesion of impression
material, we recommend use of sili Adhesive liquid or spray. Apply a thin layer of
adhesive film onto the tray and let dry for 60 seconds (Fig. 1). Take preliminary impression
with hydroC putty.

2. Preliminary impression

Fill measuring scoop evenly to top with hydroC putty (Fig. 2). Smooth hydroC putty
onto mixing pad with a spatula and make a series of crosswise grooves (Fig. 3). Add
recommended amount of hydroC Activator (Fig. 4). Mix thoroughly, first using spatula
and then by kneading between fingers until a uniform colouring is achieved (approx.
30 sec.). To facilitate the flowing out of excessive light bodied material from the
impression, cutting of escape vents and removal of interdental septi in the impression
with the use of the special instrument Deta-Cut is recommended. Clean the surface of
the preliminary impression prior to the corrective impression.

3. Corrective impression
Extrude hydroC wash and hydroC Activator in equal lengths and thickness onto
mixing pad (Fig. 5). Mix both components for approx. 30 sec. with spatula until a
homogeneous uniform colouring is achieved (Fig. 6). Load preliminary impression. A
normal impression syringe or disposable syringe can be used for bubble free application
of hydroC wash (Fig. 7).

4. Disinfecting
After removing tray from mouth, rinse impression under lukewarm water. Then
impression can be disinfected by immersing into 2% glutaraldehyde for 15 min.

5. Model casting

Casting between 30 minutes and 72 hours after removal of the impression. All class IlI
and IV dental plasters and standard model-casting acrylics can be used.

6. Electro plating
The impression can be electro plated using all commercially available copper or silver
plating baths.

7. Cleaning the tray
After setting, material can be dislodged with a blunt instrument. Remaining adhesive film
can easily be removed with sili Solvent spray (FCHC-free; use only in well ventilated
rooms). Tray can then be cleaned and disinfected in the usual manner.

Important working hints

We recommend using hydroC wash for corrective impression after making a preliminary
impression with hydroC putty.

Overdosing of Activator and increased temperatures accelerate, underdosing and
decreased temperatures retard the setting time.

Activator tubes should be closed tightly immediately after use.

Cured impression materials are chemically inert - spots on clothing should be avoided.
Avoid contact of Activator with eyes, may cause irritation. If necessary, flush eyes with
plenty of water and seek medical advice immediately.

Don't leave any residual material in the patient’s mouth.

Please follow the instructions of the safety data sheet!

Avoid contact with eyes and skin!
Wear suitable eye protection and gloves!

Other information:

Silicone impression materials are proven a million times over, unwanted effects can not
be expected in proper use. However, immune reactions, e.g. allergies or irritations can
not be excluded basically. In the case of doubt, we recommend performing an allergy
test before application.

For use by trained specialists.

hydroC putty / hydroC Activator

1 min. 15 sec. 3 min. 30 sec.

Working time Time in the mouth

4 min. 45 sec.

Setting time

hydroC wash / hydroC Activator

1 min. 15 sec. 2 min. 45 sec.

Working time Time in the mouth

4 min.

Setting time

Made in
Germany
& (¢
nMos
01/2016

Indications
for use:

¥ hydroC putty
Preliminary impression
material for two-stage
impressions, putty for
double mix technique,
situation impressions,
check bite

¥ hydroC wash
Corrective material for
double impression and
double mix technique,
reline impressions

Technical
data:

hydroC putty
DIN EN ISO 4823 - Type 0

hydroC wash
DIN EN ISO 4823 - Type 3

W Dosage:
hydroC putty /
hydroC Activator
1scoop=13.5qg/
8cm=0.33¢g
hydroC wash /
hydroC Activator
10cm=4.5g/
10cm=0.42¢9

1 Colour code:
hydroC putty:
pastel green
hydroC wash:
rosa-opaque
hydroC Activator:
blue

B Mixing time:
approx. 30 sec., each

¥ Working time:
approx. 1 min. 15 sec.*,
each

M Setting time:
hydroC putty:
approx. 4 min. 45 sec.*
hydroC wash:
approx. 4 min.*

¥ Time in the mouth:
hydroC putty:
approx. 3 min. 30 sec.
hydroC wash:
approx. 2 min. 45 sec.

M Strain in
compression:

hydroC putty: 3.9 %

hydroC wash: 9.3 %
M Recovery from

deformation:

hydroC putty: 98 %
hydroC wash: 98.7 %
M Linear dimensional
change:
hydroC putty: 0.44 %
hydroC wash: 0.95 %
H Application:
At23°Cx=2°C/
73°F+4°F 505 %
relative humidity
W Storage:

25°C

77°F
15°c1ﬂ-
59°F

* from beginning of mixing
at23°C+2°C/73°F+4°F,
50 + 5 % rel. humidity.
Increased temperatures
accelerate, decreased tem-
peratures retard a.m. times.

Ordering
information:
hydroC Putty

Set 02869

Putty, jar of 1000 ml
Wash, tube of 150 ml
Activator, tube of 60 ml

Standard packing 02242
jar of 1000 ml

Eco-packing
bucket of 5400 ml

02471

hydroC Wash

Standard packing
tube of 150 ml

02243

hydroC Activator

Standard packing
tube of 60 ml

02245
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1. [logroroBKa OTTUCKHOW JIOXKU

BbiGpaTb NOAXOAALLYI0 OTTUCKHYIO NIOXKKY B COOTBETCTBMU C UCMONb3YEMOI TEXHUKO. [ns
HafleXXHOTO COeAUHEHUA MaTeprana C OTTUCKHOW NOXKOW PeKOMeHAYeTCA 1CMonb30BaTh
apresmsHbin nak Sili Haftlack. OTTcKHYI0 NOXKY CMa3aTb Unn cOpbI3HYTb TOHKUM cnoem Sili
Haftlack n natb BbicOXHYTb B TeueHMe 60 cekyHf (prc. 1). 3aTem BbINONHAETCA NEPBbIN OTTUCK C
ncnonb3osaHuem hydroC putty.

2. [Mepebiti ommuck

MepHyto noxKy 3anonHutb matepuanom hydroC putty (puc. 2). C nomoLbto WnaTens HaHecTun
hydroC putty nnocko Ha cmecuTenbHbIN 610K 1 CAenaTb NepekpecTHble 60po3aKkM (puc.3).
No6asuTb akTneatop hydroC Activator (puc. 4) cornacHo ykasaHusam no gosuposke. Maccy un
aKTVBaTOp TLATENbHO Pa3MATb LUMaTesIeM 1 3aTeM NasibLiaMu, MOKa He MOyUYnTCA POBHbIN LBET
(okono 30 cek.). PekomeHayeTcA HaHeceHre 60PO340K A1 CTOKA CreuuanbHbIM MHCTPYMEHTOM
Deta-Cut 11 Bbipe3aTb OTTUCK AN AanbHelilweln paboTbl. OUNCTUTD MOBEPXHOCTb NEPBUYHOIO
crenka nepep CHATUEM KOPPEKTUPYIOLLEero crienka.

3. Koppurupyrowni cnon

Ha cmecutenbHbiit 6510k nomectuts xryTukn hydroC wash n hydroC Activator ognHakosoi
LAnHbI (pUC. 5) 1 Npu 3ToM 06paTVTb BHUMaHME Ha POBHOE MOMEPEYHOE CeUeHUE XKIYTUKOB.
Ob6a KOMMOHEHTa CMelLaTb A0 OJHOPOAHOIO COCTaBa B TeyeHue 30 CeKyHA WwnaTenem, noka
He MoNyynTca PoBHbIN LBeT (puc. 6). Bpatb 1 HaHocuTb hydroC wash mMoXHo ¢ nomolbio
OAHOPA30BOro WNpULA AW WNpULa ANA Cnenkos (puc. 7).

4. fleanHdekynsa

Cnenok nocne yganeHnsa u3o pta NpOMbiTb NOA NPOTOYHON, TeNon BOAOW. 3aTeM MOXKHO
BbINONHUTb Ae3nHdeKLMio B TeueHne 15 MUHYT B 2% rnyTapanbgermge.

5. UsroroBneHne mogenu

Cnenok He06X0ANMO OTIUTbL He paHee 30 MVHYT 1 He No3JHee 72 YacoB NOC/e N3BNEYEHNS 13
|pOTOBOW NONOCTU. PekomeHAyemble MaTepuranbl ANA MOAENMPOBAHNA: CTOMATONOMMYeCKme rncbl
knaccos lll n 1V, a Takxke npefnaraemble B NpOAaxe MOAENNPOBOYHbIE N1AaCTMACChI.

6. lfanbBaHn3sayuns

Cnenkn MOXHO ranbBaHM3nNpoBaTb C MOMOLLbIO 06bIYHbIX MeHbIX N CeperﬂHle BaHHOYEK.

7. Ynctka noXxKun

3aTBepAeBlIN MaTepUan yaanuTb MexaHN4Yeckun ¢ NMomoLLbio TYNoro MHCTpymeHTa. Cnoin
aAre3nBHOTO flaka MOXKHO NIErko YAanuTb C NMOMOLLbIO CMpen A1 PacTBOPEHWS afjre3uBHOro
cnos Sili Haftloeser (He cogepxunt FCKW). cnonb3oBaTb TONbKO B XOPOLLO NPOBETPUBAEMbIX
nomeLLeHuaAX. 3aTem NOYNCTUTb U NPOAE3NHOULMPOBATD JIOXKKY 0ObIYHBIM 06Pa3oM.

Ba)kHble YKa3aHUA no ucnoJib30BaHuio

Mocne BbINoNHeHUA NepBoro cnos ¢ ncrnonbsosaHrem hydroC putty ans koppurupyiollero
oTTncka pekomeHngyetcs hydroC wash.

YBennueHHan fo3a akTmBaTopa U 6oniee BbICOKME TeMMepaTypbl YCKOPAT CXBaTbiBaHue,
yMeHblLUeHHasn A03a akTBaTopa 1 6onee HU3KMe TeMnepaTypbl 3amefIAtoT NPOLEeCC TBEPAEHNS.
Mocne npumeHeHVA TIOOUK C akTMBATOPOM Cpa3y e TLLATeNbHO 3aKpPbITb.

MonvmepHble OTTUCKHbIE MacCbl 06M1aAAIT XMMUYECKOIN YCTONYMBOCTbIO — M36eratb 06pasoBaHus
NATeH Ha ofexne.

M36eraTb KOHTaKTa akT1BATOPA C F1a3ami, MOXET Bbl3BaTb pa3fpakeHue, Npy HE06XoaMMOoCT
rnasa cpasy e TLaTeslbHO NPOMbITb BOJOW, 06PaTUTLCA K Ia3HOMY Bpauy.

He ocTaBnATb ocTaTKM MaTepuana Bo pTy.

MpuHATb BO BHUMaHMe AaHHble nacnopTa 6e3onacHoCTV MaTepuana!

M36eraTb KOHTaKTa C rasamu 1 Koxen!
Mcnonb3oBaTb 3almUTHbIE NepyaTKy 1 oukm!

[lononHutenbHas Hdopmayua:

CUNMKOHOBbIE OTTUCKHbIE MAcChl MPOBEPEHbl MUNIIMOHBI Pas, NPW UX MPYMEHEHUN Hagexallem
06pa3om HexenaTtesibHble BO3AENCTBUA HE OXMAAIOTCA. TeM He MeHee NMPUHUMUMMANbHO He
NCKITIOYAOTCA MMMYHONOTMYECKE peakunn, Hanpumep, anneprun, pasapaxeruna. Nepen
npyMeHeHNeM MaTepurana B COMHUTESNbHBIX CITy4asnx PEKOMEeHAYeTCA NPOBECTH TeCT Ha annepru.

TONbKO [InA MCnonb30oBaHNA B CTOMaTONOMMMN.

hydroC putty / aktusarop hydroC Activator

1 MuH. 15 cek 3 muH. 30 cek.

paboyee Bpems Bpems Npe6blBaHVsA BO pTy

4 MuH. 45 cekK.

BpemA CXBaTbiBaHNA

hydroC wash / hydroC Activator

1 MuH. 15 cek 2 MUH. 45 cek

pabouee Bpems Bpems npebbiBaHNsA BO pTy

4 MUH.

BpemMA CXBaTblBaHUA

MHCprKI.lIIIﬂ no npuuMeHeHnIo

O6nacmu
npumMeHeHUs:

W hydroC putty
nepBbIfi CIOW B TEXHUKE
[IBYXCNONHbIX CNIENKOB,
ANArHOCTUYECKINI OTTUCK,
perncTpauva npukyca

M hydroC wash
ANA BbINONHEHNA
KOppUrnpyioLero cnos
B TEXHUKE ABYXCNONHbIX
CJIEeNKOB U TeXHUKe
[BONHOMO CMeLUMBaHNS,
OTTUCK ANA NepebasnpoBKn

TexHu4YecKue

XapaKTepUCcTukKu:

hydroC putty

DIN EN ISO 4823 - tvin 0

hydroC wash

DIN EN ISO 4823 - tvin 3

W JosunpoBKa:
hydroC putty/
hydroC Activator
1 MepHas noxka = 13,51/
8cm=033r
hydroC wash /
hydroC Activator
10cm=4,5r/10cm=0,42r

W LBeT:
hydroC putty:
nacTenbHbI 3eNeHbli
hydroC wash:

PO30BbIN
hydroC Activator:
CUHeBaTO-GUOSETOBbIN

W Bpemsa cmewumnBaHua:
COOTBETCTBEHHO OKOJIO
30 cek.

M Pa6ouee Bpems:
CoOTBETCTBEHHO
okono 1 muH. 15 cek. *

Il Bpems cxBaTbIBaHUA:
hydroC putty:
0KON0 4 MUH. 45 cek. *
hydroC wash:

OKOJ0 4 MUH.*

M Bpems npe6biBaHus
BO pTY:
hydroC putty:
okosno 3 muH. 30 cek. *
hydroC wash:

OKOJ10 2 MUH. 45 cekK.

W fledopmaumsa nog
AaBneHnem:
hydroC putty: 3,9 %
hydroC wash: 9,3 %

W BosBpallueHue B ICXoQHoe
cocToAHUe nocne

Aedopmavuun:
hydroC putty: 98 %
hydroC wash: 98,7 %

W JInHenHOE N3MeHeHNne
pasmepoB:
hydroC putty: 0,44 %
hydroC wash: 0,95 %

[ Pa6ouue ycnosus:
Mpwn 23 °C+2°C, 50 + 5%
OTHOCUTE/IbHAA
B/IAXXHOCTb BO3JyXa

1 XpaHeHue:

25°C

77°F
15°C
59°F

* € Havana cmewmBaHmA npu
23°C+2°C,50+5%
OTHOCKTENBHOI BAAXKHOCTU
BO3/jyxa. bonee Bbicokne
TemrepaTypbl COKpaLLaKT, a
6onee HU3KME YANNHAKT
yKasaHHoe Bpems.

Unpopmaynsa
ANnA 3aKasa:

hydroC Putty

CmeluaHHas ynakoBKa

Putty, 1000 mn, 6aHKa

Wash, 150 mn, Tio61K

Activator, 60 mn, TO6VK
02869

CraHpapTHas ynakoeka
6aHKka 1000 mn 02242

DKOHOMMYHasA yrnakoBKa
Benpo, 5400 mn 02471

hydroC Wash

CTaHgapTHas ynakogka
TIO6MK 150 MA 02243

hydroC Activator

CTaHgapTHas ynakoeka
TIOOUK 60 Mn 02245



Istruzioni per l'uso

hydro

Materiale per impronte di precisione a base siliconica,
polimerizzabile per condensazione

1. Preparazione del portaimpronta

Scegliere un portaimpronta adatto per la tecnica d'impronta impiegata. Si consiglia
I'impiego dell’adesivo sili per un’adesione sicura del materiale sul portaimpronta.
Applicare oppure spruzzare uno strato sottile di adesivo sili sul portaimpronta e lasciar
asciugare per 60 sec. (fig. 1). Realizzare quindi I'impronta preliminare con

hydroC putty.

2. Impronta preliminare

Riempire il misurino con hydroC putty (raso, fig. 2). Con la spatolina spargere
hydroC putty sul blocchetto d'impasto e praticare dei solchi incrociati (fig. 3).
Aggiungere il hydroC Activator (fig. 4) secondo le istruzioni di dosaggio. Impastare
la massa con il catalizzatore prima con la spatolina e poi con le dita omogeneamente,
fino ad ottenere un colore uniforme (circa 30 sec.). Per la precisione dellimpronta,
consigliamo di effettuare dei solchi di drenaggio con il nostro strumento speciale
Deta-Cut e di tagliare il materiale sui bordi in modo adatto. Pulire la superficie
dell'impronta preliminare prima di realizzare la seconda impronta.

3. Impronta di correzione

Fig. 4

u
u
Fig. 6 :
u

Estrudere delle quantita uguali sia per lunghezza che per spessore di hydroC wash e
di hydroC Activator sul blocchetto d'impasto (fig. 5). Impastare le due componenti
entro 30 sec. con una spatolina in modo omogeneo, fino ad ottenere un composto di
colore uniforme (fig. 6). Il prelievo e I'applicazione del materiale miscelato si compie
con una siringa monouso risp. con una siringa per impronta (fig. 7).

4. Disinfezione

Dopo I'estrazione dal cavo orale, risciacquare I'impronta sotto I'acqua corrente tiepida.
La successiva disinfezione pud avvenire per 15 min. in glutaraldeide al 2%.

5. Confezione del modelio

L'impronta non deve essere colata prima di 30 min. dopo la sua estrazione dal cavo orale,
al piu tardi pero dopo 72 ore. | materiali consigliati per i modelli sono i gessi dentali di
classe lll e IV e le resine per modelli usualmente in commercio.

6. Galvanizzazione

Le impronte possono essere galvanizzate con le soluzioni abituali di rame e d’argento.

7. Pulizia del portaimpronta

Togliere il materiale indurito meccanicamente servendosi di uno strumento non
tagliente. Lo strato adesivo viene eliminato facilmente con lo spray solvente sili (senza
FCIC). Adoperare solamente in ambienti ben aerati. Successivamente pulire e disinfettare
i portaimpronte come d'abitudine.

Avvertenza importanti

Dopo la prima impronta con hydroC putty si consiglia hydroC wash per I'impronta
di correzione.

Un dosaggio eccessivo del catalizzatore e le temperature elevate accelerano, un dosaggio
inferiore e le temperature piu basse allungano il tempo di presa.

Chiudere accuratamente il tubetto del catalizzatore subito dopo I'uso.

I materiali per impronte polimerizzati sono chimicamente resistenti — evitare di macchiare
gli abiti.

Evitare il contatto del catalizzatore con gli occhi, puo essere irritante — eventualmente
sciacquare immediatamente gli occhi con abbondante acqua, consultare subito un
oculista.

Eliminare ogni residuo di materiale dalla bocca del paziente.

Attenersi alla scheda tecnica di sicurezza!

Evitare il contatto con gli occhi e con la pelle!

Fig. 7

Proteggersi gli occhi ed usare guanti adatti!

Ulteriori informazioni

| materiali per impronta a base siliconica sono stati testati milioni di volte. E possibile
escludere la possibilita di reazioni avverse in caso di utilizzo conforme. Tuttavia non &
possibile escludere completamente I'eventualita di reazioni immunitarie, come allergie o
irritazioni. In caso di dubbio si consiglia di eseguire un test allergico prima dell’applicazione.

Per I'impiego da personale specializzato istruito.

hydroC putty / hydroC Activator

1 min. 15 sec.

3 min. 30 sec.

Tempo di lavorazione Permanenza in bocca

4 min. 45 sec.

Tempo di presa

hydroC wash / hydroC Activator

DETAX
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1 min. 15 sec.

2 min. 45 sec.

Tempo di lavorazione Permanenza in bocca

4 min.

Tempo di presa

Campo

d’impiego:

¥ hydroC putty
Impronta preliminare
nella tecnica a due
fasi, "putty"
nella tecnica di
bimiscelazione,
impronte di studio,
registrazione
dell’occlusione

B hydroC wash
Per I'impronta di
correzione nella tecnica
a due fasi e di bimiscela-
zione, impronta per
ribasatura

Dati tecnici:

hydroC putty
DIN EN 1SO 4823 - Tipo 0

hydroC wash
DIN EN ISO 4823 - Tipo 3

B Dosaggio:
hydroC putty /
hydroC Activator
1 misurino = 13,59/
8cm=0,33¢g
hydroC wash /
hydroC Activator
10cm=4,59g/
10cm=0,42¢

W Colore del prodotto:
hydroC putty:
verde pastello
hydroC wash:
rosa opaco
hydroC Activator:
blu

B Tempo di
miscelazione:

ca. 30 sec.

m Tempo di lavorazione:

ca. 1 min 15 sec.*

B Tempo di presa:
hydroC putty:
ca. 4 min. 45 sec*
hydroC wash:
ca. 4 min.*

B Permanenza in bocca:
hydroC putty:
ca. 3 min. 30 sec.
hydroC wash:
ca. 2 min. 45 sec.

W Deformazione sotto
compressione:
hydroC putty: 3,9 %
hydroC wash: 9,3 %

B Recupero dopo
deformazione:
hydroC putty: 98 %
hydroC wash: 98,7 %

M Variazione dimen-
sionale lineare:
hydroC putty: 0,44 %
hydroC wash: 0,95 %

M Lavorazione:
A23°C+2°C,50+5 %
umidita relativa.

= Conservazione:

e

%-77‘?
15°C
59°F

* a partire dall’inizio della
miscelazione a 23 °C + 2 °C,
50 + 5 % umidita relativa.
Temperature piu alte
abbreviano e temperature
piu basse allungano i tempi
indicati.

Specifiche di

ordinazione:
hydroC Putty
Set 02869

PTJtty, barattolo da 1000 ml
Wash, tubetto da 150 ml
Activator, tubetto da 60 ml

Confezione

standard 02242
barattolo da 1000 ml

Confezione
econdémica
secchio da 1000 ml

02471

hydroC Wash
Confezione
standard

tubetto da 150 ml

hydroC Activator
Confezione
standard

tubetto da 60 ml

02243

02245



