Zirconia Disk UHT

Instruction For Use
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GC Initial™ Zirconia Disk UHT (Ultra High Translucent)
Zirconia CAD/CAM Disk

Prior to use carefully read the Instructions for Use

INTENDED USE

GC Initial Zirconia Disk UHT is intended for use by professional dental technicians in the fabrication of custom, all-ceramic restorations. GC Initial
Zirconia Disk UHT is recommended for the manufacture of single-tooth and bridgework restorations with one pontic. GC Initial Zirconia Disk UHT
can be used for anterior as well as posterior restorations

INDICATIONS FOR USE
- Anatomically reduced crown frameworks and three-unit bridge frames with one pontic in the anterior and posterior tooth region.
« Monolithic (fully anatomical) crowns and up to three-unit bridges with one pontic in the anterior and posterior tooth region.

CONTRAINDICATIONS
Similar to all full ceramic restorations, zirconium dioxide frameworks are not suitable for patients suffering from bruxism.

Do not use for frameworks with more than one pontic.

TECHNICAL DATA

Value
3 point flexural strength (MPA) 600
Thermal Expansion Coefficient 10-6xK-1 (25-500°C) 98 Zirconia Disk made of Zirconium Oxide
- in accordance with DIN EN 1S06872:2015:
Vickers Hardness (HV) 1250 ClassIl, Type 1to 4

PREPARATION DESIGN
A. Chairside
When designing restorations, the following preparation guidelines and minimum dimensions should be maintained:

All-ceramic restorations (Fig. 1 &Fig. 2)

1) Prepare margins with deep chamfer or rounded shoulder.

2) Avoid having margins in direct occlusal contact with the opposing tooth.
3) Antagonist contacts must be taken into consideration.

Crowns in the anterior region (Fig. 3)

1) Width of the shoulder/chamfer should be at least 1.0mm.

2) Reduce the incisal crown third — in the incisal area — by approx. 1.5mm.
3) Reduce the vestibular and/or oral area by approx. 1.2mm.

Crowns in the posterior region (Fig. 4)

1) Reduce the anatomical shape and observe the stipulated minimum thickness.
2) Width of the shoulder/chamfer should be at least 1.0mm.

3) Reduce the incisal crown third - in the occlusal area by approx. 1.5mm.

B. Labside
When designing bridges, the following minimum dimensions should be adhered to:

« Cross-section of connectors for anteriors: 12.7 mm’
« Minimum section of connectors for laterals/posteriors (for three-element bridges): 17 mm?



Framework Design

Framework design for monolithic (fully anatomical) crowns - Staining Technique

Indication Incisal / Occlusal Wall thickness Pontic Width
Anterior crown Fig.3 15-12 1.0 -
Poster crown Fig. 4 1.5 1.0 -
Anterior bridge Fig. 5 15-12 1.1 1
Posterior bridge Fig.6 1.5 1.0 9

Framework design for anatomically reduced crown frameworks - Layering Technique

In the layering technique, the following guideline regarding minimum Zirconia UHT framework thickness and maximum layer thickness have to be
observed (Fig. 7)

A B C D E F
Overall thickness of the restoration 1.5mm 1.5mm 1.0mm 1.5mm 1.2mm 1.0mm
Minimum framework thickness 1.0mm 0.8mm 0.7mm 0.7mm 0.6mm 0.5mm
Maxiumum layer thickness 0.5mm 0.7mm 0.3mm 0.8mm 0.6mm 0.5mm

PRECAUTION
1. Disk is pre-sintered. Handle with care.
2. Processing: only by skilled dental technicians. Use only suitable parameters for processing ceramics.

MILLING

Please refer to the instructions of the manufacturer of the milling unit.
Use the milling program for zirconia.

After milling, check the framework for:

- discolorations

- outbreaks

« cracks

If the framework is deficient, discontinue manufacture of the restoration

COLORING

Itis advised to use water- or alcohol-based coloring liquids appropriate for green state (semi-sintered) ultra high translucent zirconia.
In order to avoid too intense coloring, it is suggested to use the brush technique rather than the dipping technique.

Assure the framework is dried before the sintering process.

SINTERING
Use a suitable high-temperature sintering furnace.
Heat Heat Hold Cool
Temperature (°C/°F) 1000°C / 1832°F 1450°C / 2642°F 1450°C / 2642°F 1000°C /1832°F
Time (hour) 2 45 2 1

Note: The parameters for heat-up and cool-down depend on object size as well as the sintering furnace control system.
Please refer to the operating instructions of the respective high-temperature sintering furnace.



FINISHING AND POLISHING

The hard-sintered GC Initial Zirconia Disk UHT should be grinded/contoured further only if absolutely necessary. Only water-cooled diamond tools
should be used for finishing and polishing. Avoid overheating as this might cause fracture to the material. Do not apply high pressure. Polishing of
the crown surface is highly recommended to avoid damage to the opposing teeth.

VENEERING AND STAINING

For higher esthetic results we recommend veneering the hard-sintered Zirconia substructures with GC Initial Zr-FS. For full contour restorations
GC Initial 1Q Lustre Pastes NF / GC Initial Spectrum Stains can be used.

Please follow the instructions for use of the ceramic manufacturer.

CEMENTATION

1. Preparations
« Sandblast the inner surface of the restoration (Al203 < 50um, 2bar) Wash with water spray or an ultrasonic cleaner and dry.
« Condition the sandblasted surfaces with an MDP containing primer such as CERAMIC PRIMER Il or G-Multi PRIMER and dry with air syringe.

2.Cementing

Cement with an adhesive resin cement such as G-CEM LinkForce or self-adhesive resin cement such as G-CEM LinkAce.

NOTE:

Prior to using CERAMIC PRIMER I, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce or G-CEM LinkAce, refer to the respective instructions for use
In case the preparation is non-retentive, an adhesive resin cement (such as G-CEM LinkForce) is preferred.

STORAGE
Recommended for optimal performance, store in a dry an ambient temperature.

PACKAGE

1 piece per box, diameter 98.5mm

UHT: Ultra High Translucency in 4 different thicknesses

- GC Initial Zirconia Disk UHT 12mm/14mm/18mm/25mm - Cold Isostatic Pressed (CIP)

CAUTION

1. In rare cases the product may cause sensitivity in some people. If any such reactions are experienced, discontinue the use of the product and
refer to a physician.

2. Processing of GC Initial Zirconia Disk UHT produces dust which can lead to eye and skin irritation, and may cause lung damage. Always ensure
that the extraction unit on your milling machine is in good working order. Wear protective goggles, gloves and face mask. Personal Protective
Equipment (PPE) such as gloves, face masks and safety eyewear should always be worn.

3. Do not use autoclave to sterilize the framework.

Some products referenced in the present IFU may be classified as hazardous according to GHS.
Always familiarize yourself with the safety data sheets available at:

http://www.gceurope.com

or for the Americas

http://www.gcamerica.com

They can also be obtained from your supplier.

Last revised: 09/2018



GC Initial™ Zirconia Disk UHT (Ultra High Translucent) Lesen Sie vor der Anwendung bitte diese
Zirconia CAD/CAM Disk Gebrauchsanleitung sorgféltig durch
ANWENDUNG

GC Initial Zirkonoxid Disks UHT sind zur Anwendung durch professionelle Zahntechniker bei der Herstellung von maBgeschneiderten Vollkeramik-
Restaurationen bestimmt. GC Initial Zirkonoxid Disks UHT werden fur die Anfertigung von Einzelzahn- und Briickenrestaurationen mit einem
Brickenglied empfohlen. GC Initial Zirkonoxid Disk UHT kdnnen sowohl fur Front- als auch Seitenzahn-Restaurationen verwendet werden.

EMPFOHLENE INDIKATIONEN
- Anatomisch reduzierte Kronen-Geriste und dreigliedrige Briicken-GerUste mit einem Briickenglied im Front- und Seitenzahnbereich.
- Monolithische (Vollanatomische) Kronen bis dreigliedrige Briicken mit einem Briickenglied im Front- und Seitenzahnbereich.

KONTRAINDIKATIONEN
Zirkonoxidgeruste sind wie alle vollkeramischen Restaurationen bei Patienten mit Bruxismus ungeeignet.

Nicht verwenden bei Briickengeriisten mit mehr als einem Briickenglied.

TECHNISCHE DATEN

Wert
3- Punkt-Biegefestigkeit (MPA) 600
WAK 10-6xK-1 (25-500°C) 08 Zirkonoxid Di.sks sind aus Zirkonoxid in Uberein-
" = stimmung mit DIN EN ISO6872:2015:
Vickers Harte (HV) 1250 Klasse II, Type 1 bis 4 gefertigt.

PRAPARATIONSDESIGN
A. In der Praxis
Bei der Gestaltung von Restaurationen sollten folgende Préparationsrichtlinien und Mindestabmessungen eingehalten werden:

Vollkeramikrestaurationen (Fig. 1 &Fig. 2)

1) Die Breite der Schulter/Hohlkehle sollte mindestens 1,00 mm betragen.
2) Kiirzen Sie das inzisale Kronendrittel- im Inzisalbereich- um ca 1,5 mm.

3) Reduzieren Sie den vestibuléren und/oder oralen Bereich um ca. 1,2 mm.

Kronen im Frontzahnbereich (Fig. 3)

1) Reduzieren Sie die anatomische Form und beachten Sie die vorgeschriebene Mindestdicke.
2) Die Breite der Schulter/Hohlkehle sollte mindestens 1,0 mm betragen.

3) Kiirzen Sie das inzisale Kronendrittel — im okklusalen Bereich — um ca. 1,5 mm.

Kronen im Seitenzahnbereich (Fig. 4)

1) Reduzieren Sie die anatomische Form und beachten Sie die vorgeschriebene Mindestdicke.
2) Die Breite der Schulter/Hohlkehle sollte mindestens 1,0 mm betragen.

3) Kirzen Sie das inzisale Kronendrittel — im okklusalen Bereich — um ca. 1,5 mm.

B.Im Labor
Bei dem Design von Briicken sollten folgende MindestmaRe eingehalten werden:

« Querschnitt der Verbinder fiir Frontzahne: 12.7 mm?
« Mindest-Querschnitt fur Verbinder im Seitenzahnbereich (3-gliedrige Briicken): 17 mm?



Geriist Design

Geriist Design fiir monolithische (vollanatomische) Kronen- Maltechnik

Indikation Inzisal / Okklusal Wandstérke Pontic-Breite
Frontzahnkrone Fig.3 15-12 1.0 -
Seitenzahnkrone Fig. 4 1.5 1.0 -
Frontzahn-Briicke Fig. 5 1.5-1.2 1.1 1
Seitenzahn-Brlicke Fig.6 1.5 1.0 9

Geriist Design fiir anatomisch reduzierte Kronengeriiste - Schichttechnik

In der Schichttechnik sind folgende Richtlinien beztiglich der minimalen Gerustdicke und der maximalen Schichtstéarke bei Zirkonoxid-Disk UHT
zu beachten (Fig. 7).

A B C D E F
G tarke der R ion 1.5mm 1.5mm 1.0mm 1.5mm 1.2mm 1.0mm
Mindeststérke des Gerlists 1.0mm 0.8mm 0.7mm 0.7mm 0.6mm 0.5mm
le Schichtstarke 0.5mm 0.7mm 0.3mm 0.8mm 0.6mm 0.5mm

VORSICHT
1. Die Disk ist vorgesintert. Mit Vorsicht behandeln.
2. Verarbeitung: nur von qualifizierten Zahntechnikern. Verwenden Sie nur geeignete Parameter fir die Bearbeitung von Keramiken

Frasen

Bitte beachten Sie die Anweisungen des Herstellers der Schleifeinheit.

Verwenden Sie das Frasprogramm fur Zirkonoxid.

Nach dem frasen, Uberprifen Sie das Gerust auf:

- Verfarbungen

« Ausbriche

- Risse

Wenn das Gerust schadhaft ist, muss die Herstellung der Restauration abgebrochen werden.

Einfarben

Es wird empfohlen, Farbflissigkeiten auf Wasser- oder Alkoholbasis zu verwenden, die fur Griinlinge (halbgesintertes) ultra-hochtransluzentes
Zirkonoxid geeignet sind.

Um eine zu intensive Farbung zu vermeiden, wird empfohlen, die Pinseltechnik und nicht die Tauchtechnik zu verwenden.

Stellen Sie sicher, dass das Ger(st vor dem Sinterprozess getrocknet ist.

SINTERN
Verwenden Sie ein Hochtemperatur-Sinterofen.
Aufheizen Aufheizen Halten Abkiihlen
Temperatur (°C/°F) 1000°C / 1832°F 1450°C / 2642°F 1450°C / 2642°F 1000°C /1832°F
Zeit (Stunden) 2 45 2 1

Hinweis: Die Parameter fiir das Aufheizen und Abkihlen hdngen von der ObjektgroRe sowie der Steuerung des Sinterofens ab. Bitte beachten Sie die
Bedienungsanleitung des jeweiligen Hochtemperatur-Sinterofens.



AUSARBEITEN UND POLIEREN

Die hartgesinterte GC Initial Zirkonoxid Disk UHT sollte nur geschliffen / konturiert werden, falls erforderlich. Zum Bearbeiten und Polieren sollten nur
wassergekiihlte Diamantwerkzeuge verwendet werden. Vermeiden Sie Uberhitzung, da dies zu Materialbruch fiihren kann. Wenden Sie keinen
hohen Druck an. Es wird dringend empfohlen, die Kronenoberflache zu polieren, um eine Beschadigung der gegenuberliegenden Zéhne zu
vermeiden.

VERBLENDEN UND BEMALEN

Fur bessere dsthetische Ergebnisse empfehlen wir, die hartgesinterten Zirkonoxid-Unterkonstruktionen mit GC Initial Zr-FS zu verblenden. Fir
vollanatomische Restaurationen konnen GC Initial IQ Lustre Pastes NF / GC Initial Spectrum Stains verwendet werden.

Bitte beachten Sie die Gebrauchsanweisung des Keramikherstellers.

BEFESTIGUNG

-

. Préparationen
Die innere Oberflache der Restauration sandstrahlen (AI203 < 50um, 2bar). Mit Wasserspray oder einem Ultraschallreiniger absptilen und trocknen.
Die sandgestrahlten Oberflichen mit einem MDP-haltigen Primer wie CERAMIC PRIMER Il oder G-Multi PRIMER konditionieren und mit Druckluft
trocknen.

N

. Befestigen
Befestigen mit einem adhasivem Compositezement wie G-CEM LinkForce oder selbstadhésiven Compositezement wie G-CEM LinkAce.
HINWEIS:
Lesen Sie vor der Verwendung von CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce oder G-CEM LinkAce die jeweilige Gebrauchsanweisung
Wenn die Préparation nicht retentiv ist, wird ein Compositezement (wie G-CEM LinkForce) bevorzugt.

LAGERUNG
Es wird empfohlen das Material in trockener Umgebung zu lagern, um die optimalen Eigenschaften zu erhalten.

ABPACKUNG

1 Stlck per box, Durchmesser 98.5mm

UHT: Ultra High Translucency in 4 verschiedenen Starken

« GClnitial Zirkonoxid Disk UHT 12mm/14mm/18mm/25mm CIP

ACHTUNG

1. In seltenen Féllen kann das Produkt bei einigen Personen zu Empfindlichkeit fihren. Wenn solche Reaktionen auftreten, unterbrechen Sie die
Verwendung des Produkts und wenden Sie sich an einen Arzt.

2. Bei der Verarbeitung von GC Initial Zirkonoxid-Disk UHT entsteht Staub, der zu Augen- und Hautreizungen fuhren und Lungenschaden
verursachen kann. Stellen Sie immer sicher, dass die Absaugeinheit Ihrer Frase in einwandfreiem Zustand ist. Schutzbrille, Handschuhe und
Gesichtsmaske tragen. Personliche Schutzausriistung (PSA) wie Handschuhe, Gesichtsmasken und Schutzbrillen sollten immer getragen werden.

3. Verwenden Sie keinen Autoklaven, um das Gerdist zu sterilisieren.

Einige Produkte, auf die in dieser Gebrauchsanweisung verwiesen wird, kénnen gemal GHS als gefahrlich eingestuft werden.
Machen Sie sich immer mit den Sicherheitsdatenblattern vertraut:

http://www.gceurope.com

oder fir Amerika:

http://www.gcamerica.com

Sie kénnen auch von Ihrem Lieferanten bezogen werden.

Letzte Uberarbeitung: 09/2018



GC Initial™ Zirconia Disk UHT (Ultra High Translucent)
Disque Zircone CAD/CAM

Avant toute utilisation, lire attentivement le mode demploi.

RECOMMANDATIONS

Le disque zircone GC Initial UHT est congu pour étre utilisé par des prothésistes dentaires dans la fabrication individuelle des restaurations tout
céramique. Le disque zircone GC Initial UHT est recommandé pour la fabrication de dents unitaires et bridges avec un pontique. Le disque zircone
GC Initial UHT peut étre utilisé aussi bien pour des restaurations antérieures que postérieures.

INDICATIONS RECOMMANDEES

- Armature de couronnes (réduction anatomique) et armatures de bridge trois unités avec un pontique dans la région de la dent antérieure et
postérieure.

- Couronnes monolithiques (entierement anatomiques) jusqu’a bridge de trois unités avec un pontique dans la région de la dent antérieure et
postérieure.

CONTRE-INDICATIONS
Comme pour toutes les restaurations tout céramique, les armatures en oxyde de zirconium ne sont pas adaptées aux patients souffrant de bruxisme.
Ne pas utiliser pour les armatures avec plus d'un pontique

DONNEES TECHNIQUES

Valeur
Résistance a la flexion 3 points (MPA) 600
Coefficient d’expansion thermique 10-6xK-1 (25-500°C) 98 Disque Zircone fait en oxide de zirconium en
— accord avec DIN EN 1S06872:2015:
Dureté Vickers (HV) 1250 Classe ll, Type 134

PREPARATION, CONCEPTION

A. Au fauteuil
Lors de la conception des restaurations, les directives de préparation et les dimensions minimales suivantes doivent étre respectées :

Guide de préparation pour les restaurations tout céramique (Voir Fig. 1 & Fig. 2)
1) Préparer les marges avec un chanfrein profond ou un épaulement arrondi

2) Eviter le contact occlusal direct des marges avec la dent opposée

3) Les contacts antagonistes doivent étre pris en considération .

Couronne en antérieure (Voir Fig. 3)

1) La largeur de I'épaulement/chanfrein doit étre au moins de 1.0mm.

2) Réduire le tiers incisal de la couronne — dans la zone incisale — d'environ 1.5mm.
3) Réduire la zone vestibulaire et/ou orale d’environ 1.2mm.

Couronne postérieure (Voir Fig. 4)

1) Réduire la forme anatomique et observer I'épaisseur minimale stipulée

2) La largeur de I'épaulement/du chanfrein doit étre au moins de 1.0mm.

3) Réduire le tiers incisal de la couronne - dans la zone occlusale d'environ. 1.5mm.

B. Laboratoire
Lors de la conception de bridges, les dimensions minimales suivantes doivent étre respectées :

- Coupe transversale des connecteurs pour les dents antérieures : 12.7 mm?
-+ Section minimum des connecteurs pour latéralité/postérieures (pour bridges 3 éléments) : 17 mm?



Conception de I'armature

Conception de I'armature pour couronne monolithique (entiérement anatomique) - technique de coloration

Indication Incisal / Occlusal Epaisseur de la paroi | Largeur du pontique
Couronne antérieure Voir Fig. 3 15-12 10 -
Couronne postérieure Voir Fig. 4 1.5 1.0 -
Bridge antérieur Voir Fig. 5 15-1.2 1.1 1
Bridge postérieur Voir Fig. 6 1.5 1.0 9

Conception de I'armature pour les réductions anatomiques des couronnes - technique de stratification

Dans la technique de stratification, les directives suivantes concernant I'épaisseur minimale de I'armature en zircone UHT et I'épaisseur maximale
d'une couche céramique doivent étre respectées (Voir Fig. 7).

A B C D E F
Epaisseur totale de la restauration 1.5mm 1.5mm 1.0mm 1.5mm 1.2mm 1.0mm
Epaisseur minimale de I'armature 1.0mm 0.8mm 0.7mm 0.7mm 0.6mm 0.5mm
Epaisseur maximum d'une couche céramique 0.5mm 0.7mm 0.3mm 0.8mm 0.6mm 0.5mm

PRECAUTION
1. Le disque est pré-fritté. Manipuler avec précaution
2. Traitement : seulement par des prothésistes dentaires qualifiés. Utiliser uniquement les paramétres appropriés pour le traitement de la céramique.

FRITTAGE - USINAGE

Merci de vous référer aux instructions du fabricant de l'unité d'usinage.
Utiliser le programme d'usinage de la zircone.

Aprés usinage, vérifier 'armature

- Coloration

- Fracture

- Fissures

Si l'armature est déficiente, ne poursuivez pas la réalisation de la restauration.

COLORATION

Il est recommandé d'utiliser de I'eau — ou des colorants appropriés a base d'alcool pour masquer “I'état-vert” (semi-fritté) de la zircone UHT.

Afin d'éviter une coloration trop intense, il est conseillé d'utiliser la technique du pinceau plutét que la technique de trempage. Assurer que
I'armature est seche avant le processus de frittage.

FRITTAGE
Utiliser un four de frittage approprié a haute température
Montée Montée Maintien Refroidissement
Température (°C/°F) 1000°C / 1832°F 1450°C / 2642°F 1450°C / 2642°F 1000°C /1832°F
Temps (heure) 2 45 2 1

Note : les paramétres de montée en températures et de refroidissement dépendent de la taille de l'objet et du systeme de contrdle du four.
Référez-vous au manuel d'utilisation du four.



FINITION ET POLISSAGE

Le disque zircone dur-fritté GC Initial ne doit étre gratté/retouché qu'en cas d'absolu nécessité. Seuls de I'eau froide et un outil finement diamanté
doivent étre utilisés pour la finition et le polissage. Une surchauffe localisée peut entrainer la fracture du matériau. Ne pas appliquer de pression
élevée. Le polissage de la surface de la couronne est fortement recommandé pour éviter d'endommager les dents opposées.

STRATIFICATION ET COLORATION

Pour obtenir des résultats esthétiques supérieurs, nous vous recommandons de stratifier les armatures zircone dur - fritté avec GC Initial ZR-FS.
Pour le maquillage des restaurations les GC Initial IQ Lustre Pastes NF / GC Initial Spectrum Stains peuvent étre utilisées. Merci de suivre les instructions
d'utilisation du fabricant de céramique.

COLLAGE

1. Préparation

« Sabler la surface interne de la restauration (Al203 < 50pm, 2bar). Nettoyer sous spray d’'eau ou appareil a ultrason puis sécher.

- Enduire les surfaces sablées avec un primer contenant du MDP comme le CERAMIC PRIMER Il ou le G-Multi PRIMER et sécher avec une seringue
aair.

2. Collage

Coller avec une colle composite comme le G-CEM LinkForce ou un ciment résine auto-adhésif comme le G-CEM LinkAce.

NOTE:

Avant d'utiliser le CERAMIC PRIMER I, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce ou G-CEM LinkAce, lire attentivement leur mode d’emploi respectif.
En cas de préparation non rétentive, il est préférable d'utiliser une colle composite (comme le G-CEM LinkForce).

CONSERVATION
Pour des performances optimales, il est recommandé de le conserver au sec et a température ambiante.

CONDITIONNEMENT

1 piéce par boite, diamétre 98.5mm

UHT : Ultra High Translucency Zircone en 4 épaisseurs différentes
« GClnitial Zirconia Disk UHT 12mm/14mm/18mm/25mm CIP

ATTENTION

1. Dans de rares cas, ce produit peut entrainer une sensibilité chez certains sujets. Si tel est le cas, cesser 'utilisation du produit et consulter un
médecin.

2. Le traitement des disques zircone GC Initial produit de la poussiére qui peut conduire a des irritations des yeux et de la peau, et peut provoquer
des lésions pulmonaires. Assurez-vous que 'unité d'extraction de votre machine est en bon état de fonctionnement. Portez des lunettes de
protection, des gants et un masque.

3. Ne pas utiliser I'autoclave pour stériliser I'armature.

Certains produits mentionnés dans le présent mode d’emploi peuvent étre classés comme dangereux selon le SGH.
Il est nécessaire de toujours se familiariser avec les fiches de données de sécurité disponibles :
http://www.gceurope.com

Ou pour 'Amérique

http://www.gcamerica.com

Vous pouvez également les obtenir aupres de votre distributeur

Derniére mise a jour: 09/2018



GC Initial™ Zirconia Disk UHT (Ultra High Translucent, ultra-traslucente)
Dischi in zirconia per CAD/CAM

Leggere attentamente le istruzioni prima dell'uso

DESTINAZIONE D'USO

GC Initial Zirconia Disk UHT & stato pensato per essere utilizzato da odontotecnici per la fabbricazione di restauri individualizzati in ceramica
integrale. GC Initial Zirconia Disk UHT é raccomandato per la fabbricazione di elementi singoli e ponti con una travata. GC Initial Zirconia Disk UHT
puod essere utilizzato per restauri anteriori e posteriori.

INDICAZIONI PER L'USO
- struttura di corone ridotte anatomicamente e di ponti a tre elementi con una travata, nella regione anteriore e posteriore.
- Corone monolitiche (completamente anatomiche) e ponti fino a tre elementi con una travata, nella regione anteriore e posteriore.

CONTROINDICAZIONI
Come per tutti i restauri in ceramica integrale, le strutture in ossido di zirconio non sono adatti per pazienti bruxisti.
Non utilizzare per strutture con piti di una travata.

DATITECNICI
Valore
Resistenza alla flessione su 3 punti (MPA) 600
Coefficiente di espansione termica 10-6xK-1 (25-500°C) 98 Disco di zwrgqma realizzato con ossido di zirconio
- in conformita allo standard DIN EN 1SO6872:2015:
Durezza Vickers (HV) 1250 Classe Il, Tipoda 1a4

PROGETTAZIONE DELLA PREPARAZIONE
A. Alla poltrona
In fase di progettazione dei restauri, si devono osservare le seguenti linee guida per la preparazione e le dimensioni minime indicate:

Linee guida per la preparazione di restauri in ceramica integrale (Fig. 1 &Fig. 2)

1) Preparare i margini con chamfer profondo o spalla arrotondata

2) Evitare la presenza di margini in contatto occlusale diretto con il dente antagonista.
3) Tenere in considerazione i contatti con gli antagonisti.

Corone nella regione anteriore (Fig. 3)

1) La larghezza della spalla/chamfer deve essere di minimo 1,0 mm.

2) Ridurre il terzo incisale della corona (nella zona incisale) di circa 1,5 mm.
3) Ridurre |'area vestibolare e/o orale di circa 1,2 mm.

Corone nella regione posteriore (Fig. 4)

1) Ridurre la forma anatomica e rispettare lo spessore minimo stabilito.

2) La larghezza della spalla/chamfer deve essere di minimo 1,0 mm.

3) Ridurre il terzo incisale della corona (nella zona incisale di circa 1,5 mm.

B. In laboratorio
Nella progettazione dei ponti, si devono osservare le seguenti dimensioni minime:

- Sezione trasversale dei connettori per gli anteriori: 12,7 mm?
« Sezione minima dei connettori per laterali/posteriori (per ponti a tre elementi): 17 mm?



Progettazione della struttura

Progettazione della struttura per corone monolitiche (completamente anatomiche) - Tecnica di pittura

Indicazione Incisale / Occlusale Spessore della parete | Larghezza della travata
Corona anteriore Fig.3 15-12 10 -
Corona posteriore Fig. 4 1.5 10 -
Ponte anteriore Fig.5 15-12 1.1 11
Ponte posteriore Fig.6 1.5 1.0 9

Progettazione di struttura di corone ridotte anatomicamente - Tecnica di stratificazione

Con la tecnica di stratificazione, si devono rispettare le seguenti linee guida riguardanti lo spessore minimo della struttura in Zirconia UHT e il
massimo spessore dello strato (Fig. 7).

A B C D E F
Spessore totale del restauro 1.5mm 1.5mm 1.0mm 1.5mm 1.2mm 1.0mm
Spessore minimo della struttura 1.0mm 0.8mm 0.7mm 0.7mm 0.6mm 0.5mm
Spessore massimo dello strato 0.5mm 0.7mm 0.3mm 0.8mm 0.6mm 0.5mm

PRECAUZIONI
1. Il disco & pre-sinterizzato. Maneggiare con cura.
2. Solo gli odontotecnici esperti dovrebbero eseguire la lavorazione. Impiegare solamente i parametri idonei per la lavorazione delle ceramiche.

FRESATURA

Consultare le istruzioni del produttore del fresatore.

Usare il programma di fresatura per la zirconia.

Dopo la fresatura controllare se la struttura presenta:

« discromie

- rotture

- fratture

Se la struttura é difettosa, interrompere il processo di produzione del restauro

COLORAZIONE

Si consiglia di utilizzare liquidi coloranti a base di acqua o di alcol adatti alla zirconia ultra-traslucente in stato verde (semi-sinterizzata).
Per evitare una colorazione troppo intensa, si consiglia di usare la tecnica del pennello invece della tecnica di immersione.

Accertarsi che la struttura sia asciutta prima di procedere con la sinterizzazione.

SINTERIZZAZIONE
Utilizzare un forno per sinterizzazione ad alta temperatura idoneo.

Riscaldamento Riscaldamento Mantenimento Raffreddamento
Temperatura (°C/°F) 1000°C / 1832°F 1450°C / 2642°F 1450°C / 2642°F 1000°C /1832°F
Tempo (ore) 2 45 2 1

Nota: | parametri per il riscaldamento e il raffreddamento dipendono dalle dimensioni dell'oggetto e dal sistema di controllo del forno di
sinterizzazione. Consultare le istruzioni operative del singolo forno di sinterizzazione ad alta temperatura.




FINITURA E LUCIDATURA

I manufatti realizzati con la zirconia dura sinterizzata GC Initial Zirconia Disk UHT dovrebbero essere sgrossati/scontornati solamente se € indispen-
sabile. Per la finitura e la lucidatura si dovrebbero utilizzare solamente strumenti diamantati raffreddati ad acqua. Evitare di surriscaldare per non
rischiare di causare fratture nel materiale. Non applicare pressioni elevate. Si raccomanda vivamente di lucidare la superficie della corona per
evitare di danneggiare i denti antagonisti.

RIVESTIMENTO E COLORAZIONE

Per ottenere risultati estetici ancora migliori, si consiglia di rivestire le sottostrutture in zirconia dura sinterizzata con GC Initial Zr-FS. Per i restauri di
forma anatomica completa si possono utilizzare GC Initial 1Q Lustre Pastes NF / GC Initial Spectrum Stains.

Sequire le istruzioni per l'uso del produttore delle ceramiche.

CEMENTAZIONE

1. Preparazioni
« Sabbiare la superficie interna del restauro (Al203 < 50um, 2bar). Lavare con getto d'acqua o sistema a ultrasuoni e asciugare.
- Condizionare le superfici sabbiate con un primer contenente MDP, ad esempio CERAMIC PRIMER Il o G-Multi PRIMER e asciugare getto d‘aria.

2.Cementazione

- Cementare con un cemento in resina adesivo quale, ad esempio, G-CEM LinkForce o con un cemento in resina autoadesivo quale G-CEM LinkAce.
NOTE:
Prima di usare CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce o G-CEM LinkAce, consultare le rispettive istruzioni per l'uso.
Se la preparazione non é ritentiva, & preferibile impiegare un cemento in resina adesivo (ad esempio G-CEM LinkForce).

CONSERVAZIONE
Per garantire una resa ottimale, il prodotto deve essere conservato in luogo asciutto e a temperatura ambiente.

CONFEZIONI

1 pezzo per confezione, diametro 98,5mm

UHT: Ultra High Translucency (ultra-traslucente) in 4 diversi spessori
« GClnitial Zirconia Disk UHT 12mm/14mm/18mm/25mm CIP

AVVERTENZE

. Inrari casi, il prodotto pu¢ causare sensibilizzazione in alcuni pazienti. Qualora si verificassero simili reazioni, interrompere |'uso del prodotto e
consultare un medico.

La lavorazione di GC Initial Zirconia Disk UHT genera polvere che puo causare irritazioni a occhi e cute e danni polmonari. Accertarsi sempre
che l'unita di estrazione del fresatore funzioni correttamente. Indossare occhiali protettivi, guanti e maschera. L'operatore dovrebbe sempre
indossare i dispositivi di protezione individuale quali guanti, maschera, occhiali di sicurezza.

Non usare |'autoclave per sterilizzare le strutture.

N

w

Alcuni prodotti citati nelle presenti Istruzioni per I'uso possono essere classificati come pericolosi secondo il sistema GHS.
Leggere sempre le schede di sicurezza disponibili sul sito:

http://www.gceurope.com

oppure per le Americhe

http://www.gcamerica.com

Le schede di sicurezza sono anche disponibili presso il fornitore locale.

Ultima revisione: 09/2018
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GC Initial™ Zirconia Disk UHT (Ultra-hoge translucentie)
Zirconia CAD/CAM Disk

Lees de gebruiksaanwijzing aandachtig voor gebruik

AANBEVOLEN GEBRUIK

GC Initial Zirconia Disk UHT is bedoeld voor gebruik door professionele tandtechnici bij het vervaardigen van volkeramische restauraties op maat.
GC Initial Zirconia Disk UHT wordt aanbevolen voor de vervaardiging van solitaire elementen en brugwerk met één tussenelement. GC Initial
Zirconia Disk UHT kan gebruikt worden voor zowel anterieure als posterieure restauraties.

GEBRUIKSAANWUZINGEN
« Anatomisch gereduceerde kroonstructuren en driedelige brugstructuren met één pontic in het anterieure en postieure gebied.
- Monolithische (volledig anatomische) kronen en maximaal driedelige brugstructuren met één pontic in het voorste en achterste tandgebied.

CONTRA-INDICATIES
Net zoals bij alle restauraties die volledig uit keramiek bestaan, zijn zirkoniumdioxidestructuren niet geschikt voor patiénten met bruxisme.

Niet gebruiken voor structuren met meer dan één pontic.

TECHNISCHE GEGEVENS

Waarde
3-punts buigsterkte (MPa) 600
Thermische uitzettingscoéfficiént 10-6 xK-1 (25 - 500 °C) 98 Zirconia Disk gemaakt van zirkoniumoxide in
- - overeenstemming met DIN EN 1SO6872:2015:
Vickers hardheid (Hv) 1250 Klasse Il, Type 1 tot 4

VOORBEREIDING VAN HET ONTWERP
A. Aan de stoel
Bij het ontwerpen van restauraties moeten de volgende preparatierichtlijnen en minimumafmetingen in acht worden genomen:

Preparatierichtlijnen voor volkeramiekrestauraties

1) Prepareer de randen met diepe afschuining of afgeronde schouder.

2) Vermijd dat randen in rechtstreeks occlusaal contact komen met de tegenoverliggende tand.
3) Er moet rekening worden gehouden met contactvlakken met de antagonisten.

Kronen in het anterieure gebied

1) De schouder/afschuining moet minstens 1,0 mm dik zijn.

2) Verminder de incisale bovenste derde van de kroon —in het incisale gebied — met ca. 1,5 mm.
3) Verminder het vestibulaire en/of orale gebied met ca. 1,2 mm.

Kronen in het posterieure gebied

1) De anatomische vorm verminderen en de voorgeschreven minimumdikte in acht nemen.

2) De schouder/afschuining moet minstens 1,0 mm dik zijn.

3) Verminder het incisale bovenste derde van de kroon - in het occlusale gebied - met ca. 1,5 mm.

B. In het laboratorium
Bij het ontwerpen van bruggen moeten de volgende minimumafmetingen in acht worden genomen:

- Dwarsdoorsnede van de connectoren voor frontbruggen: 12,7 mm?
« Minimale doorsnede van de connectoren voor laterale/achterste tanden (voor bruggen bestaande uit drie elementen): 17 mm?



Structuurontwerp

Structuurontwerp voor monolithische (volledig anatomische) kronen - Kleurtechniek

Indicaties Incisaal / Occlusaal Wanddikte Ponticdikte
Voorste kroon Fig.3 15-12 1.0 -
Achterste kroon Fig. 4 1.5 1.0 -
voorste brug Fig. 5 15-1.2 1.1 11
achterste brug Fig.6 1.5 1.0 9

Structuurontwerp voor anatomisch gereduceerde kroonstructuren - Laagsgewijze opbouwtechniek

Bij de laagsgewijze opbouwtechniek moeten de volgende richtlijnen met betrekking tot de minimale structuurdikte en maximale laagdikte van
Zirconia UHT in acht worden genomen.

A B C D E F
Algemene dikte van de restauratie 1.5mm 1.5mm 1.0mm 1.5mm 1.2mm 1.0mm
Minimale structuurdikte 1.0mm 0.8mm 0.7mm 0.7mm 0.6mm 0.5mm
im laagdikte 0.5mm 0.7mm 0.3mm 0.8mm 0.6mm 0.5mm
VOORZORGSMAATREGELEN

1. Disk is voorgesinterd. Behandel met zorg.
2. Werkwijze: enkel door bekwame tandtechnici. Gebruik enkel geschikte parameters voor het verwerken van keramiek.

FREZEN

Raadpleeg de instructies van de fabrikant van het freesapparaat.

Gebruik het freesprogramma voor zirkonium.

Controleer na het frezen de structuur op:

- verkleuringen

« bramen

- barsten

Stop met het vervaardigen van de restauratie als de structuur gebreken vertoont

KLEUREN

Het wordt aanbevolen om kleurvloeistoffen op water- of alcoholbasis te gebruiken geschikt voor green state (halfgesinterd) ultratranslucent zirkonium.
Om een te intense kleuring te vermijden, wordt aangeraden de penseeltechniek te gebruiken in plaats van de dompeltechniek.

Zorg ervoor dat de structuur gedroogd is alvorens te sinteren.

SINTEREN
Gebruik een geschikte hoge-temperatuuroven voor het sinteren.
Verwarmen Verwarmen Pauze Koelen
Temperatuur (°C/°F) 1000°C / 1832°F 1450°C / 2642°F 1450°C / 2642°F 1000°C /1832°F
Tijd (uur) 2 45 2 1

Opmerking: De parameters voor opwarmen en afkoelen zijn afhankelijk van de objectgrootte en het regelsysteem van de sinteroven. Raadpleeg de

gebruiksaanwijzing van de desbetreffende hoge-temperatuur-sinteroven.




AFWERKEN EN POLIJSTEN

De hard gesinterde GC Initial Zirconia Disk UHT moet enkel als het echt nodig is verder beslepen worden. Gebruik enkel watergekoelde diamantge-
reedschappen voor het afwerken en polijsten. Vermijd oververhitting, dit kan het materiaal doen breken. Oefen niet te veel druk uit. Het wordt ten
zeerste aanbevolen om het kroonoppervlak te polijsten om beschadiging van de tegenoverliggende tanden te voorkomen.

VERBLENDING EN KLEURING

Voor betere esthetische resultaten bevelen we u aan om de hard gesinterde zirkoniumsubstructuren te veneren met GC Initial Zr-FS. Voor volledige
restauraties kunnen GC Initial IQ Lustre Pastes NF / GC Initial Spectrum Stains gebruikt worden.

Volg de instructies van de keramiekfabrikant.

BEVESTIGING

1. Voorbereiding
« Zandstraal het binnenoppervlak van de restauratie (AI203 < 50 pm, 2 bar) Reinig met waternevel of een ultrasoon reinigingsmiddel en droog.
- Conditioneer de gezandstraalde oppervlakken met een MDP met primer zoals CERAMIC PRIMER Il of G-Multi PRIMER en droog met een luchtspuit.

2. Cementering

- Verstevig met hechtend kunstharscement zoals G-CEM LinkForce of zelfhechtend kunstharscement zoals G-CEM LinkAce. OPMERKING:

- Gelieve de desbetreffende gebruiksaanwijzing te raadplegen voor het gebruik van CERAMIC PRIMER I, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce of G-CEM
LinkAce.

- Indien de preparatie niet-retentief is, wordt een hechtend kunstharscement (zoals G-CEM LinkForce) aanbevolen.

OPSLAG
Bewaar in een droge plaats bij omgevingstemperatuur voor optimale prestaties.

VERPAKKING

1 stuk per doos, diameter 98,5 mm

UHT: Ultra-hoge translucentie in 4 verschillende diktes

- GC Initial Zirconia Disk UHT 12 mm / 14 mm / 18 mm / 25 mm CIP

WAARSCHUWING

1. Bij sommige personen kan een overgevoeligheid voor het product niet worden uitgesloten. Mochten zich zulke reacties voordoen, dan moet
de toepassing in die gevallen worden stopgezet en een arts worden geconsulteerd.

2. De verwerking van de GC Initial Zirconia Disk UHT produceert stof dat kan leiden tot oog- en huidirritatie en longschade kan veroorzaken.
Controleer altijd of de afzuigeenheid op uw freesmachine correct werkt. Draag een veiligheidsbril, handschoenen en een gezichtsmasker. Er
moeten altijd persoonlijke beschermingsmiddelen (PBM) worden gedragen, zoals handschoenen, mondmaskers en veiligheidsbrillen.

3. Gebruik geen autoclaaf om de structuur te steriliseren.

Sommige producten waarnaar wordt verwezen in het huidige veiligheidsinformatieblad kunnen worden geclassificeerd als gevaarlijk volgens GHS.
Maak u vertrouwd met de veiligheidsinformatiebladen beschikbaar op:

http://www.gceurope.com

of voor Amerika

http://www.gcamerica.com

Zij kunnen ook worden verkregen bij uw leverancier.

Laatste herziening: 09/2018



GC Initial™ Zirconia Disk UHT (translucidez ultra alta)
Zirconia CAD/CAM Disk

Antes de utilizar el producto, lea las instrucciones de uso

USO PREVISTO

GC Initial Zirconia Disk UHT se ha concebido para que lo utilicen protésicos dentales profesionales en la fabricacion de restauraciones personalizadas
de total cerdmica. GC Initial Zirconia Disk UHT se recomienda para la fabricacion de restauraciones de dientes individuales y puentes con un pontico.
GC Initial Zirconia Disk UHT puede emplearse para restauraciones anteriores y posteriores.

INDICACIONES DE USO
- Estructuras de corona anatdomicamente reducidas y estructuras de puente de tres piezas con un péntico en la zona de los dientes anteriores y posteriores.
- Coronas monoliticas (completamente anatémicas) y puentes de hasta tres unidades con un puente en la zona de los dientes anteriores y posteriores.

CONTRAINDICACIONES
Aligual que todas las restauraciones completas de ceramica, las estructuras de dioxido de zirconio no son adecuadas para pacientes que sufren bruxismo.

No utilizar para estructuras con mas de un péntico.

DATOS TECNICOS

Valor
Resistencia a la flexion en 3 puntos (MPa) 600
Coeficiente de expansion térmica 10-6xK-1 (25-500 °C) 98 Disco de zirconio de oxido de zirconio
" de conformidad con la norma
Dureza Vickers (Hv) 1250 DIN EN 1506872:2015: Clase Il Tipos 1 a 4
DISENO DE PREPARACION
A. Clinica

Al disefar las restauraciones, se deben mantener las siguientes pautas de preparacion y dimensiones minimas:

Pautas de preparacion para restauraciones completas de cerdmica (Fig. 1 &Fig. 2)
1) Prepare margenes con chaflan profundo u hombro redondeado.

2) Evite tener margenes en contacto oclusal directo con el diente antagonista.

3) Deben tenerse en cuenta los contactos antagonistas.

Coronas en la regién anterior (Fig. 3)

1) El ancho del hombro/chaflan debe ser de 1,0 mm, como minimo.

2) Reduzca el tercio de la corona incisal (en la zona incisal) aprox. 1,5 mm.
3) Reduzca el area vestibular y/u oral aprox. 1,2 mm.

Coronas en la regién posterior (Fig. 4)

1) Reduzca la forma anatémica y respete el espesor minimo estipulado.
2) El ancho del hombro/chaflan debe ser de 1,0 mm, como minimo.

3) Reduzca el tercio de la corona incisal (en la zona oclusal) aprox. 1,5 mm

B. Laboratorio
Al disefar los puentes, deben cumplirse las siguientes dimensiones minimas:

«+ Seccion transversal de los conectores para dientes anteriores: 12,7 mm?
« Seccién minima de los conectores para laterales/posteriores (para puentes de tres elementos): 17 mm?
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Disefo de la estructura

Disefo de la estructura para coronas monoliticas (completamente anatémicas): técnica de maquillaje

Indicacion Incisal/Oclusal Espesor de la pared | Ancho del péntico
Corona anterior Fig.3 15-12 1.0 -
Corona posterior Fig. 4 1.5 1.0 -
Puente anterior Fig.5 15-1.2 1.1 1
Puente posterior Fig.6 1.5 1.0 9

Disefio de la estructura para estructuras de corona anatémicamente reducidas (técnica de estratificacion)

En la técnica de estratificacion, deben seguirse las siguientes pautas relativas al espesor minimo de la estructura UHT de zirconio y al espesor
méximo de la capa. (Fig. 7)

A B C D E F
Espesor total de la restauracion 1,5mm 1,5mm 1,0 mm 15mm 1,2mm 1,0 mm
Espesor minimo de la estructura 1,0 mm 0,8 mm 0,7 mm 0,7 mm 0,6 mm 0,5 mm
Espesor maximo de capa 0,5mm 0,7 mm 0,3mm 0,8 mm 0,6 mm 0,5 mm

PRECAUCION
1. El disco estd presinterizado. Manéjelo con cuidado.
2. Procesado: solo deben realizarlo protésicos dentales cualificados. Utilice Ginicamente pardmetros adecuados para el procesamiento de la cerdmica.

FRESADO

Consulte las instrucciones del fabricante de la unidad de fresado.
Utilice el programa de fresado para zirconio.

Después del fresado, compruebe que la estructura no presente:

« decoloraciones

- fracturas

- grietas

Si la estructura es deficiente, detenga la fabricacién de la restauracion

COLORACION

Se aconseja el uso de liquidos colorantes a base de agua o alcohol apropiados para zirconio ultra alta translucidez o en estado verde (semisinterizado).
Para evitar una coloracion demasiado intensa, se sugiere utilizar la técnica del pincel en lugar de la técnica de inmersion.

Asegurese de que la estructura esté seca antes del proceso de sinterizado.

SINTERIZADO
Utilice un horno de sinterizado de alta temperatura adecuado.
Calor Calor Mantenimiento Frio
Temperatura (°C/°F) 1000°C/ 1832 °F 1450°C/ 2642 °F 1450°C/ 2642 °F 1000°C/ 1832 °F
Tiempo (hora) 2 45 2 1

Nota: Los parametros de calentamiento y enfriamiento dependen del tamano del objeto y del sistema de control del horno de sinterizado.
Consulte el manual de instrucciones del horno de sinterizacion de alta temperatura correspondiente.




ACABADOY PULIDO

GC Initial Zirconia Disk UHT muy sinterizado debe rectificarse/contornearse solo si es absolutamente necesario. Para el acabado y pulido solo se
deben utilizar herramientas diamantadas refrigeradas por agua. Evite el sobrecalentamiento, ya que podria causar fracturas en el material. No
aplique alta presion. El pulido de la superficie de la corona es muy recomendable para evitar danos en los dientes antagonistas.

ESTRATIFICACION Y MAQUILLAJE

Para obtener mejores resultados estéticos, recomendamos estratificar las subestructuras de zirconio de sinterizacion dura con GC Initial Zr-FS.
Para restauraciones de contornos completos, se pueden utilizar GC Initial 1Q Lustre Pastes NF / GC Initial Spectrum Stains.

Siga las instrucciones de uso del fabricante de la cerdmica.

CEMENTACION

-

. Preparativos

Realice un arenado en la superficie interior de la restauracion (Al203 <50 pm, 2 bar), lavela con agua pulverizada o con un limpiador ultrasénico
y séquela.

Acondicione las superficies sometidas a arenado con un primer que contenga MDP como CERAMIC PRIMER Il o G-Multi PRIMER y séquelas con
una jeringa de aire.

N

. Cementacion
Cemente con un cemento de resina adhesiva como G-CEM LinkForce o cemento de resina autoadhesivo como G-CEM LinkAce.
NOTA:
Antes de utilizar CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce o G-CEM LinkAce, consulte las instrucciones de uso correspondientes.
En caso de que la preparacion no sea retentiva, se recomienda usar un cemento de resina adhesiva (como G-CEM LinkForce).

ALMACENAMIENTO
Para obtener un rendimiento 6ptimo, almacénelo en un lugar seco y a temperatura ambiente.

ENVASE

1 pieza por caja, didmetro de 98,5 mm

UHT: Ultra alta translucidez en cuatro espesores distintos

« GCInitial Zirconia Disk UHT 12 mm/14 mm/18 mm/25 mm CIP

ADVERTENCIA

1. Enraras ocasiones, el producto puede causar sensibilidad en algunas personas. Si experimenta estas reacciones, interrumpa el uso del producto
y consulte a un médico.

2. El procesamiento de GC Initial Zirconia Disk UHT produce polvo que puede causar irritacion en los ojos y la piel, asi como causar dafios pulmonares.
Asegurese siempre de que la unidad de aspiracién de su fresadora funciona correctamente. Use gafas protectoras, guantes y mascarilla. Deben
usarse siempre equipos de proteccién individual (EPI), como guantes, mascarillas y gafas de seguridad.

3. No utilice el autoclave para esterilizar la estructura.

Algunos de los productos a los que se hace referencia en las presentes IDU pueden clasificarse como peligrosos de acuerdo con el GHS.
Familiaricese siempre con las fichas de datos de seguridad disponibles en:

http://www.gceurope.com

o en América

http://www.gcamerica.com

También puede solicitarlas a su proveedor.

Ultima revision: 09/2018
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Initial™ Zirconia Disk UHT (Ultra High Translucent) fran GC
Zirconia CAD/CAM Disk

Lés bruksanvisningen noga fore anvandning.

AVSEDD ANVANDNING

Initial Zirconia Disk UHT &r avsett att anvandas av tandtekniker for framstélining av individuellt utformade helkeramiska restaurationer. Initial
Zirconia Disk UHT rekommenderas for framstélining av enstaka kronor och broar med hogst en pontic. Initial Zirconia Disk UHT kan anvéndas bade
for anteriora och for posteriora restaurationer.

INDIKATIONER FOR ANVANDNING
- Anatomiskt reducerade kronor och treledsbroar, med hégst en pontic, i den anteriora och posteriora regionen.
- Monolitiska (fullanatomiska) kronor och treledsbroar, med hogst en pontic, i den anteriora och posteriora regionen.

KONTRAINDIKATIONER
Zirkoniumdioxidkonstruktioner &r, liksom alla helkeramiska restaurationer, inte lampliga for patienter med bruxism.

Anvand inte for konstruktioner med mer an en pontic.

TEKNISKA SPECIFIKATIONER

Vérde
Trepunktsbojhallfasthet (MPa) 600
Utvidgningskoefficient 10-6xK-1(25-500 °C) 938 . : o )
- - Zirconia Disk framstlls av zirkoniumdioxid enligt
Vickershardhet (HV) 1250 EN SO 6872:2015: klass Il, typ 1-4

PREPARATION
A. Pé kliniken
Vid utformning av restaurationer maste féljande riktlinjer for preparation och minimimatt respekteras:

Riktlinjer for preparation av helkeramiska konstruktioner (Fig. 1 & Fig. 2).

1) Preparera kantanslutningarna sa att en djup chamfer eller en rundad skuldra bildas.
2) Forhindra ocklusal direktkontakt mellan kantanslutningar och motstdende tand.

3) Var noga med kontaktytorna mot antagonist.

Kronor i den anteriora regionen. (Fig. 3)

1) Skulder-/chamferpreparationens bredd ska vara minst 1,0 mm.

2) Reducera kronans incisala tredjedel med ca 1,5 mm.

3) Reducera det vestibuldra och/eller orala omrddet med ca 1,2 mm.

Kronor i den posteriora regionen. (Fig. 4)

1) Reducera den anatomiska formen med héansyn till angiven minimitjocklek.

2) Skulder-/chamferpreparationens bredd ska vara minst 1,0 mm.

3) Reducera kronans incisala tredjedel — i det ocklusala omradet - med ca 1,5 mm.

B. Pa laboratoriet
Vid utformning av broar méaste foljande minimimatt respekteras:

- Tvérsnitt pa konnektorer for anteriora restaurationer: 12,7 mm?
« Minsta tvérsnitt pa konnektorer for laterala/posteriora restaurationer (for treledsbroar): 17 mm?



Restaurationens utformning

Utformning av monolitiska (fullanatomiska) kronor med malningsteknik

Indikation Incisal/ocklusal Yttjocklek Ponticbredd
Anterior krona Fig.3 15-12 1.0 -
Posterior krona Fig. 4 1.5 1.0 -
Anterior bro Fig. 5 15-12 1.1 11
Posterior bro Fig.6 1.5 1.0 9

Utformning av anatomiskt reducerade kronor med skiktteknik

Vid tillampning av skiktteknik méste foljande riktlinjer for Zirconia UHT-konstruktionens minsta rekommenderade konstruktionstjocklek och stor-

sta rekommenderade skikttjocklek foljas. (Fig. 7)

A B C D E F
Restaurationens totala tjocklek 1.5mm 1.5mm 1.0mm 1.5mm 1.2mm 1.0mm
Minsta konstruktionstjocklek 1.0mm 0.8mm 0.7mm 0.7mm 0.6mm 0.5mm
Storsta skikttjocklek 0.5mm 0.7mm 0.3mm 0.8mm 0.6mm 0.5mm

FORSIKTIGHETSATGARDER
1. Zirconia-disken &r forsintrad. Hanteras med forsiktighet.
2. Endast for bearbetning av erfarna tandtekniker. Anvand endast lampliga processparametrar for keramiska material.

FRASNING

Folj anvisningarna fran frasenhetens tillverkare.

Anvand frasprogram for zirkoniumdioxid.

Kontrollera konstruktionen efter tecken pa féljande efter frasning:

- missfargningar

- lackage

- sprickor.

Om konstruktionen uppvisar brister maste framstallningen av restaurationen avbrytas.

INFARGNING

Virekommenderar vatten- eller alkoholbaserade fargvatskor lampliga for gronaktiga (halvsintrade) hgtranslucenta zirkoniumdioxidmaterial.

For att undvika att fargen blir for intensiv rekommenderar vi penselteknik snarare &n doppteknik.
Forsakra dig om att konstruktionen har torkat innan sintringsprocessen startas.

SINTRING
Anvand lamplig sintringsugn avsedd fér hoga temperaturer.

Vérme Vérme Halltemperatur Kylning
Temperatur (°C/°F) 1000°C/1 832°F 1450°C/2 642°F 1450°C/2 642°F 1000 °C/1832°F
Tid (timmar) 2 45 2 1

Obs! Parametrarna for uppvarmning och avkylning varierar beroende pa foremalets storlek och dven pa sintringsugnens kontrollsystem.
Folj driftinstruktionerna for respektive ugn for hogtemperatursintring.
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FINISHERING OCH PUTS

Hardsintrat Initial Zirconia Disk UHT behéver inte slipas/kontureras ytterligare om det inte &r absolut nédvéndigt. Anvand endast vattenkylda
diamantverktyg for finishering och putsning. Undvik éverhettning eftersom det kan leda till att materialet frakturerar. Anvand inte for hogt tryck.
Virekommenderar starkt att kronans ytor poleras for att undvika skador pa antagonist.

BRANNING AV YTPORSLIN OCH MALNING

For battre estetik rekommenderar vi att hardsintrade understrukturer i zirkoniumdioxid pabranns med GC:s Initial Zr-FS. For fullkonturerade restaurationer
kan GC:s Initial 1Q Lustre Pastes NF eller Initial Spectrum Stains anvandas.

Folj porslinstillverkarens anvisningar.

CEMENTERING

1. Preparation
- Sandbléstra restaurationens invandiga yta (Al203 < 50 pm, 2 bar). Rengdér med vattenspray eller ultraljud och torka.
- Konditionera sandbldstrade ytor med MDP-primer, till exempel CERAMIC PRIMER Il eller G-Multi PRIMER, och luftbléstra.

2.Cementering

- Cementera med adhesivcement, till exempel G-CEM LinkForce, eller med sjalvbindande cement som till exempel G-CEM LinkAce.
OBs!
Lés bruksanvisningen fér CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce respektive G-CEM LinkAce innan du anvander produkterna.
Om preparationen ar icke-retentiv &r ett adhesivcement (till exempel G-CEM LinkForce) att foredra.

FORVARING
Rekommendation for basta resultat: Férvaras torrt och i rumstemperatur.

FORPACKNING

En enhet per forpackning, diameter 98,5 mm.

UHT: Ultra High Translucency i fyra olika tjocklekar.

- Initial Zirconia Disk UHT 12 mm/14 mm/18 mm/25 mm CIP (Cold Isostatic Pressing).

VARNING

1. lovanliga fall och hos vissa individer kan produkten ge upphov till sensibilisering. Om s&dana reaktioner uppkommer ska anvandningen avbrytas
och patienten remitteras till Idkare.

2.Vid bearbetning av Initial Zirconia Disk UHT uppkommer damm som kan leda till 6gon- och hudirritationer och orsaka skador pa lungorna.
Kontrollera noga att frasmaskinens utsug fungerar som den ska. Bér skyddsglaségon, handskar och munskydd. Handskar, munskydd och
skyddsglaségon eller annan personlig skyddsutrustning ska alltid anvandas.

3. Anvénd inte autoklav for att sterilisera konstruktionen.

Vissa produkter som omndmns i den har bruksanvisningen kan eventuellt vara klassade som farliga.
Las respektive sakerhetsdatablad som finns pa:

http://www.gceurope.com

eller for Amerika pa

http://www.gcamerica.com

Sakerhetsdatablad tillhandahalls dven av din leverantor.

Senaste revidering: 09/2018



GC Initial™ Zirconia Disk UHT (Ultra High Translucent)
Zirconia CAD/CAM Disk

Lees instruktionen grundigt inden brug

ANVENDELSESOMRADE
GCinitial Zr Disk UHT er til professional brug til fremstilling af fuldkeramiske restaurationer. UHT anbefales til enkelttandsrestaurationer og brokon-
struktioner med en pontic, bdde anteriort og posteriort.

INDIKATIONER
- Anatomisk reducerede kroner og 3 leddet brokonstruktioner med 1 pontic.
- Bade anterior og posteriorregioner.

KONTRAINDIKATIONER
Zirkonium oxid kontruktioner er ikke velegnet til patienter som lider af bruxisme.

Bor ikke bruges konstruktioner med mere end 1 pontic.

TEKNISKE DATA

Veerdi
Bgjestyrke, 3 punkts (MPA) 600
Termisk ekspantionskoefficient 10-6xK-1 (25-500°C) 9.8 : . . . . L
- Zirkoniumskiver fremstillet af zirkonium oxid i hht
Vickers Hardness (HV) 1250 DIN EN 1506872:2015: Class Il, Type 1 til 4

DESIGN AF PRAPARATIONEN
A. Chairside
De angivne mal, praeparations guider og minimums dimensioner skal overholdes:

Guidelinjer for Fuld keramiske restarationer (Fig. 1 & Fig. 2)

1) Praeparer altid med en dyb chamfer eller afrundet skulder

2) Undga en praeparaton, hvor praeparationsafslutningen har direkte kontakt okklusalkontakt til antagonisten
3) For hard kontakt til antagonisten, skal tages med i overvejelsen

Kroner i anterior regionen (Fig. 3)

1) Skulder eller chamfer skal som miniimun vaere 1,00 mm

2) Insisale 1/3 af kronen skal minimum veere reduseret 1,5 mm
3) Gingivale 1/3 skal som minimum vaere reduceret 1,2mm

Kroner i posterior regionen (Fig. 4)

1) Reducer den anatomiske form, svarende til de angivende mal

2) Bredde pé skulder/chamfer bar som minimum vaere 1,0mm

3) Minimums tykkelsen pé den insiale/okklusale del bar som minimun vaere 1,5mm

B. Labside
Ved design af broer, skal felgende dimensioner overholdes:

- Diameteren pa loddepunkterne i anterior regionen skal vaere 12,7mm?
« Minimums diameteren for loddepunkterne i kindtandsregionen (for 3 leddet broer) 17mm?
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Design af stel

Designs af fuld anatomiske Kroner - stain teknik-

Indication Incisal / Occlusal Wall thickness Pontic Width
Anterior krone Fig.3 15-12 1.0 -
Molar krone Fig. 4 1.5 1.0 -
Anterior bro Fig. 5 15-12 1.1 1
Posterior bro Fig.6 1.5 1.0 9
Design af haetter pabreendt porcelaen - Layering Technique
Til design af haetter til pabreending af porceleen, skal nedentdende tykkelser overholdes (Fig. 7)
A B C D F
Generel tykkelse 1.5mm 1.5mm 1.0mm 1.5mm 1.2mm 1.0mm
Minimums tykkelse pa haetten 1.0mm 0.8mm 0.7mm 0.7mm 0.6mm 0.5mm
im tykkelse pé porcelaen 0.5mm 0.7mm 0.3mm 0.8mm 0.6mm 0.5mm
BEMARK
1. Zirkonium disken er prae-sintret og skal behandles med omtanke.
2. Forarbejdningen skal foretages af en erfaren tekniker. Brug kun de forskrevne parametre i fremstillingen.
FRASNING
Folg venligst de foreskrevne instruktioner fra producenten af Fraeseren.
Brug freeseprogrammet for zirkonium.
Tjek enhederne efter fraesning for:
« Misfarvninger
« Chipping
« Revner
Hvis konstruktionen er mangelfuld
INDFARVNING
Brug altid vand eller alkohol baserede indfarvningsveesker til UHT Zirkon.
Der ber bruges pensler til pé fering af veesken istedet for at dyppe emnet, for at undga en for kraftig indfarvning.
Serg for at emnet er tort inden det puttes i sintringsovnen.
SINTERING
Brug en korrekt sintringsovn.
Temp Temp Hold Kold
Temperatur (°C/°F) 1000°C / 1832°F 1450°C / 2642°F 1450°C / 2642°F 1000°C /1832°F
Tid (timer) 2 45 2 1

Note: de foreskrevne parametre kan variere iforhold til enmets sterrelse. Folg venligst instruktionerne fra sintringsovnens producent.




TILPASNING OG POLERING
Den feerdigsintrede GC initial zirkon Disk UHT ber kun beslibes om nedvendigt. Brug altid vandafkeling til beslibning. undgé at overophede zirkonen,
da dette kan medfere revner. Undgé at tilfere unevendigt pres pé Zirkonen. Polering af overfladen anbefales for en bedre abration af antagonisten.

PORCELAN OG BEMALING
For et hgjere aestetisk resulttat af det feerdige emne, anbefales GC initial ZrFS, For fuld monolitiske restaureringer, anbefales GC Initial IQ Lustre Pastes
NF / GC Initial Spectrum Stains felg venligst brugsanvisningen fra producenten.

CEMENTERING

1.Forberedelse
- Sandblees indersiden af restaurationen (Al203 < 50um, 2bar) damprens efterfalgende eller brug ultralydskar.
- Efterbehandling efter sandblaesning geres med en primer fx. CERAMIC PRIMER Il or G-Multi PRIMER og blaeses efterfolgende ter med trykluft

2. Cementering

- cemeter med en adhesiv resin cement fx. G-CEM LinkForce eller en selvhaerdende cement fx. G-CEM LinkAce.
NOTE:
Brug gerne en primer sdsom CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce or G-CEM LinkAce, felg altid brugsanvisningnen
i tilfeelde af en praeperation uden retention, anbefales en adhesiv resin cement fx. G-CEM LinkForce.

OPBEVARING
Opbevaring altid pa et tert sted med konstant temperatur.

PAKNING

1 stk pr &ske, diameter 98.5mm

UHT: Ultra High Translucency i 4 forskelling tykkelser

- GC Initial Zirconia Disk UHT 12mm/14mm/18mm/25mm CIP

ADVARSEL

1. I sjaeldne tilfeelde kan der forekomme overfalsomhed ved kontakt med materialet. Stop med at bruge produktet og seg laege.

2. Ved brugen af GC Zirkon UHT disk fremkommer stev som kan give gje, hud irritation og lungeskader. Tilslut altid sug pa din fraeseenhed.
Baer altid handsker, beskyttelsesbriller og ansigstmaske.

3. Brug aldrig en autoclave til sterilisation af konstruktionen

Nogle produkter kan ifelge den sidste IFU vaere maerket som risikable ifelge GHS laes venligst databladet som kan fremsendes fra den lokale forhandler
eller pa:

http://www.gceurope.com

eller pd Americas

http://www.gcamerica.com

De kan ogsa fas hos dit depot.

Sidst revideret: 09/2018
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GC Initial™ Zirconia Disk UHT (Ultra High Translucent)
Zirconia CAD/CAM Disk

Lue kdyttoohjeet huolellisesti ennen kayttoa.

KAYTTOTARKOITUS

GC Initial Zirconia Disk UHT on tarkoitettu hammasteknikkojen kayttoon raatéldityjen tdyskeraamisten tdiden valmistuksessa. GC Initial Zirconia
Disk UHT -kiekkoa suositellaan yksittdisten hampaiden ja yhden valiosan siltojen valmistukseen. GC Initial Zirconia Disk UHT -kiekkoa voidaan
kdyttaa sekd etu- ettd taka-alueen toissa.

KAYTTOINDIKAATIOT
- Anatomisesti radeeratut kruunun runkorakenteet ja kolmen yksikdn sillan rungot yhdella véliosalla etu- tai taka-alueella.
- Monoliittiset (tdysanatomiset) kruunut ja korkeintaan kolmen yksikon sillat yhdella véliosalla etu- tai taka-alueella.

KONTRAINDIKAATIOT
Aivan kuten tayskeraamiset tyot, myoskadn zirkoniumdioksidista valmistetut rakenteet eivat sovi bruksismista karsiville potilaille.

Ala kdytd suurempiin kuin yhden luonnonhampaan korvaaviin rakenteisiin.

TEKNISET TIEDOT

Arvo
Kolmipistetaivutus (MPA) 600 Zirkoniumdioksidista standardin
Lampélaaj roin 10-6xK-1(25-500°C) 98 DIN EN 1506872:2015 luokka Il
- - tyyppi 1-4 mukaisesti valmistettu
Vickersin kovuus (HV) 1250 zirkoniumdioksidikiekko.
SUUNNITTELUVAIHE

A.Vastaanotolla
Ty6td suunniteltaessa on noudatettava seuraavia valmistusohjeita ja véhimmaismittoja:

Tayskeraamisten toiden valmistusohjeet (Kuva 1 & Kuva 2)

1) Preparoi hiontarajat siten, etta niissd on syva viiste tai pyoristetty olkapaa
2) Vélté suoraa okklusaalista kosketusta hiontarajan ja vastapurijan valilla.

3) Kontaktit vastapurijoiden valilla on otettava huomioon.

Etualueen kruunut (Kuva 3)

1) Olkapaéan/viisteen on oltava vahintdan 1,0 mm levea.

2) Hio kruunun inkisaalireunan puoleista kolmannesta — inkisaalialueella - noin 1,5 mm.
3) Hio posken/huulten puoleista pintaa ja/tai suuontelon puoleista pintaa noin 1,2 mm.

Taka-alueen kruunut (Kuva 4)

1) Hio anatomista muotoa ja ota huomioon madratty vahimmaispaksuus.

2) Olkapaan/viisteen leveyden on oltava véhintdan 1,0 mm.

3) Hio kruunun inkisaalireunan puoleista kolmannesta — inkisaalialueella - noin 1,5 mm.

B. Laboratoriossa
Siltoja suunniteltaessa on noudatettava seuraavia vahimmaismittoja:

« Konnektorikohtien poikkileikkaus etualueella: 12,7 mm?
« Konnektorikohtien vahimmaisvali taka-alueella (kolmen elementin silloissa): 17 mm?



Rakenteen suunnittelu

Monoliittisten (tdysanatomisten) kruunujen rakenteen suunnittelu - Varjaystekniikka

Kayttoindikaatio Inkisaali / Okklusaali | Seindmén paksuus Véliosan leveys
Etualueen kruunu Kuva 3 15-12 1.0 -
Taka-alueen kruunu Kuva 4 1.5 1.0 -
Etualueen silta Kuva 5 15-12 1.1 11
Taka-alueen silta Kuva 6 1.5 1.0 9

Anatomisesti radeerattujen kruunurakenteiden suunnittelu - Kerrostustekniikka

Kerrostustekniikkaa kaytettdessd on noudatettava seuraavia Zirconia UHT -rakenteen vahimmaispaksuutta ja kerroksen enimmadispaksuutta
koskevia ohjeita (Kuva 7).

A B C D E F
Tyon kokonaispaksuus 1,5 mm 1,5 mm 1,0 mm 1,5 mm 1,2 mm 1,0 mm
Rakenteen vahimmadispaksuus 1,0 mm 0,8 mm 0,7 mm 0,7 mm 0,6 mm 0,5 mm
Kerroksen enimmaispaksuus 0,5mm 0,7 mm 0,3 mm 0,8 mm 0,6 mm 0,5mm

VAROTOIMET
1. Kiekko on esisintrattu. Kasittele varoen.
2. Vain kokeneiden hammasteknikkojen kdyttoon. Kdyta keramian tydstamiseen vain siihen sopivia menetelmia.

HIOMINEN

Noudata jyrsintalaitteen valmistajan ohjeita.

Kéyta zirkoniumdioksidille tarkoitettua jyrsintdohjelmaa.
Tarkista rakenne hiomisen jélkeen

- varjdytymien

- purkaumien ja

« halkeamien varalta.

Jos rakenteessa ilmenee jokin virhe, keskeyta tyo.

VARITYS

On suositeltavaa kayttaa vesi- tai alkoholipohjaisia vérjdysnesteitd, jotka sopivat erittdin lapikuultavaan "green state™ (semisintrattuun) zirkoniumdioksidiin.
Jotta varityksestd ei tule liian intensiivistd, on parasta kdyttaa sivellintekniikkaa upotustekniikan sijasta.

Varmista, ettd rakenne on kuiva ennen sintrausta.

SINTRAUS
Kéyta sopivaa korkean lampatilan sintrausuunia.
Poltto Poltto Pito Jaahdytys
Lampétila (°C/°F) 1000°C / 1832°F 1450°C / 2642°F 1450°C / 2642°F 1000°C /1832°F
Aika (h) 2 4,5 2 1

Huom. Polttoa ja jadhdyttamistd koskevat parametrit riippuvat kappaleen koosta ja sintrausuunin ohjausjarjestelmésta. Noudata sintrausuunin
valmistajan ohjeita.
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VIIMEISTELY JA KIILLOTUS

Kovaksi sintrattua GC Initial Zirconia Disk UHT -materiaalia hiotaan/muotoillaan vain silloin, kun se on téysin valttdmatonta. Viimeistelyssa ja kiillo-
tuksessa on kéytettdva pelkdstadn vesijadhdytteisia timanttitydkaluja. Valta ylikuumentamista, silld se voi aiheuttaa materiaalin halkeilemista. Ala
paina kovaa. Kruunun kiillottaminen on erittain suositeltavaa, jotta se ei vahingoita vastapaistd hammasta.

KERROSTUS JA VARJAYS

Paremman esteettisen lopputuloksen saavuttamiseksi suosittelemme kovaksi sintrattujen zirkoniumdioksidirakenteiden kerrostamista GC Initial
Zr-FS -valmisteella. Tdysanatomissa téissd voi kdyttda GC Initial IQ Lustre Pastes NF- tai GC Initial Spectrum Stains -valmisteita.

Noudata keramian valmistajan laatimia kéyttoohjeita.

SEMENTOINTI

1. Valmistelut

- Hiekkapuhalla tyon sisdpinta (AI203 <50 pum, 2 bar). Puhdista vesisuihkulla tai ultradanipesurilla ja kuivata.

- Pohjusta hiekkapuhalletut pinnat MDP:td siséltavélla esikasittelyaineella, kuten CERAMIC PRIMER II- tai G-Multi PRIMER -aineella, ja kuivata
paineilmalla.

2. Sementointi
- Sementoi adhesiivisella muovisementilld, esimerkiksi G-CEM LinkForce -sementillg, tai itsekiinnittyvalla muovisementilld, esimerkiksi G-CEM
LinkAce -sementilla.
HUOM.
Lue tuotteen kayttoohjeet ennen CERAMIC PRIMER II-, G-Multi PRIMER-, G-CEM LinkForce- tai G-CEM LinkAce -valmisteen kayttoa
Jos tyo ei ole retentiivinen, on parasta kayttaa adhesiivista muovisementtia (kuten G-CEM LinkForce).

SAILYTYS
Kéyttévarmuuden takaamiseksi suosittelemme sailytystd kuivassa paikassa huoneenldmmaossa.

PAKKAUKSET

1 kpl pakkausta kohti, halkaisija 98,5 mm

UHT: Ultra High Translucency (erittain lapikuultava), nelja eri paksuutta
« GClnitial Zirconia Disk UHT 12mm/14mm/18mm/25mm CIP

VAROITUKSET

1. Joissakin harvinaisissa tapauksissa tuote saattaa aiheuttaa yliherkkyysoireita. Jos téllaisia oireita ilmenee, keskeyta tuotteen kaytto ja hakeudu
lagkarin hoitoon.

2. GC Initial Zirconia Disk UHT -kiekolla tyGskenteleminen tuottaa polyd, joka voi arsyttad silmia tai ihoa ja vaurioittaa keuhkoja. Varmista aina, ettd
laitteen polynpoistoyksikké toimii moitteettomasti. Kayté aina henkilokohtaista suojavarustusta, kuten suojalaseja, suojakésineitd ja kasvosuojainta.

3. Ala kayta autoklaavia rakenteen steriloimiseen.

Jotkin téssd kdyttoohjeessa mainitut tuotteet saatetaan GHS-jérjestelmassa luokitella vaarallisiksi.
Tutustu aina kayttéturvallisuustiedotteisiin osoitteessa

http://www.gceurope.com

tai Amerikan mantereella osoitteessa

http://www.gcamerica.com

Kayttoturvallisuustiedotteet ovat saatavilla myos jalleenmyyjilta.

Viimeisin paivitys: 09/2018



Initial™ Zirconia Disk UHT (Ultra High Translucent) fra GC
Zirconia CAD/CAM Disk

Les bruksanvisningen naye for bruk

TILTENKT BRUK

GC Initial Zirconia Disk UHT er tenkt brukt av autoriserte tannteknikere i produksjonen av tilpassede helkeramiske restaureringer. GC Initial Zirconia
Disk UHT anbefales til fremstilling av enkelttanns- og brokonstruksjoner med ett hengeledd. GC Initial Zirconia Disk UHT kan brukes bade i det
anteriore og posteriore omradet.

INDIKASJONER FOR BRUK
- Anatomisk reduserte kroner og treleddsbroer; maks ett hengeledd, i det anteriore og posteriore omradet.
- Monolittiske (fullanatomiske) kroner og opp til treleddsbroer; maks ett hengeledd, i det anteriore og posteriore omradet.

KONTRAINDIKASJONER
Zirkoniumdioksyd-konstruksjonen er, som for alle andre helkjeramiske konstruksjoner, ikke egnet for bruxister.

Bruk ikke konstruksjoner med mer enn ett hengeledd.

TEKNISKE SPESIFIKASJONER

Verdi
Trepunkts boyestyrke (MPA) 600 Zirconia Disk produseres av
Termisk ekspansjonskoeffisient 10-6xK-1 (25-500°C) 98 Zirkoniumdioksyd | henhold tl
- DIN EN 1S06872:2015:
Vickers Hardhet (HV) 1250 Class Il, Type 1to 4

PREPARERING
A. I KLINIKKEN
Ved utforming av restaureringen, ma felgende prepareringsanbefalinger og minimumsdimensjoner overholdes:

Retningslinjer for prepararering av hel-kjeramiske konstruksjoner (Fig. 1 & Fig. 2)
1) Preparér kantene med dyp chamfer eller avrundet skulder.

2) Unnga okklusjonskontakt mellom kantavslutninger og motstaende tann.

3) Antagonistkontaktpunktene ma vurderes naye.

Kroner i den anteriore region (Fig. 3)

1) Bredde pa skulder/chamfer ma vaere minst 1.0mm.

2) Redusér kronens insisale tredjedel med ca. 1.5mm.

3) Redusér det vestibulaere og/eller orale omradet med ca. 1.2mm

Kroner | det posteriore omradet. (Fig. 4)

1) Redusér den anatomiske formen med hensyn til angitt minimumtykkelse.

2) Skulder/chamferbredden skal veere minst 1.0mm.

3) Redusér kronens insisale tredjedel — i det okklusale omradet — med ca. 1.5mm.

B. Pa laboratoriet
Ved utforming av broer mé felgende minimumsmal respekteres:

- Tverrsnitt pa koblingene ved anteriore restaureringer: 12.7 mm?
«+ Minste tverrsnitt pa koblingene ved laterale/posterior restaureringer ved treleddsbroer: 17 mm?
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Restaureringens utforming

Utforming av monolittiske (fullanatomiske) kroner med malingsteknikk

Indikasjon Insisalt / Okklusalt Ytre tykkelse Ponticbredde
Anterior krone Fig. 3 15-12 1.0 -
Posterior krone Fig. 4 1.5 1.0 -
Anterior bro Fig. 5 15-12 1.1 11
Posterior bro Fig.6 1.5 1.0 9

Utforming av anatomisk reduserte kroner med skiktteknikk

Ved bruk av skiktteknikk ma man falge de foreliggende retningslinjer for Zirconia UHT-konstruksjonens minste anbefalte konstruksjonstykkelse
og starste anbefalte skikttykkelse. (Fig. 7)

A B C D E F
Restaureringens totale tykkelse 1.5mm 1.5mm 1.0mm 1.5mm 1.2mm 1.0mm
Minste konstruksjonstykkelse 1.0mm 0.8mm 0.7mm 0.7mm 0.6mm 0.5mm
Storste skikttykkelse 0.5mm 0.7mm 0.3mm 0.8mm 0.6mm 0.5mm

FORSIKTIGHETSREGLER
1. Zirkonia-disken er forhdndssintret. Handteres med forsiktighet.
2. Skal bare bearbeides av erfaren tannteknikker. Bruk kun egnede prosessparametre for kjemiske materialer.

FRESING

Folg anvisningene fra freseenhetens produsent.

Bruk freseprogrammet for zirkoniumdioksyd.

Etter fresing skal konstruksjonen inspiseres for:

- misfarginger

« Chip-off frakturer

- sprekker og krakkeleringer

Dersom det oppdages slike feil, m& fremstillingen av konstruksjonen avbrytes.

INNFARGING

Vianbefaler vann- eller alkoholbaserte fargevaesker egnet for grannaktige (halvsintrede) haytranslucente zirkoniumdioksydmaterialer.
For & hindre at fargen blir for intensive, anbefaler vi pensleteknikk fremfor drapeteknikk.

Forsikre deg om at konstruksjonen har terket innen sintringsprosessen startes.

SINTRING
Bruk en egnet sintringsovn som er beregnet for haye temperaturer.
Varme Varme Hold-temperatur Kjoling
Temperatur (°C/°F) 1000°C/ 1832°F 1450°C / 2642°F 1450°C / 2642°F 1000°C /1832°F
Tid (hour) 2 45 2 1

OBS: Parametrene for oppvarming og avkjgling variere avhengig av objektets storrelse i tillegg til sintringsovnens kontrollsystem.




FINISHERING OG PUSS

Hardsintrert GC Initial Zirconia Disk UHT behaver ikke slipes/kontureres ytterligere om det ikke er absolutt nedvendig. Bruk bare vannavkjolte
diamantverktey for finishering og pussing. Unnga overoppheting fordi det kan fare til at materialet frakturerer. Bruk ikke for heyt trykk. Vianbefaler
pa det sterkeste at kronens overflate poleres for a unngd skader pa antagonisten.

MALING (STAINING) OG BRENNING AV YTRE OVERFLATE

For bedre estetikk anbefaler vi at hardsintrede understruktureri zirkoniumdioksyd pdbrennes med GC Initial Zr-FS. For helkjeramiske restaureringer
kan GC's Initial 1Q Lustre Pastes NF eller GC Initial Spectrum Stains brukes.

Folg porselénprodusentens anvisninger.

SEMENTERING

1. Prepareringen
- Sandblas prepareringens innvendige overflate (Al203 < 50um, 2bar). Rengjer med vannspray eller ultralyd og blés tert med luft.
- Kondisjonér sandblaste overflater med MDP-primer, for eksempel CERAMIC PRIMER Il eller G-Multi PRIMER og blas tert med luft.

2.Sementering

- Sementér med adhesivsement, til eksempel med G-CEM LinkForce eller en selvbindende sement som G-CEM LinkAce.
OBS:
For du bruker produktene, les bruksanvisningen for CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce eller G-CEM LinkAce.
Dersom preparasjonen er ikke-retentiv er en adhesivsement som G-CEM LinkForce 4 foretrekke.

OPPBEVARING
Oppbevares tert og i romtemperatur.

PAKNING

En enhet pr. pakning, diameter 98.5mm

UHT: Ultra High Translucency i 4 ulike tykkelser

- Initial Zirconia Disk UHT: 12mm/14mm/18mm/25mm CIP (Cold Isostatic Pressing)

FORSIKTIGHETSREGLER

1. I'sjeldnetilfeller kan produktet gi opphav til sensibilisering hos enkelte personer. Om slike reaksjoner opptrer, avbrytes behandlingen og pasient-
en henvises til lege.

2. Ved bearbeiding av Initial Zirconia Disk UHT genereres stav som kan fere til gye- og hudirritasjoner, og gi skade pa lunger. Kontrollér noye at
fresemaskinens avsug fungerer som den skal. PPE-utstyr (Personlig verneutstyr) skal alltid brukes: Vernebriller, hansker og munnbind.

3. Autoklav skal IKKE benyttes for 8 sterilisere konstruksjonen.

Noen av produktene som det refereres til i denne brukerveiledningen kan vaere klassifisert som farlige iht. GHS.
Gjor deg alltid kjent med sikkerhetsdatabladene som er tilgjengelige pa http://www.gceurope.com

eller for Amerika:

http://www.gcamerica.com

Sikkerhetsdatablad kan ogsa rekvireres fra din forhandler.

Sist revidert: 09/2018
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GC Initial™ Zirconia Disk UHT (Translucéncia Ultra Elevada) Antes de utilizar, leia cuidadosamente
Zirconia CAD/CAM Disk as instrucoes de utilizacdo

UTILIZAGAO PREVISTA

O GC Initial Zirconia Disk destina-se a ser utilizado por técnicos dentérios profissionais no fabrico de restauragoes personalizadas totalmente em
porcelana. O GC Initial Zirconia Disk é recomendado para o fabrico de restauracdes de dentes individuais e pontes com um péntico. O GC Initial
Zirconia Disk pode ser utilizado para restauragoes de dentes anteriores e posteriores.

INSTRUGOES DE UTILIZAGAO
- Encaixes de coroa reduzidos anatomicamente e estruturas de ponte de trés unidades com um péntico na regido anterior e posterior do dente.
- Coroas monoliticas (inteiramente anatdmicas) e pontes com trés unidades com um pontico na regido anterior e posterior do dente.

CONTRAINDICAGOES
Tal como em todas as restauragoes totalmente em porcelana, as estruturas em didxido de zirconio néo sao adequadas para pacientes que sofram

de bruxismo. Nao use para estruturas com mais do que um pontico.

DADOS TECNICOS

Valor
Resisténcia a flexao (MPA) de 3 pontos 600 )
Coeficiente de Expanséo Térmica 10-6xK-1 (25-500 °C) 98 Zirconia Disk feito de Oxido de
. Zircénio de acordo com a norma
Dureza Vickers (Hv) 1250 DIN EN 1506872:2015; Classe Il, Tipo 1 a 4
DESIGN PREPARATORIO
A. Na clinica

Ao desenhar restauragdes, devem ser respeitadas as seguintes orientagdes de preparo e dimensdes minimas:

Orientagdes de preparacao para restauracdes totalmente em ceramica (Fig. 1 &Fig. 2)
1) Prepare as margens com chanfradura ou ombro arredondado.

2) Evite ter margens em contacto oclusal direto com o dente antagonista.

3) Os contactos antagonistas devem ser tidos em consideragao.

Coroas na regido anterior (Fig. 3)

1) A espessura do ombro/chanfradura deve ser de pelo menos 1,0 mm.
2) Reduza o terco da coroa incisal - na area incisal - em aprox. 1,5 mm.
3) Reduza a érea vestibular e/ou oral em aprox. 1,2 mm.

Coroas na regiao posterior (Fig. 4)

1) Reduza a forma anatdmica e respeite a espessura minima estipulada.
2) A espessura do ombro/chanfradura deve ser de pelo menos 1,0 mm.
3) Reduza o terco da coroa incisal - na drea oclusal em aprox. 1,5 mm.

B. No laboratério
Ao desenhar pontes, devem ser respeitadas as seguintes dimensdes minimas:

« Seccdo transversal de conectores a dentes anteriores: 12,7 mm?
+ Secgao minima de conectores a dentes laterais/posteriores (para pontes de trés elementos): 17 mm?



Desenho da estrutura

Desenho da estrutura para coroas monoliticas (inteiramente anatémicas) -Técnica de Coloragao

Indicagéo Incisal/Oclusal Espessura de parede | Espessura pontica
Coroa anterior Fig.3 15-12 1.0 -
Coroa posterior Fig. 4 1.5 1.0 -
Ponte anterior Fig.5 15-1.2 1.1 1
Ponte posterior Fig.6 1.5 1.0 9

Desenho de estrutura para estruturas de coroa anatomicamente reduzidas - Técnica de Camadas

Na técnica de camadas, devem ser respeitadas as seguintes orientagdes respeitantes a espessura mfnima da estrutura Zirconia UHT e espessura

méxima de camada. (Fig. 7)

A B C D E F
Espessura global da restauragao 1.5mm 1.5mm 1.0mm 1.5mm 1.2mm 1.0mm
Espessura minima da estrutura 1.0mm 0.8mm 0.7mm 0.7mm 0.6mm 0.5mm
Espessura maxima de camada 0.5mm 0.7mm 0.3mm 0.8mm 0.6mm 0.5mm

PRECAUCAO
1. O disco é pré-sinterizado. Lidar com cuidado.
2. Processamento: apenas por técnicos dentarios qualificados. Utilizar apenas parametros adequados para o processamento da ceramica.

ESMERILAR

Consulte as instrugoes do fabricante da unidade de esmerilar.

Utilize o programa para esmerilar zircénio.

Depois de esmerilar, verificar a estrutura para detetar:

« descoloragao

- afloramentos

- fissuras

Se a estrutura apresentar falhas, suspenda a manufatura da restauracédo

COLORACAO

£ aconselhado usar dgua ou liquidos corantes a base de &lcool apropriados para zircénio verde (semi sinterizado) altamente translicido.
De forma a evitar uma coloragao demasiado intensa, sugere-se usar a técnica do pincel em vez da técnica da imersao.

Garanta que a estrutura esta seca antes do processo de sinterizagdo.

SINTERIZACAO
Use um forno de sinterizagao de alta temperatura adequado.

Aquecer Aquecer Manter Arrefecer
Temperatura (°C/°F) 1000 °C/1832 °F 1450 °C/2642 °F 1450 °C/2642 °F 1000 °C/1832 °F
Tempo (horas) 2 45 2 1

Nota: os parametros de aquecimento e arrefecimento dependem da dimensao do objeto e do sistema de controlo do forno de sinterizagao.
Consulte as instrugdes de operagdo do respetivo forno de sinterizagdo de alta temperatura.
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ACABAMENTO E POLIMENTO

O disco sinterizado GC Initial Zirconia Disk UHT depois de endurecido, deve ser esmerilado/esculpido apenas se absolutamente necessério.
S6 devem ser utilizados instrumentos de diamante arrefecidos a 4gua para o procedimento complexo de acabamento e polimento. Evite o
sobreaquecimento pois pode causar fratura do material. Ndo aplicar pressées elevadas. E altamente recomendével polir a superficie da coroa,
para evitar danos nos dentes opostos.

REVESTIMENTO E COLORAGAO

Para resultados estéticos superiores, recomenda-se o revestimento das subestruturas de zirconio sinterizado endurecido com GC Initial Zr-FS.
Para restauragdes de contorno completo, é possivel utilizar as pastas GC Initial IQ Lustre NF/GC Initial Spectrum Stains.

Siga as instrugdes de utilizagdo do fabricante da porcelana.

CIMENTAGAO

-

.Preparagdes
Limpe com jato de areia a superficie interior da restauragao (AI203 < 50 um, 2 bar). Lave com pulverizagao de dgua ou um dispositivo de limpeza
de ultrassons e seque.
Condicione as superficies limpas com jato de areia com um primério contendo MDP, tal como o CERAMIC PRIMER Il ou o G-Multi PRIMER e seque
com seringa de ar.

2.Cimentagao

-+ Cimente com um cimento de resina adesivo tal como o G-CEM LinkForce ou cimento de resina autoadesivo tal como o G-CEM LinkAce.
NOTA:
antes de usar o CERAMIC PRIMER II, o G-Multi PRIMER, o G-CEM LinkForce ou o G-CEM LinkAce, consulte as respetivas instrucoes de utilizacao
No caso de uma preparagao nao retentiva, é preferivel um cimento de resina adesivo (tal como o G-CEM LinkForce).

ARMAZENAMENTO
Para um desempenho 6timo, recomenda-se o armazenamento em local seco a temperatura ambiente.

EMBALAGEM

1 unidade por caixa, diametro 98,5 mm

UHT: Translucéncia Ultra Elevada em 4 espessuras diferentes

« GClnitial Zirconia Disk UHT 12 mm/14 mm/18 mm/25 mm CIP

CUIDADO

1. Em casos raros, o produto pode provocar reagoes de sensibilidade em algumas pessoas. Caso se observem reacoes desse género, interrompa o
uso do produto e consulte um médico.

2.0 processamento do GC Initial Zirconia Disk UHT produz pé que pode provocar irritagdo nos olhos e na pele, e causar lesées nos pulmaoes.
Certifique-se sempre de que a unidade de extragdo da maquina de esmerilar esta em boas condigdes de funcionamento. Use 6culos, luvas e
mascara facial de protegao. Deve ser sempre usado Equipamento de Protecdo Pessoal (EPP), tal como luvas, mascaras e protecao para os olhos.

3. Ndo utilize a autoclave para esterilizar a estrutura.

Alguns produtos referenciados nestas instrugdes de utilizagao podem ser classificados como perigosos de acordo com a GHS.
Familiarize-se sempre com as fichas de dados de seguranca disponiveis em:

http://www.gceurope.com

ou para as Américas

http://www.gcamerica.com

Podera ainda obté-las junto do seu fornecedor.

Ultima revisdo: 09/2018



GC Initial™ Zirconia Disk UHT (EaipeTtika uPpnAng Stapaveiac) Mpv amé T Xprion SaAOTE MPOCEXTIKA TIG
Zirconia CAD/CAM Disk O8nyiec Xprionc

MPOTEINOMENH XPHXZH

O &iokog (pkoviou GC Initial Zirconia Disk UHT €xel oxedlaoTel yia xprion and enayyeAuatieq 0SoVTOTEXVITEG YIa TNV KATAOKEUT EEATOUIKEUUEVWY
ohokepapIkwy amokataotdoswv. O Siokog GC Initial Zirconia Disk UHT ouoTtrveTal yia TNV Kataokeur oTtepavng pe €va yepupwpa. O diokog GC
Initial Zirconia Disk UHT umopei va xpnotpomolnBel T1ooo yia mpdobieg 600 Kat yia ommioBIeC amoKATAOTACEL.

ENAEIZEIZ XPHZIHX
« AVATOUIKO (MEIWHEVO OE SI00TATEIS) OKEAETS OTEQPAVNG KAl TPIWV TEUAXIWY YEQUPWV LE EVa YEQUPWA OTNV MPoobia Kal aTnv oriobia mepLoxr).
« MoVONBIKEC (MAHPWE AVATOUIKES) OTEPAVEC KAl YEPUPES WG TPIWV TEHAX{WY HE Eva YEUpwHa 0TV Mpdodia kat omioBia meplox.

ANTENAEIZEIZ
Mapdpola HE TIC ONOKEPANIKES AMTOKATACTAOELS, Ol OKEAETO! Slo&eidiou Tou (ipkoviou Sev eival kataAnAot yia acBeveic pe Bpoudiopo.

Agv TIPETTEL v XPNOILOTIOIOUVTAL IO OKEAETOUG HE TIEPICOOTEPA ATTO VA YEQUPWHATA.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

Aia
Teot avtoxng otnv Kapyn 3 onpeiwv (MPA) 600
FUVTENEDTHC BEPIKIG S1a0TOARG 10-6xK-1 (25-500°C) 9.8 Aloxog Ziproviag kataokevaoevos and oteidio
- - Tou {ipKoviou CUHPWVA He TNV TTPOSIayPagN
ZkAnpotnta Vickers (HV) 1250 DIN EN 1506872:2015: T&&n Il, Tomoc 1 éwc 4

MPOETOIMAZIA ZXEAIAZMOY
A. 210 odovTiatpeio
Katd 1o oxediaopd Twv anokataoTaoewy MEETEL va TNEOUVTAL Ol AKONOUBEC 08nyieC TapaoKeLAG KaBWG Kal ol akOAOUBEG ENAXIOTEG SIAOTACEIC:

O8ny(eC TOPACKEUNC YIa ONOKEPAUIKES AMOKATAOTACEL (Fig. 1 & Fig. 2)

1) MpogTtopdoTe Ta Opia o oxrpa Padeiac A\ootounone fi amooTpoyyulepévou Badpou.
2) Arto@UyeTe va S1aTnpe(Te Ta Opla Oe APEDN UAONTIKY) EMAQT| UE TOV QVTAYWVIOTH.

3) OL EMAQEC HE TOUC AVTAYWVIOTEG TIPETTEL va AapBavovTal umoyn.

STe@aveg otnv mpdobia meptoxrn (Fig. 3)

1) To ebpog Tou PaBpou/hogotdunong mpénel va eival Touhdyiotov 1.0mm.

2) MEIWOTE TO KOTITIKO TRITNHOPIO — OTNV KOTITIKH TEPLOXT}- KATA TEPiTou 1.5mm.
3) MeloTe TV MPOOTOUIAK Kal/r) UTEpWIa EM@AVELA KATA TeP{Tou 1.2mm

Stedveg otnv onioBia mepioxn (Fig. 4)

1) MEIWOTE TO AVATOMIKO OXAA Kal TapatnEroTe TO KABOPIoPEVO EAAXIOTO TIAXOG.

2) To evpoc Tou BaBpou/hogoTtdunong mpémel va gival Touhadyiotov 1.0mm.

3) MEIWOTE TO HAONTIKO TPITNUOPIO TNG OTEPAVNG — OTNV HACNTIKA TIEPLOKT KATd TEPimou 1.5mm.

B. Z10 gpyacTrplo

Katd 1o oxedlaopo Yepupwy, ot akOAoUBEG ENAXIOTEC SIQOTAOEIG TIPETEL VAl €00QANOTOUV:

« Aatopr) Twv ouvSEopWY yia Ta pdobia: 12.7 mm?

+ EMAXI0TO TUAHA CUVOEOHWV YIa TOUG TTPOYOUPIOUC/YOUPIOUE (Yia YEQUPQ TPIWV TeHayiwv): 17 mm?
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IxeS100p6G oKENETOU

TxeS1a016G OKENETOU Yia HOVOMOIKEG (TARPWE aVATOMIKES) OTEPAVEG- TEXVIKN XpWong

Evdeigeig Komrtikn} / paontikn Mayog torxwuatog | Evpog yepupwpatog
Mpoéobia otepavn Fig.3 15-12 1.0 -
OnioBia otepavn Fig. 4 1.5 1.0 -
lépupa mpoobiwv Fig.5 15-12 1.1 11
[épupa omobiwv Fig.6 1.5 1.0 9

TXES100HOG OKEAETOU YA AVATOMIKA HEIWHEVOUG OKEAETOUG OTEQAVWV — TEXVIKN AlACTPpWHATWONG

TNV TEXVIKN SIA0TPWHATWONG TTPEMel va urtootnpiovTal ol akOAOUBEeC 08nyiec avapopIKA UeE TO EAAXIOTO TIAXOG OKEAETOU Zipkoviou Zirconia UHT
Kal péylotou maxoug otpwpatoc (Fig. 7).

A B C D E F
Baoikoé mayog amokaraotaong 1.5mm 1.5mm 1.0mm 1.5mm 1.2mm 1.0mm
EAAX10T0 AX0G OKENETOU 1.0mm 0.8mm 0.7mm 0.7mm 0.6mm 0.5mm
MéyioTo mayog oTpWHATOG 0.5mm 0.7mm 03mm 0.8mm 0.6mm 0.5mm

NPOOYAASH
1. O 8ioKOG €lval TTPO-CUVTNYEVOG. XEIPIOTE(TE TOV [UE TTPOCOXN.
2. Aladikaoia: Hovo amd EUeipoug 050VTOTEXVITEG. XPNOIHOTIOINOTE HOVO TIG KATAMNAES TTAPAUETPOUG SIAXEIPIONG KEPAMIKWDY HalmV.

KATEPTAZIA

MNapakalovpe avapepBe(Te 0TIC 0ONYIEC TOU KATAOKEVAOTH| TNG CUOKEUNG KATEPYAOIAG/KOTTAC.
XPNOIHOTTOINOTE TO IPOYPAUMA KOTIHG Yiat {IpKOVIO.

META TNV KOTTT, ENEYETE TO OKENETO YIQ:

+ QMOXPWHATIOHOUG

- Kataypata

*© PLYHEC

Av 0 OKEAETOG Elval QVETIAPKIG, SIAKOYTE TNV KATACKEUN) TNG AMOKATAGTAONG

XPQIH

MpoteiveTal n xprion XpwoTIKWY BAoNE vePoU fj AAKOOANG KATAAANAWV yia TTPACIVO OTASIO (NHI-CLVTNYHEVO) TTOAD LPNARG Slapdvelag (IpKOVIO.
Ma va amo@evyBei N TOAU €vtovn XpWon, CUOTHVETAL N EPAPHOYH TNG TEXVIKAG TOU TIVEAOL avTi TNG TEXVIKAG EURAETTIONG.

BePaiwbeite OTL 0 OKENETOC Exel EnpavBei mpiv Tnv Siadikacia ouvTnéng.

ZYNTH=H
XpNoomotoTe KATAANAO UPNAAG TTUPAKTWONG YOUPVO TTIOPOENGVNG.
Mupdaktwon Mupdaktwon Kpatnpa Beppokpaciag Yoén
Oeppokpacia(°C/°F) 1000°C / 1832°F 1450°C / 2642°F 1450°C / 2642°F 1000°C /1832°F
Xpoévog (wpa) 2 45 2 1

S nueiwon: OrmapdapeTpol yia avodo tng Beppokpaciac kat Puén eEaptivTal armd To péyeBog Tou avTIKEILEVOUL KaBWG kal armd To cUoTNHUA ENEYXOU
TIUPAKTWONG TOL YoUpvou. MapakaloUpe avagepBeite oTIC 0Snyieg AelToupyiag Tou avTiGTOIXOL YOUPVOL LPNANG BepUOoKPasiag TUPAKTWONG.



AEIANZH KAI XTIABQZH

O vPnAic mupdaktwong diokog {lpkoviou GC Initial Zirconia Disk UHT mpémel va ektpoxio0ei/AeiavOel meploodtepo pdvo av eival amolTwe
anapaitnto. Ma tn Asiavon kat oTA\Bwon pmopolv va xpnotponoinBouv pdvo SIapavTia Pe KATaloVIopd vepou. ATIOQUYETE Thv uniepBéppavon
KaBWe WMopel va MPOKAAEDEL KETaypa Tou UAIKOU. Mnv aokfoete upnAry mieon. ZuoTrvetal N oT\Bwon TG EMEAVEINS TNG OTEPAVNG Yia va
ano@evyBei BAARN OTOUC AVTAYWVIOTEG.

MPOZOHKH OWHX KAI XPOMATIEMOX

Mo kaAUTEPA ALOBNTIKG AMTOTENEGUATA OUOTHVOULE TNV KATAOKEUT OWEWV £MT{ TWV UPNANG 0UVTNENG UTOCTPWHATWY {IPKOVIOU HE TNV TOPOEAGVN
GC Initial Zr-FS. Tia mArpn anddoon Tng avaTopiog Twy amoKATAOTACEWY KAl XAPAKTNPIOHO Hmopolv va xpnotponoinBouv ot mdotec GC Initial 1Q
Lustre Pastes NF / GC Initial Spectrum Stains.

MapakaloUpe akoAoUBHOTE TIG 08NYIEG TOU KATAOKEUAOTH TWV KEPAUIKWY HAlWV.

ZYTKOAAHZH

1. MposTolpacieg

AUHOBONAOTE TNV E0WTEPIKT EMPAVELD TNG amokataoTtaonc (AI203 < 50um, 2bar). Zem\veTe pe oTipél vepou y TOMoBETAOTE TNV armokatdoTaon
£VTOG SOXEIOU UTTEPAXWV Kal OTEYVWOTE.

Epappdote otnv appoBolnuévn emeaveia évav evepyomointr| ou nepléxet MDP onwe 1o CERAMIC PRIMER 11 1y To G-Multi PRIMER kat oteyviote
UE TNV agpoavplyya.

N

. ZUYKOAAnon
JUYKOMNOTE TNV amoKaTaoTaon He pia pntividn Kovia omwe n G-CEM LinkForce 1 tnv autoadporointikry pntividn kovia G-CEM LinkAce.
NOTE:
Mpw amé T xprion twv CERAMIC PRIMER I, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce 1} G-CEM LinkAce, avagepBeite 0TIC avTIOTOIKES 0SNYIES XProNnG
Y& EPIMTWON TOU N AMoKATACTAON SEV £XEL CLUYKPATNON, CUCTAVETAL N XPION Hiag pnTividdoug Koviag (émwg n G-CEM LinkForce).

OYAAZH
Ma 16avIKr EQapHOoYr QUAAETE TO UAIKO Ot Enpo TepIRANOV.

ZYIKEYAZIA

1 KOMMATL avd KouTi, Slapétpou 98.5mm

UHT: Ultra High Translucency — Mol ugnAi¢ Alagdvelag o€ 4 Sla@opeTikd méyn
- Aiokog Zipkoviou GC Initial Zirconia Disk UHT 12mm/14mm/18mm/25mm CIP

NPOXOXH

1. € OTIAVIEG TIEPUTTWOELG TO TIPOIOV UIMOPEL va TTPOKAAETEL UTEpeUalobnaia oe Kamola dtopa. Av S1amoTtwlolv TETOIEG avTIOPATELS SIaKOYTE TN
XPNon ToU TIPOTOVTOG Kal avalnTeioTe [aTPIKH OURBOUAN.

2. H Siapopewaon tou Siokou {ipkoviou GC Initial Zirconia Disk UHT mapayel okévn mou propei va odnyroet o€ epeBiopd twv 0gBaluwy fi Tou
Séppatog Kal pmopei va mpokaléoel BAGBN oToug velpoved. BeBalwBeite OTL N avappd@non TNG CUCKEUNG KOTIHG lval 0€ KaAr kataotaon
Aertoupyiag. PopéoTe mpooTateuTika yuahd yavtia kat pdoka. O Mpoowmikog E¢omhiopdg Aopaleiag - Personal Protective Equipment (PPE)
OMWE yavTia HAoKa Kal TPOCTATEUTIKA YUANE TTETIEL TTAVTA VA XPNOILOTOIETAL.

3. Mnv xpnoldormoleite autdkavoTo KABavo yia va amoCTEIPWOETE TO OKEAETO.

Mepika mpoiovTa pmopei va avapepBouv we mkivouva cupwva pe 1o GHS.
AlaBaoTte mpooexTika TI 08nyie¢ aopaheiag mou SiatiBevtal otn SievBuvon:
http://www.gceurope.com

A yla Tnv Apepikn

http://www.gcamerica.com

Mropeite va Tig Bpeite Kat and Tov mpounBeutr oag.

Teheutaia avabewpnon kelpevou: 09/2018
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GC Initial™ Zirconia Disk UHT (YnTpa BucoKa TpaHCNYLLeHTHOCT) Mpeav ynotpeba, BHMATeNHO
LnpkoHnes CAD/CAM anck npoyeTeTe VHCTPYKUMWTE 3a ynoTpeba

MPEMOPDBKU 3A YNOTPEBA

GC |Initial Zirconia Disk UHT e npeaHasHayeH 3a ynotpeba oT 3bOOTeXHMUM 3a M3paboTKa Ha MHAMBUAYaNU3NPaHW, W3LANO KepamuyHu
Bb3cTaHoBABaHWA. GC Initial Zirconia Disk UHT e npenopbuunteneH 3a npomn3BOACTBOTO Ha €AVHWUYHK KOHCTPYKLMW 1 MOCTOBE C €JHO MOCTOBO
TAno. GC Initial Zirconia Disk UHT moe fja ce M3non3sa KakTo 3a aHTEPUOPHMU, Taka M NOCTEPUOPHU Bb3CTAHOBABAHNA

WHAUKALIMW 3A YNOTPEBA

« AHaTOMWYHO peayumpaHn ckenetr 3a KOPOHN U TDUYNEHHU MOCTOBW KOHCTPYKLUMW C €4AHO MOCTOBO TASIO B aHTEPUOPHaTa 1 NOCTepnopHaTa
obnacr.

« MOHOMUTHM (HAMBIHO @aHATOMWUHW) KOPOHM 1 A0 TPUUNEHHM MOCTOBE C €JHO MOCTOBO TANO B aHTEPUOPHATa 1 NocTepropHaTa obnacr.

KOHTPAMHOVKALUN
Moao6HO Ha BCUYKM U3LIANO KePaMUYHM Bb3CTaHOBABAHMA, LIVPKOHWEBNTE KOHCTPYKLIWM Ca HeMOAXOAALLM 3@ NaLMEHTH, CTPaAaLln OT OPYKCU3bM.
He v3non3ganTe 3a KOHCTPYKUMM C NMOBEYE OT EAHO MOCTOBO TASIO.

TEXHUYHU JAHHU
CroiHocT
3 TOUKOBa AKOCT Ha orbBaHe (MPA) 600
KTP 10-6xK-1 (25-500°C) 98 LIMpKOHWEBMAT ANCK € HanpaBeH oT LinpkoHiies
okecua B cvoTeeTcTeme ¢ DIN EN 1S06872:2015:
TebpaocT no Bukepc (HV) 1250 Knac ll, Tun 1 no 4
[V3AMH HA NMPEMAPALIVATA

A. KnuHnuyHo
Mpv NnaHvpaHe Ha Bb3CTaHOBABaHWATa, TPAGBA /la CMa3saTe CefHUTE yKa3aHUA 3a npenapaLiyia u MUHUMaNHU pasmepu:

YKasaHua 3a npenapauyva Ha U3LANO KepamuyHu BbacTaHosABaHUA (Our. 1 1 Our. 2)
1) MoaroTteeTe rpaHWLMTe C AbAOOK Npar UAv KPbrio pamo.

2) W3bsreanTte AVPEKTeH OK/y3aneH KOHTAKT Ha rpaHnumTe C aHTaroHncTuTe.

3) KoHTaKTU1TE C aHTaroHucTuTe Tpabea fa 6baaT B3eTW Noj BHUMaHWe,

KopoHu B aHTepuropHaTta obnact (Our. 3)

1) WrpunHata Ha pamoTo/npara Tpabea Aa 6bae Han-manko 1.0mm.

2) Peayumpaiite uHUM3anHaTa efHa Tpeta npubansutento 1.5mm.

3) Penyuyipaiite BeCTMbynapHata 1/unu nanatukanHata obnact npubnusmtenHo 1.2mm.

KopoHw B noctepropHata obnact (Pur. 4)

1) Peayuvpaiite aHaToMm14YHaTa Gopma 1 cnassaiTe NpefsuaeHaTa M HMMAanNHa febenvta.
2) WwipunHaTta Ha pamoTo/npara Tpabea fa 6bae Hal-manko 1.0mm.

3) Pepyumpaliite oknysanHara eHa Tpeta npubnusutenHo 1.5mm.

B. laGopaTtopHo
ﬂpl/l NPOEKTUPAHETO Ha MOCTOBE, Tpﬂ6Ba Aa ce Cnas3gaT cnejHnTe MUHUManHM pasmepu:

- HanpeuHo ceyeHue Ha Bpb3KWTe 3a GPOHTaIHM Bb3CTaHOBABaHMA: 12.7 mm?
« MWHMMaNHO Pa3CToAHWE Ha BPB3KMUTE 3a CTPAHUYHW/MNOCTEPUOPHM Bb3CTAaHOBABAHWA (3a TpUUNeHeH MocT): 17 mm?



[ln3aiiH Ha ckeneTta

[u3aiH Ha cKeneTta 3a MOHONUTHY (M3LUANO aHAaTOMNYHN) KOPOHU — TeXHNKa Ha oLBeTABaHe

mn WHuymnsanHo/ OknysanHo JHe6enunHa Ha cTeHaTa LWnpuHa Ha MOCTOBOTO TANO
(DpoHTanHa KopoHa Qur. 3 15-12 1.0 -
[ocTepropHa kopoHa Qur. 4 1.5 10 -
DOpoHTaneH Moct our. 5 1.5-1.2 1.1 11
[NoctepropeH MocT ur. 6 1.5 1.0 9

,D,VISBVIH Ha cKenleTa 3a aHaTOMUYHO peayunpaHa KOpoHa — TexHMKa Ha HacnosiBaHe

Mpn TexHuKaTa Ha HacnosBaHe TpAGBa Aa Ce CMasBaT CeHWTe HAaCOKU OTHOCHO MWHMManHata AebennHa Ha ckeneta oT Zirconia UHT u
MaKcymanHarta aebennHa Ha cnos ot nopuena. (dur. 7)

A B C D E F
O6wa gebenviHa Ha Bb3CTAaHOBABAHETO 1.5mm 1.5mm 1.0mm 1.5mm 1.2mm 1.0mm
MwuHumanHa gebenvHa Ha ckeneta 1.0mm 0.8mm 0.7mm 0.7mm 0.6mm 0.5mm
MakcumanHa ge6envHa Ha cnos 0.5mm 0.7mm 0.3mm 0.8mm 0.6mm 0.5mm

NPEANA3HU MEPKU
1. [IMCKBT € NpeaBapuTeNHO CUHTepOBaH. PaboTeTe BHUMATENHO.
2. O6paboTBaHe: camo OT KBanudULMpaHy 3b6OTEXHULW. M3non3BaiiTe camo NOAXOAALLM NapaMmeTpu 3a 0bpaboTka Ha kepammka.

OPE30OBAHE

Mons, obbpHeTe ce KbM UHCTPYKLMUTE Ha NPOU3BOAWTENA Ha Gppe3oBalyna ypes.
M3non3gaiiTe Gppe3osallata Nporpama 3a LMpKOH.

Cnep, dpe3soBaHe, NpoBepeTe Bb3CTaHOBABAHETO 3a:

-+ NpoMmsAHa Ha LBeTa

+ OTYynBaHUA

+ NyKHaTUHW

AKO Bb3CTaHOBABAHETO € YBPE/EeHO, NpeKpaTeTe M3paboTBaHETO My.

OLIBETABAHE

[penopbyBa Ce M3MON3BAHETO Ha OLIBETABALLM TEYHOCTM Ha BOAHA WM anKkoXOMHa OCHOBA, MOAXOAAWM 3a (MONYCUHTEPOBAH) yNTpa BUCOKO
TPaHCNYyLEHTEH LWMPKOH B 3eneHarta dasa.

3a fja ce n3berHe NpekaneHo NHTeH3MBHO OLIBETABaHE, Ce NPenopbysa U3MNos3BaHe Ha TeXHIKa C YeTKa BMECTO TeXHVIKaTa Ha NoTanaHe.

YBeperTe Ce, Ye Bb3CTAHOBABAHETO € U3CHXHA/NO NPe/n NpoLieca Ha CUHTEPOBaHE.

CUHTEPOBAHE
W3non3gaiite noaxoAsula BucokoTemMnepaTtypHa netl 3a CMHTepoBaHe.
3arpsaBaHe 3arpsaBaHe 3apgbpxaHe OxnaxpaHe
Temnepartypa (°C/°F) 1000°C / 1832°F 1450°C / 2642°F 1450°C / 2642°F 1000°C /1832°F
Bpeme (4ac) 2 45 2 1

3abenexka: HapameTpme 3a 3arpABaHe n oxnaxaaHe 3aBNCAT OT pa3smMepa Ha Bb3CTaHOBABAHETO KaKTO M OT CUCTeMaTa 3a KOHTPO/ Ha neuyTa 3a
CUHTEpOBaHe. Mons, O6prETE Ce KbM PHbKOBOACTBOTO 3a eKCnnoatauna Ha CbOTBETHATa BUCOKO-TEMNEpPaTypHa neLy 3a CMHTeposaHe
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OUHUPAHE U MOJIMPAHE

CunteposanuAaT GC Initial Zirconia Disk UHT moxe fia ce 06pab0oTBa/KOHTYpUpPa AOMBAHNUTENHO, CamMO ako e abCoMoTHO HeOBXOAMMO. 3a drHMpaHe
1 nonvpaxe TpAGBa Aa Ce U3MON3BaT AWaMaHTHU MUAMTENV NOA BOAHO OXnaxaaHe. V36arsaiTe nperpAsaHe, Thil KaTo TOBa MOXe Aa Aosese
[0 OTuynBaHe. He oka3sBsaiiTe BUCOKO HansAraHe. MonnpaHata NoBbPXHOCT Ha Bb3CTaHOBABAHUATA € CUAIHO NMPenopbUMTeNHa, 3a Aa ce n3berHe
YBpexXaaHe Ha aHTaroHmcTunTe.

MOKPUBAHE U OLIBETABAHE

3a BMCOKO eCTETVYHW Pe3yNnTaTv Nnpenopbysame NoKpriBaHe Ha LpkoHueswna ckenet ¢ GC Initial Zr-FS. Mpu n3UAN0 aHaTOMWYHM Bb3CTaHOBABAHMA,
moraT aa 6vaat nsnonssanu GC Initial IQ Lustre Pastes NF / GC Initial Spectrum Stains.

Mons, cnefigaiiTe MHCTPyKUMMTE 3a ynoTpeba Ha NPOU3BOAUTENA Ha KepamMKa.

UMMEHTUPAHE

-

.MoarotoBka
[MACBKOCTPYEeHe Ha BbTpelHaTa MOBbPXHOCT Ha Bb3cTaHoBABaHeTO (AI203 < 50um, 2bar). M3amuiite C BOAEH Cnpeit uan ynTpassykosBo
NoYNCTBaHeE v NoAcyLeTe.
[NoaroTeTe NACHKOCTPYEHUTE MOBBLPXHOCTU C Npaiimep, Cbabpxaly MDP, kato CERAMIC PRIMER Il uan G-Multi PRIMER, v noacyLeTe ¢ Bb3ayx.

N

. LlumeHTnpane
LinmeHTrpaiite C apxe3nseH ummeHT kato G-CEM LinkForce nnn camoagxesviseH komnosuteH ummeHT kato G-CEM LinkAce.
3abenexka:
Mpeawn ynotpeba Ha CERAMIC PRIMER Il , G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce vnn G-CEM LinkAce, npoueTete CbOTBETHUTE MHCTPYKUMM 3a
ynotpeba Ha Npon3BoANTENs.
B cnyyait, ye npenapauuaTa e HepeTeHTVBHa, Ce NPenopbyUBa aaxesrseH LmeHT (kato G-CEM LinkForce).

CbXPAHEHUE
3a onTrManHa epeKTUBHOCT Ce NPenopbyBsa CbxpaHeHUe Ha CyXo .

OMAKOBKA

1 6poit B KyTVA, AriameTbp 98.5mm

UHT: Ultra High Translucency ce npeanara B 4 pa3nnuxi aebenvnu:
« GClnitial Zirconia Disk UHT 12mm/14mm/18mm/25mm CIP

BHUMAHUE

1.B peakn cnyvan NpoayKTbT MOXe Aa NPUYNHN HyBCTBUTENHOCT NPW HAKOM XOpa. HpM C/y4yau Ha TakMBa peakuyuu, npeycraHoseTe ynorpe6aTa
Ha NpoflyKTa 1 Ce 06bpHeTe KbM Nekap.

2. O6pabotkata Ha GC Initial Zirconia Disk UHT npoussexaa npax, KoMTo Moxe Aa [oBe/e A0 ApasHeHe Ha OUnTe U KOXaTa, U MOXe Aa NPpUUnHM
yBpexaaHe Ha 6enute apobose. BuHary ce ysepsBaiiTe, Ye OTBEX/ALLOTO 3BeHO Ha BawuAT dppe3sosaly ypes e B 4OOPO paboTHO CbCTOAHME.
HoceTe npeanasHu ounna, pbkasuum 1 Macka 3a nvue. Sindnm npegnasmn cpeactsaflnC) kato pbKasuLyM, Macka 3a nvue 1 NpeanasHv ounna
TDS!6BB BMHarun ga ce HoCAT.

3. He n3non3gaiite aBTOKNaB 3a CTepunn3npaHe Ha Bb3CTaHOBABAHMATA.

HAKoM NPOAYKTH, NOCOYEHM B HACTOALIMTE UHCTPYKLMM MOraT Aa 6bAaT KnacuGuumpaHy Kato onacHw, cbrnacHo GHS.
BuHaru ce 3ano3Hasalite C HGOPMALIMOHHUTE AaHH 33 6€30MaCHOCT, HaNMUHN Ha:

http://www.gceurope.com

http://www.gcamerica.com

Te morar ja 6bAaT nonyyeHn 1 ot Balwma JOCTaBUMK.

MocneaHa pepakuwma: 09/2018



GC Initial™ Zirconia Disk UHT (s vysokou translucenci)

. , . Pred pouzitim si peclivé prectéte navod k pouziti ‘ n
Zirkonové CAD/CAM Disky

Pouziti

GC Initial Zirkonové Disky UHT jsou uréeny pro pouZiti profesionalnimi zubnimi techniky pfi vyrobé zakézkovych, celokeramickych praci. GC Initial
Zirconia Disk UHT se doporucujf pro vyrobu sélo korunek a mastkd s jednim meziclenem. GC Initial Zirconia Disk UHT Ize pouzit pro frontalnf
i lateralni dostavby.

INDIKACE PRO POUZITI
- Anatomicky redukované konstrukce korunek a tfi¢lenné mustky s jednim meziclenem v oblasti pfednich a zadnich zub.
- Monolitické (pIné anatomické) koruny a az tficlenné mastky s jednim meziclenem v prednim i postrannim tseku

KONTRAINDIKACE
Podobné jako u viech celokeramickych vyplIni nejsou konstrukce oxidu zirkonicitého vhodné pro pacienty trpici bruxismem.

Nepouzivejte pro konstrukce s vice nez jednim mezi¢lenem.

TECHNICKA DATA

Hodnota
3-bodova pevnost v ohybu (MPA) 600
Koeficient Tepelné Roztaznosti 10-6xK-1 (25-500°C) 98 Z.\rkonevy/ Disk vyroben z oxidu
. zirkonicitého podle DIN EN 1SO6872: 2015:
Tvrdost dle Vickers (HV) 1250 Trida Il typ 1 az 4
DESIGN PREPARACE
A. Ordina¢ni

Pfi navrhovani dostaveb by mély byt dodrZzeny nésledujici pokyny preparace a minimalini rozméry:

Pokyny pro preparaci celokeramickych dostaveb (Fig.1 &Fig. 2)

1) Preparace krckové oblasti s hlubokym zkosenim nebo zaoblenym schidkem.
2) Vyvarujte se okrajl v pfimém okluznim kontaktu s opa¢nym zubem.

3) Je tfeba vzit v ivahu kontakty s antagonisty

FrontéIni korunky (Fig. 3)

1) Sitka preparace / zkoseni by méla byt alespof 1,0 mm.

2) Spi¢ék na korunku redukuijte - v oblasti incize - o cca. 1,5 mm.
3) Vestibularni ¢ast a / nebo orélni oblast snizte o cca. 1,2 mm.

Korunka v postrannim Useku (Fig. 4)

1) Zmensete anatomicky tvar zubu a dodrZujte stanovenou minimalnf tloustku korunky.
2) Sitka schiidku / zkoseni by mélo byt nejméné 1,0 mm.

3) Redukuijte korunku - v okluzalni oblasti cca. 1,5 mm

B. Laboratorni ¢ast

Pro design mUstku je tfeba dodrzet nasledujici minimalni rozméry

- Prafez spojl pro frontalni ¢ast: 12,7 mm?

«+ Minimalni ¢ast spojl pro lateralni/ postranni tsek (u tficlennych mastkd): 17 mm?

43
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Design konstrukce

Design konstrukce pro monolitické (pIné anatomické) koruny - Technika barveni

Indikace Incizalni / Okluzalni Tloustka stény Sitka mezi¢lenu
Frontélni korunka Fig.3 15-12 1.0 -
LaterdIni korunka Fig. 4 1.5 1.0 -
Frontalni mastek Fig. 5 1.5-12 1.1 1
LaterdIni mustek Fig.6 1.5 1.0 9

Design konstrukce pro anatomicky redukovanou konstrukci - Technika vrstveni

PFi vrstvici technice je tfeba dodrzovat nasledujici pokyny tykajici se minimalni tloustky konstrukce zirkonu UHT a maximalni tloustky vrstvené

keramiky. (Fig. 7)

A B C D F
Celkova tloustka dostavby 1.5mm 1.5mm 1.0mm 1.5mm 1.2mm 1.0mm
Minimalni tloustka konstrukce 1.0mm 0.8mm 0.7mm 0.7mm 0.6mm 0.5mm
Maximalni tloustka vrstveni 0.5mm 0.7mm 0.3mm 0.8mm 0.6mm 0.5mm

OPATRENI
1. Disk je pfedsintrovany. Zachazejte opatrné.
2. Zpracovani: pouze kvalifikovani zubni technici. Pro zpracovéani keramiky pouzivejte pouze vhodné parametry.

FREZOVANI

Postupujte prosim podle pokynt vyrobce frézovaci jednotky.
Pouzijte frézovaci program pro zirkon.

Po frézovani zkontrolujte konstrukci:

- diskolorace

- neuplnost

- praskliny

Pokud je konstrukce nedostatecna, nepokracujte v jeji vyrobé

BARVEN(

Doporucuje se pouzit barvici kapaliny na bazi vody nebo alkoholu, které jsou vhodné pro ultra-vysoce translucentni zirkony (semi-sintrované).
Aby se zabranilo pfilis intenzivnimu zbarvenf, doporucuje se pouzivat techniku barveni pomoci stétct spise nez techniku namacent.

Ujistéte se, ze konstrukce je pfed sintrovanim vysusena.

SINTROVANI
Pouzivejte vhodnou vysokoteplotni slinovaci pec.
Zahfati Zahfati Drzeni Chlazeni
Teplota (°C/°F) 1000°C / 1832°F 1450°C / 2642°F 1450°C / 2642°F 1000°C /1832°F
Cas (hodin) 2 45 2 1

Pozndmka: Parametry pro zahfivani a chlazeni zavisi na velikosti objektu a také na fidicim systému slinovaci pece. Pfectéte si prosim navod k pouziti

prislusné vysokoteplotnf slinovaci pece.




DOKONCENI A LESTENI

Vysoce pevné sintrované GC Initial Zirconia Disky UHT by mély byt dale brouseny / tvarovany, pouze pokud je to zcela nezbytné. Pro dokoncovanf
a lesténi pouzivejte pouze vodou chlazené diamantové néstroje. Zabrarte prehfati, protoze by mohlo dojit k poskozeni materidlu. Nevystavujte
konstrukce vysokému tlaku. Povrch korunky doporucujeme lestit, aby nedoslo k poskozeni protilehlych zubu.

FAZETOVANI A DOBARVENI

Pro vyssi estetické vysledky doporucujeme pro fazetovani tvrdych zirkonovych konstrukci pouzit GC Initial Zr-FS. Pro Uplné konturovéni dostaveb
Ize pouzit GC Initial 1Q Luster Pastes NF. Pro barveni mohou byt pouzity i GC Initial Spectrum stains.

Dodrzujte prosim pokyny vyrobce keramiky

CEMENTACE (Fixace)

1. Priprava

- Opiskujte vnitini povrch konstrukce (AI203 < 50um, 2bar). Umyjte vodnim sprejem nebo ultrazvukovou cistickou a vysuste.

« Povrchy s piskovanym povrchem upravte pomoci primeru obsahujicim MDP, jako je CERAMIC PRIMER Il nebo G-Multi PRIMER, a vysuste
vzduchem.

2. Cementovani (Fixace)

- Poutzijte pryskyfici modifikovany cement jako je G-CEM LinkForce nebo samoadhezivni pryskyfici modifikovany cement, jako je G-CEM LinkAce.
POZNAMKA:
Pred pouzitim CERAMIC PRIMER I, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce nebo G-CEM LinkAce si prectéte pfislusné pokyny pro pouziti
V pripadé, Ze je preparace neretencni, je preferovan adhezni pryskyfici modifikovany cement (jako je G-CEM LinkForce).

SKLADOVANI
Pro zachovani optimalnich vlastnosti skladujte v suchu pfi pokojové teploté.

BALENI

1 kus v krabic¢ce, priimér 98.5mm

UHT: Ultra High Translucency v 4 rdiznych tloustkach

+ GClnitial Zirconia Disk UHT 12mm/14mm/18mm/25mm CIP

UPOZORNENI(

1.V ojedinélych pripadech mdze produkt vyvolat u nékterych pacientd precitlivélost. V takovych pfipadech se doporucuje prerusit pouzivant
produktu a obratit se na lékare.

2. Zpracovani GC Initial Zirconia Disk UHT produkuje prach, ktery mize vest k podrazdéni oci a kiize, mtize zptisobit poskozeni plic. Vzdy se ujistéte,
Ze odsavani na vasem brusném zafizeni pracuje bez problém0. Pouzivejte ochranné bryle, rukavice a obli¢ejovou masku. Prostfedky osobni
ochrany (POO) jako rukavice, maska a ochranné bryle je vzdy potieba pouZivat.

3. Ke sterilizovani konstrukce nepouzivejte autoklav.

Neékteré vyrobky, které jsou uvadéné v navodu k pouziti, mohou byt klasifikovany jako nebezpecné podle GHS.
Vzdy se seznamte s bezpec¢nostnimi listy, které jsou k dispozici na adrese:

http://www.gceurope.com

Mdzete je také ziskat u svého dodavatele.

Posledni revise: 09/2018
45
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GC Initial™ Zirconia Disk UHT (Ultra High Translucent / viska translucencija)
Zirconia CAD/CAM Disk

Prije uporabe pazljivo procitati upute

NAMJENA

GC Initial Zirconia Disk UHT namijenjen je stru¢noj uporabi dentalnih tehnicara u izradi individualnih punih keramickih radova. GC Initial Zirconia
Disk UHT se preporucuje za izradu pojedinacnih krunica i mostova s jednim meduclanom. GC Initial Zirconia Disk UHT moze se koristiti za radove
iuprednjem i u straznjem podrudju.

INDIKACUE
- Anatomski reducirane osnove za krunicu i osnove za tro¢lane mostove i jednim meduclanom u podrucju prednjih i straznjih zubi.
« Monolitne (potpuno anatomske) krunice te mostovi s do tri ¢lana i jednim meduclanom u podrucju prednjih i straznjih zubi.

KONTRAINDIKACLE
Kao i kod svih punih keramickih radova, osnove iz cirkonij-dioksida nisu pogodne za pacijente s bruksizmom.

Ne koristiti za osnove s vide od jednim meduclanom.

TEHNICKI PODACI

Vrijednost
Savojna ¢vrstoca u tri tocke (MPA) 600
Koeficijent toplinske ekspanzije 10-6xK-1(25-500°C 9.8
,J .p panzl) ¢ ) Zirconia Disk je izraden iz cirkonij-dioksida
Tvrdoca po Vickersu (HV) 1250 sukladno DIN EN 1506872:2015: klasa I, tip 1 do 4

IZRADA PREPARACLIE
A. Direktno u ustima pacijenta
U izradi radova treba se pridrzavati sliedecih smjernica za izradu preparacije i odrzavati minimalne dimenzije:

Upute za preparaciju za pune keramicke radove (sl. 1 &sl. 2)

1) Izraditi preparaciju rubova s dubokom ili zaobljenom stepenicom
2) Izbjegavati direktan okluzijski dodir sa zubom antagonistom

3) U obzir treba uzeti dodire antagonista.

Krunice u prednjem podru¢ju (sl. 3)

1) Sirina stepenice treba iznositi najmanje 1,0 mm.

2) Reducirati tre¢inu incizalne krunice — u incizalnom podruc¢ju - za oko 1,5 mm.
3) Reducirati vestibularno i/ili oralno podrucje za oko 1,2 mm.

Krunice u straznjem podrudju (sl. 4)

1) Reducirati anatomski oblik i pridrzavati se minimalne debljine.

2) Sirina stepenice treba iznositi najmanje 1,0 mm.

3) Reducirati tre¢inu incizalne krunice — u incizalnom podru¢ju — za oko 1,5 mm.

B. U laboratoriju
U izradi mostova treba se pridrzavati sljedecih minimalnih dimenzija:

- Presjek konektora za prednje zube: 12,7 mm?
«+ Minimalni presjek konektora za bo¢ne/straznje zube (kod troclanih mostova): 17 mm?



Izrada osnove

Izrada osnove za monolitne (pune anatomske) krunice - tehnika bojanja

Indikacija Incizano / okluzalno Debljina stijenke Sirina meduclana
Prednja krunica sl.3 15-12 1.0 -
Straznja krunica sl.4 1.5 1.0 -
Prednji most sl.5 15-12 1.1 1
Straznji most sl.6 1.5 1.0 9

Izrada osnove za anatomski reduciranu krunicu - tehnika slojevanja

U tehnici slojevanja treba se pridrZavati sliedecih smjernica za minimalnu debljinu osnove iz cirkonij dioksida ultra visoke translucencije i za mak-

simalnu debljinu slojeva. (Fig. 7)

A B C D E F
Ukupna debljina rada 1,5mm 1,5 mm 1,0mm 1,5 mm 1,2mm 1,0mm
Minimalna debljina osnove 1,0 mm 0,8 mm 0,7 mm 0,7 mm 0,6 mm 0,5mm
Maksimalna debljina sloja 0,5 mm 0,7 mm 0,3mm 0,8 mm 0,6 mm 0,5 mm

VAZNO
1. Cirkonij dioksidna plocica je predsinterirana. Potrebno je pazljivo rukovanje.
2. Obrada: samo od strane stru¢nih dentalnih tehnicara. Koristiti samo odgovarajuce parametre za obradu keramike.

GLODANJE

Pridrzavati se uputa za uporabu proizvodaca uredaja za glodanje.
Koristiti program glodanja za cirkonij dioksid.

Nakon glodanja, provjeriti ima li na osnovi:

- diskoloracija

- izbocina

« pukotina

Ako ima nedostataka u osnovi, prekinuti izradu rada.

NANOSENJE BOJE

Preporuca se koristiti tekuce boje na bazi vode ili alkohola, koje odgovaraju polu-sinteriranom statusu ultra visoko translucentnog cirkonij dioksida.

Kako bi se izbjegla prekomjerno intenzivna boja, preporuca se koristiti tehniku nano3enja kistom umjesto tehnike uranjanja.
Osnovu treba osusiti prije sinteriranja.

SINTERIRANJE
Koristiti odgovarajucu pec za sinteriranje visoke temperature.

Zagrijavanje Zagrijavanje Zadrzavanje Hladenje
Temperatura (°C/°F) 1000°C / 1832°F 1450°C / 2642°F 1450°C / 2642°F 1000°C /1832°F
Vrijeme (sati) 2 45 2

Vazno: Parametri za zagrijavanje i hladenje ovise o velic¢ini objekta, kao i o sustavu kontrole peci za sinteriranje. Pridrzavati se uputa za rad za

odgovarajucu pec za sinteriranje visoke temperature.
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ZAVRSNA OBRADA | POLIRANJE

Tvrdo sintetirani GC Initial Zirconia Disk UHT treba se dalje brusiti/oblikovati ako je nuzno potrebno. Za zavrsnu obradu i poliranje treba koristiti
samo dijamantna svrdla s vodenim hladenjem. Izbjegavati prekomjerno zagrijavanje, jer materijal moze puknuti. Ne koristiti visoki pritisak. Pre-
poruca se poliranje povrsine krunice kako bi se izbjeglo ostecenje zubi antagonista.

IZRADA LJUSKE | BOJANJE

Za bolje estetske rezultate preporuca se izrada ljuske iz GC Initial Zr-FS na tvrdo-sinterirane substrukture iz cirkonij dioksida. Za radove punog
oblika mogu se koristiti boje GC Initial IQ Lustre Pastes NF / GC Initial Spectrum Stains.

Pridrzavati se uputa za uporabu proizvodaca keramike.

CEMENTIRANJE

1. Preparacija

- Pjeskariti unutarnju povrsinu rada (AI203 < 50pum, 2bar). Isprati vodenim mlazom ili ultrazvu¢nim ¢istacem i osusiti.

- Kondicionirati pjeskarene povrsine primerom koji sadrzi MDP monomer, kao $to su CERAMIC PRIMER 11 ili G-Multi PRIMER te osusiti zra¢nim
mlazom.

2.Cementiranje

- Cementirati adhezivnim kompozitnim cementom, kao $to su G-CEM LinkForce ili samoadhezivnim kompozitnim cementom, kao 5to je G-CEM LinkAce.
VAZNO:
Prije koristenja materijala CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce ili G-CEM LinkAce, pridrzavati se odgovarajucih uputa za uporabu
Ako preparacija nema retenciju, preporuca se koristiti adhezivni kompozitni cement (npr. G-CEM LinkForce).

CUVANJE
Za optimalne rezultate preporuca se ¢uvanje na suhom mjestu i na sobnoj temperaturi.

PAKIRANJE

1 kom. u kutiji, promjera 98,5 mm

UHT: Ultra High Translucency (ultra visoka translucencija) u 4 razli¢ite debljine

« GClnitial Zirconia Disk UHT 12mm/14mm/18mm/25mm CIP (hladno izostaticki presani)

UPOZORENJE

1. U rijetkim slucajevima proizvod moze uzrokovati osjetljivost kod nekih osoba. U slucaju takvih reakcija prekinuti uporabu proizvoda i potraziti
lije¢nika.

2. Obrada plocice GC Initial Zirconia Disk UHT stvara prasinu koja moze uzrokovati iritacije ociju i koze, kao i ostecenje pluca. Uvijek voditi racuna
da ekstrakcijska jedinica uredaja za glodanje ispravno radi. Nositi zastitne naocale, rukavice i masku za lice. Uvijek treba nositi osobna zastitna
sredstva, kao $to su rukavice, maska za lice i sigurnosne naocale.

3. Ne koristiti autoklav za sterilizaciju osnove.

Neki proizvodi navedeni u ovim uputama za uporabu mogu biti klasificirani kao opasni sukladno Globalno uskladenom sustavu razvrstavanja i

oznacivanja kemikalija (GHS).

Uvijek provijeriti sigurnosne listove na internetskim stranicama:

http://www.gceurope.com

ili za Ameriku

http://www.gcamerica.com

Mozete ih dobiti i od svog dobavljaca.

Datum zadnje revizije: 09/2018



GC Initial™ Zirconia Disk UHT (Ultra High Translucent)
Cirkénium CAD/CAM korong

Alkalmazas el6tt alaposan olvassa el a hasznalati itmutatét

RENDELTETESSZERU HASZNALAT
GC Initial Zirconia Disk UHT hasznalata szakképzett fogtechnikusok szamara ajanlott, egyedi, teljes-kerdmia munkék készitéséhez. A GC Initial Zirconia
Disk UHT szdlofogak elkészitéséhez, valamint egy pontic-kal rendelkezé hidakhoz ajéanlott. A GC Initial Zirconia Disk UHT hasznalhaté mind anterior,
mind poszterior helyredllitdsokhoz.

AJANLOTT FELHASZNALASI TERULET
- Anatémiailag redukalt korona-vézak és harom-tagu, egy pontic-kal rendelkezé hidvazakhoz az anterior és a poszterior régidban.
- Monolitikus (anatomikus) korondk és maximum harom-tagu hidak, egy pontic-kal az anterior és a poszterior régidban.

ELLENJAVALLATOK
Hasonldan a teljes-keramia helyreéllitdsokhoz, a cirkonium-dioxid vazak bruxizmusban szenvedé paciensek szamara nem alkalmasak.

Ne készitsen egynél tébb pontic-ot tartalmazé vazat.

TECHNIKAI ADATOK

Erték
3 pontos hajlitasi szilardsag (MPA) 600
Hétagulasi Egyiitthato 10-6xK-1 (25-500°C) 98 A,Z\r‘conm Disk cirkonium-dioxid hasznalataval
- — késztlt, a DIN EN 1S06872:2015:
Vickers Keménység (HV) 1250 Type Il 1-4 tipusnak megfelelélen
AZ ELOKESZITES
A.Rendel6ben

Ahelyredllitas kialakitdsandl a kovetkezd preparécids Utmutatokat és minimélis méreteket szikséges betartani:

Preparacios utmutatd teljeskerdmia helyreéllitdshoz (Fig. 1 & Fig. 2)

1) Készitse el a marginalis széleket mély chamfer vagy lekerekitett vallakkal.

2) Kerulje a margindlis szélek kozvetlen okklizios érintkezését az antagonista fogakkal.
3) Figyelembe kell venni az antagonista érintkezéseket.

Koronak az anterior régidban (Fig. 3)

1) Avall/chamfer szélessége legaldbb 1.0mm legyen.

2) Redukélja az incizélis harmadot — az incizalis teruleten — korulbelul 1.5mm-el.
3) Redukalja a vesztibularis és/vagy az orélis tertletet korilbelll 1.2mm-el.

Koronak a poszterior régidkban (Fig. 4)

1) Készitsen redukdlt anatdmiai format a minimalis vastagsagok szem el6tt tartaséval.
2) Avall/chamfer szélessége legalabb 1.0mm legyen.

3) Redukalja az incizalis harmadot — az okkluzalis tertleten — korulbeltl 1.5mm-el

B. Laboratériumban
A hidak tervezésénél, a kdvetkezé minimum dimenzidkhoz kell ragaszkodni:

« anterior Osszekotések keresztmetszete: 12.7 mm?
- laterdlis / poszterior Osszekotések keresztmetszete (harom-tagu hidaknal): 17 mm?
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A vaz kialakitasa

Vaz kialakitas monolitikus (teljes anatémiai) korondkhoz - Fest6 technika

Indikaciok Incizalis / Okkluzalis Falvastagsag Pontic szélesség

Anterior korona Fig.3 15-12 1.0 -
Poszterior korona Fig. 4 1.5 1.0 -
Anterior hid Fig.5 1.5-1.2 1.1 11
Poszterior hid Fig.6 1.5 1.0 9

Vaz kialakitasa, anatomiailag redukalt koronak esetében - Leplezé technika

Az Utmutatodban leirtak a Zirconia UHT vaz minimalis és a leplezés maximalis rétegvastagsagara vonatkozik (Fig. 7)

A B C D E F

A helyreallitas teljes vastagsaga 1.5mm 1.5mm 1.0mm 1.5mm 1.2mm 1.0mm
A vaz minimum vastagsaga 1.0mm 0.8mm 0.7mm 0.7mm 0.6mm 0.5mm
Maximalis rétegvastagsag 0.5mm 0.7mm 0.3mm 0.8mm 0.6mm 0.5mm

FIGYELMEZTETES
1. A korong el6é-szinterezett. Kezelje korultekintéen.
2. Feldolgozas: csak képesitett fogtechnikusok szamara. Kizarélag kerdmia munkakhoz, a megadott paramétereket hasznélataval

MARAS

Kérjuk, olvassa el a mardegység gyartdi utasitasait.

Hasznalja a cirkdnium marasi programot.

Mards utan ellendrizze a vazat az alabbiak szerint:

« elszinezédés

- kipattandsok

- repedések

Amennyiben a vz sérilt, ne folytassa a helyredllitas elkészitését.

SZINEZES

Viz és alkoholos bézist szinezé folyadék hasznélata ajanlott, a zold (részlegesen szinterezett), és az UHT cirkonium esetében. A tilsdgosan intenziv
szinezés elkeriiléséhez, ajénlott az ecset technika hasznélata a marto technikéval szemben. Bizonyosodjon meg arrél, hogy a véz megszaradt a
szinterezési folyamat el6tt.

50

SZINTEREZES
Hasznaljon egy megfelelé, magas hémérséklet( szinterkalyhat
Hoémérséklet Hoémérséklet Tartas Huités
Hoémérséklet (°C) 1000°C 1450°C 1450°C 1000°C
1dé6 (6ra) 2 45 2 1

Megjegyzés: a melegitési és a hitési paraméterek figgenek az objektum méretétdl, és a szinterkélyha iranyito rendszerétdl.
Kérjtk, olvassa el a magas homérséklet(i szinterkdlyha hasznélati utasitasat.




FINIROZAS ES POLIROZAS

A kemény szinterezés(i GC Initial Zirconia Disk UHT korongokat csak feltétlentl sziikséges esetben csiszolja vagy konturozza. Kizarélag vizh(itési
gyémant eszkozoket hasznaljon. Kertlje a tulmelegitést, mivel az torést okozhat az anyagban. Ne alkalmazzon magas nyomast. A korona
feltletének polirozésa erésen ajanlott, hogy elkerllje az antagonista fogak kdrosodasét.

LEPLEZES ES FESTES
A magasabb esztétikai eredmény eléréséhez hasznalja a GC Initial Zr-FS leplezékerdmidt a cirkon véz leplezéséhez. Full-kontur restauraciok eseté-
ben a GCInitial IQ Lustre Pastes NF / GC Initial Spectrum Stains hasznélhatok.

BERAGASZTAS

1. El6készités

- Ahelyreallitas belso feluletét homokfujassal készitse el6 (AI203 < 50um, 2bar). Oblitse le vizpermettel vagy az ultrahangos tisztitéval és szarftsa
meg.

- Kondicionalja a homokfujt feltletet MDP monomert tartalmazd primer hasznélataval, mint a CERAMIC PRIMER Il vagy a G-Multi PRIMER, és
puszterrel szaritsa meg.

2.Ragasztas

- Ragassza be adheziv rezin cementel, mint a G-CEM LinkForce vagy dnragaszté rezin cementtel, mint a G-CEM LinkAce.
MEGJEGYZES:
A CERAMIC PRIMER II, a G-Multi PRIMER, a G-CEM LinkForce vagy a G-CEM LinkAce hasznélata el6tt olvassa el a termékek hasznélati utasitasat.
Abban az esetben, ha a preparacié nem retentiv adheziv rezin cement (mint a G-CEM LinkForce) hasznélata ajanlott.

TAROLAS
Az optimalis teljesitmény elérése érdekében tarolja normal kdrnyezeti hémérsékleten.

KISZERELES

1 darab dobozként, atméréje 98.5 mm

UHT: Ultra Magas Transzlucencia 4 killonb6z6 vastagsagban

+ GCInitial Zirconia Disk UHT 12mm/14mm/18mm/25mm CIP/GC

FIGYELMEZTETES

1. Ritka esetekben a termék érzékenységet vélthat ki néhany péciens esetében. Amennyiben ezt tapasztalja, fejezze be a termék hasznélatat,
és paciensét utalja szakorvoshoz.

2. A GC Initial Zirconia Disk UHT hasznélata soran por keletkezik, ami szem és bér irritdciohoz, esetleg tiddkarosodashoz vezethet. Mindig
bizonyosodjon meg réla, hogy az extrakcios egység a marégépen megfeleléen miikodik. Viseljen védészemiiveget, kesztytt és arcmaszkot.
A Personal Protective Equipment (PPE) csomag tartalmazza a keszty(t, az arcmaszkot és a védészemUveget, amiket minden esetben viselni kell.

3. Ne hasznéljon autoklavot a vaz sterilizélashoz.

A haszndlati utasitasban szereplé néhany termék a GHS besorolasa szerint veszélyes lehet.
Mindig tajékozddjon a biztonsagi adatlapokbdl, amik a kovetkezd cimen érhetdk el:
http://www.gceurope.com

http://www.gcamerica.com

Az adatlapokat kérheti keresked6jétdl is.

Utoljara modositva: 09/2018
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GC Initial™ Zirconia Disk UHT (Ultra High Translucent)
Dysk z tlenku cyrkonu do prac CAD/CAM

Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczytac Instrukcje stosowania

PRZEZNACZENIE

GC Initial Zirconia Disk UHT jest przeznaczony do stosowania przez wykwalifikowanych technikéw dentystycznych przy wykonywaniu niestandar-
dowych/indywidualnych uzupetniers petnoceramicznych. GC Initial Zirconia Disk UHT jest zalecany do wytwarzania uzupetnier pojedynczych zebow
imostéw z jednym przestem. GC Initial Zirconia Disk UHT moze by¢ stosowany do odbuddw zaréwno w przednim jak i bocznym odcinku zebdw.

WSKAZANIA DO STOSOWANIA

- Podbudowy koron o zredukowanym ksztatcie anatomicznym i podbudowy mostéw trzypunktowych z jednym przestem w przednim
i bocznym odcinku zgbdw.

« Monolityczne (w petni anatomiczne) korony i mosty maksymalnie trzypunktowe z jednym przestem w przednim i bocznym odcinku zebdw.

PRZECIWWSKAZANIA

Podobnie jak w przypadku petnoceramicznych uzupetnier protetycznych, podbudowy z dwutlenku cyrkonu nie sg odpowiednie dla pacjentéw
cierpigcych na bruksizm.

Nie stosowac do podbudéw z wiecej niz jednym przestem.

DANE TECHNICZNE

Wartosc¢
3 punktowa wytrzymatos¢ na zginanie (MPA) 600
Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej 10-6xK-1 (25-500°C) 98 Dysk cyrkonowy wykonany z tlenku cyrkonu
g B zgodnie z norma DIN EN 1SO6872: 2015:
Twardosc Vickers'a (HV) 1250 Kiasa ll, typ 1 do 4

PROJEKT PREPARACII
A.W gabinecie stomatologicznym
Przy projektowaniu uzupetniert powinny by¢ przestrzegane nastepujace wytyczne dotyczace preparacji i minimalnych wymiardw:

Wytyczne dotyczace preparacji do uzupetnien petnoceramicznych

1) Preparacja brzegdw z wyraznym stopniem typu chamfer lub schodkiem zaokraglonym typu shoulder.

2) Unikac brzegéw preparacji w obszarze bezposredniego kontaktu okluzyjnego z zebem przeciwstawnym.
3) Nalezy uwzgledni¢ punkty kontaktu zebow przeciwstawnych.

Korony w odcinku przednim

1) Szerokos¢ stopnia/chamfer powinna wynosi¢ co najmniej 1,0 mm.

2) Zredukowac jedng trzecig siecznej powierzchni korony — w obszarze brzegu siecznego - o ok. 1,5 mm.
3) Zredukowac obszar od strony przedsionkowej i / lub jezykowej o ok. 1,2 mm.

Korony w odcinku bocznym

1) Zredukowac anatomiczny ksztatt, zzachowaniem podanej minimalnej grubosci.

2) Szeroko$¢ stopnia/chamfer powinna wynosi¢ co najmniej 1,0 mm.

3) Zredukowac jedna trzecig siecznej powierzchni korony — w obszarze okluzyjnym o ok. 1,5 mm.

B. W laboratorium protetycznym
Przy projektowaniu mostow nalezy przestrzegac nastepujacych minimalnych wymiardw:

- Powierzchnia przekroju konektoréw przeset dla zebow w odcinku przednim: 12,7 mm?
« Minimalny przekréj konektoréw przeset dla zebéw w odcinku bocznym/trzonowcdw i przedtrzonowcow (dla mostow tréjcztonowych): 17 mm?



Projekt podbudowy

Projekt podbudowy dla monolitycznych (w petni anatomicznych) koron - Technika barwienia

Wskazanie Powierzchnia sieczna / zujaca Grubos¢ scianki Szerokos¢ przesta
Korona w przednim odcinku zebow Fig. 3 15-12 1.0 -
Korona w bocznym odcinku zebow Fig. 4 1.5 1.0 -
Most w przednim odcinku zebow Fig.5 1.5-1.2 1.1 1
Most w bocznym odcinku zebow Fig.6 1.5 1.0 9

Projekt podbudowy koron o zredukowanym ksztatcie anatomicznym - Technika warstwowa

W technice modelowania warstwowego nalezy przestrzegac nastepujacych wytycznych dotyczacych minimalnej grubosci podbudowy Zirconia
UHT i maksymalnej grubosci warstwy naktadanej ceramiki.

A B C D E F
Catkowita grubos¢ odbudowy 1.5mm 1.5mm 1.0mm 1.5mm 1.2mm 1.0mm
Minimalna grubos¢ podbudowy 1.0mm 0.8mm 0.7mm 0.7mm 0.6mm 0.5mm
Maksymalna grubos¢ naktadanej warstwy 0.5mm 0.7mm 0.3mm 0.8mm 0.6mm 0.5mm

SRODKI OSTROZNOSCI
1. Dysk jest wstepnie synteryzowany. Podczas obrobki nalezy zachowac ostroznos$c.
2. Przetwarzanie: tylko przez wykwalifikowanych technikéw dentystycznych. W procesie obrobki ceramiki nalezy stosowac zalecane parametry.

FREZOWANIE

Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami producenta frezarki.

Uzywac programu do frezowania tlenku cyrkonu.

Po zakonczeniu prac zwigzanych z frezowaniem podbudowe nalezy sprawdzi¢ pod katem:
- przebarwien

« odpryskdéw materiatu

- rysipeknie¢

Jesli podbudowa ma wady, nalezy przerwac wykonywanie uzupetnienia.

BARWIENIE

Zaleca sie stosowanie ptyndw barwigcych na bazie wody lub alkoholu, odpowiednich dla tlenku cyrkonu w postaci wstepnie zsynteryzowanej

o ultrawysokiej przeziernosci

Aby unikna¢ zbyt intensywnego zabarwienia, zaleca sie stosowanie raczej techniki nakladania barwnikéw za pomoca pedzla niz techniki zanurzania w nich struktury.
Przed rozpoczeciem procesu spiekania nalezy upewnic sie, ze podbudowa zostata osuszona.

SYNTERYZACJA
Uzywac odpowiedniego pieca do spiekania w wysokiej temperaturze.
Wygrzewanie Wygrzewanie Utrzymanie Chtodzenie
Temperatura (°C/°F) 1000°C / 1832°F 1450°C / 2642°F 1450°C / 2642°F 1000°C /1832°F
Czas (godziny) 2 45 2 1

Uwaga: Parametry wygrzewania i chtodzenia zalezg od wielkosci obiektu, jak réwniez od uktadu sterowania pieca do spiekania. Nalezy zapoznac sie
zinstrukcja obstugi wiasciwg dla danego pieca do spiekania w wysokiej temperaturze.
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WYKONCZENIE | POLEROWANIE

Po ostatecznym zsynteryzowaniu GC Initial Zirconia Disk UHT powinien by¢ poddawany dalszemu szlifowaniu/konturowaniu tylko, jesli jest to abso-
lutnie konieczne. Do wykariczania i polerowania nalezy uzywac wytacznie narzedzi diamentowych chtodzonych woda. Nalezy unika¢ przegrzania,
poniewaz moze to spowodowac pekanie materiatu. Nie stosowac duzego nacisku. Zaleca sie wypolerowanie powierzchni korony, aby uniknac¢
uszkodzenia zebdw przeciwstawnych.

LICOWANIE | MALOWANIE

Dla uzyskania wigkszej estetyki, zalecamy licowanie ostatecznie zsynteryzowanych podbuddw cyrkonowych ceramika GC Initial Zr-FS. W przypadku
uzupetnieri petnokonturowych mozna zastosowac GC Initial IQ Luster Pastes NF / GC Initial Spectrum Stains.

Nalezy postepowac zgodnie z zaleceniami instrukcji producenta ceramiki.

CEMENTOWANIE

1. Preparacja
- Wypiaskowac wewnetrzna powierzchnie uzupetnienia (Al,O, < 50um, 2 bary). Przemy¢ wodnym sprayem lub w myjce ultradZwigkowej i osuszy<.
- Natozy¢ na wypiaskowane powierzchnie primer zawierajacy MDP, taki jak CERAMIC PRIMER II lub G-Multi PRIMER i osuszy¢ sprezonym powietrzem.

2.Cementowanie

- Zacementowac za pomocg adhezyjnego cementu kompozytowego, takiego jak G-CEM LinkForce lub samoadhezyjnego cementu kompozytowe-
go, takiego jak G-CEM LinkAce.

UWAGA:

« Przed uzyciem CERAMIC PRIMER I, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce lub G-CEM LinkAce, nalezy zapoznac sie z odpowiednimi instrukcjami
dotyczacymi ich stosowania

- W przypadku, gdy preparacja nie zapewnia retendji, preferowane jest uzycie adhezyjnego cementu kompozytowego (takiego jak G-CEM LinkForce).

PRZECHOWYWANIE
Dla zapewnienia optymalnych wiasciwosci, zalecane jest przechowywanie w suchym miejscu w temperaturze pokojowej.

OPAKOWANIA

1 sztuka w opakowaniu, srednica 98,5 mm

UHT: Ultra High Translucency - o ultrawysokiej przeziernosci w 4 réznych grubosciach

- GC Initial Zirconia Disk UHT 12 mm / 14 mm / 18 mm / 25 mm CIP (Cold Isostatic Pressed - prasowane izostatycznie na zimno)

SRODKI OSTROZNOSCI

1. Wrzadkich przypadkach produkt moze powodowac nadwrazliwo$c u niektdrych osob. W przypadku wystapienia takich reakcji nalezy przerwac
stosowanie produktu i skonsultowac sie z lekarzem.

2. W procesie obrébki GC Initial Zirconia Disk UHT wytwarza sie pyt, ktory moze prowadzi¢ do podraznienia skory i oczu i moze powodowac usz-
kodzenie ptuc. Nalezy zawsze upewni¢ sig, ze wyciag Twojej frezarki jest sprawny. Zawsze powinien by¢ uzywany sprzet ochrony osobistej (PPE),
taki jak rekawice, maski na twarz i okulary ochronne.

3. Nie uzywac autoklawu do sterylizacji podbudowy.

Niektore produkty wymienione w niniejszej instrukgji stosowania mogg by¢ sklasyfikowane jako niebezpieczne zgodnie z GHS. Zawsze nalezy
zapoznac sie z kartami charakterystyki dostepnymi na stronie:

http://www.gceurope.com

lub dla obu Ameryk

http://www.gcamerica.com

Mozna je réwniez uzyskac od dostawcy.

Ostatnia aktualizacja: 09/2018



GC Initial™ Zirconia Disk UHT (Ultra High Translucent)
Disc CAD/CAM din Zirconia

Tnainte de utilizare cititi cu atentie instructiunile de folosire

RECOMANDARI DE UTILIZARE

GC Initial Zirconia Disk UHT este destinat utilizérii de catre tehnicienii dentari pentru fabricarea restaurarilor integral ceramice, individualizate.
GC Initial Zirconia Disk UHT este recomandat pentru producerea restaurarilor cu un element si a puntilor cu un singur intermediar. GC Initial
Zirconia Disk UHT poate fi utilizat atat in cazul restaurdrilor anterioare, cat si in cazul celor posterioare.

INSTRUCTIUNI DE FOLOSIRE
- Coroane reduse anatomic si punti de trei elemente cu un singur intermediar in zona anterioard si posterioara.
- Coroane monolitice (integral anatomice) si punti de pana la trei elemente cu un singur intermediar in zona anterioard si posterioard.

CONTRAINDICATII
Lafel ca siin cazul tuturor restaurdrilor integral ceramice, structurile de dioxid de zirconiu nu sunt recomandate in cazul pacientilor care sufera de bruxism.

A nu se utiliza in cazul structurilor cu mai mult de un intermediar.

DATE TEHNICE

Valoare
R ta la flexiune in 3 puncte (MPA) 600
Coeficient de expansiune termica 10-6xK-1 (25-500°C) 98 Disc de zirconia realizat din oxid
- - de zirconiu conform cu DIN EN 1S06872:2015:
Duritate Vickers (HV) 1250 Class I, Type 1 to 4

PREPARARE DESIGN
A.In cabinet

Atunci cand se realizeaza design-ul restaurdrilor, trebuie respectate urmatoarele instructiuni de preparare si trebuie pastrate dimensiunile minime
mentionate mai jos:

Instructiuni de preparare pentru toate restaurdrile integral ceramice (Fig. 1 & Fig. 2)
1) Preparati marginea cu chamfer adanc sau shoulder rotunijit.
2) Evitati sd aveti margini in contact ocluzal direct cu dintele antagonist.

3) Contactele antagoniste trebuie luate in considerare.

Coroane In zona anterioara (Fig. 3)

1) Latimea shoulder-ului/chamfer-ului trebuie sa fie de cel putin 1.0mm.

2) Reduceti treimea incizald a coroanei - in zona incizald - cu aprox. 1.5mm.
3) Reduceti zona vestibulara si/sau orala cu aprox. 1.2mm.

Coroane in zona posterioara (Fig. 4)

1) Reduceti forma anatomica si controlati grosimea minima recomandata.
2) Latimea shoulder-ului/chamfer-ului trebuie sa fie de cel putin 1.0mm.

3) Reduceti treimea incizald a coroanei - in zona ocluzald cu aprox. 1.5mm.

B.1n laborator

Atunci cand se realizeaza design-ul puntilor trebuie respectate urmatoarele dimensiuni minime:
« Sectiune transversald a conectorilor pentru anteriori: 12.7 mm?
- Sectiune minima a conectorilor pentru laterali/posteriori (in cazul puntilor de trei elemente): 17 mm?
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Design structura

Desing-ul structurii pentru coroane monolitice (integral anatomice) - Tehnica Staining

Indicatie Incizal / Ocluzal Grosime perete Latime intermediar
Coroand anterioard Fig.3 15-12 10 -
Coroand posterioara Fig.4 1.5 1.0 -
Punte anterioard Fig.5 15-1.2 1.1 1
Punte posterioara Fig.6 1.5 1.0 9

Design-ul structurii pentru coroane reduse anatomic - Tehnica de stratificare

Tn cazul tehnicii de stratificare, trebuie verificate urmatoarele instructiuni referitoare la grosimea minima a structurii de Zirconia UHT si grosimea
maxima a stratului de ceramica stratificata. (Fig. 7)

A B C D E F
Grosime totala a restaurarii 1.5mm 1.5mm 1.0mm 1.5mm 1.2mm 1.0mm
Grosime minima a structurii 1.0mm 0.8mm 0.7mm 0.7mm 0.6mm 0.5mm
Grosime maxima a stratului de ceramica 0.5mm 0.7mm 0.3mm 0.8mm 0.6mm 0.5mm

PRECAUTII
1. Discul este pre-sinterizat. A se manipula cu atentie.
2. Procesare: doar de catre tehnicienii dentari cu experientd. A se utiliza doar parametri adecvati pentru procesarea ceramicii.

FREZARE

Vd rugam consultati instructiunile producdtorului echipamentului de frezare.
Utilizati programul de frezare pentru zirconia.

Dupé frezare, verificati structura pentru:

« decolorari

- plusuri

- fisuri

Tn cazul in care structura prezinta nereguli, opriti procesul de productie al restaurérii.

COLORARE

Se recomanda utilizarea lichidelor de colorare pe baza de apa sau alcool adecvate pentru zirconia ultra high translucent in etapa verde (semi-sinterizatd)
Pentru a evita o colorare prea intensa, se recomanda utilizarea tehnicii de pensulare in locul tehnicii prin imersie (dipping).

Asigurati-va ca structura este uscatd inainte de procesul de sinterizare.

SINTERIZARE
Utilizati un cuptor de sinterizare adecvat, cu temperatura ridicata.
Ardere Ardere Mentinere Racire
Temperatura (°C/°F) 1000°C / 1832°F 1450°C / 2642°F 1450°C / 2642°F 1000°C /1832°F
Timp (ore) 2 45 2 1

Notd: Parametrii de ardere si récire depind de marimea obiectului precum si de sistemul de control al cuptorului de sinterizare. Va rugam consultati
instructiunile de utilizare ale cuptorului de sinterizare cu temperatura ridicatd.




FINISARE $I LUSTRUIRE

GC Initial Zirconia Disk UHT sinterizat complet trebuie prelucrat/conturat suplimentar doar daca este neaparat necesar. Pentru lustruire si finisare
trebuie utilizate doar instrumente diamantate, cu racire in apd. A se evita supra-incalzirea deoarece poate determina fracturarea materialului.
A nu se aplica presiune ridicatd. Se recomanda lustruirea suprafetei coroanei pentru a evita deteriorarea dintilor opusi.

FATETARE SI STAINING

Pentru rezultate cu esteticd ridicata va recomandam fatetarea substructurilor din Zirconia complet sinterizate cu GC Initial Zr-FS. Tn cazul
restaurarilor integral anatomice pot fi utilizate GC Initial IQ Lustre Pastes NF / GC Initial Spectrum Stains.

Vd rugam consultati instructiunile de utilizare ale producatorului ceramicii.

CIMENTARE

1. Preparare
- Sablati suprafata internd a restaurarii (Al203 < 50um, 2bar). Spélati cu spray cu apa sau intr-o baie cu ultrasunete si uscati.
- Conditionati suprafetele sablate cu un primer ce contine MDP cum ar fi CERAMIC PRIMER Il sau G-Multi PRIMER si uscati cu o seringa cu aer.

2.Cimentare

Cimentati cu un ciment rasinic adeziv cum ar fi G-CEM LinkForce sau cu un ciment rdsinic auto-adeziv cum ar fi G-CEM LinkAce.

NOTA:

Tnainte de a utiliza CERAMIC PRIMER I, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce sau G-CEM LinkAce, consultati instructiunile de folosire respective
In cazul in care preparatia este non-retentivé, se recomanda un ciment rasinic adeziv (cum ar fi G-CEM LinkForce).

DEPOZITARE
Pentru o performanta optima se recomanda depozitarea intr-un spatiu uscat cu temperaturd ambientala.

AMBALARE

1 bucatd per cutie, diametru 98.5mm

UHT: Ultra High Translucency in 4 grosimi diferite

« GCInitial Zirconia Disk UHT 12mm/14mm/18mm/25mm CIP

ATENTIE

. In cazuri rare acest produs poate cauza sensibilitate la anumite persoane. Dac apar astfel de reactii opriti utilizarea produsului si consultati
medicul.

. Procesarea GC Initial Zirconia Disk UHT produce praf ce poate cauza iritarea ochilor si a pielii si poate determina deteriorarea plamanilor.
Asigurati-va intotdeauna ca unitatea de extractie a echipamentului dumneavoastra de frezare functioneaza in parametri normali. Utilizati

N

&
ochelari de protectie, manusi si masca de protectie. Echipamentul Personal de Protectie (EPP) cum ar fi manusi, masca de protectie si ochelari
de protectie trebuie utilizat intotdeauna.

Nu utilizati autoclavul pentru a steriliza structura.

w

Anumite produse mentionate in aceste Instructiuni de Folosire pot fi clasificate ca fiind periculoase conform GHS.
Familiarizati-va intotdeauna cu fisele cu date de siguranta disponibile la

http://www.gceurope.com

sau pentru America

http://www.gcamerica.com

Acestea pot fi obtinute de asemenea si de la distribuitorul dumneavoastra

Revizuit la: 09/2018
57



58

KU CU Unmnwman LinpkoHuesbiin guck YBC (YnbTpa Bbicokas
CBeTonpoHNLLAeMOCTb)
Linpkoxunesbin guck gna CAD/CAM pa6ot

MNPEAMNONATAEMOE MPUMEHEHUE

GC Initial Zirconia Disk UHT npegHasHayeH ANA MCMONb30BaHUA MPOGECCHOHANbHBIMK 3yOHBIMU TEXHUKAMI; NPUMEHAETCA ANA W3rOTOBNEHMA
VHANBMAYaNV3MPOBaHHbIX LienbHOKepammyeckix pectaspaumit. GC Initial Zirconia Disk UHT pekomeHayeTcs Ans npov3BoACTBa eAMHUUHbIX KOHCTPYKUMIA
VNV MOCTOBW/HBIX KOHCTPYKLIMI HEOOMBLUOI NPOTAXEHHOCTM, HANPUMEP, KOPOHOK, MM MOCTOBM/IHBIX MPOTE308 C OAHVIM NPOMEXYTOUHbBIM 38eHOM. GC
Initial Zirconia Disk UHT noaxoanT Ana u3rotoBneHma pectaBpaLivin Kak ANns GPOHTANbHOW, Tak 11 ANA KeBaTeNbHOM rpynbl 3y60B.

Teper| NPYMEHEHYIEM BHUMATENbHO MPOUTUTE UHCTDYKLVIO.

MOKA3AHUA K NPUMEHEHUIO

+ AHaTOMMYECKN peayLpOBaHHbIE KOHCTPYKLMU — KapKacbl KOPOHOK M KapKackl MOCTOBWAHBIX NPOTE30B MPOTAXEHHOCTBIO B TPU 3NeMeHTa C
OfHMM MPOMEXKYTOUYHBIM 3BEHOM — 11181 3y60B GPOHTANbHON MM KEBATENbHON rPYMMbl.

+ MoHonuTHble (NONHOAHaTOMUYECKME) KOHCTPYKLMM — KapKacbl KOPOHOK W KapKachl MOCTOBMAHbIX MPOTE30B MPOTAXEHHOCTHIO O TPEX
3N1EMEHTOB, C OfJHVM NPOMEXYTOUHBIM 3BEHOM — ANA 3yOOB GPOHTANBHOM UV XeBaTeNbHOW rpynnbi.

NPOTUBOMOKA3AHUA
Kak v npouve uenbHoKepammyeckre pectaBpaumy, Kapkacbl U3 AVOKCMAA UMPKOHWA He PeKOMEH/A0BaHbI K WCMONb30BaHMIO NPy NeyeHnn
naumMeHToB ¢ 6pyKcu3mMom. He MCNonb3oBaTh MaTepyian ANns 13roToBNeHUA KapkacoB NPOTE30B C bonee Yem OfHVIM NPOMEXYTOUHbIM 3BEHOM.

TEXHUYECKUE AAHHDIE
3HaueHue
MpoyHocTb Npu TpéxToueyHom nsrnbe (MMa) 600
KoadpduumeHT Tepmmueckoro pacmperuns 10-6xK-1(25-500°C) 98 LIMPKOHMEBbIIt ANCK, 3TOTOBNEHHIA 13 OKCUAR
- UMpKoHWMA cornacHo cneundukaumam DIN EN
Teéppoctb no Bukepcy (HV) 1250 1506872:2015: Class Il Type 110 4
MPEMNAPUPOBAHUE

A. B KnuHuke
Mpu U3roToBNEHUM PecTaBpaLnii CneayeT CobiofaTs Cnedyiolvie TpPeboBaHNA K KOHGUIypaLWAM NPenapyupoBaHUA 1 MUHUMASbHBIM Pa3Mepam:

OCHOBHbIE NPUHLKMMBI NPENapUPOBaHNA NOA LebHOKepamnyecKine pectaspaumnm:

1) Kpas paboueit 06nacTvi cnefyeT npenapupoBats C ry6oKMM YCTYNOM IGO0 CKPYTNEHHBIM NeYOM.

2) Kpaﬂ obnactu npenapupoBaHna He AOMKeH HaXOANTBCA B obnactn MPAMOTro OKKMO3NOHHOIO KOHTAKTa C 3y6OM*aHTaFOHV\CTOM.
3) Mpu NpenaprpoBaxumn cnefyeT NPUHNMATL BO BHYMAHWE TOYKI KOHTaKTa 3y60B-aHTaroHMCTOB.

KopoHKw ana GpoHTanbHOM rpynmbl 3y6os:

1) WnpwHa nneya/ycTtyna fonxHa bbitb He MeHee 1.0 Mm.

2) O6béMm pexyLlen TpeTn 3yba — B 061aCTh pexyLiero Kpas — yMeHbLUUTL NPUMEPHO Ha 1.5 MM.
3) O6bEM TKaHel B BECTUOYNAPHOW /1N OpanbHOM 06AaCTN YMEHBLNTL NPUMEPHO Ha 1.2 MM.

KOpoHKw AnA xeBaTenbHOM rpynbl 3y60s:

1) Mpu1 NpenaprpoBaH1 COXpaHaATe aHaTOMUYECKyto GopMy, Mes B BUAY Npeanonaraemyio MUHUMAabHYIO TONLLUHY KOHCTPYKLIUN.
2) lnpuHa nneva/ycTyna AomkHa 6biTb He MeHee 1.0 MM.

3) O6bEM pexxyLleit TpeTn 3y6a — B 061aCTI OKKMIO3VIOHHOM NOBEPXHOCTU — YMEHbBLUMTD MPUMEPHO Ha 1.5 MM.

B. B nabopatopun

IMpw 13roToBNEHUM MOCTOBMAHBIX MPOTE30B CledyeT CobNoAaTh CleayloLme MUHYManbHbe TPeboBaHWA K pasmepam:

- [nowwaab NonepeyHoro ceyeHna CoeanHUTENbHBIX 0bnacTer 4na GPOHTaNbHOM rpynnbl 3y6os: 12.7 Mm2

« MuHumanoHasa nnowaab nonepeyHoro ceyeHna CoeNHUTENbHbIX obnacrein ansa KeBaTenbHO rpynnbl SYGOB (TpEXSBeHbEBb\E MOCTOBMHbIE
npotessl): 17 Mm?



[insaiiH Kapkaca

[un3aiH KapKaca Ana MOHONNTHbIX (MOSIHOAHAaTOMNYECKNX) KOPOHOK 1 NPOTE30B — MEeTOANKa OKpalumBaHNA

MokaszaHune oKi:);ysL:g:::ﬂssg);:g;LboéTb Ton WKnHa CTeHKN |.|J|/|pv|Ha NMPOMEeXyTOYHOro 3seHa
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[lnsaiiH KapKkaca AnAa aHaTOMNYeCKN peayLMpoBaHHbIX KOPOHOK — MeTofiMKa NOC/IOMHOro MoAeNnpoBaHna

Mpu paboTe Mo MeToAnKe NOCONHOMO MOAENMPOBAHMA KOHCTPYKLUMM CledyeT COBMoAaTs Cedytolye orpaHUyeHna No MUHAMANbHOM ToNWMHe
Kapkaca 13 Zirconia UHT 1 MakcmanbHO TONLWMHE CROA HAHOCUMOW KePaMUKU:

A B C D E F
O6was TONWMNHA CTEHOK KOHCTpyKuun 1.5mm 1.5mm 1.0mm 1.5mm 1.2mm 1.0mm
MwuHManbHana TONWMWHA CTEHKM KapKaca 1.0mm 0.8mm 0.7mm 0.7mm 0.6mm 0.5mm
Makc LLVIHA C1OA Kep: i 0.5mm 0.7mm 0.3mm 0.8mm 0.6mm 0.5mm

MEPbI MPEAOCTOPOXHOCTU
1. Inck npefBapnTenbHO 06X1raeTca 3aBoACKMMI MeToaamu. ObpallaiiTech C 0OCTOPOXKHOCTHIO BO M3bexaH1e NoBpex/aeHNa AnNCKa.
2. 06paboTKa: BbINOMHASTCA TONBKO NPOGECCHOHabHbIMM 3yEHBIMI TexHIKamu. B npoLiecce 06paboTKM Kepamu ki COBMOaNTe PeKOMeHlyemble NapameTpbl.

OBTOYKA

Mpw 06TOUKe CredyiTe MHCTPYKLMAM GUPMbI-POM3BOAUTENA TOUMIBHOMO anmnaparta.
Cobniogaiite nporpammy 06paboTKn AN LMPKOHMEBBIX KOHCTPYKLWIA.

Mocne 3aBepLeHns 06TOUKM MPOBEPLTE KapKac Ha:

+ 0bnacTv obecligeurBaHna

+ Hannbigbl

-« TpewuHsl

Ecnu kapkac umeeT iedeKTbl, NpeKpaTuTe NPOM3BOACTBO KOHCTPYKLMM.

OKPALUVUBAHUE

PekoMeHzyeTCA MCMonb30BaTb OKPALLMBAIOLLME XUAKOCTV Ha BOAHOM 1N CNPTOBOW OCHOBE, NPeiHa3HaueHHbIe ANnA NpeaarnomMeprpoBaHHON, Tak
Ha3blBaeMOl 13BECTKOBOMOAOOHON KOHCHCTEHLMM (YaCTUYHO CUHTEPU3MPOBAHHOIO) OKCHAA LIMPKOHNA.

Bo v36exaHvie CIMWKOM MHTEHCUBHOTO OKPALLVBaHNA PEKOMEHTYETCA HAHOCUTb KPACKTENN KUCTBIO, @ He MOTPYKaTb B HUX KOHCTPYKLMIO.

MNepen Hayanom obxura ybeanTecs, UTo KapKac NONHOCTBIO BbICOX.

OBXUr
Vicnonb3yiiTe NOAXOAALLYIO BbICOKOTEMMNEPATYPHYIO Nab0PaTOPHYIO Neuyb.
Harpes go Harpes po Bbinepxka OxnaxpaeHne
Temnepartypa (°C) 1000°C / 1832°F 1450°C / 2642°F 1450°C / 2642°F 1000°C /1832°F
Bpems (vacbl) 2 4.5 2 1

MpuimeyaHue: MapameTpbl 3TanoB HarpeBa 1 OXNAXAEHNA 3aBUCAT OT pasmepa OGbEKTa, @ TakKe OT CUCTEMbI KOHTPOSIA TemnepaTypbl,
YCTaHOBNEHHOM B 1aGOPATOPHON Neuu. CrefyiTe TeXHUYECKOMY PYKOBOACTBY, MPUNaraeMomy K annapary.



OKOHYATEJ/IbHAAA OBPABOTKA U MOJINPOBKA

Mocne okoHuatensHoro o6xwra GC Initial Zirconia Disk UHT cnepyeT 06TauriBaTs/OKOHTYpYBATH TONBKO B CIlydae OCTpOr Heobxoanmoctu. [Ana
OKOHYaTeNbHON 06PaboTKM 1 NONMPOBKM ClleflyeT MCMOMb30BaTh TOMLKO MHCTPYMEHTLI C a/iMa3HbIM HarblneHieM U BOAAHbIM OXNax/aeHnem.
ToueyHbIi Neperpes MOXET Bbi3BaTb PaCTPECKBaHIE KOHCTPYKLMN. He OKasbiBaiiTe M3BLITOYHOTO AaBNeHA Ha 06pabaTbiBaeMyio NOBEPXHOCTb.
PekoMeHpyeTcA NpoM3BoAUTL MONMPOBKY NOBEPXHOCT KOPOHKM BO M3beXaHM1e TPaBM1POBaHWA NpunexatLyx 3y6os.

OBJINLIOBKA 1 OKPALLUBAHUE

[InA NOBbILIEHNA SCTETUYHOCTU KOHCTPYKLMM PEKOMEHAYETCA 0BNNLIOBLIBATL OBOMMKEHHDBIE KapKachl 13 OKCUAa LMpKoHWA kepamikoi GC Initial Zr-
FS. MiHansnayanusaLmio KOHCTPYKLIMU MOXHO Takxe NpoussecTy kepammueckumm kpacutenammn GC Initial IQ Lustre Pastes NF / GC Initial Spectrum
Stains. Cnegyiite UHCTPYKLMAM KOMMaHUU-MPOU3BOAUTENA KEPAMUKM.

OUKCALINA KOHCTPYKLMN

1.MoaroToBKa

« [pow3BeayTe NECKOCTPYIHYI0 06PabOTKY BHYTPEHHE MOBEPXHOCTU KOHCTPYKLUMK (AI203 < 50 pm, 2 6ap). Mpomolite obpabotaHHyio
NOBEPXHOCTb BOAOW MM OYMCTUTE C MOMOLLBIO YNbTPa3ByKa, 3aTem NpoCyLumTe.

- Tpou3seamnTe KOHAMLUMOHMPOBaHUE 06pPaboTaHHbIX MOBEPXHOCTEN C MOMOLLbIO NpariMepa, coaepatiero MDP, Hanprvep CERAMIC PRIMER Il nnn
G-Multi PRIMER; npocywunte noBepxHOCTY CTPYENt BO3lyxa 6e3 Npumecei.

2. Qukcayums

« 3aduKcupyiiTe KOHCTPYKLMIO, UCMONb3YA afire3VBHbIN KOMMO3WTHBIN LiemeHT (Hanp G-CEM LinkForce) nnu camoazre3vigHblin KOMMO3WTHBIN LieMeHT
(Hanp G-CEM LinkAce).

MpumeyaHve:

- TMepen ncnonb3osaHnem matepuanos CERAMIC PRIMER Il, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce nnu G-CEM LinkAce BHVMaTeNbHO 03HaKOMbTECH C
COOTBETCTBYIOLVMI MHCTPYKLMAMM MO NPUMEHEHNIO.

« B cnyyanx, koraa 0bnacTb npenapypoBaHiia He 0becrneunsaeT AOMKHON PETEHLMW, PEKOMEHAYETCA OTAABaTb NPeAMOUTEHIE afre3vBHbIM
KOMMO3UTHBIM LieMeHTam Ana drkcaumn (Hanp G-CEM LinkForce).

XPAHEHUE
[InA nonyyeHya oNTManbHbIX Pe3y/bTaToB PaboThl XpaHTe MaTepyian B CyxoM MecTe Npu KOMHaTHON TemnepaType.

YMAKOBKU

1 WT B yNnakoske, AMameTp 98.5 MM

UHT: YnbTpa BbiCOKaa CBETONPOHULIAEMOCTb, 4 PasnnyHble TONLMHbI
- GC Initial Zirconia Disk UHT12 Mm/ 14 mm/ 18 mm/ 25 mm CIP

BHUMAHUE

1. B peaknx ciydasx y HEKOTOpbIX MaumeHTOB Habmoaanacb MOBbIWEHHAA YyBCTBWUTENBHOCTb K MaTtepuany. B crydyae BO3HWMKHOBEHWA
annepru4yecknx pEaKL\VIV\ HeOﬁXD,ElMMO NpeKpaTtuTb NCNONIb30BaHMe Matepunana 1 OﬁpaTMTbCﬂ K Bpauy.

2. Mpu obpabotke GC Initial Zirconia Disk o6pa3syeTca menkas nbiflb, KOTOPas MOXKET BbI3BATb Pa3fipakeHne KOXW U a3, a NpU BAbIXaHUU TakxKe
NPWBECTU K NOBPEXAEHMIO NETKVX. BHUMATENbHO CleauTe 3a Tem, UTobbI BBITAXKA TOUMBHOTO annapata paboTana ncnpasHo. Bo Bpema paboTbl
BCer/ja Ha/jeBaliTe 3aluTHbIe OUKM, NePYaTK 1N MacKy.

3. He ncnonb3yiTe aBTOKNaB AN CTEPUAM3ALMM KapKaca.

HekoTopble NpoayKThl, yNOMVHaEMble B HACTOALIEN MHCTPYKLMM, MOTYT BbiTb KNAaCcCUULIMPOBaHbI Kak OnacHble B COOTBETCTBMM C COrnacoBaHHOM

Ha r1o6anbHOM YPOBHE CUCTEMOW KNnaccupuKaumm v MapKMpoBKM Xummnueckunx seyects (GHS). OBA3aTenbHO 03HaKOMBTECh C COOTBETCTBYIOLLMMM

Macnoptamu 6e3onacHocTy (safety data sheets), BOCTYMHbIMM MO CChIKE:

http://www.gceurope.com

Mnn 0NA aMepUKaHCKOro perroHa:

http://www.gcamerica.com Mocnearss pegakuma: 09/2018
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GC Initial™ Zirconia Disk UHT (s vysokou translucenciou)
Zirconia CAD/CAM Disk

Pred pouzitim si pozorne precitajte ndvod na pouzitie.

URCENE POUZITIE

GC Initial Zirconia Disk UHT je urceny pre pouzitie profesionalnymi zubnymi technikmi pri vyrobe individualnych, celokeramickych nahrad. GC
Initial Zirconia Disk UHT sa odporuca pre vyhotovovanie sélo koruniek a mostikov s jednym medzi¢lenom. GC Initial Zirconia Disk UHT méze byt
pouzity pre predné i zadné néhrady.

INDIKACIE NA POUZITIE
- Anatomicky redukované ciapocky a konstrukcie pre trojclenné mostiky s jednym medzi¢lenom v prednej a zadnej oblasti.
- Monolitické (pIne anatomické) koruny a az trojclenné mostiky s jednym medzi¢lenom v prednej a zadnej oblasti.

KONTRAINDIKACIE
Podobne ako u vietkych celokeramickych néhrad, konstrukcii z oxidu zirkonic¢itého nie st vhodné pre pacientov trpiacich bruxizmom.

Nepouzivajte pre konstrukcie s viac ako jednym medzi¢lenom.

TECHNICKE UDAJE

hodnota
3-bodova pevnost v ohybe (MPA) 600
Koeficient tepelnej roztaznosti 10-6xK-1 (25-500°C) 9.8 . | : o "
- - Zirkénovy disk vyrobeny z oxidu zirkonicitého
Vickersova tvrdost (HV) 1250 podia DIN EN 1S06872: 2015: Trieda I, typ 1 a2 4

DIZAJN PREPARACIE
A.V ordinacii
Pri navrhovani nahad, by sa mali dodrZiavat nasledujlice pokyny pre spravnu preparaciu a minimalne rozmery:

Pokyny na preparéciu pre celokeramické nahrady (Fig. 1 &Fig. 2)

1) Okraje preparujte s hlbokym zosikmenim alebo zaoblenym schodikom.

2) Vyhnite sa zakonceniu okrajov v priamom okltiznom kontakte s antagonistom.
3) Musia sa zohladnit kontakty s antagonistami.

Korunky v anteriérnom useku (Fig. 3)

1) Sirka schodika / zosikmenia by mala byt aspori 1,0 mm.

2) Zredukujte incizélnu tretinu korunky - v incizalnej oblasti - o cca. 1,5 mm.
3) Zredukujte vestibularnu a / alebo orédlnu oblast o cca. 1,2 mm.

Korunky v posteriérnom useku (Fig. 4)

1) Zredukujte anatomicky tvar a dodrzte stanovent minimalnu hrdbku.
2) Sirka schodika / zogikmenia by mala byt aspor 1,0 mm.

3) Zredukujte incizalnu tretinu korunky - v okluzalnej oblasti cca. 1,5 mm.

B.V zubnej technike
Pri dizajnovani mostikov je potrebné dodrziavat nasledujice minimalne rozmery:

- Prierez konektorov pre anterior: 12,7 mm?
+ Minimalna cast konektorov pre laterdlne / posteriérne (pre trojc¢lenné mostiky): 17 mm?
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Dizajn konstrukcie

Dizajn konstrukcie pre monolitické (plne anatomické) korunky - Technika findlneho malovania

Indikacia Incizélne / Okluzalne Hribka steny Sirka medzi¢lenu
Anteriérna korunka Fig.3 15-12 1.0 -
Posteriérna korunka Fig. 4 1.5 1.0 -
Anteriorny mostik Fig. 5 15-12 1.1 1
Posteriorny mostik Fig. 6 1.5 1.0 9

Dizajn konstrukcie pre anatomicky redukované konstrukcie - Vrstviaca technika

Pri vrstviacej technike je potrebné dodrzat nasledovné pokyny tykajlce sa minimalnej hribky konstrukcie zo Zirconia UHT a maximalnej hrabky
navrstvenej keramiky. (Fig. 7)

A B C D E F
Celkova hrubka nahrady 1.5mm 1.5mm 1.0mm 1.5mm 1.2mm 1.0mm
Minimélna hrabka konstrukcie 1.0mm 0.8mm 0.7mm 0.7mm 0.6mm 0.5mm
Maximalna hrubka vrstvenia 0.5mm 0.7mm 0.3mm 0.8mm 0.6mm 0.5mm

UPOZORNENIE
1. Disk je predsintrovany. Zaobchadzajte s nim opatrne.
2. Spracovanie: len skisenymi zubnymi technikmi. Na spracovanie keramiky pouZivajte iba vhodné parametre.

FREZOVANIE

Pozrite si pokyny vyrobcu frézovacieho zariadenia.
Pouzite frézovaci program pre zirkdn.

Po frézovani skontrolujte konstrukciu pre:

- diskolorécie

- vypukliny

- praskliny

Ak je konstrukcia nedostatocnd, preruste vyrobu nahrady

ZAFARBENIE

Odportica sa pouzivat farbiace tekutiny na baze vody alebo alkoholu, ktoré si vhodné pre ultra-vysoko translucentné zirkony (semi-sintrované).
Aby sa zabranilo prilis intenzivnemu zafarbeniu, odporica sa pouzivat skor Stetcovt techniku ako zmécaciu techniku.

Uistite sa, Ze konstrukcia je pred procesom sintrovania vysusena.

SINTROVANIE
Pouzite vhodnU vysokoteplotnu sintrovaciu pec.
Ohrev Ohrev Drznie Chladenie
Teplota (°C/°F) 1000°C / 1832°F 1450°C / 2642°F 1450°C / 2642°F 1000°C /1832°F
Cas (hodina) 2 45 2 1

Poznémka: Parametre pre ohrev a chladenie zavisia od velkosti objektu, ako aj od systému sintrovacej pece. Pozrite si ndvod na obsluhu prislusnej
vysokotepelnej sintrovacej pece.



DOKONCENIE A LESTENIE

Tvrdy - vysintrovany GC Initial Zirconia Disk UHT by sa mal dalej opracovévat / konturovat iba vtedy, ak je to absolitne nevyhnutné. Na dokoncenie
alestenie by sa mali pouzivat iba vodou chladené diamantové néstroje. Zabrénte prehriatiu, pretoze by mohlo dojst k fraktire materidlu. Neaplikujte
vysoky tlak. Lestenie povrchu korunky sa odporuca, aby sa zabranilo poskodeniu protifahlych zubov.

FAZETOVANIE A MALOVANIE

Pre dosiahnutie vy3sich estetickych vysledkov odporicame zirkdnové konstrukcie nafazetovat s keramikou GC Initial Zr-FS. Pre tplInt individualizaciu
je mozné pouzit glaztrovacie farbicky GC Initial IQ Lustre Pastes NF / GC Initial Spectrum Stains.

Postupujte podla pokynov na pouzitie vyrobcu keramiky.

CEMENTOVANIE

1.Priprava
- Opieskujte vnutorny povrch nahrady (Al203 < 50 um, 2 bar). Umyte vodou alebo v ultrazvukovej Cisticke a vysuste.
- Vypieskovany povrch odetrite primerom s obsahom MDP, ako je CERAMIC PRIMER Il alebo G-Multi PRIMER, a osuste so vzduchovou pistolou.

2.Cementovanie

« Cementujte s adhezivnym Zivicovym cementom, ako je G-CEM LinkForce alebo samoadhezivnym Zivicovym cementom, ako je G-CEM LinkAce.
POZNAMKA:
Pred pouzitim CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce alebo G-CEM LinkAce si pozrite prislusné ndvody na pouZitie.
V pripade, Ze preparacia nie je retencnd, uprednostniuje sa adhezivny zivicovy cement (ako je G-CEM LinkForce).

SKLADOVANIE
Pre zachovanie optiméalnych vlastnosti sa odportca skladovanie na suchom mieste pri izbovej teplote.

BALENIE

1 kus v balenf, priemer 98,5 mm

UHT: Ultra vysoka translucencia v 4 réznych hribkach

«+ GC Initial Zirconia Disk UHT 12 mm / 14 mm / 18 mm / 25 mm CIP

UPOZORNENIA

1. Vzriedkavych pripadoch méze produkt u niektorych ludi spdsobit citlivost. Ak sa vyskytnu takéto reakcie, preruste pouzivanie vyrobku a obrétte
sana lekéra.

2. Pri spracovani GC Initial Zirconia Disk UHT sa vytvara prach, ktory méze viest k podrazdeniu oci a pokozky a méze spdsobit poskodenie plic.
Vzdy sa uistite, ¢i je odsavacia jednotka na Vasej fréze v dobrom prevadzkovom stave. Pouzivajte ochranné okuliare, rukavice a ochrannt masku.
Osobné ochranné pomocky (PPE) ako st rukavice, masky a ochranné okuliare, by sa mali pouzivat vzdy.

3. NepouZzivajte autoklav na sterilizaciu konstrukcie.

Niektoré vyrobky uvedené v tomto ndvode na pouzitie, mdzu byt klasifikované ako nebezpecné podla GHS.
Vzdy sa oboznamte s kartami bezpecnostnych tdajov, ktoré s k dispozicii na adrese:
http://www.gceurope.com

alebo pre Ameriku

http://www.gcamerica.com

Mbzete ich tiez ziskat od svojho dodavatela.

Déatum poslednej revizie: 09/2018
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GC Initial™ Zirconia Disk UHT (ultra visoka translucenca)
Cirkonijev CAD/CAM disk

Pred uporabo natan¢no preberite navodila za uporabo

NAMENJENA UPORABA

GC Initial Cirkonijev disk UHT je namenjen za uporabo pri zobnih tehnikih za izdelavo polno keramicnih restavracij. GC Initial Cirkonija disk UHT je
priporocen za uporabo pri samostojnih individualnih ali mostovnih restavracijah z enim ¢lenom. GC Initial Cirkonija disk UHT se lahko uporablja
tako za anteriorne kot tudi za posteriorne restavracije.

INDIKACIJE ZA UPORABO:
« Anatomsko reducirana ogrodja in 3 delne mostovne konstrukcije z enim ¢lenom v anteriorni in posteriorni regiji
- Monolitske (polno anatomske) prevleke in do 3-delni mostovi z enim ¢lenom v anteriorni in posteriorni regiji

KONTRAINDIKACLE
So podobne kot pri polno kerami¢nih restavracijah in cirkonijevih dioksidnih ogrodjih; ta niso primerna za paciente z bruksizmom.

Ne uporabljajte jih z ve¢ kot enim ¢lenom.

TEHNICNI PODATKI

Vrednosti
3 toc¢kovna upogibna trdnost (MPA) 600
Koeficient termalne ekspanzije 10-6xK-1 (25-500°C) 98 Cirkonijevi diski iz cirkonijevega oksida
- v skladu z DIN EN 1SO6872:2015:
Trdota po Vickersu (HV) 1250 razred I, Tip 1 do 4

OBLIKA PREPARACLIE
A. Ordinacija
Ko se oblikuje preparacija naj se uposteva naslednje smernice in minimalne dimenzije:

Smernice preparacije za polno kerami¢ne restavracije (SI. 1 &SI. 2)

1) Preparirajte robove s svedrom, ki ima obliko globoke zaobljene fisure

2) Izogibajte se stiku robov preparacije z direktnim okluzalnim kontaktom z antagonisti
3) Upostevajte kontakte z antagonisti

Prevleke v anteriorni regiji (SI. 3)

1) Sirina stopnice naj bo vsaj 1.0 mm

2) Zmanjsajte visino preparacije v odnosu do zoba - v incizalnem podrodju - za priblizno 1.5 mm
3) Zmanjsajte vestibularno/oralno podrocje za priblizno 1.2 mm

Prevleke v posteriorni regiji (SI. 4)

1) Znizajte anatomsko obliko in upostevajte doloc¢eno minimalno debelino

2) Sirina stopnice naj bo vsaj 1.0 mm

3) Znizajte visino preparacije v kronski tretjini — v okluzalnem podro¢ju za priblizno 1.5 mm

B.V laboratoriju
Ko oblikujete mostove je potrebno slediti tem minimalnim dimenzijam:

- Precni prerez konektorjev za anteriorno regijo : 12.7 mm?
+ Minimalni prerez konektorjev za lateralne/posteriorne (za tri —¢lenske mostove) : 17 mm?



Oblikovanje ogrodij

Oblikovanje ogrodja za monolitsko (polno anatomsko) prevleko - tehnika barvanja

Indikacije Incizalno/okluzalno Debelina stene Debelina ¢lena
Anteriorna prevleka SL3 15-12 1.0 -
Posteriorna prevleka Sl.4 1.5 1.0 -
Anteriorni most S5 15-12 1.1 11
Posteriorni most SL.6 15 1.0 9

Oblikovanje ogrodij za anatomsko reducirano ogrodje - tehnika slojevanja

Pri tehniki slojevanja naj se upostevajo naslednje smernice nanasajoc¢ se na minimalno debelino cirkonija UHT ogrodij in maksimalno debelino sloja.
(Fig. 7)

A B C D E F
Skupna debelina restavracije 1.5mm 1.5mm 1.0mm 1.5mm 1.2mm 1.0mm
Minimalna debelina ogrodja 1.0mm 0.8mm 0.7mm 0.7mm 0.6mm 0.5mm
Maksimalna debelina sloja 0.5mm 0.7mm 0.3mm 0.8mm 0.6mm 0.5mm

OPOZORILA
1. Diski so pred-sintrani. Ravnajte s previdnostjo
2. Obdelava : samo s strani izkusenih zobnih tehnikov. Uporabljajte samo primerne parametre za procesiranje keramike

REZKANJE

Prosim upostevajte navodila proizvajalca za rezkalno enoto
Uporabite rezkalni program za cirkonij.

Po rezkanju preverite ogrodje za:

-+ Zabarvanja

« Odlome

- Razpoke

Ce je ogrodje neustrezno, prenehajte z oblikovanjem restavracije

BARVANJE

Svetujemo, da uporabljate barvalne tekocine na osnovi vode ali alkohola, ki so primerne za »green state« (delno-sintran) ultra visoko translucenten
cirkonij.

Da se izognete prevec intenzivnemu barvanju predlagamo uporabo tehnike s ¢opici in ne »dipping« tehnike.

Zagotovite, da je ogrodje suho pred procesom sintranja.

SINTRANJE
Uporaba primerne v'\soko—temperatume pe&l za smtranje
Segrevanje Segrevanje Cakanje Ohlajanje
Temperatura (°C/°F) 1000°C / 1832°F 1450°C / 2642°F 1450°C / 2642°F 1000°C /1832°F
Cas (ure) 2 45 2 1

Opozorilo: parametri za segrevanje in ohlajanje so odvisni od velikosti predmeta kot tudi sistema kontrole peci za sintranje. Prosim upostevajte

navodila proizvajalca glede visokih temperatur v peci za sintranje.
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KONCNA OBDELAVA IN POLIRANJE

GC Initial Cirkonija Disk UHT, ki je Ze trdo-sintran se lahko oblikuje/brusi samo, ce je absolutno potrebno. Uporabljajo naj se samo vodno hlajeni
diamantni pripomocki za kon¢no obdelavo in poliranje. Izogibajte se pregrevanju, ker to lahko povzroci frakture v materialu. Ne izvajajte visokega
pritiska. Poliranje povrsine prevlek je visoko priporoceno, da se izognemo poskodbam antagonisti¢nih zob.

FASETIRANJE IN BARVANJE

Zavisoko estetske rezultate priporo¢amo fasetiranje tega trdo-sintranega Cirkonijevega materiala z GC Initial Zr-FS. Za polno anatomske restavraci-
je se lahko uporabijo GC Initial IQ Lustre Pastes NF / GC Initial Spectrum Stains paste za barvanje. Prosim sledite navodilom za uporabo keramicnih
materialov.

CEMENTIRANJE

1. PREPARACIJA

- Peskanje notranje povriine restavracije (Al203 < 50um, 2bar), nato sperite z vodnim sprejem ali ultrasoni¢nim cistilcem in osusite

- Kondicioniranje peskane povrsine s primerjem, ki vsebuje MDP kot je na primer CERAMIC PRIMER Il ali G-Multi PRIMER ter nato osusite z zrakom

2.CEMENTIRANJE

- Cementiranjez adhezivnimi kompozitnimi cementi kot so G-CEM LinkForce ali samo-adhezivnimi cementi kot G-CEM LinkAce.
OPOZORILO:
Pred uporabo CERAMIC PRIMER I, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce ali G-CEM LinkAce upostevajte njihova navodila za uporabo
V primeru, da preparacija nima retencijske oblike, je priporoc¢eno uporabiti adhezivni kompozitni cement (kot je npr. G-CEM LinkForce)

SHRANJEVANJE
Priporo¢eno za optimalno izvedbo shranjevanje v suhem prostoru pri sobni temperaturi.

PAKIRANJA

1 kos v skatli, premer 98,5 mm

UHT: ultra visoka translucenca v 4 razlicnih debelinah

« GC Initial Cirkonija Disk UHT 12mm/14mm/18mm/25mm CIP

PAZLJIVO

1.V redkih primerih lahko izdelek povzro¢i preobéutljivost pri nekaterih ljudeh. Ce se pojavijo takéne reakcije, prenehajte uporabljati ta izdelek in
se posvetujte z zdravnikom.

2. Obdelava GC Initial Cirkonija Disk UHT povzroca prah, ki lahko vodi do drazenja oci in koze ter lahko povzroci poskodbe pljuc. Vedno preverite ali
vasa ekstrakcijska enota na rezkalni napravi dobro deluje. Vedno uporabljajte osebno varovalno opremo kot so ocala, rokavice in obrazno masko.

3. Ne sterilizirajte/avtoklavirajte ogrodij

Nekateri izdelki v tem navodilu za uporabo so lahko kvalificirani kot nevarni v skladu z zdravstvenimi smernicami.
Vedno preglejte varnostne liste, ki so na voljo :

http://www.gceurope.com

aliza ZDA na

http://www.gcamerica.com

lahko se pridobijo tudi od vasega lokalnega dobavitelja.

Zadnja revizija : 09/2018



GC Initial™ Zirconia Disk UHT (Ultra High Translucent)
Zirconia CAD/CAM Disk

Pre upotrebe pazljivo procitati uputstvo

NAMENA

GC Initial Zirconia Disk UHT namenjen je stru¢noj upotrebi dentalnih tehnicara u izradi individualnih punih keramickih radova. GC Initial Zirconia
Disk UHT se preporucuje za izradu pojedinacnih krunica i mostova s jednim meduclanom. GC Initial Zirconia Disk UHT se moze koristiti za radove
iuprednjem i u bo¢nom podru¢ju.

INDIKACUE
« Anatomski redukovane osnove za krunicu i osnove za tro¢lane mostove i jednim meduclanom u podru¢ju prednjih i bo¢nih zuba.
« Monolitne (potpuno anatomske) krunice kao i mostovi sa do tri ¢lana i jednim meduclanom u podrucju prednjih i bo¢nih zuba.

KONTRAINDIKACLE
Kao i kod svih punih keramickih radova, osnove od cirkonijum-dioksida nisu pogodne za pacijente s bruksizmom.

Ne koristiti za osnove sa vise od jednim meduclanom.

TEHNICKI PODACI

Vrednost
Savojna ¢vrstoca u tri tacke (MPA) 600
Koeficijent toplotne ekspanzije 10-6xK-1 (25-500°C) 98 Zirconia Disk je izraden od
- - cirkonijum-dioksida u skladu sa
Tvrdoca po Vickersu (HV) 1250 DIN EN 1506872:2015: klasa Il tip 1 do 4

IZRADA PREPARACLIE
A. Direktno u ustima pacijenta
U izradi radova treba se pridrZavati sledecih smernica za izradu preparacije i odrzavati minimalne dimenzije:

Uputstva za preparaciju za pune keramicke radove (Fig. 1 & Fig. 2)

1) Izraditi preparaciju rubova s dubokom ili zaobljenom stepenicom
2) Izbegavati direktan okluzalni dodir sa zubom antagonistom

3) U obzir treba uzeti dodire antagonista.

Krunice u prednjem podrudju (Fig. 3)

1) Sirina stepenice treba da iznosi najmanje 1,0 mm.

2) Redukovati trecinu incizalne krunice — u incizalnom podru¢ju - za oko 1,5 mm.
3) Redukovati vestibularno i/ili oralno podrucje za oko 1,2 mm.

Krunice u bo¢nom podrudju (Fig. 4)

1) Redukovati anatomski oblik i pridrzavati se minimalne debljine.

2) Sirina stepenice treba da iznosi najmanje 1,0 mm.

3) Redukovati tre¢inu incizalne krunice — u incizalnom podru¢ju — za oko 1,5 mm.

B. U laboratoriji
U izradi mostova treba se pridrzavati sledecih minimalnih dimenzija:

- Presek konektora za prednje zube: 12,7 mm?
« Minimalni presek konektora za bo¢ne zube (kod tro¢lanih mostova): 17 mm?
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Izrada osnove

Izrada osnove za monolitne (pune anatomske) krunice - tehnika bojenja

Indikacija Incizano / okluzalno Debljina zida Sirina meduclana
Prednja krunica Fig.3 15-12 1.0 -
Bocna krunica Fig. 4 1.5 1.0 -
Prednji most Fig.5 15-12 1.1 11
Bocni most Fig.6 1.5 1.0 9

Izrada osnove za anatomski redukovanu krunicu - tehnika slojevanja

U tehnici slojevanja treba se pridrzavati sledecih smernica za minimalnu debljinu osnove od cirkonijum-oksidne keramike ultra visoke translucencije
i za maksimalnu debljinu slojeva. (Fig. 7)

A B C D E F
Ukupna debljina rada 1.5mm 1.5mm 1.0mm 1.5mm 1.2mm 1.0mm
Minimalna debljina osnove 1.0mm 0.8mm 0.7mm 0.7mm 0.6mm 0.5mm
Maksimalna debljina sloja 0.5mm 0.7mm 0.3mm 0.8mm 0.6mm 0.5mm

VAZNO
1. Keramicka plocica je predsinterovana. Potrebno je pazljivo rukovanje.
2. Obrada: samo od strane stru¢nih dentalnih tehnicara. Koristiti samo odgovarajuce parametre za obradu keramike.

GLODANJE

Pridrzavati se uputstva za upotrebu proizvodaca uredaja za glodanje.
Koristiti program glodanja za cirkonijum-oksidnu keramiku.

Nakon glodanja, proveriti ima li na osnovi:

- diskoloracija

- izbocina

- pukotina

Ako ima nedostataka u osnovi, prekinuti izradu rada.

NANOSENJE BOJE

Preporucuije se korid¢enje te¢ne boje na bazi vode ili alkohola, koje odgovaraju polu-sinterovanom statusu ultra visoko translucentne cirkonijum-keramike.
Kako bi se izbegla prekomerno intenzivna boja, preporucuje se tehnika nanosenja ¢etkicom umesto tehnike uranjanja.

Osnovu treba osusiti pre sinterovanja.

SINTEROVANJE
Koristiti odgovarajucu pec za sinterovanje visoke temperature.

Zagrevanje Zagrevanje Zadrzavanje Hladenje
Temperatura (°C/°F) 1000°C / 1832°F 1450°C / 2642°F 1450°C / 2642°F 1000°C /1832°F
Vreme (sati) 2 45 2 1

Vazno: Parametri za zagrevanje i hladenje zavise od veli¢ine objekta, kao i od sistema kontrole peci za sinterovanje. Pridrzavati se uputstva za rad
za odgovarajucu pec za sinterovanje visoke temperature.




ZAVRSNA OBRADA | POLIRANJE

Tvrdo sinterovana keramika GC Initial Zirconia Disk UHT se treba dalje brusiti/oblikovati ako je nuzno potrebno. Za zavrsnu obradu i poliranje treba
koristiti samo dijamantska svrdla s vodenim hladenjem. Izbjegavati prekomerno zagrevanje, jer materijal moZe da pukne. Ne koristiti visoki pritisak.
Preporucuje se poliranje povrsine krunice kako bi se izbeglo ostecenje zuba antagonista.

IZRADA FASETE | BOJENJE

Za bolje estetske rezultate preporucuje se izrada fasete od GC Initial Zr-FS na tvrdo-sinterirovanoj substrukturi od cirkonijom-oksidne keramike.
Za radove punog oblika mogu se koristiti boje GC Initial IQ Lustre Pastes NF / GC Initial Spectrum Stains.

Pridrzavati se uputstva za upotrebu proizvodaca keramike.

CEMENTIRANJE

1. Preparacija
- Peskirati unutrasnju povrsinu rada (AI203 < 50um, 2bar). Isprati vodenim mlazom ili ultrazvu¢nim cistacem i osusiti.
- Kondicionirati peskirane povrsine prajmerom koji sadrzi MDP monomer, kao $to su CERAMIC PRIMER Il ili G-Multi PRIMER pa osusiti vazduhom.

2.Cementiranje

+ Cementirati adhezivnim kompozitnim cementom, kao 5to su G-CEM LinkForce ili samoadhezivnim kompozitnim cementom, kao 5to je G-CEM
LinkAce.
VAZNO:
Pre koris¢enja CERAMIC PRIMERA I, G-Multi PRIMERA, G-CEM LinkForcea ili G-CEM LinkAcea, pridrzavati se odgovarajucih uputstava za upotrebu
Ako preparacija nema retenciju, preporucuje se koris¢enje adhezivnih kompozitnih cemenata (npr. G-CEM LinkForce).

CUVANJE
Za optimalne rezultate preporucuje se ¢uvanje na suvom mestu i na sobnoj temperaturi.

PAKOVANJE

1 kom. u kutiji, pre¢nik 98,5 mm

UHT: Ultra High Translucency (ultra visoka translucencija) u 4 razlicite debljine

« GCnitial Zirconia Disk UHT 12mm/14mm/18mm/25mm CIP (hladno izostaticki presovan)

UPOZORENJE

1. U retkim slucajevima proizvod moze prouzrokovati osetljivost kod nekih osoba. U slucaju takvih reakcija prekinuti upotrebu proizvoda i potraziti
lekara.

2. Obrada plocice GC Initial Zirconia Disk UHT stvara prasinu koja moze prouzrokovati iritacije ociju i koze, kao i ostecenje pluca. Uvek voditi racuna
da ekstrakciona jedinica uredaja za glodanje ispravno radi. Nositi zastitne naocre, rukavice i masku za lice. Uvek treba nositi li¢na zastitna sredstva,
kao $to su rukavice, maska za lice i sigurnosne naocare.

3. Ne koristiti autoklav za sterilizaciju osnove.

Neki proizvodi navedeni u ovim uputstvima za upotrebu mogu biti klasifikovani kao opasni u skladu sa Globalno uskladenom sistemu razvrstavanja
i oznacavanja hemikalija (GHS).

Uvek proveriti sigurnosne listove na internet stranicama:

http://www.gceurope.com

ili za Ameriku

http://www.gcamerica.com

Mozete ih dobiti i od svog dobavljaca.

Datum zadnje revizije: 09/2018
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GC Initial™ Zirconia Disk UHT (Ultra High Translucent) TMepen 3aCTOCYBaHHAM AETaNbHO O3HaMOMTeCH 3
Linpkoniesnin Anck gna CAD/CAM pobit IHCTPYKUIEIO 3 BUKOPNCTaHHA

MpusHayeHHs

GC Initial Zirconia Disk UHT npusHauyeHuin AnA BUKOPWUCTaHHA NPOMECItHAMM 3yOHUMM TeXHIKamu ANA BUTOTOBNEHHA IHAMBIAYaNbHMUX
LinbHokepamiyHmx pectaspauin. GC Initial Zirconia Disk UHT pekomeH[0BaHO 4NA BUrOTOBNEHHA OAMHOUYHMX Y MOCTOMOMIOHUX KOHCTPYKL
3 0aHVM NpomixkHUM enemerTom. GC Initial Zirconia Disk UHT MoxHa BUKOPWUCTOBYBATY ANA pecTaspaLii GPOHTabHIX Ta XKyBanbHUX 3y6is.

MOKA3AHHA A0 BUKOPUCTAHHA

« AHaTOMIYHO pefyLiioBaHi KOHCTPYKLIT - KapKacu KOPOHOK Ta MOCTM Ha TPU OAUHWLL (3 OAHIEI0 NPOMIXHOI) AK Y GPOHTANbHIM, TaK i Y XKyBanbHil
AiNAHLI.

+ MoHONITHI (TOBHOAHATOMIUHI) KOPOHKM Ta MOCTV Ha TP OAWHWLL (3 OfHIEID NMPOMIXKHOI0) AK Y GPOHTaNbHIN, TaK iy XXyBanbHIN AiNAHLUI.

MPOTUNOKA3AHHA
AKTTHWI LiNbHOKepaMiyHi pecTaBpalii, KapKkacy 3 OKCKAY LIMPKOHIIO He peKOMEH/0BaHI ANA BYUKOPUCTaHHA NPW NiKyBaHHI NaLieHTIB 3 6PYKCM3MOM.

He BuKopuUCTOBYINTE AN1A KapKacis 3 6inbLL, HiX OfIHIEID NPOMIXKHOIO OAUHULIEID.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

3HayeHHA
MiyHicTb Ha BUrvH, BU3HayeHa meTogom 3 Toyok (MMa) 600
KoediyieHT ro s 10-6xK-1 (25-500°C) 08 LImpKoHiesui Inck BurotosneHuni
N N — = 3 OKCMAY LVPKOHIIO BIANOBIAHO O
Taepaictb no Bikepcy (HV) 1250 DIN EN IS06872:2015: Knac Il Twn sig 1 40 4
MPEMNAPYBAHHA
A.Y KniHiui

[Mpu NpenapysaHHi pectaspaLii Cif A0TPYMYBATUCA HACTYMHMX PEKOMEH/ALiN Ta MIHIMANbHUX BUMOT LWOAO TOBLYMHW:

PekomeHAaaLii LWOAO NifroToBKY MOBHOaHAaTOMIYHOT pecTaspalii (Puc. 1 1a Puc. 2)

1) MigroTyiiTe Kpai 3 AO6Pe BigNpenapoBaHnm yCTynom abo i3 3a0KpyrneHnm nneyem.
2) YHVIKaiTe NPAMOro OKNIO3INHOMO KOHTAKTY KPaiB 3 NPOTUNEXHNM 3y60M.

3) Takox BpaxyiTe KOHTaKT 3 aHTaroHiCTOM.

KopoHkw y dpoHTanbHin ainaxui (Puc. 3)

1) WnpuHa nneya/yctyny mMae 6yTu WoHaimeHwe 1 mMm.

2) 3MEHLLITb KOPOHKY Y TPETUHI PiXKYHYOro Kpaio MPrOAM3HO Ha 1.5 MM.

3) 3MeHLITb BECTUOYNAPHY Ta/un opanbHy AiNAHKY NPUOAM3HO Ha 1.2 MM.

KopoHkw y xyBanbHin Ainaxui (Puc. 4)

1) 3MeHLWITb aHaTOMiYHY GOPMY Ta LOTPUMYMTECA BCTAHOBNEHOT MiHIMaIbHOT TOBLMHM.

2) WupwHa nneya/yctyny mMae 6yTu WoHaimeHLwe 1T Mm.

3) 3MeHLITb KOPOHKY Y TPETUHI PiXKyUOro Kpako — B OKMIO3IMHIN YaCTVHI — NPUBAN3HO Ha 1.5 MM.

Y na6oparopii
[Mpu BUrOTOBAEHHI MOCTIB, CAif AOTPUMYBATUCA HACTYMHUX MIHIMaNbHKX PO3MIpIB:

« lnolia nonepeyHoro po3pisy KOHEKTOPY AnA GPOHTaNbHOI rpynu 3y6is: 12.7 mm?
+ MiHiManbHa noLa NonepeyHoro Po3pisy KOHEKTOPY ANA XKyBanbHOI rpynu 3y6is (MOCTM Ha TpU OAWMHML): 17 MM?



BurotoBneHHsa Kapkacy

BurotoBneHHA KapKacy AnA MOHONITHOI (NOBHOAHaTOMIUHOI) KOPOHKM — TexHika Po3pap6oByBaHHA

MokasaHHA Pixyunia kpai / Ok ilHa NoBepXHA ToBWMHa CTiHKK LnpunHa npomixkHoi ognHULi
DpoHTanbHa KOPOHKa Puc.3 15-12 10 -
KopoHKa Ha xyBanbHi 3y6u Puc. 4 1.5 1.0 -
DpPOHTaNbHIA MiCT Puc. 5 15-1.2 1.1 1
MicT Ha xyBanbHi 3ybu Puc. 6 1.5 1.0 9

BurotoBneHHA KapKacy il aHaTOMiYHO pefyLifioBaHUX KapKaci — TexHika HawapysaHHA

[MpK BUKOPUCTaHHI TeXHIKW HaLlapyBaHHA AOTPUMYITECA HACTYNHUX PeKOMeHAALN WOAO MIHIMaNbHOT TOBLUMHM Kapkacy Zirconia UHT Ta
MaKCUManbHOI TOBLMHK Wapy. (Puc. 7)

A B C D E F
3arasnbHa TOBLYMHa pecTaBpauii 1.5 Mm 1.5 Mm 1.0 Mm 1.5 Mm 1.2 Mm 1.0 Mm
MinimanbHa ToBLMHa KapKacy 1.0 Mm 0.8 Mm 0.7 MM 0.7 MM 0.6 MM 0.5 Mm
Makc| TC wapy 0.5 Mm 0.7 Mm 0.3 Mm 0.8 Mm 0.6 MM 0.5 Mm

3ACTEPEXEHHA
1. [IncK nonepeaHbo Ccrieyerwit. BUKopucToByite 06epexHo
2. ObpobKa: BUKOHYETbCA NLLE NPOYECiHUMM 3yOHUMY TeXHIKami. B npoLieci 06pobKn Kepamiki LOTPUMYTECA PEKOMEHAOBAHUX NapameTpiB.

OPE3EPYBAHHA

Bynb nacka, 3epHiTbCA A0 IHCTPYKLIT BUPOOHMKa dpesepyBanbHOro anapary.
[loTpumyiTeca nporpami ¢ppesepyBaHHsA ANA UMPKOHIEBUX KOHCTPYKLN.
[icna ¢ppesepysaHHa nepesipTe Kapkac Ha:

-« avckonopauii

« Hannveu

«  TpilWMHK

AKILO KapKac Mae AedeKTY, MPUMUHITb BUrOTOBNEHHSA KOHCTPYKLT

PO3®APBYBAHHA

PekomeHA0BaHO BMKOPUCTOBYBATV $papOyBanbHi PiivH Ha OCHOBI BOAM ab0 CUPTY [N YIbTPaBUCOKONPO30POro 3eNeHOro
(HaniBCMHTEPU30BAHOrO) LIVPKOHY.

[InA YHUKHEHHA HaaMipHOro GapbyBaHHA PeKOMEHAOBAHO BIKOPUCTOBYBATY TeXHIKY GapOyBaHHA NEH3MMKOM, a He TeXHIKY 3aHypeHHA. MNepes
MoYaTKOM CHHTepU3aL|ii NepeKoHanTecs, Lo KapKac BYCOX.

CnikaHHA
BukopucTosyiiTe BinoBiaHY BUCOKOTEMNEPATYPHY Niy ANA CUHTEPU3aLlii.
Harpis Harpis Butpumka OXOonopKeHHA
Temnepartypa (°C/°F) 1000°C / 1832°F 1450°C / 2642°F 1450°C / 2642°F 1000°C /1832°F
Yac (rognxn) 2 45 2 1

HpMMiTKaZ HapaMeTpM erany HaniBy Ta OXONOAXXEHHA 3anexaTb BIA pOBM'\p\'B 06'€KT)/, a TakoxX B\'Ll CUCTEMM KOHTPOMO Temnepatypu neyl gna
CUHTepu3aUil. byab nacka, 38epHITbCA A0 TEXHIYHOrO KePiBHULTBA BIAMNOBIAHOT BUCOKOTEMMNEPATYPHOI Neyi.
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OHILWHA OBPOBKA TA MOJIPYBAHHA

Cuntepwmsosanwnin GC Initial Zirconia Disk UHT cnif o6pobnatu/koHTypyBaT nvie y BUnadKy HaranbHoi notpebu. [AnA KiHuesoi obpobku Ta
nonipyBaHHA CAifj BUKOPUCTOBYBATU fINLLE a/IMA3HI IHCTPYMEHTU 3 BOAAHUM OXONOAXEHHAM. YHUKaWTe NeperpisaHHa, Tak AK Lie MOXe BUKIMKaTK
PO3TPICKYBaHHA KOHCTPYKLIi. He 3aCTOCOBYITE HaAMIPHOTO TUCKY Ha 06pobneHy NoBepxHIO. PEKOMEHAOBAHO MOAIPYBATV MNOBEPXHIO KOPOHKM,
06 YHUKHY TV TPaBMYBaHHSA aHTaroHiCTiB.

OBJINLIOBAHHSA TA PO3MAPBYBAHHA

[InA BMWOrO eCTEeTUYHOrO pe3ynsTaTy PeKOMEeHAYETbCA OBNNLbOBYBATH CUHTEPU30BAHI KapKaCK 3 OKCUAY LMPKOHIlo kepamikoto GC Initial Zr-FS.
[inA iHAMBIAyanizauii NoBHOaHaTOMIYHOT pecTaBpaLlii MoxHa BrKopucTosyBaTu bapsHuky GC Initial 1Q Lustre Pastes NF / GC Initial Spectrum Stains.
Byab nacka, AOTPUMYITECA IHCTPYKLT KOMNAHIT-BUPOOHIKA KepamiKu.

OIKCAUIA

-

.NigroroBka
O6po6iTh NICKOM BHYTPILLHI0 NOBEPXHIO pecTapaLii (AI203 < 50 MKM, 2 6ap). [pomuiiTe CTpyMeHEM BOAW Ui YNbTPa3BYKOBMM OUULLYBaYeM Ta
NPOCyLWiTb.
HaHecite KoHAWUiOHep i3 BMicToMm MDP Ha o6pobneny nickom nosepxHto, Takuit sk CERAMIC PRIMER Il yn G-Multi PRIMER Ta npocywits
MOBEPXHIO NOBITPAM.

N

Qikcauis

3adikcyiiTe 3a [ONOMOrO aAre3uBHOrO GIKCyloYoro LemeHTa, Hanpuknad, G-CEM LinkForce um camoaare3vsHoro ¢ikcylouoro LemeHTa,
Hanpwvknag, G-CEM LinkAce.

MPUMITKA:

Mepen sukopuctanHam CERAMIC PRIMER I, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce un G-CEM LinkAce 3BepHiTbCA [0 BIANOBIAHO! IHCTPYKLIT
3 BYIKOPUCTaHHA

Y BUNagKy, AKLWO NpenapyBaHHs € He PeTEeHLiHUM, 6axaHO BUKOPUCTOBYBATU aAre3nBHUIA GikCyioumnin LemeHT (Hanpuknag, G-CEM LinkForce).

3BEPITAHHA
[lns onTumanbHUX PoBOUMX BNACTUBOCTEN 36epiraiiTe NPOAYKT Y CyXOMY MPUMILLEHH 3@ KIMHATHOT TemnepaTypy.

MAKYBAHHA

1 WwT B8 ynakosLj, fiameTp 98.5 MM

UHT: ynbTpaBrcoka npo30opicTb, 4 Pi3Hi piBHI TOBLMHM

« GC Initial Zirconia Disk UHT 12 mm / 14 mm / 18 Mm / 25 mm CIP

3ACTEPEXKEHHA

1. B NOOAMHOKYIX B1NaziKax MaTepian MoXe BUKIMKATK Yy TVBICTb Y €AKNX NaLIEHTIB. Y pa3i BUHVKHEHHA Tak1X PeaKLiiil MPUNUHITL BUKOPUCTaHHA
Mmatepiany Ta 3BepHITbCA A0 NikapaA BiANOBIAHOI cneuianizadii.

2. Mpn 06pobui GC Initial Zirconia Disk UHT yTBOPIOETECA APIGHWIA MW, AKNIA MOXKE NPU3BECTW O NOAPA3HEHHA WKIPW Ta OYel, @ NPU BAWXaHHI
TaKOX Npu3BecT A0 NOAPA3HEeHHA NnereHb. YBaxHO CﬂIﬂKyPITe 3a TnUMm, U_LOﬁ BUTAXKA ¢DGSEPHOFO anaparty npautosana CnpasHo. 3aB>KD,M
BMKOPMCTOBYITE 3aCO6U IHAMBIAYaNbHOrO 3aXMCTY, TaKi AK 3aXMCHI PyKaBUUKM, MACKW Ta 3aXUCHI 3acobu Ana ouei.

3. 3. He BMKOpPWCTOBYITe aBTOKNaB ANA CTepuAisaLlii Kapkaca.

[leAKi 3i 3rafaHux y fAaHii iHCTPYKLUIT 3 BUKOPUCTaHHA NPOAYKTIB MOXKYTb GyTI OXapaKTepK3oBaHi Ak HebesneyHi 3rigHo 3 GHS.
3aBxAn 03HANOMIONTECA 3 MACNOPTaMM XiMIYHOT Ge3NeKn NPOAYKTIB, AKi MOXHa 3aBAHTAXKMTI 33 HACTYMHUM NOCKNAHHAM:
http://www.gceurope.com

Yu Ana AMepuKm:

http://www.gcamerica.com

X TaKoK MOXHa OTPUMATH Y BALIOTO MOCTaYanbHMKa.

OcTaHHi 3MiHW BHeceHo: 09/2018



GC Initial™ Zirconia Disk UHT (Ultra High Translucent)
Zirconia CAD/CAM Disk

Uygulamadan &nce kullanim talimatlarini dikkatlice okuyun.

KULLANIM AMACI

GC Initial Zirconia Disk UHT, profesyonel dis teknisyenleri igin tam seramik restorasyonlarin tretiminde kullanilmak tzere tasarlanmistir. GC Initial
Zirconia Disk UHT, tek dis ve tek pontikli kopri restorasyonlarin dretimi icin onerilmektedir. GC Initial Zirconia Disk UHT, anterior ve posterior
restorasyonlarda kullanilabilir.

ENDIKASYONLAR
- Anatomik olarak indirgenmis kron altyapisi ve anterior ile posterior bolgede tek pontikli G¢ Gyeli kdpri altyapilari.
- Monolitik (ful anatomik) kronlar ve anterior ile posterior bolgede tek pontikli Gi¢ Uyeye kadar kopriler.

KONTRENDIKASYONLAR
Tam seramik restorasyonlara benzer sekilde, zirkonyumdioksit altyapilar bruksizm hastalar icin uygun degildir.

Birden fazla pontikli altyapilarda kullaniimamalidir.

TEKNIK VERILER

Deger
3 nokta biikiilme direnci (MPA) 600
Isisal genlesme katsayisi 10-6xK-1(25-500°C) 98 Zirkonya Disk, DIN EN 1506872'ye
- — gore Zirkonyum Oksit'ten Uretilmistir:2015:
Vickers sertligi (HV) 1250 Sinill, Tip 1 -4
PREPARASYON TASARIMI
A. Fotoyde

Restorasyonlari tasarlarken, asagidaki preparasyon kurallarina dikkat edilmeli ve minimum boyutlar saglanmalidir:

Tam seramik restorasyonlar igin preparasyon kurallari (Fig. 1 & Fig. 2)

1) Marjinlerin derin semfir (sevli kesim) veya yuvarlaklastinimis omuz seklinde preparasyon
2) Marjinlerin karsit disle direkt okltzal temasindan kaginmalidir..

3) Antagonist kontaktlar dikkate alinmalidir.

Anterior kronlar (Fig. 3)

1) Omuz / semfir genisligi en az 1,0 mm olmalidir.

2) Kron insizal t¢lu - insizal bolgede - yaklagik 1.5 mm. indirgenir.
3) Vestibuler ve / veya oral bolge yaklasik 2 mm. indirgenir.

Posterior kronlar (Fig. 4)

1) Anatomik sekli indirgeyin ve belirlenen minimum kalinliga dikkat edin.
2) Omuz / semfir genisligi en az 1,0 mm olmalidir.

3) Insizal kron Gclii - okltizalde yaklagik 1.5 mm. indirgenir.

B. Laboratuvarda
Kopraler tasarlanirken asagidaki minimum boyutlara bagl kalinmalidir:

- Anterior bolgeler icin konektorlerin enine kesiti 12.7 mm?
- Lateral ve posterior bolgeler igin konektorlerin minimum kesiti (Gg Uyeli kdpraler icin):1 7 mm?
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Altyapi tasarimi

Monolitik (ful anatomik) kronlar igin altyapi tasarimi - Boyama teknigi

Endikasyon insizal / Okliizal Duvar kalinhgi Pontik genisligi
Anterior kron Fig.3 15-12 1.0 -
Posterior kron Fig. 4 1.5 1.0 -
Anterior kopri Fig. 5 15-1.2 1.1 11
Posterior kopri Fig.6 1.5 1.0 9

Anatomik indirgenmis kron altyapilari icin altyapi tasarimi - Tabakalama teknigi

Tabakalama tekniginde, Zirconia Disc UHT altyapi kalinligi ve maksimum tabaka kalinhigi ile ilgili asagidaki kurallar dikkate alinmalidir (Fig. 7)

A B C D E F
Restorasyonun genel kalinhg: 1.5mm 1.5mm 1.0mm 1.5mm 1.2mm 1.0mm
Minimum altyapi kalinhg 1.0mm 0.8mm 0.7mm 0.7mm 0.6mm 0.5mm
Maksimum tabaka kalinhigi 0.5mm 0.7mm 0.3mm 0.8mm 0.6mm 0.5mm

ONLEM
1. Disk 6nceden sinterlenmistir. Dikkatli calisin.
2. Calisma: Yalniz uzman dis teknisyenleri tarafindan gergeklestirilmelidir. Sadece seramik ¢alisma icin uygun parametreleri kullanin.

FREZE iSLEMI

Freze cihaz Ureticisinin talimatlarina bakin.
Zirkonyum icin freze programini kullanin.

Freze isleminden sonra altyapida sunlari kontrol edin:
« renklenmeler

- ylzeye ¢ikmis katmanlar

- catlaklar

Altyapi yetersizse restorasyon Gretimini durdurun.

RENKLENDIRME

Yesil faz (yari sinterlenmis) ultra ytksek translisens zirkonyuma uygun su veya alkol bazli renklendirme likitleri kullanilmasi 6nerilmektedir.
Cok yogun renklendirmeyi dnlemek icin, daldirma teknigi yerine firca tekniginin kullanilmasi tavsiye edilmektedir.

Altyapinin sinterleme isleminden énce kurutuldugundan emin olun.

SINTERLEME
Uygun bir ytksek isi sinterleme firini kullanin..
Ist Ist Bekleme Sogutma
Is1 (C°) 1000°C 1450°C 1450°C 1000°C
Siire (saat) 2 45 2 1

Not: Isitma ve sogutma icin kullanilan parametreler, sinterleme firnin kontrol sisteminin yani sira objenin boyutuna da bagldr. ligili yiiksek isi

sinterleme finnin kullanim talimatlarina bakin.




BITiM VE POLISAJ

Sert sinterlenmis GC Initial Zirconia Disk UHT, sadece kesin gerekli oldugu durumlarda traslanmali / sekillendirilmelidir. Bitim ve polisaj icin sadece
su sogutmali elmaslar kullaniimalidir. Asiri isitmadan sakinin, malzemede kirllmaya neden olabilir. Yiksek basing uygulamayin. Karsit dislerin hasar
gormesini dnlemek igin kron yuizeyinin parlatiimasi siddetle 6nerilmektedir.

VENERLEME VE BOYAMA

Daha ytuksek estetik sonuglar i¢in sert sinterlenmis Zirkonyum alt yapilarini GC Initial Zr-FS ile kaplamanizi &neririz. Ful konturlu restorasyonlar igin
GC Initial 1Q P Lustre Pastes NF / GC Initial Spectrum Stains kullanilabilir.

Seramik dreticisinin kullanim talimatlarina uyun.

SIMANTASYON

1. Hazirhklar
- Restorasyonun i¢ ylzeyini kumlayin (Al203 < 50um, 2bar). Su spreyi veya ultrasonik temizleyici ile yikayin ve kurulayin.
« Kumlanmis ytizeyleri CERAMIC PRIMER Il veya G-Multi PRIMER gibi MDP iceren primer ile kosullandirin ve hava siringasi ile kurulayin.

2.Simantasyon

« G-CEM LinkForce gibi bir adeziv rezin siman veya G-CEM LinkAce gibi bir self-adeziv rezin siman ile simante edin.
NOT:
CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce veya G-CEM LinkAce uygulamadan énce sirasiyla kullanim kilavuzlarina bakin.
Preparasyonun retantif olmamasi durumunda, bir adeziv rezin siman (G-CEM LinkForce gibi) segilir.

SAKLAMA
Eniyi performans icin kuru bir ortam sicakliginda saklanmasi dnerilir.

PAKETLEME

Kutu basina 1 adet, cap 98.5mm

UHT: 4 farkli kalinlikta Ultra yiksek translGsensi

« GClInitial Zirconia Disk UHT12mm / 14mm / 18mm / 25mm CIP

DIKKAT

1. Nadir durumlarda driin bazi insanlarda duyarliliga neden olabilir. Bu tir reaksiyonlar yasanirsa Grind kullanmayi birakin ve bir hekime danisin.

2. GC Initial Zirconia Disk UHT islenirken géz ve cilt tahrisine yol agabilen toz Uretir ve akciger hasarina neden olabilir. Freze cihazinizdaki toz emici
Unitenin daima iyi calistigindan emin olun. Koruyucu gozlik, eldiven ve ytiz maskesi kullanin. Eldiven, yiz maskesi ve koruyucu gozliik gibi kisisel
koruyucu ekipman (KKE) her zaman kullaniimalidir.

3. Altyapinin sterilizasyonu icin otoklav kullanmayin.

Mevcut IFU'da referans verilen bazi Grtnler, GHS'ye gére tehlikeli olarak siniflandirilabilir.
Daima asagidaki gtivenlik veri sayfalarindan bilgilenin:http://www.gceurope.com
http://www.gceurope.com

veya Amerika igin

http://www.gcamerica.com

Tedarikginizden de temin edebilirler.

Son revizyon: 09/2018
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GC Initial™ Zirconia Disk UHT (Ultra High Translucent)
Cirkonija CAD/CAM disks

Pirms lietosanas rapigi izlasiet lietosanas instrukciju

Pielietojums

GC Initial Zirconia Disk UHT ir paredzéts profesionaliem zobu tehnikiem individualo keramikas restauraciju izgatavosanai. GC Initial Zirconia Disk
UHT irieteicams atseviska krona un tilta karkasa ar vienu starpdalu izgatavosanai. GC Initial Zirconia Disk UHT var izmantot ar sanu zobu restauraci-
jam.

LIETOSANAS INDIKACIJAS
« Anatomiski reducéti kronu karkasi un tris vientbu tilti ar vienu strapdalu priek$zobu un sanu zobu rajona.
- Monolitiskie (anatomiskie) kroni un tris vienibu tilti ar vienu starpdalu priek$zobu un sanu zobu rajona.

KONTRINDIKACIJAS
Lidzigi ka pilnas keramikas restauracijas, cirkonija dioksida karkasi nav pieméroti pacientiem ar bruksismu.

Neizmantojiet tilta karkasiem ar vairak ka vienu starpdalu.

TEHNISKIE DATI

Vértiba
3 -punktu stiepes izturiba (MPA) 600
Termalas izplesanas koeficients 10-6xK-1 (25-500°C) 98 Cirkonija disks izgatavots no cirkonija oksida
" o atbilstosi DIN EN 1S06872:2015:
Vikera cietiba (HV) 1250 Il Klasel, tips 1 lidz 4

PREPARACIJAS DIZAINS
A. Zobarsta praksé
Slipéjot jaievéro sekojosas vadlinijas un minimalie izméri:

Slipésanas dizains pilnkeramikas restauracijam (Fig. 1 & Fig. 2)

1) Pakapi noslipét pakapienveidigu vai noapalotu.

2) Izvairities veidot robezu tiesa okluzala kontakta ar antagonistu.
3) Janem véra kontakti ar antagonistiem.

Kroni priek$zobu rajona (Fig. 3)

1) Pakapes platumam jabat vismaz 1.0mm.

2) Reducéjiet incizalo krona tresdalu- incizala rajona — aptuveni par 1.5mm.
3) Reducéjiet vestibularo un/vai palatinalo virsmu par aptuveni 1.2mm.

Kroni sanu zobu rajona (Fig. 4)

1) Reducgjiet anatomisko formu un ievérojiet nepieciesamo minimalo krona biezumu.
2) Pakapes platumam jabat vismaz 1.0mm.

3) Reducgjiet incizalo krona tresdalu —okluzala virsma par apméram 1.5mm.

B. Laboratorija
Izgatavojot tiltus ir jaievéro sekojosi minimalie izméri:

- Konektora skérsgriezums priekszobiem: 12.7 mm?
« Minimalais konektora $kérgriezums sanu zobiem (tris vienibu tiltam): 17 mm?



Karkasa dizains

Karkasa dizains monolitam (anatomiskam) kronim - kraso3anas tehnika

Indikacijas Incizali / okluzali Sienas biezums Starpdalas platums
Priekszoba kronis Fig.3 15-12 1.0 -
Sanu zoba kronis Fig. 4 1.5 1.0 -
Tilts priekszobu rajona Fig. 5 15-1.2 1.1 1
Tilts sanu zobu rajona Fig.6 15 1.0 9

Karkasa dizains anatomiski reducétam krona karkasam - slanosanas tehnika

Slanosanas tehnika jaievéro sekojosas vadlinijas attieciba uz minimalo Zirconia UHT karkasa biezumu un maksimalo slana biezumu (Fig. 7)

A B C D F

Kopéjais restauracijas biezums 1.5mm 1.5mm 1.0mm 1.5mm 1.2mm 1.0mm
Minimalais karkasa biezums 1.0mm 0.8mm 0.7mm 0.7mm 0.6mm 0.5mm
Maksimalais slana biezums 0.5mm 0.7mm 0.3mm 0.8mm 0.6mm 0.5mm

BRIDINAJUMS

1. Disks ir sinteréts. Rikojieties uzmanigi.

2. Izgatavosana: tikai zinoss zobu tehnikis. zmantojiet parametrus,kas pieméroti keramikai.

FREZESANA

Ladzu skatit frézésanas iekartas razotaja instrukcijas.

Izmantot cirkonija frézésanas programmu.

Péc frézésanas parbaudiet karkasu uz:

- parkrasosanos

« bojajumiem

« plaisam

Ja karkass ir ar defektiem, partrauciet restauracijas izgatavosanu

KRASOSANA

leteicams izmantot Gdens vai spirta bazes krasvielas, kas piemérotas zalas fazes (ne lidz galam sinteréta) loti caurspidigam cirkonijam.

Lai izvairitos no intensivas iekrasosanas, ieteicams izmantot nevis iegremdésanas, bet gan otinas tehniku,

Pirms sinterésanas parbaudiet vai karkass ir sauss.

SINTERESANA

Izmantojiet piemérotu augstas temperataras sinterésans krasni.

Uzkarsésana Uzkarsésana Noturésana Atdzisana

Temperatura (°C/°F) 1000°C / 1832°F 1450°C / 2642°F 1450°C / 2642°F 1000°C /1832°F
Laiks (stundas) 2 45 2 1

Piezime: UzkarséSanas un atdzisanas parametri atkarigi no objekta izméra un sinterésanas krasns kontroles sistémas. Ludzu skatit attiecigas augstas

temperatdras sinterésanas krasns lietosanas instrukciju
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APSTRADE UN PULESANA

Sinterétais Zirconia Disk UHT var tikt papildus apstradats/konturéts tikai galéjas nepecieSamibas gadijuma. Apstradei un pulésanai jaizmanto
dimanta instrumenti ar Gdens dzesésanu. Izvairieties no parkarsésanas, jo tas var izraisit materiala plisumus. Nepiemérot parmérigu spiedienu.
Lai izvairitos no bojajuma antagonistam, |oti ieteicams veikt krona virsmas pulésana,

VENIRESANA UN KRASOSANA

Labakam estétiskam rezultatam meés iesakam cieti sinteréta cirkonija substruktaras venirét ar GC Initial Zr-FS. Pilnas kontaras restauracijam var
izmantot GC Initial IQ Lustre Pastes NF / GC Initial Spectrum Stains.

Ladzu skatit keramikas razotaja lietosanas instrukcijas.

CEMENTESANA

1. Preparacija

- Restauracijas iekséjo virsmu apstradat ar smilstraklu (Al203 < 50um, 2bari). Nomazgat ar Gdens straklu vai ultraskanas vanna un nozaveét.

« Ar smilsstraklu apstradatas virsmas kondicionét ar MDP saturosu praimeri, ka pieméram CERAMIC PRIMER Il vai G-Multi PRIMER un nozaveét ar
gaisa straklu.

2.Cementésana

- Cementéjiet ar adhezivo kompozita cementu ka pieméram G-CEM LinkForce vai pasadhezivo kompozita cementu k& pieméram G-CEM LinkAce.
PIEZIME:
Pirms CERAMIC PRIMER Il , G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce vai G-CEM LinkAce lietosanas, iepazistieties ar attiecigo lietosanas instrukciju
Ja preparacija nav retentiva, ieteicams adhezivais kompozita cements (ka pieméram G-CEM LinkForce).

UZGLABASANA
Optimalai veiktspéjai uzglabat sausa un normalas temperataras vidé.

IEPAKOJUMS

1 gabals iepakojuma, diametrs 98.5mm

UHT: Ultra High Translucency pieejams 4 dazados biezumos

« GCInitial Zirconia Disk UHT 12mm/14mm/18mm/25mm CIP

BRIDINAJUMS

1. Daziem cilvékiem retos gadijumos produkts var izsaukt jutigumu. Partrauciet produkta izmanto$anu ja noveérota sada reakcija, un vérsieties pie
arsta.

2. GC Initial Zirconia Disk UHT izmanto3ana rada puteklus, kas var izraisit acu un adas kairinajumu, un plausu bojajumus. Vienmér parbaudiet vai
frézésanas iekartas atsuksanas sistéma ir laba darba kartiba. lzmantojiet aizsargbrilles, cimdus un sejas masku. Personigie aizsarglidzek|i (PPE) tadi
ka cimdi, sejas maska un aizsargbrilles ir jalieto vienmeér.

3. Karkasa sterilizacijai neizmantojiet autoklavu.

Dazi $aja instrukcija minétie produkti, saskana ar GHS, ir klasificéti ka bistami.
Vienmeér iepazistieties ar drosibas datu lapam, kas pieejamas:
http://www.gceurope.com

vai Amerikai

http://www.gcamerica.com

Tas var sanemt ari no jusu piegadataja.

Pedéjo reizi parskatits: 09/2018



GC Initial™ Zirconia Disk UHT (Ultra High Translucent)

. . . . .. Pries pradédami naudoti atidziai perskaitykite instrukcijas.
Cirkonio diskas naudojamas su CAD/CAM technologija

NUMATOMAS NAUDOJIMAS

GC Initial Zirconia Disk UHT- medziaga, skirta danty techniky specialisty naudojimui gaminant individualias keramikos restauracijas. GC Initial
Zirconia Disk UHT rekomenduojama pavieniy danty bei tilty su viena tarpine dalimi gamybai. GC Initial Zirconia Disk UHT gali bati naudojami tiek
priekiniy, tiek ir Soniniy danty restauracijoms.

NAUDOJIMO INDIKACIJOS

- Anatomiskai sumazinto vainikélio ar trijy vienety tilto su viena tarpine dalimi karkasui priekiniy ir Soniniy danty srityse.

- Monolitiniams ( pilnai atstatytos anatomijos) vainikéliams bei ne didesniems nei trijy vienety tiltams su viena tarpine dalimi priekiniy bei $oniniy
danty srityse.

KONTRAINDIKACIJOS
Taip pat kaip ir keramikinés restauracijos, cirkonio oksido karkasas néra tinkamas pacientui, kuriam pasireiskia bruksizmo pozymiai.
Nenaudokite didesniems nei vienos tarpinés dalies karkasams.

TECHNINIAI DUOMENYS

Verté
Tritaskis tvirtumas (MPA) 600
Terminio plétimosi koeficientas 10-6xK-1 (25-500°C) 98 Cirkonio diskai pagaminti i$ cirkonio oksido
—— remiantis DIN EN 1S06872:2015 direktyvomis:
Vikerio kietumas (HV) 1250 Klase II, Tipas 1- 4

RESTAURACIJOS PARUOSIMAS
A.Tiesioginis klinikinis badas
Ruosiant restauracijas turi bati vadovaujamasi nurodytais minimaliy matmeny parametrais bei tam tikromis rekomendacijomis:

Keraminiy restauracijy paruosimo gidas (Pav. 1 ir Pav. 2).

1) Laiptelius paruoskite kaip jprasta su giliu paapvalinimu arba uzapvalintu peciu ( cilindriniu, torpediniu uzapvalintu grazteliu).
2) Venkite laiptelio formavimo okliuzinio kontakto su antagonistu vietoje.

3) Turi bati atsizvelgiama j antagonistiniy danty kontaktus.

Priekiniy danty vainikeliai (Pav. 3)

1) Laiptelio plotis turéty bati ne maZesnis nei 1.0mm.

2) Vainikélio kandamajj tre¢dalj kramtymo srityje sumazinkite apie 1.5 mm.
3) Lapine ir / ar burnos prieangio sritj sumazinkite vidutiniskai apie 1.2mm.

Soniniy danty vainikéliai (Pav. 4)

1) Sumazinkite anatomine forma ir laikykités nustatyto minimalaus storio.
2) Laiptelio plotis turéty bati ne maziau nei 1.0mm.

3) Vainikinj kandamajj trecdalj okliuzinéje srityje sumazinkite apie 1.5 mm.

B. Laboratorijoje atliekamas metodas

Modeliuojant tiltus turéty bati islaikyti minimalGs zemiau pateikti parametrai:
- Jungiamuyjy daliy skersinis pjavis gaminant priekiniy danty restauracijas: 12.7 mm?
- Minimali sritis tarp $oniniy danty atramy ( trijy vienety tilty): 17 mm?
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Karkasy modeliavimas

Monolitiniy (galutinés anatomijos) vainikéliy karkasy modeliavimas - Dazymo technika

Indikacija Kandamasis / Kramtomasis Sienos storis Tarpinés dalies plotis
Priekiniy danty vainikélis Pav.3 15-12 1.0 -
Soniniy danty vainikélis Pav. 4 1.5 1.0 -
Priekiniy danty tiltas Pav.5 15-12 1.1 11
Soniniy danty tiltas Pav.6 15 1.0 9

Sumazinty matmeny vainikéliy karkasy modeliavimas - Sluoksniavimo technika

Dirbant sluoksniavimo technika butina islaikyti nurodytus minimalius Zirconia UHT karkaso storio ir maksimalius virSutinio restauracijos sluoksnio
storius (Pav. 7).

A B C D E F
Bendras restauracijos storis 1.5mm 1.5mm 1.0mm 1.5mm 1.2mm 1.0mm
Minimalus karkaso storis 1.0mm 0.8mm 0.7mm 0.7mm 0.6mm 0.5mm
Maksimalus sluoksnio storis 0.5mm 0.7mm 0.3mm 0.8mm 0.6mm 0.5mm

ATKREIPKITE DEMES)
1. Diskas yra paslégtas. Naudokite atsargiai.
2. Naudojimas: skirta tik patyrusiems danty technikams. Dirbdami su keramika pasirinkite tik tinkamus parametrus.

FREZAVIMAS

Vadovaukités frezavimo jrangos gamintojy pateiktomis instrukcijomis.
Naudokite cirkonio frezavimui pritaikyta programa.

Po frezavimo, patikrinkite karkaso kokybe:

« spalvinius pakitimus

« nelygumus

- jtrakimus

Jeikarkasas nekokybiskas — nutraukite tolimesne restauracijos gamyba.

DAZYMAS

Rekomenduojama naudoti vandens ar alkoholio pagrindu sukurtus dazus tinkamus neuzbaigtam (Siek tiek pakaitintam) itin skaidriam cirkonio pavirsiui.
Kad iSvengtuméte pernelyg intensyvios spalvos, rekomenduojamas daZzymas teptuku, o ne jmerkimo j dazus technika.

Isitikinkite, jog pries kaitinima karkasas yra isdZiovintas.

KAITINIMAS
Naudokite tinkama aukstos temperataros kaitinimo jranga.
Kaitinimas Kaitinimas Laikymas Ausinimas
Temperatara (°C/°F) 1000°C / 1832°F 1450°C / 2642°F 1450°C / 2642°F 1000°C /1832°F
Laikas (valandos) 2 45 2 1

Pastaba: kaitinimo bei vésinimo cikly parametrai priklauso nuo restauracijos dydzio bei prietaiso valdymo sistemos. Vadovaukités kaitinimo jrangos
gamintojy nurodymais.



UZBAIGIMAS IR POLIRAVIMAS

Kietai sukaitintas GC Initial Zirconia Disk UHT diskas 3lifuojamas/ kontaruojamas tik tuo atveju, jei labai batina. Uzbaigimui ir poliravimui rekomendu-
ojama naudoti tik vandeniu ausinamus deimantinius graztus. Venkite perkaitinimo, kadangi dél to padidéja restauracijos I0zio tikimybé. Netaikykite
didelio spaudimo. Kad isvengtumeéte antagonistiniy danty pazeidimy, vainikélio pavirsiy batinai nupoliruokite.

LAMINAVIMAS IR DAZYMAS

Siekiant isgauti estetiskesne restauracija, rekomenduojama kietas isdegtas cirkonio detales padengti GC Initial Zr-FS medziaga. Pilnos anatomijos
atstatymui galite naudoti GC Initial IQ Lustre Pastes NF / GC Initial Spectrum Stains.

Vadovaukités keramikos gamintojy nurodymais.

CEMENTAVIMAS

1.Paruosimas

- Vidinj restauracijos pavirsiy smeéliuokite (AI203 < 50um, 2bar). Plaukite vandens srove arba ultragarsinéje voneléje ir sausinkite.

« Sméliuotus pavirsius apdirbkite MDP savo sudétyje turincia risamaja medziaga, tokia kaip CERAMIC PRIMER Il ar G-Multi PRIMER bei isdZiovinkite
orapute.

2.Cementavimas

- Cementuokite adhezyviniu derviniu cementu, tokiu kaip G-CEM LinkForce ar savaiminés adhezijos dervine medziaga, pvz. G-CEM LinkAce.
PASTABA:

- Prie§ CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce ar G-CEM LinkAce naudojima, perskaitykite gamintojy pateiktas vartojimo instrukcijas.

- Jei preparacija be uzsilaikymo tasky rekomenduojama naudoti adhezyvinj dervinj cementg (pvz., G-CEM LinkForce).

LAIKYMAS
Siekiant uztikrinti optimaly darba rekomenduojama laikyti sausoje vietoje kambario temperataroje.

PAKUOTE

1 vnt dézéje, diametras 98.5mm

UHT: Itin skaidrus 4 skirtingy storiy

« GClnitial Zirconia Disk UHT 12mm/14mm/18mm/25mm CIP

ATSARGIAI

1. Retais atvejais Sis produktas gali sukelti jautruma. Jei taip atsitiko, nutraukite Sio produkto vartojima bei kreipkités j gydytoja.

2. Dulkeés atsirandancios dirbant su GC Initial Zirconia Disk UHT gali sukelti akiy ar odos dirginima, pakenkti plauciams. Visada patikrinkite ar Jasy
frezavimo jrangos traukos sistema tinkamai veikia. Dirbdami dévékite apsauginius akinius, veido kaukes bei pirstines. Apsauginés asmens
priemonés — pirstinés, veido kaukés ir saugus apsauginiai akiniai -turi bati naudojamos visada.

3. Nesterilizuokite karkaso autoklavu.

Kai kurie naudojimo instrukcijose nurodyti produktai GHS gali bati klasifikuojami kaip pavojingos medziagos.
Visada susipazinkite su medziagy charakteristiky duomenimis. Juos galite rasti:

http://www.gceurope.com arba JAV vartotojams http://www.gcamerica.com

Informacijos taip pat galite gauti pas tiekéjus.

Patikslinta: 09/2018
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GC Initial™ Zirconia Disk UHT (Ultra High Translucent)
Tsirkooniumist CAD/CAM-Disk

Enne kasutamist lugege hoolikalt kasutusjuhiseid

SIHTOTSTARVE

GC Initial Zirconia Disk UHT (eriti suur I&bipaistvus) on ette ndhtud kutselistele hambatehnikutele isikuparaste tdiskeraamiliste restauratsioonide
valmistamiseks. GC Initial Zirconia Disk UHT-d soovitatakse kasutada tksikute hammaste ja Uhe vaheldliga sillarestauratsioonide valmistamiseks.
GC Initial Zirconia Disk UHT-d voib kasutada nii esi- kui ka tagahammaste restauratsioonides.

KASUTUSNAIDUSTUSED
- Anatoomiliselt vahenenud krooni karkassid ning kolme Ghikuga sillatédd the vaheliliga esi- ja tagahammaste piirkonnas.
- Monoliitsed (tdisanatoomilised) kroonid ja rohkem kui kolme Ghikuga sillad Ghe vaheliliga esi- ja tagahammaste piirkonnas

VASTUNAIDUSTUSED
Nii nagu koigi taiskeraamiliste restauratsioonide puhul ei sobi tsirkooniumdioksiidist karkassid bruksismiga patsientidele.

Arge kasutage karkasside puhul, millel on rohkem kui tiks vaheldli.

TEHNILISED ANDMED

Vaartus
3-punktiline paindetugevus (MPa) 600
Soojuspaisumistegur 10-6xK-1 (25-500 °C) 98 Tsirkooniumketas on valmistatud _
- — tsirkooniumdioksiidist jargmise standardi kohaselt:
Vickersi kévadus (HV) 1250 DIN EN 15O 6872:2015: Klass Il titip 1-4

PREPARATSIOONI DISAIN
A. Hambaravikabinetis
Restauratsiooni disainimisel peab jérgima jargmisi preparatsiooni ja minimaalseid modtmeid.

Preparatsiooni juhised koikidele keraamilistele restauratsioonidele (Fig. 1 & Fig. 2)

1) Marginaalsed servad prepareerige stigava chamferina voi imara 6laga.

2) Véltige marginaalseid servi, mis asetsevad otseses oklusaalkontaktis antagonisthammastega.
3) Arvestama peab kokkupuutekohti antagonisthammastega.

Kroonid esihammaste piirkonnas (Fig. 3)

1) Ola/chamferi laius peaks olema vdhemalt 1,0 mm.

2) Vahendage krooni l6ikeserva Ulemist kolmandikku ldikeservapiirkonnas umbes 1,5 mm vorra.
3) Vahendage vestibulaarset ja/voi suudone piirkonda umbes 1,2 mm vorra.

Kroonid tagahammaste piirkonnas (Fig. 4)

1) Véhendage anatoomilist kuju ja jalgige ettendhtud minimaalset paksust.

2) Ola/chamferi laius peaks olema vahemalt 1,0 mm.

3) Véhendage krooni l6ikeserva Ulemist kolmandikku oklusaalsel alal u 1,5 mm vorra.

B. Laboratooriumis
Sildade disainimisel peaks jargima jargimisi minimaalseid méotmeid.

« Esihammaste thenduslulide ristldige: 12,7 mm?
« Tagahammaste Uhendusltlide minimaalne ristldige (kolmeste sildade puhul): 17 mm?



Karkassi kujundus

Karkassi disain monoliitsetele (tdisanatoomilistele) kroonidele - toonimistehnika

Naidustus Intsisaalne/oklusaalne Seina paksus Vaheliili laius
Esihamba kroon Fig.3 15-12 1.0 -
Tagahamba kroon Fig. 4 1.5 1.0 -
Eesihammaste sild Fig. 5 1.5-12 1.1 11
Tagahammaste sild Fig.6 1.5 1.0 9

Karkassi kujundus anatoomiliselt vahenenud krooni karkassidele - kihitamistehnika

Kihitamistehnika puhul tuleb jélgida allpool olevaid juhiseid, mis puudutavad Zirconia UHT minimaalset kihipaksust ja peale kantava kihi maksimaal-
set paksust (Fig. 7).

A B C D E F
Restauratsiooni kogupaksus 1.5mm 1.5mm 1.0mm 1.5mm 1.2mm 1.0mm
Karkassi minimaalne paksus 1.0mm 0.8mm 0.7mm 0.7mm 0.6mm 0.5mm
Kihi maksimaalne paksus 0.5mm 0.7mm 0.3mm 0.8mm 0.6mm 0.5mm

ETTEVAATUSABINOUD
1. Ketas on eelpaagutatud. Kasitseda ettevaatlikult.
2. Todtlemine: ainult padevate hambaravitehnikute poolt. Rakendada ainult keraamika to6tlemiseks sobivaid parameetreid.

FREESIMINE

Tutvuge freesimismasina tootja juhistega.

Kasutage tsirkooniumi freesimise reziimi.

Pérast freesimist kontrollige, et karkassil poleks jargmisi defekte:

« vérvimoonutused

« purunemised

+ mbrad

Kui karkass on puudustega, [6petage restauratsiooni valmistamine.

VARVIMINE

Soovituslik on kasutada vee- voi alkoholibaasil varvimisvedelikke, mis sobivad pooltoorele (poolpaagutatud) eriti suure labikumavusega tsirkooniumile.
Valtimaks liigset varvimist, soovitatakse pigem kasutada pintslitehnikat kui sissekastmistehnikat.

Veenduge, et karkass oleks enne paagutamisprotsessi kuiv.

PAAGUTAMINE
Kasutage sobivat kérgtemperatuurilist paagutusahju.

Kuumutada Kuumutada Hoida Jahutada
Temperatuur (°C/°F) 1000°C/ 1832 °F 1450°C/ 2642 °F 1450°C/ 2642 °F 1000 °C /1832 °F
Aeg (tundides) 2 45 2 1

Markus. Kuumutamis- ja jahutamisparameetrid olenevad objekti suurusest ning paagutusahju juhtimisstisteemist. Tutvuge vastava korgtem-
peratuurilise paagutusahju kasutusjuhendiga
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VIIMISTLEMINE JA POLEERIMINE

Kévaks paagutatud tsirkooniumketast peaks lihvima ainult &&rmise vajaduse korral. Viimistlemiseks ja poleerimiseks peaks kasutama ainult vesija-
hutusega teemanttdoriistu. Valtige Glekuumutamist, kuna see voib materjali morastada. Arge kasutage liigset survet. Kroonipinna poleerimine on
tugevalt soovitatav, et véltida kahjustusi vastashambale.

GLASUURIMINE JA TOONIMINE

Parema esteetilise tulemuse nimel soovitame kdvaks paagutatud tsirkooniumist alusstruktuurid glasuurida tootega GC Initial Zr-FS. Taiskontuur-
restauratsioonide puhul saab kasutada tooteid GC Initial IQ Lustre Pastes NF / GC Initial Spectrum Stains.

Tutvuge vastava keraamikatoote tootja kasutusjuhendiga.

TSEMENTEERIMINE

1. Ettevalmistused

- Liivpritsige restauratsiooni sisepind (AI203 < 50 pm, 2 baari). Peske veepritsiga voi ultrahelipuhastajaga ja kuivatage.

-+ 3)Toodelge liivpritsitud pinnad MDP-monomeeri sisaldava praimeriga, naiteks CERAMIC PRIMER Il v6i G-Multi PRIMER, ning kuivatage surudhu-
ga.

2.Tsementeerimine

- Tsementeerige vaigu baasil adhesiivtsemendiga, naiteks tootega G-CEM LinkForce, voi vaigu baasil isesdovituva tsemendiga, naiteks tootega
G-CEM LinkAce.
MARKUS.
Enne toodete CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce voi G-CEM LinkAce kasutamist lugege vastavat kasutusjuhendit
Retensioonivaba preparatsiooni puhul on ndidustatud kasutada adhesiivset vaigutsementi (nditeks G-CEM LinkForce).

SAILITAMINE
Optimaalse toimimise tagamiseks on soovitatav sailitada kuivas kohas toatemperatuuril.

PAKEND

1 tk karbi kohta, diameeter 98,5 mm

UHT: eriti suur labikumavus (Ultra High Translucency) neljas erinevas paksuses

« tsirkooniumketas GC Initial Zirconia Disk UHT, 12 mm / 14 mm /18 mm / 25 mm CIP

HOIATUS

1. Uksikutel juhtudel véib see toode ménel inimesel péhjustada tundlikkust. Selliste reaktsioonide tekkimise korral lopetage toote kasutamine ja
poorduge arsti poole.

2. Tsirkooniumketas GC Initial Zirconia Disk UHT tekitab téotlemisel tolmu, mis voib pohjustada silma- ja nahaarritust ning kopsukahjustusi. Veen-
duge alati, et freesimismasina dratdmbeventilaator té6tab nduetekohaselt. Kandke kaitseprille, kindaid ja ndomaski. Alati tuleb kanda isikukaitseva-
hendeid, nagu kindad, ndomask ja kaitseprillid.

3. Arge steriliseerige karkassi autoklaavis.

Osa siinses kasutusjuhendis olevatest toodetest voib GHSi (kemikaalide Ghtne Glemaailmne klassifitseerimis- ja margistamisststeem) alusel olla
klassifitseeritud tervist kahjustavatena.

Tutvu alati ohutusjuhenditega, mis on saadaval aadressil

http://www.gceurope.com

v6i USAs aadressil

http://www.gcamerica.com

Samuti saab neid edasimauja kaest.

Viimati kontrollitud: 09/2018
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