PremEco®Line GieBkunststoff

Kaltpolymerisat

Gebrauchsinformation, bitte aufmerksam lesen!

Anwendungsgebiete DENTAL
Speziell fur das GielRverfahren entwickelter, farbstabiler, kaltpolymerisierender
individualisierbarer Prothesenbasiskunststoff auf Methylmethacrylat-Basis fiir die
Herstellung partieller und totaler Prothesen.

Zusammensetzung

PremEco®Line Gielkunststoff Pulver PremEco®Line Gielkunststoff
enthalt Flussigkeit enthalt

- PMMA (Polymer und Copolymer) - MMA (Methylmethacrylat)

- Barbitursaurekatalysatorsystem - Dimethacrylat

- organische Farbstoffe - Barbitursaurekatalysatorsystem

- anorganische Pigmente

Dosierung und Art der Anwendung

+» Mischverhéltnisse und Verarbeitungszeiten der Tabelle entnehmen.

* Zur Modellherstellung méglichst Gipse der Klasse IV verwenden.

« Vor dem Dublieren die Modelle immer ausreichend wéssern, je nach Austrocknungs-
grad ca. 5-15 min.

» Zum Isolieren Gips gegen Kunststoff handelsiibliche Alginatisolierung benutzen.

» Zur Dosierung des Kunststoffs kénnen auch Dosierhilfen fiir Monomer und Polymer
PremEco®Line GieRkunststoff verwendet werden - REF 1090194*.

« Bei der Verwendung von Dosierhilfen das Pulver nicht verdichten.

+ Sobald die Kunststoffoberflache in den EingieRlochern seidenmatt und trocken ist,
koénnen die EingieRlocher mit kaltem Wasser aufgefiillt und die Kivette in das
Polymerisationsgerat gestellt werden. Die Kiivette sollte zu % im warmen Wasserbad
stehen.

Zeiten- und Mengenangaben

Mischungsverhaltnis* 30g:18ml
Polymerisationstemperatur 45 °C
Polymerisationszeit 15 min' / 30 min?
erforderlicher Druck wéhrend der Polymerisation 2-2,5bar

15 2 25 3 35

1
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Anmischzeit, 30 sec gut durchspateln **Angaben beziehen sich auf eine Raumtemperatur von 21 °C
1in der Vorwalltechnik, Gips, Knetsilikon
2in der Kivettendubliertechnik, Dubliergel, Dubliersilikon

min 0,5

Anquellzeit

- beil ] (gieBbare Konsi: )




Der PremEco® Line GieRkunststoff ist ein Produkt aus dem PremEco® Line Fertigstel-
lungssystem. Weitere Informationen finden Sie im Internet unter www.merz-dental.de.

Vergiitung des Kunststoffes

Zur Verringerung des Restmonomergehaltes sollte das polymerisierte Werkstlick
maoglichst vor der Eingliederung im ausgearbeiteten (gesandelten), aber nicht
polierten Zustand fiir ca. 48 h bei Raumtemperatur in Wasser gelagert werden.

Ausarbeitung
Um Passungenauigkeiten nach der Polymerisation zu vermeiden, sollte wahrend des
Ausarbeitens und Polierens starke Warmeentwicklung vermieden werden.

Verbund

« Kunststoffzahne an den zu verbindenden Basalflachen anrauen.

« Jegliche Verunreinigung durch Wachs und Isoliermittel vermeiden.

» Mechanische Retentionen sind zu empfehlen.

+ Bei Keramikzahnen auf eine ausreichende mechanische Retention achten.

Wiederherstellung

Arbeiten aus PremEco®Line GieRkunststoff kdnnen mit allen handelsiiblichen Kaltpoly-
merisaten auf der Basis von MMA wie z. B. Weropress® und Combipress N/LM jederzeit
wiederhergestellt und erganzt werden.

Hinweise

« Behéltnisse fiir Pulver und Flissigkeit nach Gebrauch sorgfaltig verschlieRen.

* Trocken und kiihl lagern, direkte Sonneneinstrahlung vermeiden.

» Malnahmen gegen elektrostatische Aufladungen treffen.

 Material nach Ablauf des Haltbarkeitsdatums nicht mehr verwenden.

+ LOT-Nr. bei jedem Vorgang angeben, der eine Identifikation des Materials erfordert.

+ Der Restmonomergehalt nach Polymerisationsablauf bei PremEco® Line GieRkunststoff
ist < 2,5 %.

Entsorgungshinweis
Entsorgung des Inhalts/des Behalters gemaR den lokalen/regionalen/nationalen/
internationalen Vorschriften.

Gefahren- und Sicherheitshinweise fiir PremEco® Line GieRkunststoff Monomer
H225 Flissigkeit und Dampf leicht entziindbar.

H315 Verursacht Hautreizungen.

H317 Kann allergische Hautreaktionen verursachen.

H335 Kann die Atemwege reizen.

P233 Behalter dicht verschlossen halten.

P280 Schutzhandschuhe und Augenschutz/Gesichtsschutz tragen.

P272 Kontaminierte Arbeitskleidung nicht auRBerhalb des Arbeitsplatzes tragen.
P262 Nicht in die Augen, auf die Haut oder auf die Kleidung gelangen lassen.

P210 Von Hitze, heilen Oberflachen, Funken, offenen Flammen und anderen Ziind-
quellen fernhalten. Nicht rauchen.

P261 Einatmen von Staub/Rauch/Gas/Nebel/Dampf/Aerosol vermeiden.



P333+P313 Bei Hautreizung oder -ausschlag: Arztlichen Rat einholen/arztliche Hilfe
hinzuziehen.

Gefahren- und Sicherheitshinweise fiir PremEco® Line GieRkunststoff Polymer
Kann allergische Reaktionen hervorrufen.
Einatmen von Staub/Rauch/Gas/Nebel/Dampf/Aerosol vermeiden.

Klassifizierung
PremEco®Line GielRkunststoff entspricht der EN ISO 20795-1 Typ 2 Klasse 2.

Die Produkteigenschaften basieren auf Einhaltung und Beachtung dieser
Gebrauchsinformation.

Detaillierte Informationen entnehmen Sie bitte dem jeweiligen Sicherheitsdatenblatt.

Stand der Information 2020-02



PremEco®Line casting resin

Cold-curing polymer
Instructions for use, please read carefully!

Caution: Federal law restricts this device to sale by or DENTAL

on the order of a licensed dental practitioner.

Indications
Colour-fast, cold-curing, customisable methylmethacrylate acrylic base specially
developed for casting partial and full dentures.

Composition

PremEco®Line casting resin powder
contains

- PMMA (polymer and copolymer)

- barbituric acid catalyst system

PremEco®Line casting resin liquid
contains

- MMA (methylmethacrylate)

- dimethacrylate

- organic colorants - barbituric acid catalyst system

- inorganic pigments

Dosage and application

« See table for mixing ratios and processing times.

+ Use class IV plaster for making casts where possible.

« Before duplication always wet casts sufficiently for 5 to 15 minutes depending on the
degree of dryness.

« Use standard alginate isolation to separate plaster from acrylic.

« Dosage aids for PremEco® Line casting resin monomer and polymer can be used for
dosage of the acrylic - REF 1090194*.

« Do not compress the powder when using dosage aids.

+ As soon as the acrylic surface in the casting holes is satin smooth and dry, the casting
holes can be filled with cold water and the flask can be placed in the polymerisation unit.
The flask should be three-quarters immersed in the warm water bath.

Times and quantities
Mixing ratio* 30g:18ml
45°C /113 °F
15 min' / 30 min2
Pressure required during polymerisation 2-2,5bar
<

1 15 2 25 3 T . |
o oo o

Mixing time, stir thoroughly for 30 sec ~ **Based on a room temperature of 21 °C / 69,8 °F

Polymerisation temperature

Polymerisation fime

min 0,5

Dwell time 1 in matrix technique, plaster, putty

o . 2in flask duplicating technique, duplicating gel, duplicating sili-
- Processing time (pourable consistency)



PremEco® Line casting resin is a product of the PremEco® Line production system.
For more information see www.merz-dental.de.

Processing the acrylic

To reduce the residual monomer content, the finished (sanded) but not polished poly-
merised workpiece should be stored in water at room temperature for about 48 hours
before delivery.

Trimming
To prevent inaccurate fitting after polymerisation, avoid excessive heat development
during trimming and polishing.

Bond

» Roughen the basal surfaces of the acrylic teeth before bonding.

« Ensure that no impurities such as wax or isolating agent are present.
» Mechanical retention is recommended.

» Adequate mechanical retention is essential for ceramic teeth.

Restoration
Products of PremEco® Line casting resin can be restored and supplemented at any
time with all standard MMA-based cold-curing polymers, such as Weropress®.

Special notes

« Close all powder and liquid containers tightly after use.

« Store in a dry and cool area away from direct sunlight.

« Take precautionary measures against static discharges.

« Do not use the material after the expiration date.

» Record the LOT number with every process that requires identification of the material.

* The residual monomer content after polymerisation of PremEco® Line casting resin is
<2,5%.

Disposal information
Disposal of contents/container in accordance with local/regional/national/international
regulations.

Danger and safety instruction PremEco® Line casting resin Monomer
H225 Highly flammable liquid and vapour.

H315 Causes skin irritation.

H317 May cause an allergic skin reaction.

H335 May cause respiratory irritation.

P233 Keep container tightly closed.

P280 Wear protective gloves/protective clothing/eye protection/face protection.
P272 Contaminated work clothing should not be allowed out of the workplace.
P262 Do not get in eyes, on skin, or on clothing.

P210 Keep away from heat. No Smoking.

P261 Avoid breathing dust/fume/gas/mist/vapours/spray.

P333+P313 If skin irritation or rash occurs: Get medical advice/attention.



Danger and safety instruction PremEco® Line casting resin Polymer
May cause an allergic skin reaction.
Avoid breathing dust/fume/gas/mist/vapours/spray.

Classification
PremEco® Line casting resin conforms to EN ISO 20795-1 type 2 class 2.

The product properties are based on compliance with the instructions for use.
For detailed information see the applicable Material Safety Data Sheet.

Date of information 2020-02



Résine de coulée PremEco® Line

Résine polymérisable a froid
@ Mode d’emploi, a lire attentivement!

—_— DENTAL
Indications

Résine en méthylméthacrylate individualisable, de couleur stable et polymérisable a
froid, spécialement développée pour la coulée de prothéses partielles et totales.

Composition

La poudre de résine de coulée Le liquide de résine de coulée
PremEco® Line contient PremEco® Line contient

- PMMA (polymére et copolymere) - MMA (méthacrylate de méthyle)
- catalyseur a I'acide barbiturique - diméthacrylate

- colorants organiques - catalyseur a I'acide barbiturique

- pigments anorganiques

Dosage et mode d’utilisation

« Veuillez vous baser sur les proportions de mélange et les temps de traitement repris
dans le tableau.

« Utiliser de préférence des platres de classe IV pour la confection du modéle.

+ Avant la duplication, toujours bien humidifier les modéles: 5 a 15 min selon le degré de
desséchement.

« Utiliser l'isolant alginate habituel pour I'isolation platre contre résine.

« Il est également possible, afin de doser la résine, d'utiliser les doseurs pour résine de
coulée PremEco® Line polymére et monomére - REF 1090194*.

* Ne pas compacter la poudre en utilisant le doseur.

« Dés que la surface synthétique des orifices de coulée est satinée et séche, les orifices
de coulée peuvent étre remplis d'eau froide et le moufle placé dans I'appareil a
polymériser. Placer le moufle aux trois-quarts dans un bain-marie chaud.

Temps et quantités

Proportions de mélange* 30g:18ml
Température de polymérisation 45°C

Temps de polymérisation 15 min! / 30 min?
Pression nécessaire pendant la polymérisation 2-2,5bar

min 0,5 1 15 2 25 3 35 -

S .

Temps de mélange, **Tous les temps |nd|ques sont basés sur une température

bien spatuler pendunr 30 secondes ambiante de 21 °

Temps de dilatation 1 pour la technique de I'overcast, plétre, silicone polymérisable
- Durée de traitement 2 pour la technique de duplication en moufles, gel de

(consistance permettant la coulée) duplication, silicone de duplication



La résine de coulée PremEco® Line est un produit du systéme de finition PremEco®
Line. Vous trouverez de plus amples informations a I'adresse: www.merz-dental.de.

Durcissement de la résine

Afin de réduire la teneur résiduelle en monomeéres, la piéce polymérisée, finie (sablée)
mais non polie, doit étre conservée, dans de I'eau a température ambiante pendant
48 heures, si possible avant l'insertion.

Finition

Afin d’éviter des problémes de précision de la reproduction aprés la polymérisation,
évitez un développement de chaleur trop important lors de la finition et du polissage.

Cohésion

« Travailler les surfaces basales des dents de synthése pour les rendre rugueuses.
« Eviter toute contamination (cire, isolant, etc.).

* Les rétentions mécaniques sont recommandées.

« Veiller a une rétention mécanique suffisante en cas de dents en céramique.

Restauration

Les piéces en résine de coulée PremEco® Line peuvent & tout moment étre restaurées
et complétées avec tous les matériaux polymérisables a froid habituels a base de
MMA, comme par ex.: Weropress® et Combipress N/LM.

Remarques

* Refermer soigneusement les récipients de poudre et de liquide apres usage.

* A conserver dans un endroit frais et sec, éviter I'exposition directe au soleil.

« Eviter 'accumulation de charges électrostatiques.

* Ne pas utiliser le matériau apres la date de péremption.

« Indiquer le numéro de lot lors de chaque procédure exigeant I'identification du matériau.

» La teneur résiduelle en monoméres de la résine de coulée PremEco® Line est
inférieure a 2,5 %.

Recommandations relatives a I'élimination
Elimination du contenu/récipient conformément a la réglementation locale/régionale/
nationale/internationale.

Consignes de danger et de sécurité résine de coulée PremEco® Line Monomére
H225 Liquide et vapeurs trés inflammables.

H315 Provoque une irritation cutanée.

H317 Peut provoquer une allergie cutanée.

H335 Peut irriter les voies respiratoires.

P233 Maintenir le récipient fermé de maniere étanche.

P280 Porter des gants de protection/des vétements de protection/un équipement de
protection des yeux/du visage.

P272 Les vétements de travail contaminés ne devraient pas sortir du lieu de travail
P262 Eviter tout contact avec les yeux, la peau ou les vétements.

P210 Tenir a I'écart de la chaleur. Ne pas fumer.

P261 Eviter de respirer les poussiéres/fumées/gaz/brouillards/vapeurs/aérosols.
P333+P313 En cas d'irritation ou d'éruption cutanée: Consulter un médecin.



Consignes de danger et de sécurité résine de coulée PremEco® Line Polymére
Peut provoquer une allergie cutanée.
Eviter de respirer les poussiéres/fumées/gaz/brouillards/vapeurs/aérosols.

Classification
La résine de coulée PremEco® Line est conforme & la norme EN I1SO 20795-1 type 2
classe 2.

Les qualités du produit reposent sur ’observation et le respect de ce mode d’em-
ploi.

Pour des informations détaillées, veuillez consulter la fiche de données de sécurité
correspondante.

Date de derniére mise a jour 2020-02



PremEco®Line - Resina da colata

Polimerizzante a freddo
@ Istruzioni per I'uso, leggere attentamente!

A DENTAL
Indicazioni

Resina per basi protesiche a base di metiimetacrilato, polimerizzante a freddo,
cromaticamente stabile, caratterizzabile, sviluppata appositamente per la colata,
per la realizzazione di protesi parziali e totali.

Composizione

La resina da colata PremEco® Line La resina da colata PremEco® Line
in polvere contiene liquida contiene

- PMMA (polimero e copolimero) - MMA (metilmetacrilato)

- sistema catalizzatore a base di acido barbiturico - dimetracrilato

- coloranti organici - sistema catalizzatore a base di

- pigmenti inorganici acido barbiturico

Dosaggio e modalita di impiego

« Per i rapporti di miscelazione e i tempi di lavorazione fare riferimento alla tabella.

« Per la realizzazione dei modelli utilizzare possibilmente gessi di classe IV.

« Prima della duplicazione mettere sempre a bagno i modelli per un tempo sufficiente,
che a seconda del grado di essiccazione puo essere di 5 - 15 min.

« Per isolare il gesso dalla resina utilizzare un comune isolante alginico.

« Per il dosaggio della resina si possono utilizzare anche i misurini dosatori per
monomero e polimero della resina da colata PremEco® Line - REF 1090194*.

« Se si utilizzano i misurini dosatori non compattare la polvere.

» Non appena la superficie della resina nei fori da colata é satinata e asciutta, i fori
possono essere riempiti con acqua fredda e la muffola pud essere collocata nel
polimerizzatore. Immergere la muffola nel bagno d’acqua caldo per %.

Tempi e quantita

Rapporto di miscelazione* 30g:18ml
Temperatura di polimerizzazione 45 °C

Tempo di polimerizzazione 15 min' / 30 min?
Pressione necessaria durante la polimerizzazione 2-2,5bar

min 05 1 15 2 25 3 5 R

. .

Tempo di miscelazione, **i tempi si riferiscono ad una temperatura ambiente di 21 °C

spatolare bene per 30 s . . L .
P P 1 nella tecnica della mascherina, gesso, silicone per mascherine

Tempo di maturazione

- Tempo di lavorabilita

(consistenza fluida)

2 nella tecnica di duplicazione con muffola, gel, silicone



La resina da colata PremEco® Line fa parte del sistema di realizzazione PremEco®
Line. Per ulteriori informazioni consultare il sito internet www.merz-dental.de.

Bonifica della resina

Per ridurre il contenuto di monomero residuo si raccomanda di tenere il manufatto
polimerizzato, rifinito (sabbiato) ma non lucidato, immerso in acqua a temperatura
ambiente per circa 48 ore, possibilmente prima della prova sul paziente.

Rifinitura
Per evitare imperfezioni nella precisione dimensionale dopo la polimerizzazione,
evitare un eccessivo sviluppo di calore durante la rifinitura e la lucidatura.

Adesione

« Irruvidire le superfici basali dei denti in resina da unire.

« Evitare qualsiasi contaminazione con cera o isolante.

« Si consiglia di utilizzare ritenzioni meccaniche.

* Nel caso di denti in ceramica assicurare una sufficiente ritenzione meccanica.

Riparazione

| manufatti in resina da colata PremEco® Line possono essere sempre riparati e
integrati con tutte le resine polimerizzanti a freddo a base di MMA in commercio
quali ad esempio Weropress® e Combipress N/LM.

Avvertenze

» Dopo l'uso chiudere accuratamente i contenitori di polvere e liquido.

« Conservare in luogo fresco e asciutto, non esporre alla luce solare diretta.

« Evitare I'accumulo di cariche elettrostatiche.

* Non utilizzare il materiale dopo la data di scadenza.

* Indicare il numero del lotto (LOT-Nr.) in ogni procedura che richieda I'identificazione
del materiale.

« |l contenuto di monomero residuo dopo il processo di polimerizzazione della resina
per colata PremEco® Line & < 2,5 %.

Nota relativa allo smaltimento
Smaltire il contenuto/recipiente in conformita alle normative locali/regionali/
nazionali/internazionali.

Pericolo e istruzioni di sicurezza PremEco® Line - Resina da colata Monomero
H225 Liquido e vapori facilmente infiammabili.

H315 Provoca irritazione cutanea.

H317 Pud provocare una reazione allergica cutanea.

H335 Puo irritare le vie respiratorie.

P233 Tenere il recipiente ben chiuso.

P280 Indossare guanti/indumenti protettivi/Proteggere gli occhi/il viso.

P272 Gli indumenti da lavoro contaminati non devono essere portati fuori dal luogo di
lavoro.

P262 Evitare il contatto con gli occhi, la pelle o gli indumenti.

P210 Tenere lontano da fonti di calore. Non fumare.

P261 Evitare di respirare la polvere/i fumi/i gas/la nebbia/i vapori/gli aerosol.
P333+P313 In caso di irritazione o eruzione della pelle: consultare un medico.



Pericolo e istruzioni di sicurezza PremEco® Line - Resina da colata Polimero
Pud provocare una reazione allergica cutanea.
Evitare di respirare la polvere/i fumi/i gas/la nebbia/i vapori/gli aerosol.

Classificazione
PremEco® Line resina da colata & conforme a EN ISO 20795-1 tipo 2 classe 2.

Le proprieta dei prodotti indicate presuppongono il rispetto e 'osservanza di
queste istruzioni per 'uso.

Per informazioni dettagliate consultare la corrispondente scheda dati di sicurezza.

Ultimo aggiornamento 2020-02



PremEco®Line resina de colado

Polimerizable en frio

Instrucciones de uso, léalas detenidamente!

; N DENTAL
Areas de aplicacion

Resina bésica protésica desarrollada especialmente para el proceso de colado,

de color estable, polimerizable en frio e individualizable a base de metilmetacrilato

para la fabricacién de protesis parciales y totales.

Composicion

PremEco®Line resina de colado PremEco®Line resina de colado

polvo contiene liquida contiene

- PMMA (polimero y copolimero) - MMA (metilmetacrilato)

- Sistema catalizador de &cido barbittrico - Dimetacrilato

- Colorantes organicos - Sistema catalizador de &cido barbiturico

- Pigmentos anorganicos

Dosificacion y tipo de aplicacion

+ Consulte en la tabla la relaciéon de mezcla y los tiempos de procesamiento.

« Para la fabricaciéon de modelos, utilice siempre que sea posible yesos de clase IV.

« Antes de la duplicacion, ponga los modelos siempre a remojo entre 5y 15 min segun
el grado de sequedad.

« Para aislar el yeso de la resina, utilice aislante de alginato convencional.

« Para dosificar la resina, también puede utilizar ayudas de dosificacion para monémeros
y polimeros PremEco® Line resina de colado - REF 1090194*.

» No condense el polvo cuando utilice ayudas de dosificacion.

+ Cuando la superficie de resina de los orificios de colado esté mate y seca, puede
llenarlos de agua fria y colocar la cubeta en el dispositivo de polimerizacion.
La cubeta debe estar sumergida % en un bafio de agua caliente.

Informacion sobre tiempos y cantidades

Proporcién de mezcla® 30g:18ml
Temperatura de polimerizacién 45 °C

Tiempo de polimerizacién 15 min' / 30 min?
Presion necesaria durante la polimerizacion 2-2,5bar

min 05 1 15 2 25 3 35

S

Tiempo de mezcla, **Los datos se refieren a una temperatura ambiente de 21 °C

30 s bien mezclado con la espatula . ) "
P 1 En la técnica de matriz, yeso, silicona moldeable

Tiempo de mezcla 2 Ep la técnica de duplicacion de cubeta, gel de duplicacion,

- Tiempo de procesamiento silicona de duplicacion
(consistencia colable)



PremEco® Line resina de colado es un producto de PremEco® Line sistema de aca-
bado. Encontrara mas informacién en www.merz-dental.de.

Revenido de la resina

Para reducir el contenido de monémeros residuales, la pieza polimerizada debe con-
servarse en agua a temperatura ambiente durante unas 48 horas sin pulir y preferible-
mente antes de su integracion una vez elaborada (limpiada con chorro de arena).

Elaboracion
Para evitar las imprecisiones de ajuste tras la polimerizacion, durante la elaboracién y
el pulido debe evitarse la formacion fuerte de calor.

Adhesion

« Perfile los dientes de resina en las superficies basales que va a adherir.

« Evite cualquier tipo de suciedad de resina y aislante.

 Se recomienda realizar retenciones mecanicas.

« En los dientes de ceramica, observe que la retencién mecanica sea suficiente.

Reconstruccion

Los trabajos con PremEco® Line resina de colado pueden complementarse y
reconstruirse en cualquier momento con cualquier polimero en frio a base de MMA
como Weropress® y Combipress N/LM.

Instrucciones

« Cierre cuidadosamente los recipientes de polvo y liquido después de su uso.

» Almacénelo en un lugar fresco y seco protegido de la luz solar directa.

« Evitese la acumulacion de cargas electroestaticas.

* No utilice el material después de la fecha de caducidad.

« Indique el numero de lote en todos los procesos que requieran la identificacion del
material.

« El contenido de mondmero residual tras el periodo de polimerizacion con PremEco®
Line resina de colado es del < 2,5 %.

Nota sobre eliminacion
Eliminacion del contenido/el envase segun las normativas locales/regionales/
nacionales/internacionales.

Instrucciones de peligro y seguridad PremEco® Line resina de colado Monémero
H225 Liquido y vapores muy inflamables.

H315 Provoca irritacion cutanea.

H317 Puede provocar una reaccion alérgica en la piel.

H335 Puede irritar las vias respiratorias.

P233 Mantener el recipiente herméticamente cerrado.

P280 Llevar guantes/prendas/gafas/mascara de proteccion.

P272 La ropa de trabajo contaminada no debe salir del lugar de trabajo.
P262 Evitar todo contacto con los ojos, la piel o la ropa.

P210 Mantener alejado del calor. No fumar.

P261 Evitar respirar el polvo/el humo/el gas/la niebla/los vapores/el aerosol.
P333+P313 En caso de irritacion o erupcion cutanea: Consultar a un médico.



Instrucciones de peligro y seguridad PremEco® Line resina de colado Polimero
Puede provocar una reaccion alérgica en la piel.
Evitar respirar el polvo/el humo/el gas/la niebla/los vapores/el aerosol.

Clasificacion
PremEco® Line resina de colado cumple con la normativa EN ISO 20795-1 tipo 2
clase 2.

Las caracteristicas del producto se basan en la conservacion y la observacion
de estas instrucciones de uso.

Encontrara informacién detallada en la hoja de datos de seguridad correspondiente.

Informacién actualizada 2020-02



PremEco®Line
Material Sintético para Fundicao

Resina autopolimerizavel

Instrugdes de utilizagao, ler atentamente! DENTAL

Areas de utilizagao

Material basico para proteses a base de metil-metacrilato, individualizavel, autopolimeri-
zavel, com coloragao estavel, desenvolvido especialmente para processos de fundigao
para a preparagao de proteses totais e parciais.

Composicao

PremEco® Line Material Sintético PremEco® Line Material Sintético
para Fundigédo Pé contém para Fundicao Liquido contém

- PMMA (polimero e copolimero) - MMA (metil-metacrilato)

- Sistema catalisador de &cido barbittrico - Dimetacrilato

- Corantes organicos - Sistema catalisador de acido

- Pigmentos inorganicos barbitarico

Dosagem e tipo de utilizagao

* Proporgdes de mistura e tempos de processamento, ver tabela.

« Para a preparagao de modelos utilizar sempre que possivel gessos da classe IV.

« Antes da duplicagao, humedecer sempre os modelos suficientemente, dependendo do
grau de secagem, aprox. 5 - 15 min.

« Para isolar o gesso do material sintético, utilizar isolamento de alginato.

+ Para a dosagem do material sintético podem ser utilizadas colheres doseadoras para
mondmeros e polimeros PremEco® Line Material Sintético para Fundigao - REF 1090194*.

» N&o comprimir o p6 ao utilizar colheres doseadoras.

« Assim que a superficie do material sintético se torne opaca e seca nos orificios de vaza
mento, estes podem ser enchidos com agua fria e a mufla colocada no equipamento de
polimerizagao. A mufla deve ficar mergulhada até % no banho de agua quente.

Indicacdes de tempo e quantidades

Proporgéo de mistura® 30g:18ml
Temperatura de polimerizagdio 45°C

Tempo de polimerizagéo 15 min' / 30 min?
presséo necessaria durante a polimerizagdo 2-2,5bar

min 05 1 15 2 25 3 35

P

Tempo de mistura, **As indicagdes referem-se a uma temperatura ambiente de 21 °C

mexer bem durante 30 s - . e .
1 Na técnica de matriz, gesso, silicone amassavel

Tempo de dilatagdo 2 Na técnica de duplicagdo com mufla, gel de duplicacdo,

- Tempo de processamento silicone de duplicacdo
[consisténcia vazével)



O PremEco® Line Material Sintético para Fundigdo ¢ um produto do sistema de acaba-
mento PremEco® Line. Para mais informagdes, ver na Internet www.merz-dental.de.

Endurecimento e témpera do material sintético

Para a reducéo do teor residual de monémeros, a pega polimerizada, na medida do
possivel antes da insergdo e no estado de pré-preparagédo (areada) mas nao polida,
deve ser colocada em agua durante 48 h a temperatura ambiente.

Elaboragao
A fim de evitar irregularidades nas dimensées apds a polimerizagéo, deve evitar-se a
produgéo de calor durante a elaboragdo e o polimento.

Ligacao

« Tornar asperas as superficies basais que deverao receber a ligagado nos dentes em
material sintético.

« Evitar contaminagéo com cera e isolante.

* Recomenda-se aplicar retengdes mecanicas.

» No caso de dentes de ceramica, assegurar a existéncia de uma retencéo mecanica
suficiente.

Restauracao

Os trabalhos feitos com PremEco® Line Material Sintético para Fundigdo podem ser
restaurados e complementados a qualquer momento com todas as resinas autopoli-
merizaveis a base de MMA disponiveis comercialmente como, p. ex., Weropress® e
Combipress N/LM.

Indicagoes

« Fechar cuidadosamente os recipientes de po e liquido apds a utilizagéo.

» Conservar em local seco e fresco, evitar luz solar directa.

» Tomar medidas contra as cargas electrostaticas.

» Nao utilizar o material apds o prazo de validade.

* Indicar o nimero de lote em cada procedimento que exija a identificacdo do material.

« O teor residual de monomeros apds a polimerizagdo com PremEco® Line Material
Sintético para Fundigéo é < 2,5 %.

Indicagao de eliminagao
Eliminagéo do conteudo/recipiente de acordo com as regulamentacdes locais/
regionais/nacionais/internacionais.

Instrugdes de perigo e seguranga PremEco® Line Material Sintetico para
Fundicao Monémero

H225 Liquido e vapor facilmente inflamaveis.

H315 Provoca irritacéo cutanea.

H317 Pode provocar uma reacgao alérgica cutanea.

H335 Pode provocar irritagéo das vias respiratérias.

P233 Manter o recipiente bem fechado.

P280 Usar luvas de protecgao/vestuario de protecgao/protecgao ocular/protecgéo
facial.



P272 A roupa de trabalho contaminada néo pode sair do local de trabalho.
P262 Nao pode entrar em contacto com os olhos, a pele ou a roupa.

P210 Manter afastado do calor. Ndo fumar.

P261 Evitar respirar as poeiras/fumos/gases/névoas/vapores/aerossois.
P333+P313 Em caso de irritagdo ou erupgéo cutanea: consulte um médico

Instrugdes de perigo e seguranga PremEco® Line Material Sintetico para
Fundicao Polimero

Pode provocar uma reacgao alérgica cutanea.

Evitar respirar as poeiras/fumos/gases/névoas/vapores/aerossais.

Classificagao
PremEco® Line Material Sintético para Fundi¢ao esta em conformidade com a norma
EN ISO 20795-1 tipo 2 classe 2.

As caracteristicas do produto baseiam-se no cumprimento e na observacao
destas instrugoes de utilizagao.

Para informagéao detalhada, consultar a Ficha de Dados de Seguranca do Material.

Estado da informagéo 2020-02



Tworzywo sztuczne do odlewania
PremEco® Line

Polimer utwardzany na zimno

DENTAL
Instrukcja uzycia, doktadnie przeczytaé!

Obszary zastosowania

Tworzywo sztuczne na podstawy protez, opracowane specjalnie do metody odlewania,

o stabilnej barwie, polimeryzujgce na zimno, umozliwiajgce indywidualne dostosowanie, na
bazie metakrylanu metylu, przeznaczone do wykonywania protez czesciowych i catkowitych.

Sktad

Proszek tworzywa sztucznego do Ptyn tworzywa sztucznego do
odlewania PremEco® Line zawiera odlewania PremEco® Line zawiera
- PMMA (polimer i kopolimer) - MMA (metakrylan metylu)

- System katalityczny kwasu barbiturowego - Dimetakrylan

- Barwniki organiczne - System katalityczny kwasu

- Pigmenty nieorganiczne barbiturowego

Dozowanie i sposob stosowania

+ Proporcje mieszania i czasy przetwarzania sprawdzi¢ w tabeli.

+ Do wykonywania modeli stosowa¢ w miarg mozliwosci gips klasy IV.

* Przed powielaniem modele zawsze wystarczajgco namacza¢, w zaleznosci od stopnia
wysuszenia ok. 5 - 15 min.

« Do izolowania gipsu od tworzywa sztucznego stosowac¢ zwykly izolator alginatowy.

+ Do dozowania tworzywa sztucznego mozna stosowac réwniez pomoce do dozowania
monomeru i polimeru tworzywa sztucznego do odlewania PremEco® Line - REF 1090194*.

« Podczas stosowania pomocy do dozowania nie zageszczaé proszku.

» Gdy powierzchnia tworzywa sztucznego w otworach wlewowych jest pdtmatowa i sucha,
otwory wlewowe mozna wypetni¢ zimng wodg, a puszke mozna wstawi¢ do urzagdzenia
do polimeryzacji. Puszka powinna znajdowac sie w % w cieptej kapieli wodnej.

Czasy i ilosci

Proporcja mieszania® 30g:18ml
Temperatura polimeryzacii 45°C

Czas polimeryzacji 15 min' / 30 min?
Wymagane ci$nienie podczas polimeryzacji 2-2,5bar

)
min 05 1 15 2 25 3 35

o osne o T

Czas mieszanio, przez 30 sek. **Informacje dotycza temperatury pokojowej 21 °C
dobrze miesza¢ fopatka . L .
T W technice przedlewu, gips, silikon ugniatany
Czas pecznienia 2 W technice powielania w puszce, zel do powielania,
- Czas przetwarzania silikon do powielania
(konsystencja do odlewania)



Tworzywo sztuczne do odlewania PremEco® Line jest produktem nalezacym do systemu
PremEco® Line. Wigcej informacji mozna znalez¢ w Internecie na stronie www.merz-dental.de.

Ulepszanie tworzywa sztucznego

W celu zmniejszenia zawarto$ci pozostatego monomeru spolimeryzowany potwyréb nalezy
w miare mozliwos$ci przed osadzeniem przechowywac przez ok. 48 godz. w wodzie w tem-
peraturze pokojowej w stanie wykonczonym (piaskowanie), ale jeszcze przed polerowaniem.

Wykonczenie
Aby unikng¢ niedoktadnosci pasowania po polimeryzacji, podczas wykanczania i
polerowania nalezy unika¢ wytwarzania duzego ciepta.

taczenie

* Zegby z tworzywa sztucznego nalezy zmatowi¢ na tgczonych powierzchniach podstawowych.

« Unikac jakiegokolwiek zanieczyszczenia woskiem i izolatorem.

« Zalecane sg retencje mechaniczne.

* W przypadku zebéw ceramicznych nalezy zwraca¢ uwage na wystarczajgca retencje
mechaniczna.

Odtwarzanie

Prace wykonane z tworzywa sztucznego do odlewania PremEco® Line mozna w kazdym
czasie odtwarzac i uzupetnia¢ przy uzyciu zwyktych polimeréw utwardzanych na zimno na
bazie MMA, jak np. Weropress® i Combipress N/LM.

Wskazowki

» Pojemniki na proszek i ptyn doktadnie zamyka¢ po uzyciu.

* Przechowywac¢ w suchym i chtodnym miejscu, unika¢ bezposredniego dziatania promieni
stonecznych.

« Zastosowac srodki ostroznosci zapobiegajgce wytadowaniom elektrostatycznym.

* Materiatu nie stosowac¢ po uptywie terminu waznosci.

» Numer serii (LOT) podawac¢ przy kazdym procesie wymagajacym identyfikacji materiatu.

» Zawarto$¢ pozostatych monomeréw po zakonczeniu polimeryzacji wynosi w przypadku
tworzywa sztucznego do odlewania PremEco® Line < 2,5 %.

Informacje o usuwaniu odpadéw
Zawarto$¢/pojemnik usuwac zgodnie z lokalnymi/regionalnymi/krajowymi/
migdzynarodowymi przepisami.

Wskazoéwki dotyczace bezpi nstwa i bezpi nstwa tworzywo sztuczne do
odlewania PremEco® Line Monomer

H225 Wysoce tatwopalna ciecz i pary.

H315 Dziata draznigco na skore.

H317 Moze powodowac reakcje alergiczng skory.

H335 Moze powodowaé podraznienie drég oddechowych.

P233 Przechowywac¢ pojemnik szczelnie zamkniety.

P280 Stosowac rekawice ochronne/odziez ochronng/ochrone oczu/ochrong twarzy.
P272 Zanieczyszczonej odziezy ochronnej nie wynosi¢ poza miejsce pracy.

P262 Nie wprowadza¢ do oczu, na skoére lub na odziez.

P210 Przechowywac z dala od zrédet ciepta. Nie pali¢.

P261 Unika¢ wdychania pytu/dymu/gazu/mgty/par/rozpylonej cieczy.




P333+P313 W przypadku wystapienia podraznienia skory lub wysypki: Zasiegna¢
porady/zgtosi¢ sie pod opieke lekarza.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i bezpieczenstwa tworzywo sztuczne do
odlewania PremEco® Line Polimer

Moze powodowac reakcje alergiczng skory.

Unika¢ wdychania pytu/dymu/gazu/mgty/par/rozpylonej cieczy.

Klasyfikacja
Tworzywo sztuczne do odlewania PremEco® Line spetnia wymagania normy
EN ISO 20795-1 typ 2 klasa 2.

Wiasciwosci produktu opieraja sig na przestrzeganiu i postgpowaniu zgodnie z
niniejsza instrukcja uzycia.

Bardziej szczegoétowe informacje mozna znalez¢ w karcie charakterystyki danej substanciji.

Data sporzadzenia informacji 2020-02



PremEco®Line gietkunststof

Koud polymeriserend materiaal

@ Lees deze gebruiksaanwijzing alstublieft goed door! pENTAL

Toepassingen

Speciaal voor de giettechniek ontwikkelde prothesebasiskunststof. Kleurstabiel, koud
polymeriserend, individualiseerbaar, op basis van methylmethacrylaat en geschikt voor
zowel gedeeltelijke en volledige protheses.

Samenstelling

PremEco® Line gietkunststof poeder PremEco®Line gietkunststof
bevat vloeistof bevat

- PMMA (polymeer en copolymeer) - MMA (methylmethacrylaat)
- katalysatorsysteem op basis van barbituurzuur - dimethacrylaat

- organische kleurstoffen - katalysatorsysteem op basis
- anorganische pigmenten van barbituurzuur

Dosering en wijze van gebruik

» Raadpleeg de tabel voor de mengverhoudingen en verwerkingsduur.

* Gebruik voor het maken van modellen liefst gips van klasse IV.

* Bevochtig de modellen voor het dupliceren voldoende met water. Doe dit gedurende
ca. 5 a 15 minuten, afhankelijk van de uitdrogingsgraad.

* Gebruik voor het isoleren van het gips ten opzichte van de kunststof een in de handel
verkrijgbaar isolatiemateriaal op basis van alginaat.

« Voor het doseren van de kunststof kunnen ook doseerhulpmiddelen voor monomeer en
polymeer worden gebruikt die behoren bij PremEco® Line gietkunststof - REF 1090194*.

« Zorg dat bij gebruik van doseerhulpmiddelen het poeder niet wordt verdicht.

« Zodra het oppervlak van de kunststof in de gietgaten een zijdeglans heeft en droog is, kunnen
de gietgaten worden gevuld met koud water en kan de cuvette in het polymerisatieapparaat
worden gedaan. De cuvette moet voor % in het warme waterbad ondergedompeld zijn.

Tijden en hoeveelheden

mengverhouding* 30g:18ml
polymerisatietemperatuur 45 °C
polymerisatieduur 15 min' / 30 min?
benodigde druk tijdens het polymeriseren 2-2,5bar

min 05 1 15 2 25 3 35

o oo i

**gegevens hebben betrekking op een

mengduur, 30 sec. goed mengen met een spatel omertemperatuur van 21°C

weltijd 1 voorweltechniek, gips, kneedsilicone
tuslicatietechnick duslicatieael

- verwerkingsduur (gietbare consistentie) auplicoriesilicone



PremEco® Line gietkunststof maakt deel uit van het PremEco® Line afwerkingssysteem.
Zie www.merz-dental.de voor meer informatie.

Kwaliteitsverbetering van de kunststof

Om het restmonomeergehalte zo veel mogelijk te beperken, moet het gepolymeriseerde
werkstuk voor plaatsing liefst gedurende ca. 48 uur onder water worden bewaard. Doe dit
op kamertemperatuur en in geschuurde, maar nog niet gepolijste toestand.

Afwerking
Voorkom sterke warmteontwikkeling tijdens het afwerken en polijsten, zo gaat u tegen dat
het werkstuk na polymerisatie en bewerking niet meer goed past.

Hechting

» Maak kunststof gebitselementen ruw op de basisvlakken waar de hechting moet
plaatsvinden.

« Voorkom iedere vorm van verontreiniging door was of isoleermiddel.

» Wij raden aan om van mechanische retentie gebruik te maken.

« Let bij keramische elementen op voldoende mechanische retentie.

Herstelwerkzaamheden

Werkstukken van PremEco® Line gietkunststof kunnen altijd worden hersteld en aangevuld
met alle gebruikelijke koud polymeriserende materialen op basis van MMA, waaronder
Weropress® en Combipress N/LM.

Opmerkingen

« Sluit de houders voor poeder en vloeistof altijd goed na gebruik.

» Bewaar het materiaal droog en koel. Voorkom direct zonlicht.

» Maatregelen treffen tegen ontladingen van statische elektriciteit.

* Gebruik het materiaal niet meer nadat de houdbaarheidsdatum is verlopen.

* Geef bij iedere procedure waarbij het materiaal dient te worden geidentificeerd het
LOT-nr. door.

+ Na afloop van de polymerisatie bedraagt het restmonomeergehalte van PremEco® Line
gietkunststof < 2,5%.

Afvoeren
Voer de inhoud/het reservoir af volgens de plaatselijke/regionale/nationale/
internationale voorschriften.

Gevaar en veiligheidsinstructies PremEco® Line gietkunststof Monomeer
H225 Licht ontvlambare vloeistof en damp.

H315 Veroorzaakt huidirritatie.

H317 Kan een allergische huidreactie veroorzaken.

H335 Kan irritatie van de luchtwegen veroorzaken.

P233 In goed gesloten verpakking bewaren.

P280 Beschermende handschoenen/beschermende kleding/oogbescherming/gelaatsbe-
scherming dragen.

P272 Verontreinigde werkkleding mag de werkruimte niet verlaten.

P262 Contact met de ogen, de huid of de kleding vermijden.

P210 Verwijderd houden van warmte. Niet roken.

P261 Inademing van stof/rook/gas/nevel/damp/spuitnevel vermijden.
P333+P313 Bij huidirritatie of uitslag: een arts raadplegen.



Gevaar en veiligheidsinstructies PremEco® Line gietkunststof Polymeer
Kan een allergische huidreactie veroorzaken.
Inademing van stof/rook/gas/nevel/damp/spuitnevel vermijden.

Classificatie
PremEco® Line gietkunststof voldoet aan EN ISO 20795-1, type 2 klasse 2.

Om de producteigenschappen te kunnen waarborgen, moet deze gebruiksaanwijzing
worden doorgelezen en opgevolgd.

Zie voor gedetailleerde informatie het betreffende veiligheidsinformatieblad.

Versie 2020-02



PremEco®Line Gjutplast

Kallpolymerisat

@ Information f6r anvéndning. L&@s igenom noggrant!  pgNTAL

Anvandningsomraden
Fargstabil kallpolymeriserande protesbasplast pa metylmetakrylatbas for tillverkning av
partial- och totalproteser som &r speciellt framtagen fér gjutning.

Sammansattning

PremEco®Line Gjutplastpulver PremEco®Line Gjutplast vatska
innehaller innehaller

- PMMA (polymer och sampolymer) - MMA (metylmetakrylat)

- Barbitursyrakatalysatorsystem - Dimetakrylat

- Organiska farger - Barbitursyrakatalysatorsystem

- Oorganiska pigment

Dosering och anvandning

« Se tabellen for blandningsforhallanden och bearbetningstider.

» Anvand om mdjligt gips av klass IV vid modelltillverkning.

« Vét alltid modellerna tillrackligt (ca 5 - 15 min. beroende pa torkningsgrad) fére
duplicering.

«» Anvand vanlig alginatisolering for att isolera gipset fran plasten.

+ Vid dosering av plasten kan aven doseringshjalpmedel for monomer och polymer
PremEco® Line Gjutplast anvéndas - REF 1090194*.

« Komprimera inte pulvret om doseringshjalpmedel anvands.

« Sa snart plastytan i gjuthalen ar sidenmatt och torr, kan gjuthalen fyllas med kallt vatten
och kyvetten stéllas i polymerisationsapparaten. Kyvetten bor alltid sta i varmt
vattenbad upp till % av dess langd.

Tider och matt

Blandningsfsrhallande* 30g:18ml
Polymerisationstemperatur 45°C
Polymerisationstid 15 min' / 30 min?
Erfordrat tryck under polymerisationen 2-2,5bar

min 0,5 1 15 2 2,5 3 35

& oo o T

Blandningstid - spatulera vél i 30 sekunder  **Uppgifterna gdller for en rumstemperatur pa 21 °C

Svélningstid 1 Inom maristeknik, gips, knadbar silikon
2 Inom teknik med dupliceringskyvett, dupliceri |,
B Georberingeid (gubor onsistns e Picerngsyvet,duplicringsgs



PremEco® Line gjutplast ar en produkt i PremEco® Line-tillverkningssystemet.
Se www.merz-dental.de for mer information.

Efterbehandlingstid for plasten

For att minska halten restmonomerer, ska det polymeriserade arbetsstycket om méjligt
lagras i vatten vid rumstemperatur i ca 48 timmar innan stycket integreras i efterbear-
betat (dvs. slipat), men opolerat skick.

Efterbearbetning
For att undvika férsamringar av passformen efter polymerisation, bor stark varmeut-
veckling undvikas under efterbearbetning och polering.

Vidhéftning

» Rugga plasttanderna vid de basalytor som ska vidhaftas.

« Undvik alla former av féroreningar genom vax och isolermedel.

* Mekaniska retentioner rekommenderas.

« Sorj for tillracklig mekanisk retention vid anvandning av keramiktander.

Reparation

Arbeten av PremEco® Line Gjutplast kan nar som helst repareras och kompletteras
med alla konventionella kallpolymerisat pA MMA-bas som t.ex. Weropress® och
Combipress N/LM.

Anvisningar

« Behallare for pulver och vatska ska noggrant forslutas efter anvandning.

« Ska lagras torrt och svalt. Skydda fran direkt solljus.

« Vidtag atgarder mot statisk elektricitet.

» Anvand inte materialet om hallbarhetsdatumet har passerats.

» Ange lotnummer vid alla former av hantering som kraver att materialet ska ga att
identifiera.

* Restmonomerhalten efter polymerisationen fér PremEco® Line gjutplast &ar < 2,5 %.

Information om avfallshantering
Bortskaffning av innehallet och behallaren ska utféras enligt lokala/regionala/
nationella/internationella foreskrifter.

Fara och sdkerhetsanvisningar PremEco® Line Gjutplast Monomer
H225 Mycket brandfarlig vatska och anga.

H315 Irriterar huden.

H317 Kan orsaka allergisk hudreaktion.

H335 Kan orsaka irritation i luftvagarna.

P233 Behallaren ska vara vl tillsluten.

P280 Anvand skyddshandskar/skyddsklader/6gonskydd/ansiktsskydd.
P272 Nedstankta arbetsklader far inte avlagsnas fran arbetsplatsen.
P262 Far inte komma i kontakt med 6gonen, huden eller kladerna.
P210 Far inte utséattas for varme. Rokning forbjuden.

P261 Undvik att inandas damm/rék/gaser/dimma/angor/spre;j.
P333+P313 Vid hudirritation eller utslag: Sok lakarhjalp.



Fara och sidkerhetsanvisningar PremEco® Line Gjutplas Polymer
Kan orsaka allergisk hudreaktion.
Undvik att inandas damm/rék/gaser/dimma/angor/sprej.

Klassificering
PremEco® Line Gjutplast motsvarar EN ISO 20795-1 typ 2 klass 2.

Produktegenskaperna géller endast om denna information fér anvandning
beaktas och foljs.

Hamta det aktuella sakerhetsdatabladet for att fa detaljerad information.

Datum fér informationen 2020-02



PremEco®Line stebekunststof

Koldpolymeriserende materiale

Brugsanvisningen bor laeses omhyggeligt! DENTAL

Anvendelsesomrader

Specielt udviklet til stabeprocessen; et farvestabilt, koldpolymeriserende individualiseret
basiskunststof til proteser pa methylmetacrylat-basis til fremstilling af delvise proteser
og helproteser.

Sammensatning

PremEco® Line stobekunststof-pulver PremEco®Line stebekunststof-vaeske
indeholder: indeholder:

- PMMA (polymer og copolymer) - MMA (methylmetacrylat)

- Barbitursyre-katalysatorsystem - Dimetacrylat

- Organiske farvestoffer - Barbitursyre-katalysatorsystem

- Uorganiske pigmenter

Dosering og anvendelsesmade

« Blandingsforhold og forarbejdningstid fremgar af tabellen.

« Til modelfremstilling anvendes sa vidt muligt gips af klasse V.

+ Inden dubleringen skal modellerne altid fugtes tilstraekkeligt i ca. 5 - 15 min., alt efter
udtgrringsgrad.

« Til isolering af gips imod kunststof anvendes isoleringsmaterialet alginat, der fas i handlen.

« Til dosering af kunststofmaterialet kan man anvende monomer- og polymer-malebaegre
til PremEco® Line - REF 1090194*.

« Nar der anvendes maleredskaber, ma pulveret ikke presses sammen.

« S& snart kunststofoverfladen i indhaeldningshullerne er silkemat og ter, kan
indhaeldningshullerne fyldes op med koldt vand, hvorefter kyvetten anbringes i
polymeriseringsapparatet. % af kyvetten skal sta i varmt vandbad.

Tids- og mangdeangivelser

Blandingsforhold* 30g:18ml
Polymeriseringstemperatur 45°C
Polymeriseringstid 15 min! / 30 min?
Nadvendigt tryk under polymeriseringenen 2-2,5bar

min 05 1 15 2 25 3 35

S

Blandingstid, spatuleres grundigt i 30 sek. givelserne relaterer til en pa21°C

Storkningstid 1'i stobeform, gips, modellerbar silikone

- Forarbejdningstid (haeldbar konsistens)

2 i kyvette, dubleringsgel, dubleringssilikone




PremEco® Line stgbekunststof er et produkt fra serien PremEco® Line fremstillings-
system. Yderligere informationer fas pa internettet pa www.merz-dental.de.

Efterbehandling af kunststofmaterialet

For at reducere restmonomerindholdet bgr det polymeriserede objekt sa vidt muligt
inden integreringen - i forarbejdet (sandslebet), men upoleret tilstand - opbevares i
vand i ca. 48 timer ved stuetemperatur.

Forarbejdning
For at undga ungjagtigheder i tilpasningen efter polymeriseringen ma der ikke opsta
kraftig varmeudvikling under forarbejdningen og poleringen.

Integrering

« Kunststofteenderne geres ru pa de basalflader, der skal forbindes.

» Enhver kontaminering med voks og isoleringsmateriale bgr undgas.

» Mekaniske retentioner anbefales.

* Ved porcelaensteender bgr man veere opmaerksom pa en tilstraekkelig mekanisk
retention.

Restaurering

Arbejder udfgrt med PremEco® Line stebekunststof kan til enhver tid restaureres og
suppleres ved hjeelp af alle i handlen forekommende koldpolymeriserende materialer
pa MMA-basis, som f.eks. Weropress® og Combipress N/LM.

Instruktioner

« Beholdere til pulveret og veesken skal lukkes omhyggeligt efter brug.

« Skal opbevares tort og keligt ved stuetemperatur; undga direkte sollys.

« Treef foranstaltninger mod statisk elektricitet.

+ Materialet ma ikke anvendes efter udlgbsdatoen.

« Parti-nr. skal angives ved hver procedure, hvor det er pakreevet med en identifikation
af materialet.

» Restmonomerindholdet i PremEco® Line stabekunststof udger efter polymeriseringen
<2,5%.

Henvisning vedrgrende bortskaffelse
Bortskaffelsen af indholdet/beholderen skal ske i henhold til de lokale/regionale/
nationale/internationale forskrifter.

Fare- og sikkerhedsanvisninger PremEco® Line stobekunststof Monomer
H225 Meget brandfarlig vaeske og damp.

H315 Forarsager hudirritation.

H317 Kan forarsage allergisk hudreaktion.

H335 Kan forarsage irritation af luftvejene.

P233 Hold beholderen taet lukket.

P280 Beer beskyttelseshandsker/beskyttelsestgj/sjenbeskyttelse/ansigtsbeskyttelse.
P272 Tilsmudset arbejdstej ber ikke fiernes fra arbejdspladsen.

P262 Ma ikke komme i kontakt med gjne, hud eller tgj.



P210 Holdes veek fra varme. Rygning forbudt.
P261 Indand ikke pulver/rag/gas/tage/damp/spray.
P333+P313 Ved hudirritation eller udslet: Sag leegehjeelp.

Fare- og sikkerhedsanvisninger PremEco® Line stobekunststof Polymer

Kan forarsage allergisk hudreaktion.

Indand ikke pulver/rgg/gas/tage/damp/spray.

Klassifikation

PremEco® Line stebekunststof er i overensstemmelse med EN 1SO 20795-1 type 2
klasse 2.

Produktets egenskaber er baseret pa, at denne brugsanvisning overholdes og
respekteres.

Detaljerede informationer fremgar af det pageeldende sikkerhedsdatablad.

Dato for eendring af teksten 2020-02



PremEco®Line-stopekunststoff

Kaldpolymeriserende plast

Les bruksanvisningen oppmerksomt! DENTAL

Bruksomrade

Spesielt utviklet til stapeprosessen, fargestabilt, kaldpolymeriserende individualiserbart
protesebasiskunststoff pa metylmetakrylat-basis til fremstilling av delvise og totale
proteser.

Sammensetning

PremEco® Line-stgpekunststoff-pulver PremEco® Line-stepekunststoff-vaeske
inneholder inneholder

- PMMA (polymer og kopolymer) - MMA (Metylmethakrylat)

- Barbitursyrekatalysatorsystem - Dimetakrylat

- Organiske fargestoffer - Barbitursyrekatalysatorsystem

- Uorganiske pigmenter

Dosering og bruk

Blandeforhold og bearbeidelsestider finner du i tabellen.

Til modellfremstilling brukes gips av klasse IV sa langt dette er mulig.

For dubleringen skal modellene alltid fuktes tilstrekkelig, alt etter uttarkningsgrad i ca.
5 - 15 minutter.

Til isolering av gips mot plasten brukes vanlig alginatisolering.

Til dosering av plasten kan ogsa malebegrene for monomer og polymer PremEco®
Line-stepekunststoff brukes - REF 1090194*.

Pulveret ma ikke presses sammen ved bruk av malebegrene.

Sa snart plastoverflaten i innfyllingshullene er silkematt og terr, kan innfyllingshullene
fylles opp med kaldt vann og kyvetten settes i polymeriseringsapparatet. % av kyvetten
skal st& i varmt vannbad.

Tids- og mengdeangivelser

Blandingsforhold* 30g:18ml
Polymeriseringstemperatur 45°C
Po|ymeriseringsﬁd 15 min' / 30 min?
Nodvendig trykk under polymerisering 2-2,5bar

)
min 05 1 15 2 25 3 35

o oo v

Sammenrores godt med spatel i 30 sek. **Angivelsene gielder for en pa 21°C

Herdefid 1 med matriseteknikk, gips, plastisk silikon
e . — 2 med kyvettedubleringsteknikk, dubleringsgel, dubleringssilikon
- B ighet (hellbar )




PremEco® Line-stopekunststoffet er et produkt i PremEco® Line-ferdigstillingssystemet.
Ytterligere informasjon finner du pa Internett pa adressen www.merz-dental.de.

Herding av plasten

Til reduksjon av restmonomerinnholdet skal det polymeriserte emnet oppbevares i slipt
(pusset), men ikke polert tilstand i vann ved romtemperatur i ca. 48 timer tettest mulig
opp til integreringen.

Sliping
For & unngé pasningsungyaktigheter etter polymeriseringen ma det sgrges for at det
ikke oppstar kraftig varmeutvikling under sliping og polering.

Integrering

« Kunststofftennene gjgres ru pa basalflatene hvor de skal forbindes.

« Enhver forurensing pa grunn av voks og isoleringsmateriale skal unngas.

» Mekaniske retensjoner anbefales.

+ Pa porselenstenner skal du vaere oppmerksom pa en tilstrekkelig mekanisk retensjon.

Restaurering

Arbeider av PremEco® Line stapekunststoff kan ved hjelp av alle vanlige kaldpolymerise-
ringsmaterialer pa basis av MMA som f.eks. Weropress® og Combipress N/LM til enhver
tid restaureres og kompletteres.

Anvisninger

Beholdere for pulver og vaeske skal lukkes godt etter bruk.

Oppbevares tort og kjelig. Direkte sollys skal unngas.

Ta forholdsregler mot utladning av statisk elektrisitet.

Materialet ma ikke brukes etter holdbarhetsdatoens utlgp.

LOT-nr. skal angis ved enhver prosess som krever en identifikasjon av materialet.
Restmonomerinnholdet i PremEco® Line stepekunststoffet etter polymeriserings-
prosessen er < 2,5 %.

Instruks for kassering
Kassering av innholdet/beholderen i henhold til lokale/regionale/nasjonale/
internasjonale forskrifter.

Fare- og sikkerhetsanvisninger PremEco® Line-stopekunststoff Monomeren
H225 Meget brannfarlig veeske og damp.

H315 Irriterer huden.

H317 Kan utlgse en allergisk hudreaksjon.

H335 Kan forarsake irritasjon av luftveiene.

P233 Hold beholderen tett lukket.

P280 Benytt vernehansker/verneklaer/vernebriller/ansiktsskjerm.
P272 Tilselte arbeidsklaer ma ikke fiernes fra arbeidsplassen.
P262 Ma ikke komme i kontakt med @yne, huden eller klzer.
P210 Holdes vekk fra varme. Rayking forbudt.

P261 Unnga innanding av stev/reyk/gass/take/damp/aerosoler.
P333+P313 Ved hudirritasjon eller utslett: Sgk legehjelp.



Fare- og sikkerhetsanvisninger PremEco® Line-stopekunststoff Polymer
Kan utlgse en allergisk hudreaksjon.
Unnga innanding av stev/rayk/gass/take/damp/aerosoler.

Klassifisering
PremEco® Line stgpekunststoff samsvarer med EN ISO 20795-1 type 2 klasse 2.

Produktegenskapene baserer seg pa overholdelse og etterfalgelse av
bruksanvisningen.

Detaljert informasjon finner du i det respektive HMS-databladet.

Utgitt 2020-02



PremEco®Line -valumuovi

Kylmékovetteinen polymeeri

(fi)) Kayttoohje, lue huolellisesti! DENTAL

Kéayttokohteet

Erityisesti valumenetelmaan kehitetty varistabiili, kylmapolymeroituva, yksilllisesti
kaytettava, metyylimetakrylaattipohjainen proteesiperusmuovi osa- tai kokoproteesien
valmistukseen.

Koostumus

PremEco®Line -valumuovin jauhe PremEco®Line -valumuovin neste
siséltaa sisaltaa

- PMMA: ta (polymeeri ja kopolymeeri) - MMA: ta (metyylimetakrylaattia)

- barbituurihapon katalyyttijarjestelman - dimetakrylaattia

- orgaanisia variaineita - barbituurihapon katalyyttijarjestelman

- epaorgaanisia pigmentteja

Annostelu ja kdyttotapa

« Katso sekoitussuhteet ja tydskentelyajat taulukosta.

» Kayta mallin valmistukseen mieluiten luokan IV kipsia.

* Huolehdi ennen duplikointia riittavasta kostutuksesta, kuivumisasteesta riippuen
noin 5 - 15 minuuttia.

« Eristé kipsi muovista tavallisella kaupallisella alginaatilla.

» Muovin annostelussa voidaan kayttaa myos PremEco® Line -valumuovin
monomeerin ja polymeerin annosteluvélineitd - tuotenumero 1090194*.

« Jos kaytat annosteluvalineita, jauhe ei saa sakeutua.

« Kun valurei'issa olevan muovin pinta on mattainen ja kuiva, valureiat voidaan tayttaa
kylmalla vedella ja kyvetti asettaa polymerointilaitteeseen. 3/4 kyvetista on oltava
lampimassa vesihauteessa.

Ajat ja maarat

Sekoitussuhde* 30g:18ml
Polymerisaatiolémpdtila 45 °C
Polymerisaatioaika 15 min' / 30 min?
Polymerisaatiossa tarvittava paine 2-2,5bar

min 05 1 15 2 2,5 3 3,5

o oo i

Sekoitusaika, sekoita hyvin 30 sekuntia lastalla **Tiedot p 21 °C:n huos amy

Turpoamisaika TE kniikassa, kipsi, silikoni
2 Kyvettiduplikointitekniikassa, duplikointigeeli
Wl Vsskentelyaika valettava koostumus) dﬁnﬁoﬁ.ﬁ;ni'{,',.';e niikassa, duplikointigeeli,



PremEco® Line -valumuovi on PremEco® Line -valmistusjérjestelméaan kuuluva tuote.
Lisatietoja I6ydat Internet-osoitteesta www.merz-dental.de.

Muovin pinnoitus

Jaljella olevan monomeeripitoisuuden vahentamiseksi tulisi polymeroitua tyékappaletta
sailyttdd mieluiten ennen paikalleen asettamista tydstettyna (hiekkapuhallettuna), muttei
kiillotettuna noin 48 tuntia huoneenlampétilassa vedessa.

Viimeistely
Viimeistelyn ja kiillotuksen aikana tulee valttéda korkeita lampdétiloja, jotta mallin mitat eivat
muutu polymerisaation jalkeen.

Liittaminen

« Karhenna muovihampaiden liitettavat basaaliset pinnat.

« Vélta vahan ja eristysaineen aiheuttamia epapuhtauksia.

» Mekaanisten kiinnitysten kaytté on suositeltavaa.

« Varmista keraamisissa hampaissa riittdva mekaaninen kiinnitys.

Uudelleenvalmistus
PremEco® Line -valumuovin malleja voidaan valmistaa ja tdydentaa kaikilla tavallisilla
MMA-pohjaisilla kylmakovetteisilla polymeereilla, kuten Weropress® ja Combipress N/LM.

Ohjeita

« Sulje jauhe- ja nestesailiét huolellisesti kayton jalkeen.

« Sailyta kuivassa ja viiledssa. Suojaa suoralta auringonvalolta.

« Estettava staattisen séhkon aiheuttama kipindinti.

» Materiaalia ei saa kayttaa vimeisen kayttopaivamaaran jalkeen.

+ LOT-numero (erd) on mainittava kaikissa yhteyksissa, joissa vaaditaan materiaalin
tunnistamista.

« Polymerisaation jalkeen jaljella oleva monomeeripitoisuus PremEco® Line -valumuovissa
on <25 %.

Havittdminen
Havita sisaltd/pakkaus paikallisten/alueellisten/kansallisten/kansainvalisten
maaraysten mukaisesti.

Vaara- ja turvallisuusohjeet PremEco® Line -valumuovi Monomeeria
H225 Helposti syttyva neste ja hoyry.

H315 Arsyttaa ihoa.

H317 Voi aiheuttaa allergisen ihoreaktion.

H335 Saattaa aiheuttaa hengitysteiden arsytysta.

P233 Sailyta tiiviisti suljettuna.

P280 Kayta suojakasineité/suojavaatetusta/silmiensuojainta/kasvonsuojainta.
P272 Saastuneita tyovaatteita ei saa vieda tyopaikalta.

P262 Varo kemikaalin joutumista silmiin, iholle tai vaatteisiin.

P210 Suojaa lammélta. Tupakointi kielletty.

P261 Valta polyn/savun/kaasun/sumun/hdyryn/suihkeen hengittamista.
P333+P313 Jos ilmenee ihoarsytysta tai ihottumaa: Hakeudu laakariin.



Vaara- ja turvallisuusohjeet PremEco® Line -valumuov Polymeeri
Voi aiheuttaa allergisen ihoreaktion.
Valta pélyn/savun/kaasun/sumun/hdyryn/suihkeen hengittdmista.

Luokitus
PremEco® Line -valumuovi vastaa standardin EN ISO 20795-1 tyypin 2 luokkaa 2.

Tuoteominaisuudet perustuvat timan kadyttoohjeen noudattamiseen ja
huomioimiseen.

Tarkempia tietoja on vastaavissa kayttturvallisuustiedotteissa.

Tiedot péivitetty 2020-02



PremEco®Line liejamasis plastikas

Saltasis polimerizatas

@ Informacinis lapelis, prasome atidZiai perskaityti!  ppNTAL

Naudojimo sritys

Specialiai liejimo metodui sukurtas stabilios spalvos, $altai besipolimerizuojantis
individualiai pritaikomas protezy ploksteliy plastikas metilo metakrilato pagrindu
daliniams ir pilniems protezams gaminti.

Sudétis

PremEco® Line liejamojo plastiko PremEco® Line liejamojo plastiko
miltelius sudaro skystj sudaro

- PMMA (polimeras ir kopolimeras) - MMA (metilo metakrilatas)

- barbitiro ragsties katalizatoriaus sistema - dimetakrilatas

- organiniai dazikliai - barbitro ragsties katalizatoriaus
- neorganiniai pigmentai sistema

Dozavimas ir naudojimo budas

+ Mai§ymo santykiai ir apdorojimo laikas nurodyti lenteléje.

» Modeliui gaminti ir geriausia naudoti IV klasés gipsus.

» Modelius prie$ dubliuodami visada pakankamai iSmirkykite vandenyje, priklausomai
nuo i$dzidvimo laipsnio mazdaug 5 - 15 min.

« Plastikui nuo gipso izoliuoti naudoti jprasting alginatineg izoliacijg.

« Plastikui dozuoti galima naudoti ir PremEco® Line liejamojo plastiko monomery bei
polimery dozatoriy - REF 1090194*.

« Jei naudojate dozatoriy, milteliy jame nesuspauskite.

« Kai tik plastiko pavirsius jpylimo skylutése tampa $ilko blausumo ir sausas, jpylimo
skylutes galima uzpildyti $altu vandeniu ir pastatyti kiuvete j polimerizatoriy. % kiuvetés
turéty bati Siltoje vandens voneléje.

Laiko ir kiekio duomenys

Maisymo santykis* 30g:18ml
Polimerizacijos temperatiira 45°C
Po|imerizcciios trukme 15 min' / 30 min?
Polimeracijos metu reikalingas slégis 2-2,5bar

min 05 1 15 2 25 3 35

o oo i

Uzmaisymo laikas, 30 s gerai ismaisyti mentele **nurodyfi di 21 °C patalpy temperatiiroj

Brinkimo laikas 1 dirbant matricy technologija, su gipsu, minkomu silikonu

L o 2 dirbant kiuvetés dubliavimo metodu, su dubliavimo geliu,
- P! jimo laikas (liejama i ubliavimo silikony




PremEco® Line liejamasis plastikas yra PremEco® Line paruo$imo sistemos
produktas. Daugiau informacijos rasite internete adresu www.merz-dental.de.

Plastiko savybiy pagerinimas

Kad baty maziau monomero likuciy, polimerizuotg, apdorotg (sméliu), bet nepoliruotg
ruo$inj pries jstatant reikéty stengtis mazdaug 48 h palaikyti vandenyje patalpy
temperatiroje.

Apdorojimas
Siekiant iSvengti tikties netikslumy po polimerizacijos, reikia stengtis, kad apdorojant ir
poliruojant nesusidaryty Siluma.

Sujungimas

« PaSiurkstinkite reikiamus sujungti bazalinius plastikiniy danty pavirSius.

« Zidirékite, kad niekur nebty iStepta vasku ir izoliacine medziaga.

» Rekomenduotina mechaniné retencija.

» Keraminiams dantims atkreipkite démesj, kad baty pakankama retencija.

Taisymas

Ruosinius i§ PremEco® Line liejamojo plastiko galima bet kada pataisyti ir papildyti
visais jprastiniais Saltaisiais polimerizatais MMA pagrindu, pvz., Weropress® ir
Combipress N/LM.

Nuorodos

» Po naudojimo riipestingai uzdarykite milteliy ir skyscio indelius.

« Laikyti sausoje ir vésioje vietoje, saugoti nuo tiesioginiy saulés spinduliy.

« Imtis atsargumo priemoniy elektrostatinéms iSkrovoms iSvengti.

« Pasibaigus tinkamumo naudoti laikui medziagos nebenaudoti.

* Bet kokiam procesui, kuriam reikalingas medziagos atsekamumas, nurodyti LOT numer;.

« Pasibaigus polimerizacijai, monomero likutis PremEco® Line liejamajame plastike
<2,5%.

Nuoroda dél atlieky tvarkymo
Nebereikalingg turinj ir indg reikia sutvarkyti pagal vietines, regionines, Salies ir
tarptautines taisykles.

Pavojingumo ir saugos instrukcijos PremEco® Line liejamasis plastikas
Monomeras

H225 Labai degis skystis ir garai.

H315 Dirgina oda.

H317 Gali sukelti alergine odos reakcija.

H335 Gali dirginti k vépavimo takus.

P233 Talpykla laikyti sandariai uzdaryta.

P280 Mavéti apsaugines pirstines/dévéti apsauginius drabuzius/naudoti akiy (veido)
apsaugos priemones.

P272 Uztersty darbo drabuziy negalima iSnesti i$ darbo vietos.

P262 Saugotis, kad nepatekty j akis, ant odos ar drabuziy.



P210 Laikyti atokiau nuo Silumos $altiniy. Nerakyti.

P261 Stengtis nejkveépti dulkiy/dimy/dujy/riko/gary/aerozolio.

P333+P313 Jeigu sudirginama oda arba jg iSberia: kreiptis j gydytojg.
Pavojingumo ir saugos instrukcijos PremEco® Line liejamasis plastikas
Polimerai

Gali sukelti alerging odos reakcijg.

Stengtis nejkvépti dulkiy/damuy/dujy/riko/gary/aerozolio.

Klasifikacija
PremEco® Line atitinka 2 tipo 2 klase pagal EN ISO 20795-1.

Produkto savybés tokios yra tik tada, jeigu laikomasi ir paisoma Sio
informacinio lapelio.

Smulkesnés informacijos iesSkokite atitinkamame saugos duomeny lape.

Informacija pateikta 2020-02



PremEco®Line

plastmasas lejumu materials

Aukstas polimerizacijas plastmasa DENTAL
@ LietoSanas informacija - ludzu, uzmanigi izlasiet!

LietoSanas jomas

Speciali lie$anas tehnologijai izstradata, individuali pielagojama aukstas polimerizacijas

plastmasa uz metilmetakrilata bazes ar noturigu krasu dal&ju un pilnu protézu
pamatmateriala izgatavos$anai.

Sastavs

PremEco®Line plastmasas I&jumu PremEco®Line plastmasas Igjumu
pulveris satur: Skidrums satur:

- PMMA (poliméru un kopoliméru) - MMA (metilmetakrilatu)

- barbitlirskabes katalizatoru sistému - dimetakrilatu

- organiskas krasvielas - barbitrskabes katalizatoru sistému

- neorganiskos pigmentus

Dozésana un lietoSanas veids

+ Maistjuma proporcijas un apstrades laikus meklgjiet tabula.

» Mode|u izgatavo$anai, ja iesp&jams, jalieto IV klases gipsis.

+ Pirms dublé$anas modeli vienmér pietiekami jasamitrina - apm. 5 - 15 min. atkariba no
izzG8anas pakapes.

« Ka izolacija starp gipsi un plastmasu jalieto tirdznieciba pieejams alginata izolacijas materials.

« Plastmasas dozésanai var lietot ari monoméru un poliméru PremEco® Line plastmasas
|gjumu dozésanas paliglidzek|us - REF 1090194*.

« Lietojot dozéSanas paliglidzek|us, pulveri nedrikst sablivét.

« Lidzko plastmasas virsma ielieSanas atverés ir kluvusi zidaini matéta un sausa, tajas
var iepildit aukstu Gdeni un ievietot polimerizacijas iericé kiveti. Kivetei % dziluma jabat
iegremdétai silta Gdens vannina.

Noradijumi par laiku un daudzumu

MaisTjuma proporcijas* 30g:18ml
Polimerizacijas temperatira 45°C
Polimerizacijas laiks 15 min" / 30 min?
Polimerizacijas laika nepiecie$amais spiediens 2-2,5 bari

min 05 1 15 2 25 3 s R

S

Samaisisanas laiks, 30 s kartigi jamaisa ar [apstinu  **Dati attiecas uz istabas temperatru 21 °C
Uzbriesanas laiks 1 Matricas formas tehnika no gip3a, veidosanas silikona

o - . - 2 Kivetes dubl&3anas tehnika ar dublésanas gélu,
- Apstrades ilgums (lejama konsistencg) silikonu



PremEco® Line plastmasas I&jumu materials ir PremEco® Line nobeiguma apstrades sistéma
ietilpstoss produkts. Papildinformaciju meklgjiet interneta vietné www.merz-dental.de.

Pl Tpasibu uzlabosana
Lai samazinatu atlikuSo monoméru saturu, polimerizéta sagatave, ja iespéjams, pirms
iestradasanas sagatavota (ar smilSpapiru apstradata), bet nepuléta stavokli apm. 48 h
istabas temperatara japatur adent.

Sagatavosana
Lai nepielautu formas neatbilstibu péc polimerizacijas, sagatavosanas un puléSanas laika
nedrikst pielaut spécigu siltuma izdali$anos.

Sasaiste

« Plastmasas zobi pie savienojamam bazalajam virsmam japadara raupji.

» Nedrikst pielaut nekadu saskari ar vasku un izolacijas materialu.

* leteicama mehaniska retencija.

« Keramikas zobu gadijuma jaraugas, lai batu nodrosinata pietiekama mehaniska retencija.

Atjaunosana

No PremEco® Line plastmasas I&jumu materiala izgatavotos elementus jebkura laika var
atjaunot vai papildinat ar jebkuru tirdznieciba pieejamo aukstas polimerizacijas plastmasu
uz MMA bazes, pieméram, Weropress® un Combipress N/LM.

Noradijumi

« Pulvera un $kidruma iepakojums péc lietoSanas ripigi janoslédz.

+ Glabat sausa un vésa vieta, sargat no tieSas saules gaismas.

* Veikt drosibas pasakumus, lai pasargatu no statiskas elektribas iedarbibas.

* Nelietot materialu péc deriguma termina beigam.

« Katra procesa, kura jaidentificé materials, janorada partijas numurs (LOT-Nr.).

» PremEco® Line plastmasas |&jumu atlikuSais monoméru saturs péc polimerizacijas ir < 2,5 %.

Utilizacijas instrukcijas
Satura/iepakojuma utilizé$ana javeic atbilstosi vietéjiem/regionaliem/valsts/
starptautiskiem noteikumiem.

Bistamibas un drosibas noradijumi PremEco® Line plastmasas |&jumu materials
Monomeérs

H225 Viegli uzliesmojoss Skidrums un tvaiki.

H315 Kairina adu.

H317 Var izraisTt alergisku adas reakciju.

H335 Var izraisTt elpcelu kairinajumu.

P233 Tvertni stingri noslégt.

P280 Izmantot aizsargcimdus/aizsargdrébes/acu aizsargus/sejas aizsargus.
P272 Piesarnoto darba apgérbu neiznest arpus darba telpam.

P262 Nepielaut nok|GSanu acTs, uz adas vai uz drébém.

P210 Sargat no sasilSanas. Nesmékét.

P261 Izvairities ieelpot putek|us/tvaikus/gazi/dimus/izgarojumus/smidzinajumu.
P333+P313 Ja rodas adas iekaisums vai izsitumi: lddziet mediku paltidzibu.



Bistamibas un drosibas noradijumi PremEco® Line plastmasas |&jumu materials
Polimérs

Var izraisit alergisku adas reakciju.

Izvairtties ieelpot putek|us/tvaikus/gazi/damus/izgarojumus/smidzinajumu.

Klasifikacija
PremEco® Line plastmasas I&jumu materials atbilst EN ISO 20795-1, 2. tips 2. klase.

Produkta ipasibas ir nodrosinatas tikai tad, ja tiek ievérota s lietoSanas informacija.
Detalizétu informaciju, I0dzu, meklgjiet attiecigaja drosibas datu lapa.

Informacijas aktualitate 2020-02



PremEco®Line'i valuplast

Kiilmpolimerisaat

Kasutusteave, lugege téahelepanelikult! DENTAL

Kasutusvaldkonnad

Spetsiaalselt valumeetodiks valjatootatud metilimetakrilaadi pohine varvikindel
kilmalt polimeriseeruv individualiseeritav proteesibaasi plast osaliste voi taielike
proteeside valmistamiseks.

Koostis

PremEco®Line'i valuplasti pulbri koostis PremEco®Line'i valuplasti pulbri koostis
- PMMA (poliimeer ja kopolimeer) - MMA (metlitimetakriilaat)

- barbituurhappe katallisaatorsiisteem - dimetakrilaat

- orgaanilised varvained - barbituurhappe katallisaatorsiisteem

- anorgaanilised pigmendid

Doseerimine ja kasutamine

» Segamisvahekorrad ja to6tlusajad on toodud tabelis.

» Mudeli valmistamiseks kasutage véimaluse korral IV klassi kipse.

« Enne dubleerimist leotage mudeleid piisavalt, séltuvalt kuivamisastmest u 5 - 15 min.

« Kasutage kipsi ja plasti isoleerimiseks kaubandusvérgust saadavat alginaatisolatsiooni.

« Plasti doseerimiseks vaib kasutada ka PremEco® Line'i monomeerse ja polimeerse
valuplasti dosaatoreid - REF 1090194*.

+ Dosaatorite kasutamisel &rge pulbrit tihendage.

+ Kohe, kui plastpind on valamisaukudes siidmatt ja kuiv, voib valamisaugud taita kiilma
veega ja panna kiveti poliimerisatsiooniseadmesse. Kiivett peaks olema % ulatuses
soojas veevannis.

Ajad ja kogused

Segamisvahekord* 30g:18ml
Poliimerisatsiooni temperatuur 45°C
Poliimerisatsiooni aeg 15 min' / 30 min?
Polimerisatsiooni ajal vajalik rahk 2-2,5 baari

min 05 1 15 2 2,5 3 35

& onr o T

Segamisaeg, segage spaatliga korralikult 30 s **Andmete aluseks on 21 °C toatemperatuur

Paisumisaeg 1 eelvallitehnikas, kips, voolitav silikoon

. 2 kijvetiga dubleerimistehnikas, dubleerimisgeel,
[l T55tlusceg (valatav konsistents) dublecrimissilikoon



PremEco® Line'i valuplast on PremEco® Line'i valmistussuisteemi toode.
Lisateave internetis aadressil www.merz-dental.de.

Plasti kvaliteedi parandamine

Jaakmonomeeri sisalduse vahendamiseks tuleks viimistletud (lihvitud),

ent poleerimata olekus poliimeriseeritud detaili hoida enne jaotamist vdimaluse
korral u 48 h toatemperatuuril vees.

Viimistlemine
Sobituse ebatapsuste valtimiseks parast polimerisatsiooni tuleks viimistluse ja
poleerimise ajal valtida tugevat soojateket.

Kokkupanek

« Karestage kunsthambad lihendatavate basaalpindade kohalt.

« Valtige igasugust kokkupuudet vaha ja isolatsioonivahendiga.

+ Soovitame mehaanilisi retensioone.

» Keraamiliste hammaste puhul tuleb arvestada piisava mehaanilise retensiooniga.

Taastamine

PremEco® Line'i valuplastist toid saab igal ajal taastada ja taiendada kaubandusvorgus
saadaolevate MMA/pé&histe kiilmpollimerisaatidega nagu nt Weropress® ja Combipress
N/LM.

Juhised

* Sulgege kasutamise jarel hoolikalt pulbri ja vedeliku pakendid.

« Hoidke kuivas ja jahedas kohas, valtige otsest paikesekiirgust.

« Valtige staatilise elektrilaengu teket.

+ Arge kasutage materjali parast séilivusaja 16ppu.

» Markige partii number iga materjali tuvastamist ndudva toimingu puhul.

» PremEco® Line'i valuplasti jadkmonomeeri sisaldus parast polimerisatsiooni
|16ppemist on < 2,5%.

Maérkus kéitlemise kohta
Sisu/anum tuleb kaidelda kohalike/piirkondlike/riiklike/rahvusvaheliste eeskirjade jargi.

Ohutus- ja ohutusjuhised PremEco® Line'i valuplast Monomeeri
H225 Vaga tuleohtlik vedelik ja aur.

H315 Péhjustab nahaarritust.

H317 V6ib pbhjustada allergilist nahareaktsiooni.

H335 Voib pdhjustada hingamisteede arritust.

P233 Hoida pakend tihedalt suletuna.

P280 Kanda kaitsekindaid/kaitserdivastust/kaitseprille/kaitsemaski.
P272 Saastunud t66rbivaid td6kohast mitte valja viia.

P262 Valtida silma, nahale vdi réivastele sattumist.

P210 Hoida eemal soojusallikast. Mitte suitsetada.

P261 Valtida tolmu/suitsu/gaasi/udu/auru/pihustatud aine sissehingamist.
P333+P313 Nahaarrituse voi 166be korral: pé6rduda arsti poole.



Ohutus- ja ohutusjuhised PremEco® Line'i valuplast Poliimeer
V6ib pdhjustada allergilist nahareaktsiooni.
Véltida tolmu/suitsu/gaasi/udu/auru/pihustatud aine sissehingamist.

Klassifikatsioon
PremEco® Line'i valuplast vastab EN ISO 20795-1 tiitibi 2 klassile 2.

Toote omaduste aluseks on kasutusteabe jargimine ja arvestamine.
Uksikasjalikku teavet vaadake aadressilt ohutuse andmelehelt.

Teave on koostatud 2020-02



PremEco®Line 6ntheté miianyag

Hidegpolimerizatum

@ Hasznalati tajékoztatas, kérjiik, olvassa el figyelmesen! DENTAL

Alkalmazasi teriilet

Specidlisan az éntési eljarashoz kifejlesztett, szinstabil, hidegen polimerizalodo,
individualisan kialakithatd, metil-metakrilat alapu protézisalap-mianyag, részleges
és teljes protézisek el6allitasara.

Osszetétel

A PremEco® Line éntémiianyag porkom- PremEco® Line 6ntémiianyag folyadék-
ponense az alabbiakat tartalmazza: komponense az alabbiakat tartalmazza:
- PMMA (Polimer és kopolimer) - MMA (metil-metakrilat)

- Barbitursav-katalizatorrendszer - Dimetakrilat

- szerves festékanyagok - Barbitursav-katalizatorrendszer

- szervetlen szinezékek

Adagolas és az alkalmazas madja

» Akeverési aranyokat és a megmunkalasi id6ket a tablazatbdl kell atvenni.

+ A modell-el6allitdshoz a lehetéség szerint IV. osztalyu gipszet kell hasznalni.

+ Adublirozas el6tt a modelleket mindig kielégit6 idore vizbe kell aztatni, a kiszaradas
meértékétdl fliggden kb. 5 - 15 percig.

» A gipsz és a mianyag izolalasara a kereskedelemben kaphat¢ alginatszigetelést kell
hasznalni.

» A mlianyag adagolasara hasznalhatok a monomer és polimer PremEco® Line
ontémuanyag adagolast segit6 eszkozei is - REF 1090194*.

« Adagolast segité eszk6zok hasznalatakor a port tilos témériteni.

* Mihelyt a miianyag feliilete a bednt6nyilasban selyemmatt és szaraz, a bedntényilasok
feltolthetdk hideg vizzel és a kiivetta behelyezhetd a polimerizacios készlilékbe.
A kiivetta % részéig meleg vizfiirdében kell alljon.

1dé- és mennyiségadatok

Keverési arany* 30g:18ml
Polimerizacié h6mérséklete 45°C
Polimerizécié ideje 15 min' / 30 min?
polimerizacié alatt szikséges nyomas 2-2,5bar

min 05 15 2 25 3 35

1
o oser ai I

Bekeverési id6, 30 sec, spatulaval j6l dtkeveni  **Az adatok 21 °C szobahGmeérsékletre vonatkoznak

Duzzadési id6 1 index modszerrel (matrixtechnika), gipsz, puhitott szilikon

s e 2 a kiwvettés dublirozé technikéaban, dublirozé gél,
- Megmunkélés idétartama (éntheté éllag) dublirozé szilikon



A PremEco® Line 6ntémUanyag a PremEco® Line kikészitérendszer terméke.
Tovabbi informaci¢ taldlhaté az interneten, a www.merz-dental.de webhelyen.

A miianyag nemesitése

A maradék monomertartalom csokkentése céljabol a kikészitett (homokfuvott),
polimerizalt munkadarabot még nem polirozott allapotban szobahémérsékleten vizben
kell tarolni kb. 48 ¢raig, lehetéleg beillesztés el6tt.

Kikészités
A polimerizacié utani illeszkedési pontatlansagok elkerllése végett a kikészités és a
polirozas alatt kertlni kell az erés héfejlédést.

Kotés

» A miianyag fogakat a kdtendé alapfeliileten érdesiteni kell.

« Kertlni kell az esetleges szennyezést viasszal és izolalé anyaggal.
» Mechanikai retenciok javasoltak.

 Keramiafogaknal vigyazni kell a megfelel6 mechanikai retenciéra.

Helyreallitas

A PremEco® Line 6ntémiianyagbol késziilt munkak minden MMA alapu, kereskedelem-
ben kaphaté hidegpolimerizatummal (pl. Weropress® és Combipress N/LM) helyreallit-
hatok és kiegészithetok.

Utmutaté

« A por- és folyadéktartalyokat hasznalat utan gondosan le kell zarni.

« Széraz és hiivos helyen kell térolni, kézvetlen napsugarzastol védve.

* A sztatikus feltéltédés ellen védekezni kell.

» A minéségmegodrzési id6 lejarta utan tilos az anyagot felhasznalni.

» Az anyag azonositasat igénylé minden folyamatnal meg kell adni a tételszamot.

» A PremEco® Line 6ntémUianyag maradék monomertartalma a polimerizacié
végbemenetele utan < 2,5 %.

Hulladékba helyezési utmutato
Atartalom és a tartaly hulladékba helyezése a helyi/regionalis/orszagos/nemzetkozi
eléirasok szerint.

Veszély és biztonsagi utasitasok PremEco® Line ontheté miianyag Monomer
H225 Fokozottan tlizveszélyes folyadék és goz.

H315 Bérirritalé hatasu.

H317 Allergias bérreakcioét valthat ki.

H335 Léguti irritaciot okozhat.

P233 Az edény szorosan lezarva tartando.

P280 Védokesztyl/védbéruha/szemvédé/arcvédd hasznalata kotelezd.

P272 Szennyezett munkaruhat tilos kivinni a munkahely teriiletérél.

P262 Szembe, bérre vagy ruhara nem kerilhet.

P210 Hétél tavol tartandé. Tilos a dohanyzas.

P261 Kertilje a por/flist/gaz/kdd/g6z6k/permet belélegzését.

P333+P313 Bérirritacio vagy kilitések megjelenése esetén: orvosi ellatast kell kérni.



Veszély és biztonsagi utasitasok PremEco® Line onthetd miianyag Polimer
Allergias bérreakciot valthat ki.
Keriilje a por/fiist/gaz/kdd/gézok/permet belélegzését.

Osztalyozas
A PremEco® Line 6ntémiianyag a EN ISO 20795-1 szabvany 2. osztaly
2. tipusnak felel meg.

A terméktulajdonsagok ezen hasznalati utmutaté betartasan és
figyelembevételén alapulnak.

Részletesebb informacioért nézze meg a megfeleld biztonsagi adatlapot.
Az informacio kibocsatasanak datuma 2020-02



Pryskyfice k liti PremEco® Line

Polymerizat pripraveny pfi nizkych teplotach
(cs) Informace k pouziti, &téte peélivé! DENTAL

Oblasti pouziti

Specielné pro metody liti vyvinuta bazalni pryskyfice, individualizovana, barevné stabilni,
polymerizujici za nizkych teplot na bazi metylmetakrylatu na vyrobu ¢aste¢nych i
totalnich protéz.

Slozeni

Prasek pryskyfice k liti PremEco® Line Tekutina pryskyfice k liti PremEco® Line
obsahuje obsahuje

- PMMA (polymer a kopolymer) - MMA (metylmetakrylat)

- Katalyzatorovy systém kyseliny barbiturové - Dimetakrylat

- Organicka barviva - Katalyzatorovy systém kyseliny

- Anorganické pigmenty barbiturové

Davkovani a zpusob pouziti

» Poméry miseni a ¢asy zpracovani jsou uvedeny v tabulce.

« K vyrobé modelu pouzivat, pokud mozno, sadru tfidy IV.

+ Pfed dublovanim modely dostate¢né macet podle stupné schnuti pfiblizné 5 - 15 min.

« K izolovani sadry pouzijte bézné dostupnou alginatovou izolaci.

+ K davkovani pryskyfice je mozné také pouZit davkovaci systémy pro monomer a
polymer lici latky PremEco® Line - REF 1090194*.

« P¥i pouziti davkovaciho systému prasek nezahustuijte.

« Jakmile je plocha umélé hmoty v nalévacich otvorech polomatna a sucha, mohou se
nalévaci otvory naplnit studenou vodou a kyveta postavit do polymerizaéniho pfistroje.
Kyveta musi stat do % ponofena v lazni s teplou vodou.

Casové a mnozstevni udaje

Pomér miseni* 30g:18ml
Teplota polymerace 45°C

Doba polymerace 15 min! / 30 min?
tlak potiebny b&hem polymerace 2-2,5bar

05 15 2 25 3 35

min 1
o oo e T

Doba misen, 30 sekund dobfe michat pachtli **(daje se vztahuji k pokojové teploté 21 °C
Doba zréni 1V maticové technice, sédra, tvarny silikon

2 technice dublovanch kyvet, dublovany gel,
Il Dobo zpracovan (fekuté konzistence) doblovany skon 0 S SeReYAny 9



Pryskyfice k liti PremEco® Line je produkt vyrobniho systému PremEco® Line.
Dal$i informace naleznete na Internetu na www.merz-dental.de.

Vytéznost pryskyfrice

Aby mnozstvi zbytkového monomeru bylo co nejmensi, mél by se polymerizovany
pracovni kus pred zac¢lenénim uchovavat v opracovaném (opiskovaném), avsak
nevylesténém stavu, pfiblizné 48 hod ve vodé pfi pokojové teploté.

Opracovani
Aby se zamezilo nepfesnostem po polymeraci, mélo by se zabranit béhem
opracovavani a lesténi tvorbé vysokych teplot.

Spojeni

* Abyste zajistili dostate€nou vazbu s bazalnimi plochami, zdrsnéte pfislusné ¢asti
umélohmotnych zubd.

« Je tfeba zabranit jakémukoli znecisténi voskem nebo izolaénim materialem.

» Doporucuji se mechanické retence.

« U keramickych zubu je tfeba zajistit dostatecnou mechanickou retenci.

Opravy a moznosti korektur

Préace z materialu PremEco® Line se mohou opravovat a dopliiovat bézné dostupnymi
polymerizaty za studena na bazi MMA, jako napfiklad Weropress® a Combipress
N/LM.

Upozornéni

» Nadoby s praskem a tekutinou po pouziti dobfe uzavrete.

» Uchovavejte v suchu a chladnu, nevystavujte pfimému slune¢nimu svétlu.

« Provedte preventivni opatfeni proti vybojiim statické elektfiny.

« Po uplynuti data pouzitelnosti materidl jiz nepouzivejte.

* Po kazdém postupu, ktery vyzaduje identifikaci materialu, zadejte ¢. Sarze.

* MnozZstvi zbytkového monomeru po polymeraci je u materialu PremEco® Line < 2,5 %.

Pokyny k likvidaci
Likvidace obsahu/obalu v souladu s mistnimi/regionalnimi/narodnimi/mezinarodnimi
predpisy.

Nebezpedi a bezpeénostni pokyny Pryskyfice k liti PremEco® Line Monomeru
H225 Vlysoce hoflava kapalina a pary.

H315 Drazdi kuzi.

H317 MUze vyvolat alergickou kozni reakci.

H335 MUlze zpUsobit podrazdéni dychacich cest.

P233 Uchovavejte obal t&sné uzavieny.

P280 Pouzivejte ochranné rukavice/ochranny odév/ochranné bryle/oblicejovy stit.
P272 Kontaminovany pracovni odév neodnasejte z pracovisté.

P262 Zabrarite styku s o¢ima, kizi nebo odévem.

P210 Chrarite pred teplem. Zakaz koufeni.

P261 Zamezte vdechovani prachu/dymu/plynu/mlhy/par/aerosolu.

P333+P313 Pri podrazdéni kuze nebo vyrazce: Vyhledejte Iékarskou pomoc/osetreni.



Nebezpeéi a bezpeénostni pokyny Pryskyfice k liti PremEco® Line Polymer
Muze vyvolat alergickou koZni reakci.
Zamezte vdechovani prachu/dymu/plynu/mlhy/par/aerosold.

Zattidéni
Pryskyfice k liti PremEco® Line odpovida normé EN ISO 20795-1 typ 2 tfida 2.

Vlastnosti vyrobku jsou zaloZzeny na dodrzeni téchto pokynu k pouziti.
Podrobné informaci naleznete v bezpecnostnim listu.

Stav informaci 2020-02



Umetna masa za ulivanje PremEco® Line

Hladni polimerizat

@ Navodila za uporabo - pozorno preberite! DENTAL

Obmocja uporabe

Posebej za postopek ulivanja razvito umetno maso za proteze na bazi metilmetakrilata,
ki je barvno obstojna, polimerizira hladna in jo je mogoce individualno prilagoditi se
uporablja za izdelavo delnih in totalnih protez.

Sestava

Prasek umetne mase za ulivanje Tekocina umetne mase za ulivanje
PremEco® Line vsebuje PremEco® Line vsebuje

- PMMA (polimer in kopolimer), - MMA (metilmetakrilat),

- sistem katalizatorja barbiturne kisline, - dimetakrilat,

- organska barvila, - sistem katalizatorja barbiturne kisline.

- anorganske pigmente

Doziranje in naéin uporabe

« Za razmerja meSanja in ¢ase obdelave glejte tabelo.

« Uporablja se za izdelavo modela predvsem mavca razreda IV.

* Pred dubliranjem model vedno dovolj navlazite - odvisno od stopnje izsu$enosti
pribl. 5 - 15 minut.

« Za izolacijo mavca pred umetno maso uporabite konvencionalna alginatna izolirna
sredstva.

+ V pomoc pri doziranju lahko uporabite tudi dozirne pripomocke za monomer in
polimer umetne mase za ulivanje PremEco® Line - REF 1090194*.

* Pri uporabi dozirnih pripomoc¢kov praska ne stisnite.

« Takoj ko povrsina umetne mase v luknjah za ulivanje postane svilnato motna in
suha, lahko luknje za ulivanje napolnite z vodo in kiveto postavite v napravo za
polimerizacijo. V vodi mora biti % kivete.

Casi in koli¢ine

Razmerje me3anja* 30g:18ml
Temperatura polimerizacije 45°C

Cas polimerizacije 15 min' / 30 min?
zahtevan flak med polimerizacijo 2-2,5bar

05 15 2 25 3 T |

min 1
o osne 5

Cas meSanja, 30 sekund dobro mekaite z lopatko **Podatki veliajo za temperaturo prostora 21 °C
Cas, da material nabrekne 1 pri tehniki z modelom, mavec, silikon za gnefenje

2 pri tehniki dubliranja s kiveto, gel za dubliranje,
Il Cos obdelove (ulivalna konsistencal) Blikon za debliranie g !



Umetna masa za ulivanje PremEco® Line je izdelek iz sistema za konéno obdelavo
PremEco® Line. Nadaljnje informacije poiscite na spletni strani www.merz-dental.de.

Poboljsanje umetne mase

Da bi zmanjsali koli¢ino preostalega monomera, je treba polimerizirani obdelovanec -
po moznosti pred vkljucitvijo - v obdelanem (peskanem) vendar ne poliranem stanju pri
sobni temperaturi za pribl. 48 ur potopiti v vodo.

Obdelava
Da se izognete nenatanénosti prileganja po polimerizaciji, se med obdelavo in poliran-
jem obdelovanec ne sme prevec segreti.

Spojitev

« Zobe iz umetne mase na spojitvenih bazalnih povrSinah naredite hrapave.
« Pazite, da ne onesnazite izdelka z voskom ali izolirnim sredstvom.

* Priporo¢amo uporabo mehanskih opor.

« Pri kerami¢nih zobeh pazite na zadostno mehansko oporo.

Ponovna izdelava

Izdelke iz umetne mase za ulivanje PremEco® Line lahko z vsemi obi¢ajnimi hladnimi
polimerizati na osnovi MMA, kot sta npr. Weropress® in Combipress N/LM, kadar koli
ponovno izdelate in dopolnite.

Napotki

* Posodici s praskom in tekocino po uporabi dobro zaprite.

* Hranite na suhem in hladnem in pazite, da gel ni izpostavljen neposredni son¢ni svetlobi.

« Preprediti staticno naelektrenje.

» Materiala po poteku roka uporabe ne uporabljajte vec.

« Pri vsakem postopku, pri katerem je potrebna identifikacija materiala, navedite
Stevilko lota.

« Vsebnost preostanka monomera po postopku polimerizacije je pri umetni masi za
ulivanje PremEco® Line < 2,5 %.

Odstranjevanje
vsebine/posode v skladu s krajevnimi/regionalnimi/nacionalnimi/mednarodnimi
predpisi.

Nevarnost in varnostna navodila umetna masa za ulivanje PremEco® Line
Monomera

H225 Lahko vnetljiva tekocina in hlapi.

H315 Povzroca drazenje koze.

H317 Lahko povzrodi alergijski odziv koze.

H335 Lahko povzroci draZenje dihalnih poti.

P233 Hraniti v tesno zaprti posodi.

P280 Nositi zascitne rokavice/zas¢itno obleko/zascito za oci/zascito za obraz.
P272 Kontaminirana delovna oblacila niso dovoljena zunaj delovnega mesta.
P262 Prepreciti stik z oémi, koZo ali oblagili.

P210 Hraniti lo¢eno od vro¢ino. Kajenje prepovedano.

P261 Ne vdihavati prahu/dima/plina/meglice/hlapov/razprsila.



P333+P313 Ce nastopi drazenje koze ali se pojavi izpuéaj: poiscite zdravnisko
pomoc/oskrbo.

Nevarnost in varnostna navodila umetna masa za ulivanje PremEco® Lin Polimer
Lahko povzrogi alergijski odziv koZe.
Ne vdihavati prahu/dima/plina/meglice/hlapov/razprsila.

Klasifikacija
Umetna masa za ulivanje PremEco® ustreza standardu EN ISO 20795-1 tip 2 razred 2.

Lastnosti izdelka temeljijo na upostevanju teh navodil za uporabo.
Podrobne informacije pois¢ite na ustreznem varnostnem listu.

Stanje informacij 2020-02



Odlievacia umela hmota PremEco® Line

Polymerizat na polymerizaciu za studena

@ Tento navod na pouzitie, si, prosim, pozorne precitajte! DENTAL

Oblasti pouzitia

Farebne stéla, za studena polymerizujica, individualizovatelna zékladna umela
hmota vyvinuta Specidlne na odlievanie protéz na zaklade metylmetakrylatu uréena
pre vyhotovenie Ciastkovych a celkovych protéz.

Zlozenie

Prasok odlievacej umelej hmoty Tekutina odlievacej umelej hmoty
PremEco® Line obsahuje PremEco® Line obsahuje

- PMMA (polymér a kopolymér) - MMA (metylmetakrylat)

- systém katalyzatorov kyseliny barbiturovej - dimetakrylat

- organickeé farbiva - systém katalyzatorov kyseliny

- anorganické pigmenty barbiturovej

Davkovanie a sposob pouzitia

+ Pomery mieSania a ¢asy spracovania latky si najdite v tabulke.

+ Na vyhotovenie modelu pouzite, pokial je to mozné, sadru triedy IV.

» Modely pred dublovanim vzdy vydatne preplachnite vo vode, a to podla stupiia
vysu$enia cca 5 - 15 minut.

* Na izoléciu sadry od umelej hmoty pouZite komeréne dostupnu alginatovu izol&ciu.

« K davkovaniu umelej hmoty sa mézu pouzit aj davkovacie pomécky pre monomér a
polymér odlievacej umelej hmoty PremEco® - REF 1090194*.

« Pred pouzitim davkovacich pomécok prasok nezahustujte.

« Ako néhle su umelohmotné povrchy v nalievacich dierkach matné ako hodvab a suché,
moZzu sa nalievacie dierky naplnit’ studenou vodou a kyveta sa méze postavit do
polymeriza¢ného pristroja. Kyveta by mala byt z % stat ponorena do teplého vodného
kupela.

Casové a mnozstvové tdaje

Pomer namie3ania® 30g:18ml
Polymeriza¢né teplota 45°C

Doba polymerizécie 15 min' / 30 min?
potrebny tlak po€as polymerizacie 2-2,5baru

A
min 05 15 2 25 3 35

1
O‘ 0,5 min* | 0,5 min** 2 3mint®

Doba namiesania 30 sek, **tdaje sa vztahujt na izbovs teplotu 21 °C

dobre premieat $pachilou 1y technike predbeznej hrédze, sadra, hnetaci silikén

Doba nabobinania 2y kyvetovej dublovacej fechnike, dublovaci gél,

- Doba spracovania dublovaci silikén
(konzistencia vhodné na odlievanie)



Odlievacia umela hmota PremEco® Line je produkt dokon&ovacieho spracovatelského
systému PremEco® Line. DalSie informacie najdete na Internete na adrese www.merz-dental.de.

Nahrada za umelt hmotu

Pre znizenie obsahu zvy$kového monoméru je nutné pokial mozno este pred
zaclenenim uchovavat' polymerizovany obrobok vo vypracovanom (opieskovanom),
ale nevylestenom stave, vo vode po dobu cca 48 h pri izbovej teplote.

Vypracovanie
Aby sa zabranilo nepresnostiam pri napasovani po polymerizécii, je nutné pocas
vypracovavania a lestenia zabranit' tvorbe vysokych tepl6t.

Spojenie

« Zdrsnite zuby z umelej hmoty na spojovanych bazalnych plochach.

« Zabrante akémukolvek znedisteniu voskom alebo izolaénym materialom.
+ Odporucaju sa mechanické retencie.

« Pri keramickych zuboch dbajte na postacujucu mechanicku retenciu.

Obnova

Prace z odlievacej umelej hmoty PremEco® sa mdzu kedykolvek znovu vyrobit a doplnit s
pomocou vSetkych na trhu dostupnych polymérov za studena na baze MMA, ako napr.
Weropress® a Combipress N/LM.

Pokyny

» Nadoby na prasok a tekutinu po pouziti starostlivo uzavrite.

+ Uchovavaijte v suchu a chlade, chrarite pred priamym sine¢nym svetlom.

« Vykonajte predbezné opatrenia proti statickym vybojom.

* Po uplynuti datumu trvanlivosti tento material nepouzivajte.

« Pri kazdom postupe, ktory si vyzaduje identifikaciu materialu, uvedte ¢islo Sarze.

« Zvyskovy obsah monoméru po polymerizaénom postupe je u odlievacej umelej hmoty
PremEco® Line < 2,5 %.

Pokyny k likvidacii
Likvidacia obsahu/obalu v stlade s miestnymi/regionalnymi/narodnymi/
medzinarodnymi predpismi.

Nebezpecenstvo a bezpecnostné pokyny odlievacia umela hmota PremEco® Line
Monoméru

H225 Velmi horlava kvapalina a pary.

H315 Drazdi kozu.

H317 MbzZe vyvolat alergicku koznu reakciu.

H335 Moze sposobit podrazdenie dychacich ciest.

P233 Nadobu uchovavajte tesne uzavretd.

P280 Noste ochranné rukavice/ochranny odev/ochranné okuliare/ochranu tvare.
P272 Je zakdzané vyniest kontaminovany pracovny odev z pracoviska.

P262 Zabrarite kontaktu s o¢ami, pokozkou alebo odevom.

P210 Uchovavajte mimo dosahu tepla. Nefajéite.

P261 Zabrarite vdychovaniu prachu/dymu/plynu/hmly/par/aerosélov.

P333+P313 Ak sa prejavi podrazdenie pokozky alebo sa vytvoria vyrazky: vyhladajte
lekarsku pomoc/starostlivost'.



Nebezpecéenstvo a bezpeénostné pokyny odlievacia umela hmota PremEco® Line
Polymér

Méoze vyvolat alergicku koZnu reakciu.

Zabrarite vdychovaniu prachu/dymu/plynu/hmly/par/aerosélov.

Klasifikacia

Odlievacia umela hmota PremEco® Line zodpoveda norme EN ISO 20795-1 typ 2 trieda 2.

Vlastnosti tohto vyrobku st podmienené dodrzanim a reSpektovanim tejto informacie
pre pouzivatela.

Podrobné informacie najdete v prislusnom Liste bezpe€nostnych udajov.

Podra stavu informéacii v 2020-02



Pnrivn xuteuong PremEco®Line
YAIKO wuxpoU moAuuepioou

Odnyieg xpARong, d10BAEoTE TPOCTEKTIKA!

Topeig epappoyrig DENTAL
EIdIkd kaTaokeuaopévn yia Tn diadikacia XUTEuong, XpwHaTIKE oTabepr), Baaikn pntivn
00VTOOTOIKIWV YUXPOU TTOAUPEPIOHOU, Baciopévn e HeBUAOPEBAKPUAIKE, TTOU ETTIOEXETAI
£EATOMIKEUDN, VIO TNV KATAOKEUN BACEWV PEPIKWY KOl ONKWV ODOVTOTTOIXIWV.

ZovBeon

H okévn Tng pntivng xUTeuong To uypo TnG pnTivng XUTEuong
PremEco® Line Trepiéxel PremEco® Line Trepiéxel

- PMMA (TToAUpEPEG KOl GUUTTOAUPEPEG) - MMA (peBulopeBakpuAikd)

- 200TnUa KataAlTn BapBiToupikol 0géog - AiueBakpuAikd

- OpyavikEG XPWOTIKEG - Z0oTnUa kataAUTn BapBitoupikol
- Avopyaveg XpwoTIKESG ogéog

Aocoloyia kai xopiynon

« AgiTe TOV TriVaKQ yIa TNV avaloyia avapeigng kai Toug Xpovoug eTTeepyaciag.

« EGv ival duvardv, xpnolpotroioTte yoyo katnyopiag [V yia Tnv KaTaoKeur) Tou HOVTEAOU.

« Mpiv atré 10 VIOUPTIAGPIoNA, EVUSATWVETE TIAVTA TO JOVTEAQ ETTAPKWG, avaAoya UE TO
Babuod Enpavaong, yia Tepitrou 5 - 15 AeTrTd.

« Mo TV amopdvwaon Tng yUyou atroé Tn pnTivn, XPNOILOTIOIROTE £va aAyIVIKO BécO
QATTOPOVWONG TTOU KUKAOQOPET TNV ayopd.

« [a TN doooAoyia TG pNTivng, HTTOPET £TTIONG VA XpnalpoTroinBei To Borjenua docoloyiag
yia T pnTivn XUTEUong Hovopepougs kal TToAupepous PremEco® Line - REF 1090194*.

+ Kard tn xprion Tou BonBrjpatog docoAoyiag, Pn CUNTTIECETE T OKOVI.

+ OTav n emM@AveIa TNG PNTIVNG OTIG OTTEG 10630V XUTEUONG Eival OaTIVE Kal Enpr,
UTTOPEITE VO YEUIOETE TIG OTTEG £1060D0U XUTEUONG HE KPUO VEPD KAl VO TOTTOBETAOETE TO
poU@Ao oTn povada TroAupepiopoU. To HougAo TTPETTEl va eival eBUBITPEVO KaTd Ta
¥, o€ éva AouTpd {eaTou vepoU.

Xpoévol Kal TTogoTNTEG

Avoloyia avapeigng* 30g:18ml
Ogppokpacia TTOAUpEPITHOU 45°C

XpoOvog TIOAUPEPITHOU 15 Aerrra’ / 30 Aerrra®
ATraitoUpevn Trieon Katd Tn SIGPKEIR TOU TTOAUPEPITHOU 2-2,5bar

»
0,5 1 15 2 2,5 3 35

Aetrid B
P o

Xpbévog avapeIgng, avapeigTe KaAd **Ta dedopéva avapépovTal o€ Beppokpaaia dwpartiou 21°C

He omdrouda yia 30 deutepherra 1 Xpnoipotoiwvrag Texviki kAeidioU, yoyo,

Xpbvog didykwaong OINK6VN Blapdpewaong
- Xpdvog emegepyaciag 2 Xpno1poTIoIVTAG TEXVIKH VIOUUTIAAPIOHATOG 08 HOUQAO,
(xutevoiun ouoTaon) eAé vioupTTAapiopaTog, GIANIKGVN VIOUPTTAGpiopHaTOg



H pnrivn xuteuong PremEco® Line givail éva Tipoidv aTré 1o oUoTnpa Kataokeung PremEco® Line.
Ma TepIoadTEPEG TTANPOYOPIES, ETTIOKEPBEITE TNV I0TOCEAID pE dieUBuvon www.merz-dental.de.

Egiocoppdémrnon Tou uAikou

Mo va peIwBEi n TTEPIEKTIKOTNTA O€ HOVOUEPEG, TO TIOAUPEPIOPEVO aVTIKEIPEVO Ba TTPETTEl, 600
gival duvaTtdv, TIpIV aTTé TNV EVOWHATWOT OTNV £TTECEPYATHEVN (QuUOBOAITHEVN) AAAG OXI
oTIABwpEVN KaTdoTaon, va TTapapeivel o€ VePO yia TrEPITIou 48 Wpeg o€ Beppokpaaia dwpatiou.

Emegepyaoia
Mo va aTropeuxBoUv o1 avakpiBEIEG EPAPUOYAG HETE TOV TIOAUHEPIOHO, OTTOPUYETE TN
ONMAVTIKA avaTITUgn BeppdTnTag KaTé TN didpKEIa TNG ETTEGEPyaaiag Kal oTIABwONG.

Zuyk6AAnon

* ExTpiyTe Ta d6VTIO OTT6 GUVOETN pNTivN OTIG BACIKEG ETTIQAVEIEG TTPOG TUYKOAANON.
* ATTo@UyeTE KABe pOAUVON PE KEPI Kal UAIKO OTTOPOVWONG.

+ Agv oUVIOTWVTAI PNXaviKd HEoa ouyKpaTnong.

* Me Ta KepapikG dOvTIa, dIaoPAAIOTE ETTAPKA UNXAVIKA ouykpdTnon.

ATtrokardoTacn

OI TIPo0BETEIG TTOU €ival KATAOKEUAOWEVEG aTTd pnTivn XUTeuong PremEco® Line pmropolv avda
TIAoA OTIYUA VO aTTOKATAoTABOoUV Kal va eTdIopBwBolv XpnaIpoTToiwvTag GAa Ta TTOAUpEPH
WuxpoU ToAupepIopoU pe Badon MMA TTou KUKAOQOpPOUV aTnv ayopd, 6TTwg T1.X. Weropress®
kal Combipress N/LM.

Ytodeigeig

» KAgiveTe TIPOOEKTIKG Ta DOXEID TNG OKAVNG Kal TOU UypoU PETA Tn Xprion.

» GuAdooeTe o€ SPOOEPS Kal ENPO PEPOG Kal ATTOPEVYETE TNV €kBeoN o€ dpean nAiakn
akTivoBoAia.

* AGBETE TTPOCTATEUTIKA PETPO EVAVTI NAEKTPOOTATIKWV EKKEVWIOEWV.

* Mn XPNOIMOTIOIEITE TO TTPOIOV HETA TNV NUEPOMNVIa ARENG.

* MpoodiopioTe Tov apiBuod Taptidag (LOT) yia 6Aeg TIG SladIKATieg TTOU ATTAITOUV TAUTOTTIOINGN
TOou UAIKOU.

* To péyIOTO UTTOAEITTOEVO TTEPIEXOUEVO OE POVOUEPEG HETE TOV TTOAUPEPIOUS TNG PNTIVNG
XUteuong PremEco® Line gival < 2,5 %.

Y1wodeign amoppiyng
ATTOPPIYTE TO TIEPIEXOUEVO / TTEPIEKTN TUPPWVA HE TOUG TOTTIKOUG / TrEPIPEPEIaKOUG /
£0vIKoUG / BiEBveig kavoviopoug.

0dnyieg yia TNV ao@AAgIa Kal TRV ao@daAgla pnTivn XUteuong PremEco® Line
HovouEpég

H225 Yypo kai atpoi TToAU eUpAeKTa.

H315 MpokaAei epeBIou6 Tou SEpPaTog.

H317 Mtopei va TpokaAéoel aAAepyIKT DEPUATIKF avTidpaoT.

H335 Mopei va TpokaAéoel epeBIOUO TNG AVATIVEUOTIKN G 0d0U.

P233 Na diatnpeital 0 TTEPIEKTNG EPUNTIKG KAEIOTOG.

P280 Na @opdTe TTpOOTATEUTIKA YAVTIQ/TTPOOTATEUTIKG evOUUATO/PECT ATOUIKAG TTPOCTACTOG
YO Ta UETIO/TTPOCWTTO.

P272 Ta poAuopéva evdupata epyaciag dev TTPETTEl va Byaivouv atrd To XWpo epyaaiag.
P262 Na pnv £€pBel o€ eTTagr pe Ta Pama, Pe 1o SEpua i e Ta pouxa.

P210 Makpid a6 BeppdtnTa. Mnv katvigeTe.



P261 ATro@eUyeTe va avaTTvéETe OKOVN / avaBupIGoElg /aépia/ouyKEVTPWOEIG aTayovIdiwy /
ATPOUG / EKVEQWHATA.

P333+P313 Edv mapatnpnbei epeBiopdg Tou SEPPATOG ) EPPAVIOTE EEAVONpa:
YupBouleubeite / Emoke@BeiTe yiaTpo.

0dnyigg yia TNV ao@AAgIa Kal TNV ao@dAgia pnTivn Xuteuong PremEco® Line
MoAupepég

Mrropei va TTpokaAéoel aAAepyIkr SepUaTiki avTidpaon.

ATTOQEUYETE Va avaTTVEETE OKOVN / avaBuUIAoEIS / aépIa/CUYKEVTPWOEIG OTayoVIDiwY /
ATHOUG/EKVEQPUWMATA.

Tagivopunon
H pnrtivn xUteuong PremEco® Line cuppopewvetal pe 1o mpdtuto EN ISO 20795-1 Tutog 2
Karnyopia 2.

01 1316TNTEG TOU TTPOI6VTOG Bagijovral TNV TAPNOT TOU TTApovTog @UAAOU odnyiwv.

AvaluTikég TTAnpoopieg Ba Bpeite aTo PUANO GTPAAEITG.

Hugpounvia aguvtagng Twv TAnpogopiwv 2020-02



PremEco®Line Dokiim Reginesi

Soguk polimerisat

@ Kullanim bilgisidir, litfen biiyiik bir dikkatle okuyunuz! DENTAL

Uygulama alanlari

Kismi ve tam protezler igin 6zel olarak dokiim yéntemine uygun olarak metil metakrilat
temelinde gelistiriimis, renk agisindan stabil, soguk polimerlesen, ézel sekilde
uyarlanabilen temel protez reginesidir.

Terkibi

PremEco®Line dokim reginesi tozu PremEco®Line dokim reginesi sivisi
sunlari icermektedir: sunlari icermektedir:

- PMMA (polimer ve kopolimer) - MMA (metil metakrilat)

- Barbitirik asit katalizor sistemi - Dimetakrilat

- Organik boya maddeleri - Barbiturik asit katalizor sistemi

- Anorganik pigmentler

Doz ve Uygulama Sekli

« Karigim oranlari ve isleme sureleri igin tabloya bakiniz.

» Model Gretimi icin miimkin oldudu 6lgtide IV. sinif algi kullanin.

« Dublikasyondan dnce her zaman modele yeterli sekilde su uygulayin, kuruma
derecesine gore yakl. 5 - 15 dakika.

« Alginin sentetik maddeden izolasyonu icin piyasada bulunan aljinat izolasyonu kullanin.

« Sentetik maddenin dozaji igin monomer ve polimer PremEco® Line dokiim reginelerine
ait dozajlama yardimlari da kullanilabilir - REF 1090194*.

* Dozajlama yardimlari kullanildiginda toz sikistirimamaldir.

* Recine yuizeyi dokiim deliklerinde ipeksi bir matlikla kurudugunda, dokiim deliklerine
soguk su doldurulabilir ve dékiim kalibi (mufla) polimerizasyon cihazina (mufla
kaynatma cihazina) konulabilir. Dokiim kalibi (mufla) % oraninda sicak su banyosuna
daldinimis sekilde durmalidir.

Siireler ve Miktar Bilgileri

Karisim orani* 30g:18ml
Polimerizasyon sicaklig 45°C
Polimerizasyon siiresi 15d'/30d?
Polimerizasyon esnasinda gerekli basing 2-2,5bar

dakika 0,5 1 15 2 25 3 35

o ossse ossue T

Kanstirma siresi, 30 saniye sireyle **Bilgiler 21 °C ortam sicakhigina gére belirtilmistir
ispatulayla cok iyi karistinimalidir i . . N .
e 1 silikon matris teknigi, alet, yogrulabili silikon
abarma siresi
2 dskim kalibi (mufla) dublikasyon teknigi, dublikasyon jeli,

isleme siiresi i ili
- e verm) dublikasyon silikonu



PremEco® Line dokiim reginesi, PremEco® Line Uretim sistemine ait bir Grindur.
Daha ayrintil bilgilere Internet'te www.merz-dental.de altinda ulasabilirsiniz.

Sentetik madde i¢in tamamlayici islem

Atik monomer igerigini azaltmak igin polimerlestirilmis is pargasi miimkiinse ekleme
isleminden énce, islenmis (kumlanmis) fakat parlatiimamis durumda yaklasik 48 saat
oda sicakligindaki suyun iginde bekletilmelidir.

ince igler
Polimerizasyondan sonra hassas uyumla ilgili sorunlari 6nlemek icin ince is ve
parlatma esnasinda yodun isi olusumu énlenmelidir.

Baglana iglemi

« Sentetik diglerin birbirine baglanacak olan temel yiizeylerini taslayarak purizli hale
getirin.

« Vaks ve izolasyon maddesinden kaynaklanan her tiirlii kirlenmeyi 6nleyin.

* Mekanik retansiyonlar énerilmektedir.

« Seramik diglerde mekanik retansiyonun yeterli olmasina dikkat edin.

Rekonstriiksiyon

PremEco® Line dokim reginesi ile Uretilmis tim isler igin Weropress® ve Combipress
N/LM gibi MMA temelli tim piyasada bulunan soguk polimerisatlarla bir rekonstriiksiyon
ve ekleme islemi yapilabilir.

Hatirlatmalar

+ Kullanimdan sonra toz ve sivi kaplari itinayla tekrar kapatiimalidir.

* Kuru ve serin bir yerde muhafaza edin, glinesin dogrudan etkisinden koruyun.

« Elektrostatik yiklenmeye karsi tedbirler alin.

« Son kullanma tarihi gectikten sonra malzemeyi kullanmayin.

» Malzemenin tanimlanmasini gerektiren her islemde, parti (lot) numarasini belirtin.

» PremEco® Line dokium reginesinde polimerizasyon iglemi tamamlandiktan sonra atik
monomer igerigi < %2,5 olmaktadir.

Giderme notu
Icerik/kap, yerel/bolgesel/ulusal/uluslararasi mevzuata gore giderilir.

Tehlike ve giivenlik talimatlar PremEco® Line Dokum Recinesi Monomer
H225 Kolay alevlenir sivi ve buhar.

H315 Cilt tahrisine yol acar.

H317 Alerjik cilt reaksiyonlarina yol acar.

H335 Solunum yolu tahrigine yol agabilir.

P233 Kabi sikica kapali tutun.

P280 Koruyucu eldiven/koruyucu kiyafet/géz koruyucu/yliz koruyucu kullanin.
P272 Kirlenmis kiyafetleri isyeri disina ¢ikarmayin.

P262 Gozle, ciltle veya kiyafetle temas ettirmeyin.

P210 Sicaktan koruyun. — Sigara igilmez.

P261 Tozunu/dumanini/gazini/sisini/buharini/spreyini solumaktan kaginin.
P333+P313 Ciltte tahris veya kasinti s6z konusu ise: Tibbi yardim/mudahale alin.



Tehlike ve giivenlik talimatlar PremEco® Line Dokum Recines Polymer
Alerjik cilt reaksiyonlarina yol acar.
Tozunu/dumanini/gazini/sisini/buharini/spreyini solumaktan kaginin.

Siniflandiriimasi
PremEco® Line dokiim reginesi EN ISO 20795-1 Tip 2 Sinif 2 standardina
uygundur.

Uriin 6zellikleri, bu kullanim bilgilerine uyulmasini ve dikkate alinmasini temel
almaktadir.

Ayrintili bilgiler igin lttfen ilgili Glvenlik Veri Sayfasi'na bakiniz.

Bilgilerin durumu 2020-02
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Mnactmaca ans nutta PremEco® Line

lNnacmmaca xono0Hoi nonimepu3auy,i

@ IHCTpyKUia AnA 3acTocyBaHHSA, yBaXHO npouuTtaTtu! DENTAL

lFanysi 3acTocyBaHHs

BasucHa nnactmMaca xonofgHoi noniMepu3aLlii Ha OCHOBI MeTUNMeTakpunarty, Lo 3bepirae cBiit konip
Ta Moxe OyTv iHavBiAyanisoBaHa. CneujianbHo po3pobneHa Ans BUrOTOBMNEHHS YacTKOBWX i MOBHUX
3HIMHWX NPOTE3iB METOAOM NUTTS.

Cknag

Mopoluok nnacTMacu Anst IMTTs PiouHa nnactmacy anst iuTTst
PremEco® Line MicTutb: PremEco® Line MicTuTb:

- MMMA (nonimep i cniBnonimep); - MMA (metunmetakpunar);

- cUcTeMy KaTanisaTopi Ha OCHOBI 6apbiTypoBoi kucnoTy; - AMmeTakpunar;

- OpraHiyHi 6apBHIKK; - cuUCTeMy KaTanisaTopis Ha OCHOBI
- HEOpraHiyHi nirMeHTw. 6ap6iTypoBoi kncnotw.

J[o3yBaHHA i cnoci6 3acTocyBaHHA

Mponopuii 3amiLyBaHHs Ta yac 06pobku - AnB. Tabnuuo.

[lnsa BUroToBNeHHs Moaeneii No MOXMBOCTI BUKOPUCTOBYIATE rincu IV knacy.

Mepep ny6ntoBaHHsM MoAeni 3aBx/amn NoTpibHO 4OCUTL AOBrO TPUMATW Y BOAI, TPMBaniCTb
3MOYYBaHHS 3aNeXWTb Bifj CTYNEHi BUCUXaHHS rincy Ta CTaHoBWTb 6. 5 - 15 XBUNKH.

[ns isonauii rincy Big nnactMacy 3aCTOCOBYViTE 3BMYaliHi, HAasiBHI B NPOAaXy i30M0toYi PiAMHN Ha
OCHOBI anbriHary.

[lnst A03yBaHHs NacTMack MOXHa Takox 3acToCoByBaTH Habip Ans 103yBaHHS MOHOMepY Ta
nonimepy nnactmacu aAns nuTTs PremEco® Line — REF 1090194*.

Mpu 3acTocyBaHHi Habopy AN A03YBaHHA He YLLINbHIONTE NOPOLLIOK.

Micns Toro sik NOBepXHs NnacTMacy B 0TBOPax Ans 3anvBKkM1 NnacTMacu Habyae LWOBKOBUCTO-
MaToBoOro 6nivcky i Gyae cyxoto, OTBOPU MOXHA 3aMOBHUTH XOMOAHOI0 BOAOK Ta MOMICTUTY KIOBETY
B 3y6oTexHiuHuii nonimepuaatop. KioBeta noBuHHa Byt Ha 3/4 3aHypeHa B MOCYAWHY i3 Tenmnoto
BOZOI0.

.

.

.

BiaomocTi npo yac Ta KinbKicHi aaHi

Mponopuii 3milyBaHHS* 30r:18mn
Temnepartypa nonimepuaaLii 45°C

Yac nonimepu3sauii 15 x8" / 30 xB2
Tuck, HeobxiAHwWIA B NpoLieci nonimepusadii 2-2,56ap

XB 0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 -
@ o

Yac 3milwyBaHHs, Aobpe 3miwaTy 3a **[laHi BKa3aHi Ana poboTn B yMOBaX KiMHaTHOI
nonomoroio wnatens npotarom 30 ¢ Temneparypu 21 °C.

T3 3aCTOCYBaHHAM CUNIKOHOBOIO Kiloua, rincy,

Hac HabyxanHa CUNIKOHY, WO PO3MMHAETHCA.

- Tpusanictb 06pobku 23 3aCTOCYBaHHAM TEXHIKW Ay6n0BaHHA B KIOBETI,
(Tekyua KOHCUCTeHLis) £nybnioiouoro reniio, Ay6040r0 CUNIKOHY.

Mnactmaca ans nuTTs PremEco® Line BXoaWTb 40 CUCTEMM ANs 3aMiHK BOCKY Ha nnactmacy
PremEco® Line. [loaaTkoBy iHchopmalLlilo B MOXeETe 3HaiTV B iHTEpHeTi Ha caiiTi: www.merz-dental.de.



MoninweHHA BNacTMBOCTEN NnacTmacu

[1nsi 3HWKEHHS BMICTY 3aMLLKOBOrO MOHOMEpa nepes BCTaHOBMEHHSIM B POTOBIl MOPOXHMHI
npoTe3Hy poboTy nicns 3aBepLUeHHs noniMepu3aLlii Ta 06pobky (Haxaa4H1m nanepom), ane e Ao
nonipyBaHHsi, HeobXiAHO NPOTAroM 48 roAvH 3anULLIMTK Y BOAI NpW KIMHATHIV TemMnepaTypi.

0OGpo6ka
[Ansa 3anobiraHHst HETOYHOMY MPUNSAraHHIO MiCNs nonimepu3aadii cnig yHUkaTn HagmipHoOro
YTBOPEHHS Tenna nig Yac 06pobku i nonipyBaHHS.

3'eaHaHHsA

« [ns 3'efHaHHs 3 6a3nMcom npoTesa HafaTu LLOPCTKOCTI MOBEPXHi NnacTmMacosux 3y6is, Lo
obepHeHi Ao Gaswcy.

* YHukatn 6yap-akvx 3abpyaHeHb BOCKOM Ta i30MHOKHO0 PiANHOI.

* PekomeHAoBaHO CTBOPEHHSA MEXaHIYHUX PETEHLINHUX MYHKTIB.

« [Mpun BUKOPUCTaHHI KepaMidHKX LITY4HUX 3y6iB 3BepTaTV yBary Ha CTBOPEHHS OCTaTHLOI
MeXaHi4HOI peTeHLi.

NaropxeHHs

TaromkeHHs Ta JONOBHEHHS MPOTE3HMX PobiT i3 nnactmacu ans nutTa PremEco® Line MoxHa 3a-
incHUTK y Byab-AKWIA Yac 3a JOMOMOTOI0 BCiX HAsABHUX Y NPOAAXY NracTMac XOnoaHoOT
nonimepuaaLii Ha ocHoei MMA, Hanpuknag, Weropress® i Combipress N/LM.

Bkasisku

« [Micna BUKOPUCTAHHS PETENbHO 3aKPUTV EMHOCTI A5 NOPOLUKY | PiANHW.

36epiraTvt B CyxoMy Ta MpOXOSI0AHOMY MICL, YHUKaTV BMAUBY NPAMUX COHSIHYHUX NPOMEHIB.
BxxuBaTn 3axofiB 3axXWCTy Bif eNeKTpoCTaTUYHKX 3apsigis.

He BukopuncTOBYITE MaTepian nicns 3akiHYeHHs 3a3Ha4eHoro TepMiHy NpuaaTHOCTI.

Homep naprii (LOT-Ne) mae GyTn BKkasaHuii Npy KOXHIN onepaLlii, Lo B1marae ineHTudikauii
marepiany.

BwmicT 3anuiwkoBoro MoHoMepa nicns 3aBepLUeHHs NpoLecy nonimepusadii nnactmacy Ans
nuTTa PremEco® Line ctaHoBUTh < 2,5 %.

.

.

BkasiBku woao ytunisauii
YTunisauito BMICTy / EMHOCTi NPOBOAATH 3riAHO 3 BUMOramu MicLieBux / perioHanbHux /
HauioHanbHUX / MiXXHAPOAHUX NPUNUCIB.

BkasiBku npo HeGe3neKy Ta 3anobixkHi 3axoAn AN MOHOMepY nnacTMacy Ans NuTTa
PremEco® Line

H225 PiguHa Ta napa nerkosaimucri.

H315 Buknukae noapasHeHHs LKipu.

H317 Moxe BMKNMKaTh anepriyHi peakuii wkipy.

H335 Moxe BMKnNuKaTh NoapasHeHHst AuXanbHUX WAAXIB.

P233 36epiraTt EMHOCTI LLiNbHO 3aKPUTUMW.

P280 BukoprcToByBaTH 3axXMCHi pyKaBUYKku Ta 3acobu 3axucTy oyeit / obnmuust.

P272 He BuHOCWTM 3abpyaHeHunid ogsar 3 pobo4oro micus.

P262 YHukaTu NoTpannsiHHS B O4i, Ha LLKipY Y1 Ha oAasr.

P210 Bepertu Big Tenna / ickop / BIGKPUTOro BOTHIO / rapsiunx NOBEPXOHb Ta iHLWIUX AKepen
3alimaHHA. He nanutw.

P261 YHukatu BauxanHsa nuny / gumy / rasy / TymaHy / napuv / po3nuoBaHOro aeposornto.
P333+P313 MNpu nogpasHeHHi wkipu abo BUCUNaHHAX: 3BepHYTUCS A0 nikaps /

3a MeANYHOI0 10MOMOTOH0.

BkasiBku npo HeGe3neKy Ta 3anobixkHi 3axoAan AnsA nonimepy nnacrmacu Ana NUTTA
PremEco® Line

Moxxe BUKNMKaTU anepriyxi peakuii Wwkipy.

YHuKaTu BAMXaHHS nuny / aumy / rady / TymaHy / napv / po3anunioBaHoro aeposorto.

Knacudikauin
Mnactmaca ans nutts PremEco® Line signosigae DIN EN ISO 20795-1 tun 2, knac 2.

OnucaHi BnacTMBOCTi BUpoOy 36epiraloTbcA 3a YMOBU AOTPMMAHHA Ta BUKOPUCTaHHA Uil
iHdhopMaulii / iHCTpYKUIT ANA 3acTocyBaHHSA.

B mMoxeTe oTpumaTy feTanbHy iHopMaLllito y BignosigHoMy nacnopTti 6esneku matepiarny.

IHcpopmauia B pegakuii ctaHom Ha: 2020-02



