Servo Cast

Prézisions-Einbettmasse fiir die ModellguBtechnik
Servo-Cast ist eine ModellguB-Einbettmasse

von héchster Prézision fir alle Polyédther- und
Silikon-Dubliermassen (Muffel-Endtemperatur
ca. 850 bis 950°C). Nicht fir Gel-Dublierung
geeignet (Agar-Agar)!

Servo-Cast bietet exakte Reproduktion und gréBte
Wiedergabegenauigkeit durch einen speziellen
Kornaufbau.

Servo-Cast garantiert thermische Stabilitét (ca. 850 bis
950°C Muffeltemperatur).

Servo-Cast sorgt fiir fehlerfreie GuBoberfldchen und super-
glatte Innenteile.

Servo-Cast verspricht hervorragendes FlieBverhalten und
ausreichende Verarbeitungsbreite (ca. 5 Min.).

Servo-Cast besitzt eine hohe Gasdurchlédssigkeit.

Servo-Cast bietet durch die glinstigen Expansionswerte
eine perfekte Passung fur alle ModellguB-
arbeiten.

Servo-Cast /4Bt sich leicht und weich ausbetten.

Servo-Cast macht das Abstrahlen superleicht.

Servo-Cast bendtigt kein nachtragliches Glanzen mit
Elektrolyten.

Verarbeitungshinweise

Dublieren Sie das sorgféltig vorbereitete und saubere Meister-
modell mit Simply-Blue oder &hnlichen gummielastischen Dublier-
massen.

Entfernen Sie nach dem Aushérten der Dubliermasse (Simply-Blue)
das Meistermodell mit Luft oder einem geeigneten Instrument aus
der Form (bei Dubliertechnik mit Ktivetten muB3 die Dubliermasse
stets im Klvettenteil belassen werden).

Duplikatmodelle (36 bis 40 ml Fltssigkeit : 200 g Pulver)

Rlhren Sie Servo-Cast-ModellguBB-Einbettmasse 45 bis 60 Sek. lang
unter Vakuum an. Stellen Sie den Ruttler auf mittlere Schwing-
frequenz ein, und lassen Sie die Einbettmasse langsam von der
héchsten Stelle in die Dublierform einlaufen. Nachdem Sie die
Servo-Cast-ModellguB-Einbettmasse in die Dublierform eingefullt
haben, muB3 der Ruttler sofort abgestellt werden. Servo-Cast mul3
dann mindestens 30 Min. bei Raumtemperatur erschltterungsfrei
aushdrten.

Konstante Ergebnisse erzielen Sie nur durch exaktes
Dosieren und Abwiegen von Fliissigkeit und Pulver.

Konzentration*

20ml/100g
20ml/100g
20ml/100g
18ml/100g

*Generell bezogen auf 100% Konzentrat

Expansionsteuerung

\ — mehr Expansion
— weniger Expansion

Vortrocknen des Modells
10 — 15 Minuten bei 120°C — 150°C. AnschlieBend Servo-Fix-Kleber
auftragen, um einen besseren Halt flr das Wachs zu erzielen.

Servo-Dental GmbH & Co. KG
RohrstralBe 30

D-58093 Hagen

Fon: +49 (0) 23 31/95 91-0
Fax: +49 (0) 23 31/95 91-25
www.servo-dental.de
info@servo-dental.de

servo-dental

Ummantelung (72 bis 80 ml Flissigkeit : 400 g Pulver)

Die Flussigkeit kann mit destilliertem Wasser bis auf 50%
verdinnt werden. GieBen Sie die GuBform bei mittlerer
Schwingfrequenz aus, und lassen Sie die Einbettmasse min-
destens 30 Minuten erschutterungsfrei in der Muffel aushér-
ten. Bei geschlossenen Muffelsystemen sollte die Muffelin-
nenseite vor dem EingieBBen der Servo-Cast-ModellguB-
Einbettmasse mit Servo-Muffelvlies ausgelegt werden. Hier-
durch kann die Abbinde-Expansion ungehindert ablaufen,
Muffelrisse werden vermieden, und die Einbettmasse laBt
sich anschlieBend leichter aus dem Muffelring entfernen.

Ziehen Sie abschlieBend die GuBBform an der Unter- und
Oberseite leicht am Trockentrimmer ab. Die so vorbereitete
GuBform kann nun in den Ofen gestellt werden (GuBtrichter
nach unten).

Aufheiz- und Haltezeiten

Aufheizzeit Haltezeit

[ 4°C - 5°C/Minute  bis 300°C \
7°C - 8°C/Minute bis 600°C
10°C/Minute bis 900 — 950°C

Beginnen Sie nun mit dem GieBBvorgang.

Empfehlenswert ist es, die Fltssigkeit im Thermoschrank bei
20 - 22°C zu lagern.
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