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Informacje ogélne

Ograniczenie odpowiedzialnosci

Tresci zawarte w niniejszej instrukcji eksploatacji sporzgdzono przy
uwzglednieniu obowigzujgcego prawa i norm.
Urzgdzenie opracowano zgodnie z najnowszym stanem techniki.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikajace z:
» ignorowania/nieprzestrzegania instrukcji eksploataciji

> umysinego btednego stosowania
uzytkowania niezgodnie z przeznaczeniem
obstugi przez nieprzeszkolony personel

obstugi przez laikow (w przypadku prac konserwacyjnych itd.)

YV ¥V VYV VY

zmian technicznych w obrebie urzgdzenia nieskonsultowanych z pro-
ducentem

> stosowania czesci zapasowych niezatwierdzonych przez producenta

Zakres odpowiedzialnosci eksploatatora

Urzagdzenie eksploatuje sie w przemysle. Stad eksploatator podlega praw-
nym obowigzkom ochrony pracy.

Oproécz zasad bezpieczenstwa znajdujgcych sie w niniejszej instrukcji eks-
ploatacji wymagane jest dla obszaru zastosowania urzadzenia przestrzega-
nie obowigzujgcych przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa, zapobiegania
nieszczesliwym wypadkom i ochrony srodowiska.

Dotyczy w szczegolnosci nastepujacych zasad:

. Eksploatator musi zasiegng¢ informacji na temat obowigzujgcych
postanowien dotyczgcych ochrony pracy.

. Eksploatator musi zadba¢ o to, aby wszyscy pracownicy obstugujgcy
urzgdzenie przeczytali i zrozumieli niniejszg instrukcje eksploataciji.

. Ponadto regularnie musi on przeprowadza¢ szkolenia personelu i
informowac go o zagrozeniach wystepujacych podczas obstugi urza-
dzenia.

. Eksploatator musi udostepni¢ personelowi wymagane wyposazenie
ochronne.

. Eksploatator musi regularnie zleca¢ kontrole wszystkich urzadzen

bezpieczenstwa pod katem ich sprawnosci dziatania i kompletnosci.
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Dokumentacja

Zawartosc¢ i budowa

Niniejsza instrukcja eksploatacji jest integralng czesciag tego urzgdzenia. Za-
wiera ona instrukcje i informacje na temat bezpiecznej obstugi urzadzenia i
nalezy jg udostepni¢ kazdemu uzytkownikowi przez caty okres uzytkowania
urzagdzenia. Niniejsza instrukcja eksploatacji skierowana jest do przeszkolo-
nych operatorow.

Koncepcja oznaczen dla zintegrowanych tekstow i odnosnikéw

Zastosowano nastepujgce rodzaje wskazéwek:

/AN ZAGROZENIE

Bezposrednie zagrozenie, ktére moze prowadzi¢ do ciezkich obra-
zen ciata lub $mierci.

Potencjalnie niebezpieczna sytuacja, ktora moze prowadzi¢ do ciez-
kich obrazen ciata lub $mierci.

A UWAGA

Potencjalnie niebezpieczna sytuacja, ktéora moze prowadzi¢ do lek-
kich obrazen ciata.

Potencjalnie niebezpieczna sytuacja, w przypadku ktoérej produkt lub
rzecz znajdujace sie w jej otoczeniu moga zosta¢ uszkodzone.

e P PP

Wskazéwka/rada dla tatwiejszej obstugi.
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Formatowania i znaki

A wskazuje na 0golng informacje dotyczgcg bezpieczenstwa
4 wskazuje na to, ze musi by¢ spetniony okreslony warunek
1. wskazuje na kroki dziatania

=) wskazuje na okreslony wynik dziatania

. wskazuje na wyliczenie

wskazuje na przycisk

Adres serwisowy

” mibhm

Friedrich-List-Stralle 8

D-76297 Stutensee-Blankenloch
Tel.: +49 (0) 7244 70871-0

Fax: +49 (0) 7244 70871-20
E-Mail: inffo@mihm-vogt.de
www.mihm-vogt.de
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Bezpieczenstwo

Piec do spiekania Tabeo to piec wysokotemperaturowy do uzytku przemy-
stowego w laboratoriach dentystycznych i moze byé stosowany wytacznie
do synteryzacji spiekalnych ceramik.

Wymogi wobec personelu

Wyszkolony i wyspecjalizowany personel, ktéremu powierzono obstuge
urzagdzenia i ktory, z uwagi na specjalistyczne wyksztatcenie, wiedze i
doswiadczenie, a takze posiadane informacje na temat odnosnych przepi-
séw, jest w stanie wykonac powierzone zadania i samodzielnie rozpoznac i
unikng¢ potencjalnych zagrozen.

A ZAGROZENIE
Energia elektryczna!
Zagrozenie zycia spowodowane porazeniem pradem elektrycznym.
> Nie chwyta¢ wilgotnymi dtorimi kabli ani elementéw konstrukcyjnych
znajdujgcych sie pod napieciem.

» Podczas obchodzenia sie z prgdem elektrycznym przestrzegac przepi-
séw o zapobieganiu nieszczesliwym wypadkom.

» Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z instalacjg, konserwacja,
czyszczeniem i naprawg odcig¢ zasilanie elektryczne pieca do spie-
kania (wyciagng¢ wtyczke sieciowg) i zabezpieczyé¢ przed ponownym
wigczeniem.

AN\ ZAGROZENIE

Zagrozenie zaptonem!
Stosowanie tatwopalnych i wybuchowych materiatbw w obszarze pieca.
> Nie eksploatowac¢ pieca do spiekania w poblizu zrédet tatwopalnych.

» Nie instalowac pieca do spiekania na fatwopalnych powierzchniach
posadowienia.
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Zagrozenie poparzeniem spowodowane goragcymi powierzchniami!

Podczas eksploatacji pieca do spiekania powstajg gorgce powierzchnie,

w kontakcie z ktérymi moze dojs¢ do poparzenh.

» Podczas eksploatacji nie dotyka¢ obudowy ani drzwi pieca.

> Nie wktadac rgk do komory grzejnej. Z uwagi na wczesniejszy proces
grzewczy moze ona wykazywac jeszcze wysokg temperature resztko-
wa.

> Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych, naprawczych i czysz-
czenia odczekac, az piec do spiekania ostygnie.

> Jesli wymagane jest przeprowadzenie prac w obrebie gorgcych kom-
ponentéw, nalezy nosi¢ rekawice bezpieczenstwa odporne na dziata-
nie wysokich temperatur.

>» Uzywac odpowiednich, wystarczajgco dtugich kleszczy do wktadania i
wyjmowania spiekanego materiatu do i z pieca.

A UWAGA

Bledna obstuga!

W przypadku wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, btednej ob-
stugi, nieprawidtowego podtgczenie lub niewtasciwej konserwacji/napra-
wy przez nieprzeszkolony personel producent nie ponosi odpowiedzialno-
Sci za ewentualne szkody. Ponadto, w takich przypadkach wyklucza sie
wszelkie Swiadczenia gwarancyjne.

W przypadku uszkodzen w obrebie urzgdzenia lub kabla sieciowego, a
takze nieprawidtowego dziatania, urzgdzenia nie wolno uzytkowac.
W tym wypadku nalezy niezwtocznie zwrdci¢ sie do producenta.

Dla wtasnego bezpieczenstwa i zywotnosci urzgdzenia nalezy uzywaé
wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

Dla bezpiecznej eksploatacji pieca do spiekania, oprécz poleceh zwar-
tych w niniejszej instrukcji eksploatacji obowigzujg rowniez regionalne
przepisy (np. przepisy o zapobieganiu nieszczesliwym wypadkom), kitdre
eksploatator urzgdzenia musi udostepni¢. Na piecu do spiekania muszag
znajdowac sie czytelne tabliczki bezpieczenstwa.

Przed rozpoczeciem prac w obrebie urzadzenia i z jego uzyciem kazdy
operator musi przeczytac i zrozumiec niniejszg instrukcje eksploatacji.

Instrukcje eksploatacji nalezy przechowywac przez podany okres uzytko-
wania pieca do spiekania.
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Transport, opakowanie i magazynowa-
nie

Transport

I Obrazenia spowodowane przez upadek pieca do spiekania!

Zeslizg/upadek przy unoszeniu i przenoszeniu pieca do spiekania moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen.

» Przenosi¢/trzymac piec do spiekania tylko za dolng krawedz obudowy
(spod).

» Piec przenosi¢ zawsze z udziatem co najmniej 2 os6b (maks. 30 kg na
osobe).

A UWAGA

°*’Y Ryzyko wystgpienia obrazen spowodowane masg pieca!
Przecigzenie ciata/dolegliwosci plecéw spowodowane duzg masg wtasng.

» Przenosi¢/przemieszczac piec do spiekania co najmniej w dwie osoby.

Szkody transportowe!

W celu unikniecia szkéd osobowych i rzeczowych:

» Transportowac urzadzenie wytgcznie w pozycji pionowe;j.
» Nie uktadaé wielu urzadzen w stos.

» Nie ustawiac innych przedmiotéw na urzadzeniu.

>

Transport musi odbywaé sie w miare mozliwosci bez wstrzgséw i
drgan w celu unikniecia uszkodzen urzgdzenia.

» Upewnic sie, ze podczas transportu urzgdzenie jest zabezpieczone
przed zeslizgnigciem i przewrdceniem.

» Zaraz po odbiorze towar nalezy sprawdzi¢ pod katem uszkodzen i
strat oraz zazgdac od spedytora poswiadczenia na liscie przewozo-
wym w ramach przystugujgcych praw. Za szkody i straty stwierdzone
pozniej producent nie ponosi odpowiedzialnosci.
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Opakowanie

Opakowanie chroni piec do spiekania przed szkodami transportowymi,
korozjg i innymi uszkodzeniami. Dlatego nalezy je usung¢ dopiero przed
pierwszym uruchomieniem i przechowywaé w suchym miejscu na wypa-
dek ponownego uzycia.

Magazynowanie

Szkody spowodowane temperatura!

W celu unikniecia szkéd spowodowanych temperatura:

» Sktadowac urzgdzenie jedynie w zakresie temperatur od +5°C do
+40°C.

» Zawsze sktadowac urzadzenie w miejscu suchym i wolnym od pytu.

» Unika¢ bezposredniego dziatania promieniowania stonecznego.

» Unika¢ wstrzgséw mechanicznych.
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Opis techniczny

Dziatanie

Piec do spiekania Tabeo stosuje sie do przetwarzania spiekalnych cera-
mik.

Poddawany spiekaniu produkt umieszcza sie na odpowiednim tyglu i na
podstawce wstawia do komory spiekania. Po wprowadzeniu parametréw
grzania i naci$nieciu przycisku ,Start” rozpoczyna sie proces nagrzewania.

Po zakoniczeniu programu grzania i wystygnieciu pieca do spiekania gotowy
produkt mozna wyciggngc.

Komora grzejna

W komorze grzejnej produkt jest spiekany. Sktada sie ona z dwdch réznych,
ceramicznych warstw izolacyjnych i zasilana jest czterema szeregowo
potgczonymi elementami grzejnymi. Zewnetrzna warstwa izolacyjna zostata
zaprojektowana dla temperatur do 1200°C, wewnetrzna warstwa izolacyjna
dla temperatur do 1650°C.

Drzwi pieca

Drzwi pieca wykonane sg z blachy stalowej i zawierajg ceramiczne wypet-
nienie. Wytgcznik bezpieczenstwa przerywa prad grzejny zaraz po otwarciu
drzwi pieca.

Drzwi pieca sg blokowane elektrycznie i mozna je otworzy¢ dopiero, gdy
temperatura spadnie ponizej 300°C.

Obudowa pieca

Obudowa pieca wykonana jest z blachy stalowej, pokryta wewnatrz i na ze-
wnatrz tworzywem sztucznym i chtodzona jest za pomocg statej wentylaciji.

Regulator programowy

Regulator programowy jest wyposazony w ustawienie czasu zakonczenia
wedtug dnia tygodnia i godziny. Czas wtgczenia jest automatycznie oblicza-
ny tak, aby proces grzania zostat zakonczony w zgdanym czasie, a spieka-
ny materiat mozna byto wyjg¢.

Parametry robocze i programy grzania sg przechowywane w pamieci trwa-
tej, dzieki czemu nawet w przypadku awarii zasilania zostajg one zachowa-
ne.

Ustawiona temperatura jest utrzymywana z doktadnoscig do + 1°C.

Czujnik temperatury zintegrowany w komorze grzejnej mierzy temperature
w komorze w poblizu produktu.

Za pomoca zabezpieczenia z termoelementem zapobiega sie przegrzewa-
niu pieca do spiekania spowodowanego przez uszkodzony czujnik tempera-

tury.
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Zgodnos¢é

” mihm

Deklaracja zgodnosci WE zgodnie z Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE Zatacznik Il
1A

Producent / podmiot wprowadzajgcy
do obrotu MIHM-VOGT GmbH

& Co. KG

Friedrich-List-Str. 8

76297 Stutensee

Tel.: +49 (0) 72 44/7 08 71-0
Fax: +49 (0) 72 44/7 08 71-20
Email: info@mihm-vogt.de

os$wiadcza niniejszym, ze nastepujgcy

produkt
Nazwa produktu: Piec do spiekania
Tabeo seria wyréb: TABEO-1/M/Zirkon-100
TABEO-1/S/Zirkon-100
TABEO-2/M/Zirkon-120
TABEO-2/S/Zirkon-120
TABEO-2/M/Metal-120
Opis:

Piec do spiekania Tabeo to piec wysokotemperaturowy do uzytku przemystowego w laboratoriach
dentystycznych i moze by¢ stosowany wytgcznie do synteryzaciji
spiekalnych ceramik.

odpowiada wszystkim odno$nym postanowieniom wyzej wymienionej dyrektywy, a takze pozostatym
zastosowanym dyrektywom (w dalszej czesci) — w tym zmianom obowigzujgcym w momencie
wydania o$wiadczenia.

Zastosowano nastepujgce inne dyrektywy UE:
Dyrektywa w sprawie kompatybilnosci
elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa w sprawie ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych substancji w sprzecie
elektrycznym i elektronicznym 2011/65/UE
Cele ochronne dyrektywy niskonapigciowej 2014/35/UE byly przestrzegane.

Zastosowano nastgpujgce normy zharmonizowane:

EN 61010-1:2010 Wymagania bezpieczenstwa elektrycznych przyrzadow
pomiarowych, automatyki i urzgdzen laboratoryjnych — czes¢ 1:
Wymagania ogoélne (IEC 61010-1:2010)

EN 61010-2-010:2014 Wymagania bezpieczenstwa elektrycznych przyrzgdéw pomiarowych,
automatyki i urzadzen laboratoryjnych — cze$¢ 2-010: Szczegdine
wymagania dotyczace urzadzen laboratoryjnych do podgrzewania
substancji (IEC 61010-2-010:2014)

EN 61326-1:2013 Wymagania bezpieczenstwa elektrycznych przyrzagdéw pomiarowych,
automatyki i urzgdzen laboratoryjnych — wymagania dyrektywy w sprawie
kompatybilno$ci elektromagnetycznej — czg$¢ 1: Wymagania ogdine (IEC
61326-1:2012)

EN ISO 12100:2010 Bezpieczenstwo maszyn — Ogdlne zasady projektowania -

Ocena ryzyka i zmniejszenie ryzyka (ISO 12100:2010)

Zastosowano nastepujgce krajowe lub miedzynarodowe normy (lub ich czes$ci/klauzule) i specyfikacje: —

Imig i nazwisko oraz adres osoby upowaznionej do zestawiania dokumentaciji technicznej: Gillen,
Tobias

Miejscowos¢: Stutensee / Data: 15.09.2016
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Certyfikacja

Oznakowanie CE

Produkt ten nosi znak CE zgodnie z przepisami dyrektywy 2006/42/WE
(Dyrektywa maszynowa).

UWAGA

Oznakowanie CE w przypadku podtgczonych produktow!

Produkty podtgczone do tego urzgdzenia musza réwniez posiada¢ znak
CE. Produkty te muszg by¢ testowane zgodnie z odpowiednimi normami.

Deklarujemy zgodnos$¢ dotyczgcg pieca do spiekania Tabeo Metal w oparciu
o nastepujgce normy:

. Bezpieczenstwo: EN 61010-1:2010 i EN 61010-2-010:2014
. Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna: EN 61326-1:2013
. Ocena ryzyka i zmniejszania ryzyka EN ISO 12100:2010

Certyfikacja EAC
Znak zgodnosci Eurazjatyckiej Wspdlnoty Gospodarczej
Numer certyfikatu EASC N RU [1-DE.A[175.B.02156

Zgodnosé RoHS

Ten symbol oznacza, ze ten produkt nie zawiera Zzadnych toksycznych lub
niebezpiecznych substancji lub sktadnikéw i moze by¢ poddany recyklingo-

ROHS wi po utylizacji, i nie nalezy go wyrzuca¢ bez zachowania ostroznosci.
compliant
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Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

Piec do spiekania Tabeo to piec wysokotemperaturowy do uzytku przemy-
stowego w laboratoriach dentystycznych i moze byé stosowany wytgcznie
do synteryzacji spiekalnego chromu i kobaltu przy zastosowaniu oryginal-
nych czesci zamiennych.

W przypadku tgcznej mocy >1 kW nie obowigzuje warto$¢ graniczna dla
sktadowych harmonicznych pradu.

W przypadku wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, btednej ob-
stugi, nieprawidtowego podtgczenie lub niewtasciwej konserwacji/naprawy
przez nieprzeszkolony personel, ochrona oséb nie jest gwarantowana, a
producent nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne szkody. Ponadto,
w takich przypadkach wyklucza sie wszelkie $wiadczenia gwarancyjne.

Poprzez zastosowanie czesci zapasowych i eksploatacyjnych, ktére nie
zostaty nabyte od producenta, dopuszczenie pieca do spiekania do eks-
ploatacji oraz gwarancja na niego wygasaja.

Potencjalne btedne zastosowanie

. Zatrudnianie niepoinstruowanego i niedostatecznie wykwalifikowane-
go personelu.

. Stosowanie produktéw niezatwierdzonych przez producenta.

. Stosowanie czesci zamiennych niezatwierdzonych przez producenta.

. Stosowanie niezgodne z deklaracjg zgodnosci.

. Zmiany techniczne i modyfikacje urzgdzenia niezaakceptowane przez
producenta.

Spiekanie z uzyciem argonu

Spiekanie NEMu mozliwe jest tylko w atmosferze ze zredukowang iloscig
tlenu. Uzyskuje sie to za pomocg argonu. Argon jest gazem szlachetnym
skladowanym w butli pod ci$nieniem. Zawsze uzywac butli z argonem wypo-
sazonych w manometr i reduktor cisnienia. Czystos¢ argonu musi wynosi¢
co najmniej 4,6 = 99,996% obj. Podczas procesu spiekania przeptyw argonu
wynosi 1 I/min.

Ustawienie poziomu napetnienia butli z gazem:

Poziom napetnienia butli z gazem mozna ustawi¢ na manometrze. Nowa
butla z argonem jest napetniona pod cisnieniem 200 bar.

Obliczenie:

50-litrowa butla z argonem jest napetniona pod cisnieniem 200 bar i zawiera
ok. 10 000 litréw argonu.

Przy przeptywie 1 I/min zuzycie na jeden proces spiekania wynosi ok. 270
litrow.

Przy uzyciu jednej 50-litrowej butli z argonem mozliwe jest przeprowadzenie
ok. 35 procesow spiekania NEM.
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Opis techniczny

Ogodlne informacje

Tabeo-2/M/Metal-120

Wymiary (szer. x gt. x wys.)

480 x 680 x 460 mm

Pojemnos$¢ komory spiekania

1 tygiel @ 85 x 40mm lub 1 tygiel & 109 x 35mm

W miejscu montazu

Maks. temperatura 1400 °C
Masa 78 kg
Minimalna odlegto$¢ wokét pieca do spie- | 50 mm
kania

Parametry przytgcza elektrycznego

Napiecie zasilajgce 200-240V
Czestotliwosé 50/60 Hz
Maks. pob6r mocy 1600 W
Zabezpieczenie

Po stronie urzgdzenia 12 AT

Podtaczenie do oddzielnego obwodu elektrycznego z bezpiecz-
nikiem 16 A Typ K, Z (inne typy bezpiecznikéw zgodnie z krajem
uzytkowania)

Klasa ochronna

IP 20 (ochrona przed wnikaniem ciat obcych, jednak nie przed
wnikaniem wody)

Warunki eksploatacyjne

Obszar posadowienia

Tylko we wnetrzach (w suchych pomieszczeniach)

Zakres temperatury

+5 - +40°C

Wzgledna wilgotnos¢ powietrza

Do 31°C: 80%

Maksymalna wilgotnos¢ powietrza

Do 40°C: 50% brak kondensac;ji

gonu

Wysokosé Maks. 2000 m
Stopien zanieczyszczenia 2

Optymalny zakres ci$nienia zasilania argo- | 6-7 bar

nu

Maksymalny zakres cisnienia zasilania ar- | 10 bar
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Instalacja

Instalacja

Ustawianie

Piec do spiekania Tabeo ma konstrukcje urzgdzenia stotowego. Dla stabil-
nej pozycji zaleca sie ustawienie na ptaskiej powierzchni o min. wymiarach:

. 60 cm x 60 cm, do 80 kg obcigzenia

Warunki dotyczace ustawiania

> Piec do spiekania ustawia¢ zawsze w suchych, a miare mozliwosci
bezpytowych pomieszczeniach i pamietaé, ze do urzgdzania nie
mogg dostac sie ciecze.

> W pomieszczeniach, w ktérych ustawiany jest piec, nie moga byc¢
przechowywane fatwopalne gazy ani ciecze.

v

Nie stawia¢ w poblizu pieca do spiekania tatwopalnych przedmiotow.

> Wokoét pieca do spiekania zachowaé minimalng odlegtos¢ 50 mm, aby
zapewni¢ wystarczajgce chtodzenie.

A UWAGA

Wywracajace sie tadunki!
Niewystarczajgca nosnos¢ powierzchni posadowienia.

» Podczas ustawiania pieca do spiekania uwazac na wystarczajgcg
nosnos¢ powierzchni posadowienia.

A UWAGA

Ryzyko wystapienia obrazen spowodowane masg pieca!
Przecigzenie ciata/dolegliwosci plecow spowodowane duzg masg wtasng.

» Przenosi¢/przemieszczac piec do spiekania co najmniej w dwie osoby
(maks. udzwig 30 kg/osobe).

A UWAGA

Zagrozenie przegrzaniem!
W przypadku przegrzania elektronika wytgcza funkcje grzania.

> Uwazac, aby szczeliny wentylacyjne ze wszystkich stron byty otwarte.
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1. Powierzchnie posadowienia ustawi¢ poziomo.

Piec do spiekania podnosic¢ i przenosi¢ wytacznie, chwytajac za doing
czes¢ urzadzania.

2. Umiescic¢ piec do spiekania na powierzchni posadowienia.

A Zwrécic uwage na to, aby podtoze byto antyposlizgowe.

Przylacze elektryczne

Instalacja domowa

Uwalnianie substancji szkodliwych!

Podczas kontaktu z wyizolowanymi substancjami do wdychanego powie-
trza moga przedostac¢ sie substancje szkodliwe.

» Podczas utylizacji nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne
(ochrona drég oddechowych).

Piec do spiekania wymaga wtasnego obwodu elektrycznego.

4 Obwdd elektryczny musi by¢ poprowadzony z budynku przez skrzyn-
ke z bezpiecznikami o wartosci natezenia pragdu co najmniej 16 A Typ
K, Z (inne typy bezpiecznikdow zgodnie z krajem uzytkowania).

4] Musi by¢ wbudowany dodatkowy wytgcznik réznicowoprgdowy (za-
projektowany dla prgdu wyzwalajgcego 30 mA).

M Dla bezpiecznej pod wzgledem elektrycznym pracy piec do spiekania
wymaga przewodu ochronnego podtgczonej do gniazda wtykowego.

M Przy wyborze miejsca posadowienia nalezy pamieta¢ o tym, ze dota-
czony kabel sieciowy ma diugosc 2,0 m i nie dopuszcza sie uzywania
przedtuzaczy. Napiecie zasilajgce musi znajdowac sie w zakresie
napiecia znamionowego Uo/U 200-240 V (patrz ,,Opis techniczny*“ z
boku 14).

AN\ ZAGROZENIE

Energia elektrycznal!

Zagrozenie zycia spowodowane porazeniem prgdem elektrycznym.

» Nie chwytaé wilgotnymi dtorimi kabli ani elementéw konstrukcyjnych
znajdujgcych sie pod napieciem.

» Podczas obchodzenia sie z pragdem elektrycznym przestrzegac przepi-
sOw 0 zapobieganiu nieszczesliwym wypadkom.

» Urzadzenie podigczy¢ tylko do zasilania elektrycznego, ktoére jest
zgodne z informacjami na tabliczce znamionowe;.
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Tabliczka znamionowa

” mMihm

(1) Tabeo-2/M/Metal-120
(2)200-240V  50/60Hz . 1600W

3) (4)
E E REF 06000000

S/N:OOOO
[m] e

Manufactured in Germany 2016@

@)

Mihm—Vogt GmbH & Co.KG

Friedrich-List-Str.8

D-76297 Stutensee-Blankenloch

Abb. 1: Tabliczka znamionowa (przyktad)

compliant

1 Typ maszyny/nazwa 7 Kod QR

2 Napiecie robocze 8  Numer seryjny

3 Czestotliwos¢ sieciowa 9  Rok produkcji

4 Moc 10 Producent

5 Oznakowanie CE 11 Oznakowanie dyrektywy

W sprawie ograniczenia
stosowania niektorych nie-
bezpiecznych substancji
w sprzecie elektrycznym i
elektronicznym

6  Numer referencyjny Mihm-Vogt
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Podiaczenie zasilania argonu

A\ ZAGROZENIE
Zagrozenie przez ulatniajacy sie gaz!

Mozliwe zagrozenie wybuchem lub pozarem albo uduszeniem.

» Przy wszystkich pracach przy urzadzeniu Tabeo-2/M/Metal-120 nalezy
odfgczy¢ zasilanie argonu i napiecia (odtgczy¢ wtyczke) oraz zamkngc¢
butle z gazem.

» W kontakcie z argonem nalezy przestrzegac¢ krajowych przepiséw do-

tyczacych bezpieczenstwa TRGS526 (rozdziat 5.2.11 ,Butle z gazem i
armatura”).

1. Podtgczy¢ zawarty w zakresie dostawy przewod przytgczeniowy do
pieca do spiekania (A) i do zasilania argonu (butla gazowa).

Abb. 2: Podigczenie gazu Tabeo Metal (przyktad)

2. Ustawic cisnienie na wylocie butli z gazem na 6-7 bar (cisnienie opty-
malne!).

Maksymalne cisnienie: 10 bar!

Jesli cisnienie na wyjsciu z butli jest wyzsze lub nizsze niz 6-7 bar, do
tygla doptywa zbyt duzo/zbyt mato argonu, co powoduje, ze proces spie-
kania koriczy sie niepowodzeniem!

3. Sprawdzi¢ przewody z gazem oraz ztgcza pod katem wyciekow i
prawidtowego podigczenia.

=) Objetos¢ butli z argonem wystarcza, wypetnienie catego pomieszcze-
nia w razie awarii.
Zaleca sie przewietrzenie podstawy pieca (argon jest ciezszy niz
powietrze i osiada na podstawie).

4. Chroni¢ kanaty i szyby przed przedostaniem sie gazu.

10/2018 Wersja 4.0pl Instrukcja eksploatacji piec do spiekania metali Tabeo Strona 19



” Mihm

Obstuga

=

Prg.

Start

2
[ ©

Obstuga

Elementy sterujgce i wskazniki

Sterowany mikroprocesorem regulator programowy umozliwia przecho-
dzenie przez rézne krzywe nagrzewania z duzg precyzjg. Obstuga odbywa
sie przez menu za pomocg klawiatury membranowe;j i jest wyswietlana na
7-segmentowym wyswietlaczu.

Regulator programowy zawiera nastepujgce elementy sterujgce:

1 Wskazanie stanu dziatania 5 Poziom programu

2 Dzien tygodnia/godzina 6 Aktualny program

3 Automat do otwierania drzwi 7 Przyciski nawigacyjne

4 Start/Stop 8 Wyitacznik gtowny Wi/ Wyt

Elementy sterujace

Dziatanie

tgcznik sieciowy, Swieci sie po wigczeniu (w pozycji przetgcznika w dot)

Zmiana trybu wyswietlania, aktywacja/dezaktywacja funkcji czasu zakon-
czenia

Zwiekszanie wartosci

Zmniejszanie wartosci

Aktywacja trybu programowania

Uruchamianie/zatrzymywanie programu

Aktywacja automatu do otwierania drzwi
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Wskazania

Dziatanie
W trybie grzania: WysSwietlanie temperatury pieca/czasu wygrzewania.

W trybie programowania: Wyswietlanie wskaznika wzrostu/temperatury
wygrzewania/czasu wygrzewania.

Wyswietlanie aktualnego poziomu programu.

Wyswietlanie aktualnego numeru programu.

W trybie czuwania: Wyswietlanie dnia (1 = pon., 2 = wt., 3 = $r., etc.) i go-
dziny (hh:mm).

W trybie grzania: Wyswietlanie momentu zakonczenia.

Dioda $wiecgca (LED) swieci sie na pomaranczowo przy aktywnym trybie
czasu zakonczenia.

Dioda swiecaca (LED) $wieci sie na zielono przy aktywnym trybie pracy.

Drzwi pieca sg otwarte.

Wiaczanie pieca do spiekania

1. Wiaczy¢ napiecie zasilajgce.

2. Wiaczy¢ piec do spiekania przy taczniku sieciowym.
= Lampa kontrolna tgcznika sieciowego $wieci sie.

=) Po ok. 3. sekundach wyswietlana jest aktualna temperatura pieca.
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Pierwsze uruchomienie

Pierwsze uruchomienie

Sprawdzi¢ podstawowe ustawienia pieca do spiekania (patrz ,Ustawienie
podstawowe” na stronie 29).

Zastosowanie kamienia podktadowego NEM na
izolacji podstawy

1. Umiesci¢ kamien podktadowy z otworem nad rurg pionowg zamonto-
wang na izolacji podstawy.

) Kamien podktadowy
Rura pionowa

Abb. 3: Kamien podktadowy

Napetnianie pieca do spiekania

A\ Ceramiczne wypetnienie drzwi jest silnie porowate i wrazliwe na za-

drapania i uderzenia.

1. Wiaczy¢ piec do spiekania.

2. Wcisng¢ przycisk Automat do otwierania drzwi.

=) Elektryczne ryglowanie drzwi zostaje odblokowane na 3 sekundy,
drzwi pieca mozna otworzy¢.

Drzwi pieca sg blokowane elektrycznie i mozna je otworzy¢ dopiero po
zakonczeniu programu.
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3. Wigczy¢ zasilanie argonem.

4. Wypetni¢ tygiel pertami do spiekania zawartymi w zakresie dosta-
wy (patrz ,,Przygotowanie srodkéw pomocniczych do spiekania” na
stronie 27).

5. Wtozy¢ materiat spiekany do tygla spiekalniczego.

6. Za pomocg odpowiednich szczypiec umiesci¢ wypetniony tygiel na

ptycie podstawowe;j.

7. Umiesci¢ pokrywe na tygiel.

8. Umiesci¢ dzwon do spiekania nad tyglem spiekalniczym.

9. Zamkng¢ drzwi.
gg{f 10.  Uruchomi¢ program spalania za pomocg przycisku START/STOP.
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Wybér i wczytywanie programu grzania

1. Nacisng¢ przycisk STRZALKA W PRAWO, a7 dioda $wiecgca pod
wskaznikiem ,Prog.” zacznie sie Swiecic.

2. Wybra¢ program jeden (1 — 9) za pomocg przyciskow i B

Uruchamianie/przerywanie programu grzania

Warunki

%} Piec do spiekania jest napetniony

Program grzania jest wczytany
Start 1. Wecisng¢ przycisk START/STOP.

=) Program grzania jest uruchomiony.

Podczas przebiegu programu:

= wskazanie stanu dziatania wyswietla temperature pieca wzgl. pozo-
staty czas wygrzewania.

=) moment zakohczenia programu wyswietla wskazanie z dniem/godzi-
na.

= za pomocg przycisku STRZALKA W PRAWO mozna wyswietli¢ dang
.' temperature zadang.

A Za pomocg przycisku START/STOP w dowolnym momencie mozna

Start
Stop przerwaé program.
S A Po ponownym nacisnieciu przycisku START/STOP program urucha-
Stop mia sie od poczatku.
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Wyjmowanie tygla spiekalniczego z pieca grzew-
czego

Warunki

%} Piec do spiekania ostygt do temperatury 300°C, aby mozna byto
otworzy¢ drzwi.

1. Wsung¢ szczypce pod tygiel spiekalniczy i podnies¢ go z podktadki.

2. Potozy¢ tygiel spiekalniczy na odpowiednie podtoze, odporne na dzia-
tanie wysokiej temperatury.

Programowanie poziomoéw grzania

W regulatorze programowym mozna ustali¢ do 9 réznych programow
grzania.

1. Nacisng¢ przycisk STRZALKA W PRAWO, az dioda $wiecgca pod
wskaznikiem ,Prog.” zacznie sig Swiecic.

2. Wybra¢ program jeden (1 — 9) za pomocg przyciskow i E]

3. Wcisng¢ i przytrzymac przycisk PROGRAMOWANIA, az wskazanie
stanu pracy wyswietli gotowos$¢ do wprowadzania danych.

=) Dioda elektroluminescencyjna miga.

Jesli w trybie PROGRAMOWANIA w ciggu 60 sekund nie zostanie naci-
Sniety przycisk, regulator programowy przechodzi z powrotem do wcze-
Sniejszego wskazania.

Programowanie temperatur stopniowych, czaséw
wygrzewania

W trybie programowania mozna ustali¢ indywidualne krzywe grzania
przez okreslenie 4 poziomdw.
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Wprowadzanie parametréow grzania dla poziomu 1:

1. Wybrac¢ predkos$¢ nagrzewania za pomocg przyciskow i E]
Minimalna predko$¢ nagrzewania wynosi 1°C/min (2°F/min),
maksymalna predko$¢ nagrzewania wynosi 40°C/min (104°F/min).

2. Wybra¢ temperature przez naci$niecie przycisku STRZALKA W PRA-
Wo.

3. Ustawi¢ temperature za pomocg przyciskow i E]

Maksymalna temperatura wynosi 1400 °C (2552 °F)

4. Wybraé czas wygrzewania przez nacisnigcie przycisku STRZALKA W

PRAWO.
*

5. UstawiC czas wygrzewania za pomocg przyciskow i E]

Maksymalny czas wygrzewania wynosi 999 min.

W razie koniecznosci zastosowania dtuzszych czaséw wygrzewania nale-
zy dodac kolejny poziom.

6. Za pomocg przycisku STRZALKA W PRAWO przej$c yEr po-
ziomow. Poziomy wybiera sie za pomocg przyciskow i .

7. Dla kolejnych pozioméw wykonac kroki dziatania 1 do 5.

Zapisywanie programu grzania

Po zaprogramowaniu parametréw grzania dla okreslonego poziomu mozna
wyj$¢ z trybu programowania.

Pr 1. Aby wyjs¢ z trybu programowania, wcisng¢ i przytrzymac przycisk
9 PROGRAM, az dioda swiecgca wskazania stanu pracy zacznie sie
Swieci¢ sSwiattem ciggtym.
=) Program zostat trwale zapisany.
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Automatyczne uruchamianie programu grzania

Za pomoca zintegrowanego regulatora czasowego piec do spiekania mozna
zaprogramowac tak, aby aktualnie wczytany program grzania zakonhczyt sie
w zdefiniowanym momencie zakohczenia.

Za pomocg zintegrowanego regulatora czasowego ustala sie moment za-
konczenia na podstawie dnia tygodnia i godziny.

1. Wybrac¢ program.

Aktywowaé regulator czasowy przez nacisnigcie obu PRZYCISKOW
ZE STRZALKAMI.

=) Dioda $wiecaca ,Dzien tygodnia” (poz. A) Swieci sie.

3. Wybraé dzienh tygodnia za pomocg przyciskow i B
(1 =pon., 2 =wt.,, 3 =34r.itd.).

Przez aktywowanie regulatora czasowego automatycznie ustawiany jest
dzien nastepny.

Nacisng¢ przycisk STRZALKA W PRAWO.

=) Pomaranczowa dioda LED ,Godzina” swieci sie.

Wybra¢ godziny za pomocg przyciskow i B

Nacisng¢ przycisk STRZALKA W PRAWO.
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Wybraé minuty za pomocg przyciskéw i E]

Nacisng¢ przycisk STRZALKA W PRAWO, aby zakonczy¢ wprowa-
dzanie momentu zakonczenia.

A pokazuje naprzemiennie dzien tygodnia/godzine zakonczenia
B  wyswietla tryb autostartu
C pokazuje wybrany program

Przez ponowne nacisniecie obu PRZYCISKOW ZE STRZALKAMI zinte-
growany regulator czasowy zostaje ponownie dezaktywowany.

Umozliwia to natychmiastowe reczne uruchomienie wybranego programu.

Przygotowanie srodkéw pomochniczych do spieka-
nia

Zalecane napetnianie tygla

1. Napetnic¢ tygiel paczkg peret do spiekania (paczka peret do spiekania
~ ok. 280 g).
2. Umiesci¢ spiekane elementy na tyglu spiekalniczym.

A Dane producenta materiatu mogg sie roznic i nalezy ich przestrzegac.
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Ustawienie podstawowe

Ustawienia parametrow

Piec do spiekania jest fabrycznie dostarczany z wstepnie ustawiong go-
dzing i standardowymi parametrami.
Piec do spiekania nie przestawia sie automatycznie na czas letni/zimowy.

1. Wocisng¢ i przytrzymac przycisk PROGRAMOWANIA.

2. Wigczyc¢ piec do spiekania.
3. Zwolni¢ przycisk PROGRAMOWANIA.
=) Tryb parametréw jest aktywny.

4. Wybra¢ parametry przez nacisniecie przycisku STRZALKA W PRA-

wo.

5. Zmieni¢ wartosci parametrow za pomocg przyciskéw i B

6. Nacisng¢ przycisk STRZALKA W PRAWO.

=) Przechodzi sie do nastepnego parametru.

=) Po opuszczeniu trybu parametrow zmiany sg automatycznie zapisy-
wane.
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Pierwsze uruchomienie

Menu parametréow

Czas: tryb 24/12h

P1
Czas: dzien P2

(1: poniedziatek, 2: wtorek, ...)
Czas: godzina P4
Czas: minuta P5
Sygnat dzwiekowy: P6

1: Standard, 0: Wyt.
Temperatura urzadzenia: pP7
°C/F

Maks. temperatura wzniosowa P8

Ustawianie dnia tygodnia i godziny

Warunki

%} Znajdujesz sie w menu ,Ustawianie parametréw”.

1. Ustawi¢ wskazanie godziny przez nacisniecie przyciskow i B

2. Nacisngc¢ przycisk STRZALKA W PRAWO.

pomaranczowo).

=) Wskazanie dnia tygodnia miga.

=) Wskazanie dnia tygodnia jest aktywne (dioda $wiecgca $wieci sie na

3. Ustawi¢ dzien tygodnia przez naci$niecie przyciskéw i B (1=

pon., 2 = wt., 3 = $r. itd.).
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4. Nacisng¢ przycisk STRZALKA W PRAWO.

=) Wskazanie godziny jest aktywne (dioda swiecaca $wieci sie na poma-
ranczowo).

=) Wskazanie godzin miga.

5. Ustawic godziny przez nacisniecie przyciskow i E

l 6.  Nacisngé przycisk STRZALKA W PRAWO.

=) Wskazanie minut miga.

7. Ustawi¢ minuty przez nacisniecie przyciskow i B

Wskazanie dnia tygodnia i godziny wyswietla naprzemiennie dzien tygo-
dnia i godzine.

8. Nacisng¢ przycisk STRZALKA W PRAWO.
=) Wyswietlajg sie ustawienia sygnatu dzwiekowego.

9. Ustawi¢ sygnat dzwiekowy przez nacisniecie przyciskéw i E] (0
= wyt, 1 = standard)

10.  Nacisng¢ przycisk STRZALKA W PRAWO.
=) Wyswietlajg sie ustawienia jednostki temperatury.

11.  Ustawi¢ jednostke temperatury za pomocg przyciskow i B (C=
°C, F = °F)

12.  Nacisng¢ przycisk STRZALKA W PRAWO.

=) Wyswietlajg sie ustawienia maks. temperatury dla otworu drzwiowego
pieca.

13.  Ustawi¢ maks. temperature otworu drzwiowego pieca przez nacisnie-
cie przyciskéw E3 i B (100-300).

14.  Nacisng¢ przycisk STRZALKA W PRAWO.
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= Przechodzi sie do trybu pracy normalnej.

Wytaczanie pieca do spiekania
1. Wytgczy¢ piec do spiekania przy tgczniku sieciowym.

=) Kontrolka tgcznika sieciowego na wytgczniku gtdbwnym gasnie.

AN UWAGA

Zagrozenie poparzeniem spowodowane cieptem szczatkowym pieca
wysokotemperaturowego!

Nawet przy wytagczonym piecu komora grzejna moze wykazywac¢ znaczne
ciepto szczgtkowe. Istnieje zagrozenie poparzeniem na scianach komory
grzejnej i drzwiach pieca.

Dlatego:
» Przed rozpoczeciem pracy przy piecu do spiekania upewnic sie, ze
wystarczajgco ostygt. Piec do spiekania wymaga co najmniej 4 godzin,

aby z temperatury maksymalnej ostygng¢ mniej wiecej do temperatury
pokojowe;.

Strona 32 Instrukcja eksploatacji piec do spiekania metali Tabeo Wersja 4.0pl 10/2018



Interfejs RS-232 # mihm

Interfejs RS-232

Abb. 4: Interfejs RS-232 (przyktad)

Z tytu pieca do spiekania znajduje sie interfejs RS-232 (A), za pomocg kt6-
rego mozna zapisywac pliki dziennika na komputerze.

Warunki

. Kabel potgczeniowy do interfejsu RS-232

. Komputer z mozliwoscig podtgczenia RS-232

. Oprogramowanie ,uCon” (dostepne na stronie http://www.umonfw.
com/ucon/)

. Licencja Microsoft Excel

Jesli uzywany komputer nie dysponuje mozliwoscig podtgczenia RS-232,
mozna u producenta zamowi¢ adapter USB z plytg instalacyjna.

W tym przypadku nalezy zwrdcié¢ sie do dziatu obstugi klienta Mihm-Vogt.

1. Potgczyc¢ piec do spiekania za pomocg kabla potgczeniowego z kom-
puterem.
2. Uruchomi¢ oprogramowanie ,uCon”.
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” Mmihm Interfejs RS-232

3. Ustawi¢ przedstawiong konfiguracje.

Bl uCon Configuration...

Senal Back End: -
{+ Senal Backend Enabled

Com Port: [cops LJ PertScan

Baud Fate: Diata:  Parity: Stop:
[8 =]|none =[]t =
Flow: [ DTNADGM
I~ RTS/CTS v DTRSET
[~ XONA=OFF [~ RTSSET

- Telnet Eack End:

" Telnet Backend Enabled Telnet Port: |-

Sysname:

PuTT _ink Back End:
" PUTTY Link Backend Enzbled

[Clink. args:

- Pre-E stablizhed Configurations:

" CAProgrammetucontconfghs ot

Chfile: | cord 115200 _J Bz

Cancel ‘ | Ok I
4. Jesli ,Com Port” jest nieznany, wybra¢ odpowiedni za pomocg funkcji
,Portscan”.
5. Wprowadzone dane zatwierdzi¢, wciskajgc ,OK”.

6. Zapisac¢ konfiguracje portu w menu ,Plik” i ,Zapisz jako...”.

<% uCon: The Embedded System Console
File Edit Yiew Config Logging Scripks Servers Transfer uMon  Help
=/e| el slE 00 o= Ojmio|o| @i
E5s ~F3- ~Fd- ~F5- ~F6- B ~F8- ~Fa-
B B3 -B5- BT -B9- E11- B3 ~B15-
T B4 B B8 ~B10- B12- B4~ ~B16-
al
]
| COMB 9600 6-h-1 TELMET: Disabled MVIF: 127.0.0.1 [RowicoL: 26j80 ¥FER: Idle
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Cfg File: @
Speichern in: |E} ucon j |‘=_“F v
2 [Cbak
5 [Z)config
Zuletzt Slog

verwendete D... 2 script
ce}confi

Deskiop

5
q.

‘j

Eigene D ateien

Arbeitsplatz

-

MNetzwerkumgeb D ateiname: |config hd Speichern |
ung
D ateityp: ] uCon config files [*.ct) - Abbrechen

7. Skonfigurowac rejestracje danych (Logging):
| 2 Wybra¢ w menu ,Logging” opcje ,Standard”.

=) Otworzy sie okno konfiguracji.

8. Postawic¢ haczyk, jak przedstawiono na ilustracji, i nada¢ plikowi TXT
nazwe.

Standard Logging Configuration...

[ Enabled File: |C:iTestl.tt
[ Append
v DOS Truncatei Bruwsel Ok |
[ EIN
9. Zatwierdzaé, wciskajac ,OK”.

10.  Uruchomi¢ program spiekania na piecu.

=) Przestane dane zostang wyswietlone.
W lewej kolumnie pojawia sie temperatura zadania, w prawej tem-
peratura rzeczywista. Nowe wartosci pomiarowe sg przesyfane co
minute.
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11.  Nacisng¢ przycisk X, aby zapisa¢ dane do nazwanego pliku TXT
(tutaj: Test1.txt).

12. Ponowne nacisniecie przycisku zakancza rejestracje.

< uCon: The Embedded System Console

File Edit Yiew Config ngging Scripts  Servers  Transfer .gMon Help —
0 = T el A Al o e e ®

[ F3 ~F4- 5 ~F& - T ~Fa- ~Fa-
B~ B3 -B5- -B7- -B3- B~ B13- -B15-
-B2- B4 B B8 -B10- -B12- -B14- -B16-

~

125608  312.9 313.2

[DOESBBBAd/Ba p=38 i=68 d=5 cntry=1 18:68:28
zeit 5011 ist
125788 343.3 335.8
125800 373.3 370.7
125988 463.3 482.9
130000 433.3 4326
138188 463.3 463.8
130200 493.3 493.8
1383008 £23.3 £23.8
130400 553.3 5G3.3
1305088 £83.3 £83.2
138608 613.3 612.3
138700 643.3 644 3
1388088 673.3 672.9
130200 ¥03.3 7a2.%
13100y £33 .4 FE3.1
131188 ¥63.3 F62.7
13120808 793.3 793.8
131308 823.3 823.3 =
&
COMB 9600 5-M-1 TELMET: Disabled MYVIP: 127.0.0.1 EROW)’COL: 26180 ¥FER: Idle 4
13.  Wywotaé¢ Microsoft Excel, aby utworzy¢ grafike.
14. Zaimportowac¢ wygenerowany plik tekstowy.
£ icrosoft Excel - Mappel [BEE
@) patei Beabeten Ansicht  Enfugen Forma Extras | Doten | Fenster 2 c.8x
DEEAE SRY B - 21 sotieren... > i <10 < F -B-A
Al £ A Filter »
= A ‘ B g ] Telergebrisse.. il 7 3 T L N ) 3
5
:
5
:
74
:
9
a
7
12
a
14
g
16
L
18
L
20
2
z
2
z
%
2
b
Z
2
=
31
2
3
34
% i
* -
47> \Tabelle1 { Tabele2 { Tabele / Lel i olim

Strona 36 Instrukcja eksploatacji piec do spiekania metali Tabeo Wersja 4.0pl 10/2018



Interfejs RS-232 ” mihm

= Otwiera sie asystent konwertowania tekstu.

Textkonvertierungs-Assistent - Schritt 1 von 3

Der Textkonvertierungs-Assistent hat erkannt, dass Ihre Daten mit Trennzeichen versehen sind,
wenn alle Angaben korrekt sind, Kicken Sie auf "“weter ', oder wahlen Sie den korrekten Datentyp,
Urspringlicher Datentyp
wwahlen Sie den Dateitvp, der Ihre Daten am besten beschreibt:
- Zeichen wie z.B, Kommas oder Tabstopps trennen Felder (Excel 4.0-Standard),
te - Felder sind in Spalten ausgeridhtet, mit Leerzeichen awischen jedem Feld.

Import beginnen in Zele: |1 3: Dateiursprung: IMS—DOS (PC-8) j

Vorschau der Datei Cihaaz, bxt,

1| 2z1.4 20.4 b
2| zs.0 0.7

2| 41.0 0.8

l4| s2.0 0.2

5| e5.0 5Z.7 LJ
A i

abbrechen Zuriich | Weiter = | Fertig stellen‘

15. Nacisng¢ ,Dalej” i dokona¢ nastepujgcych ustawien:

16. Postawi¢ haczyk przy ,Znak odstepu”.

Textkonvertierungs-Assistent - Schritt 2 von 3

Dieses Dialogfeld erméglicht es Thnen, Trennzeichen Festzulegen, Sie kénnen in
der Yorschau der markierten Diaten sehen, wie Ihr Text erscheinen wird,

[w Aufsinanderfolgende Treanzeichen als ein Zeicen behandeln
Trennzeichen

W “abstopp [ Sembolon [ Komma
T 5 = Texterkennungszeichen: | "]
v leerzeichers [ Andere: = 2

Datenvorschau
1.4 0.4 b
k9.0 po.7
Hi.o po.s
2.0 Bo.2
5.0 2.7 L]
IT| &

abbrechen < Zuriick J Weiter = | Fe_rtigstellen|

17.  Nacisng¢ przycisk ,Dalej”.
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18. Nacisng¢ przycisk ,inne...”.

Textkonvertierungs-Assistent - Schritt 3 von 3

Dieses Dialogreld erméglicht es Thnen, jede Spalte -Datenformat der Spalten
zu markieren und den Datentyp Festzulegen. & standard

Die Option ‘Standard’ behalk Datums- und " Text
Zahlenwerte bei und wandelt alle anderen Werte ¢ Datum: [TM3 -

in Text um,
Weitere, .

Datenvorschau

ol

19.  Przy obu ustawieniach zamieni¢ kropke i przecinek i zatwierdzi¢,
naciskajgc ,OK”.

" Spalten nicht impaortiersn (berspringen)

a

Aot andard

0.
0.
[E0.
52 .

oW oW
[=T = =R =T =]
S I R BT

Abbrechen < Zuriick

Weitere Textimporteinstellungen

Bei numerischen Daten verwendete Trennzeichen

Dezimaltrennzeichen: g :]'
1000er-Trennzeichen: . -

Hirnweis: Zahlen werden entsprechend den numerischen
Einskellungen in den Landereinstellingen der Systemskeuerung
angezeigt,

v Machskehendes Minuszeichen Fir neqative Zahlen

Zurlicksetzen (] o | abbrechen

|

20. Nacisng¢ przycisk ,Zakoncz” i ,OK”.

Daten importieren

Wo sollen die Daten eingefigt werden?

* Bestehendes drbeitsblatt:

| S l.] abbrechen

" Meues Arbeitsblatt

Eigenschaften. ..

Strona 38 Instrukcja eksploatacji piec do spiekania metali Tabeo Wersja 4.0pl 10/2018



Interfejs RS-232 ” mihm

21.  Wyswietlone zostang zbiory danych.

3 Microsoft Excel - Mappe5
] pstel geabeten anscht Erigen Fomet Edras Daten Fenster 2
DEEHS8 SRY 2R - ex-BHi @S 2 M s - F KU
Al ~ A
A 5 [ ¢ [ E F 3 H 1 K
1 1 214 204
2 2 27
3 4 28
i = a2 |
5 8 527
6 7 763
7 T
8 1011002
9 13 113
10 125 1253
1 137 175
i 143 1491
e} 161 1613
14 73 173
15 185 1845
1 197 1975
17 209 2089
18 21 209
19 233 2329
2 25 255
2 267 2564
2 269 29,1
Pl 281 2814
2% 2 23
2% 305
% 37 3174
27 29 3293
il 31 15
3 33 333
30 365 3654
31 EE]
32 389 339
) 01 ao0p
34 413 4126
S a5 4247
® 437 =
I i\ Tabelle { Tabelle? { Tabele3 / Il I
Beret

22.  Wybrac¢ asystenta wykresow i wyszukaé odpowiedni typ wykresu (np.
linie).

Diagramm-Assistent - Schritt 1

Standardtypen l Benutzerdefinierte Typen 1

Diagrarmbyp:

M Saule -
B Balken

L
2 Kreis

2. Punkk (5]

laly Flache |
¥ Ring

iy Metz

@ Oberflache

®s Elase

[ﬁiﬁ. kurs LJ

Diagrarnmuntertyp:

217

Linie, Zeigt Trend dber Zetablauf oder Far
Kateqarie an.

schalkflache gedriicke helken fir Eeispiel I

@ Abbrechen wriich | Weiter = | Fertig stellen
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23. Nacisnac trzykrotnie ,Dalej”, a nastepnie ,Zakoncz”.

24,  Gotowy wykres zostanie wyswietlony.

H) 0l toobon Ak Eroon Fama Egves Opgunn Ester 2

DFEHSRERY 2@~ G B e 2 e ~12 -/ F KU € H--
Di fsc... ~ ~

£ Microsoft Excel - Mappe5 [=)x)

A 8 | C [) E F G H T ] K C M [ 5] 3

214 20;
2 207
41 208

Il

a R 1900

13 161 1613] 1600

16 1971975 1400

18 21 209 1200

245 2458 1000

269 2691 800

600

9 293 400

33 333 200

1 23 45 67 89 111133 155 177 199 221 243 265 287 309 331 353 375

P 4 <
o1 Tabeled | Tabelia / L<l (|

2 e RN EEREE
z
g
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Pielegnacja i konserwacja

Obudowe pieca do spiekania czysci¢ od czasu do czasu wilgotng szmatka.

Uszkodzenie funkcji grzania!

Uwazac¢ na to, aby komora grzejna nie zostata zanieczyszczona.
Mogtoby to uszkodzi¢ funkcje grzania.

Skrocenie zywotnosci przez ciecze farbujace!

Podczas procesu spiekania ciecze farbujgce moga znaczaco skroci¢
zywotnosc¢ elementow grzejnych.

Sprawdzenie powierzchni uszczelnienia dzwonu
do spiekania

Regularnie sprawdzaé powierzchnie uszczelnienia dzwonu do spiekania.
Muszg by¢ one czyste i rowne, aby zapewni¢ szczelnos¢ dzwonu.
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Btedy i komunikaty o btedach

Btedy i komunikaty o bledach

Bezpieczenstwo

AN\ ZAGROZENIE

Energia elektryczna!

Zagrozenie zycia spowodowane porazeniem pradem elektrycznym.

» Prace w obrebie instalacji elektrycznych mogg wykonywac wytgczenie
wyspecjalizowani elektrycy.

» Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z instalacjg, konserwacja,
czyszczeniem i naprawg odcig¢ zasilanie elektryczne pieca do spie-
kania (wyciggna¢ wtyczke sieciowq) i zabezpieczy¢ przed ponownym
wigczeniem.

» Nie chwyta¢ wilgotnymi dtorimi kabli ani elementéw konstrukcyjnych
znajdujgcych sie pod napieciem.

» Podczas obchodzenia sie z prgdem elektrycznym przestrzegaé przepi-
séw o zapobieganiu nieszczesliwym wypadkom.

Goraca powierzchnia!
Ciezkie poparzenia konczyn.
» Podczas eksploatacji nie dotyka¢ obudowy ani drzwi pieca.

» Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych, czyszczgcych i na-
prawczych odczekac, az piec do spiekania catkowicie ostygnie.

> Jesli wymagane jest przeprowadzenie prac w obrebie gorgcych kom-
ponentow, nalezy nosi¢ rekawice bezpieczenstwa odporne na dziata-

nie wysokiej temperatury.

Szkody rzeczowe spowodowane nieprawidtowo przeprowadzonymi
naprawami w obrebie przewodéw elektrycznych!

Mozliwe wadliwe dziatanie i uszkodzone komponenty elektryczne.

» Nie naprawia¢ uszkodzonych kabli i wtyczek.
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Btedy

Biad Mozliwa przyczyna Usuwanie btedu Kompe-
tencje

Nieprawidtowa godzina | Godzina btednie zapisana na | Prawidtowo  ustawi¢  godzine
regulatorze (patrz ,Ustawianie dnia tygodnia i
godziny” na stronie <7?>).

Nie Swieci sie wskaza- | uszkodzony bezpiecznik | Wytgczy¢ piec, odczeka¢ 10 se-

nie, kontrolka zasilania | ochronny kund, ponownie wigczy¢.

sieclowego W przypadku ponownego btedne-
go dziatania zleci¢c wymianeg regu- | Operator
latora.

Brak wskazania, brak napiecia sieciowego Sprawdzi¢ bezpieczniki w miej-

scu montazu, sprawdzi¢ przewdd

Kontrolka zasilania sie- )
przytaczeniowy.

ciowego
nie swieci sie W razie konieczno$ci powiadomié
wykwalifikowanego elektryka.

Programy grzania i go- | Wyczerpana bateria pamieci | Wymieni¢ baterie pamieci. Dziat serwiso-
dzina nie sg trwale zapi- wy

sywane M minm
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Btedy i komunikaty o btedach

Komunikaty o btedach

Btad Mozliwa przyczyna Usuwanie btedu Kompe-
tencje
Wskazanie ,Er00“ Otwarte drzwi podczas pro- | Zamkng¢ drzwi (,docisnac¢”) Operator
cesu . . . . .
Ew. wyregulowac ryglowanie drzwi | Dziat serwi-
sowy
” mihm
Wskazanie "Er01" Zbyt wysoka temperatura Wymieni¢ termoelement.
Wskazanie "Er02" Uszkodzony czujnik, uktad | Dokreci¢ przytgcza termoelemen-
pomiarowy tu.
Wskazanie ,Er03“ Uszkodzony czujnik Wymieni¢ termoelement.
Wskazanie ,Er04“ Nieprawidtowo potgczone | Prawidtowo podtg- SD;:?} serwi-
bieguny termoelementu czyc termoelement y
+ pomaranczowy przewod M winm
- biaty przewod
Wskazanie "Er05" Zwarcie termoelementu lub | Sprawdzi¢ funkcje grzania/termo-
uszkodzenie funkcji grzania | element i w razie koniecznosci zle-
ci¢ wymiane.
Wskazanie "Er06" uszkodzona elektronika Sprawdzic¢ elektronike i w razie ko-
niecznosci zleci¢ wymiane.
Wskazanie "Er09" Przerwy zasilania pradu W przypadku pojedynczych zani-
koéw pradu i temperaturach ponizej
1000°C w fazie nagrzewania lub |Btad  Er09

ochfadzania proces bedzie konty-
nuowany po przywroceniu zasila-
nia. Powyzej temperatury 1000°C,

musi by¢ za-
twierdzony
przyciskiem

po zaniku pradu trwajgcym powy- |S TA R T/
zej 10 sekund, proces jest prze- | STOP.
rywany, a wyswietlacz zaczyna
migac.

Strona 44 Instrukcja eksploatacji piec do spiekania metali Tabeo Wersja 4.0pl 10/2018




Wycofanie z eksploatacji ” mihm

Wycofanie z eksploatacji

Wycofanie z eksploatacji mozne odby¢ sie z dwdch powodow:

J W celu ponownego montazu w innym miejscu.
. W celu ostatecznej utylizaciji.

Jesli piec do spiekania ma zosta¢ zamontowany w innym miejscu, jego wy-
taczenie nalezy odpowiednio przygotowac. Wszystkie czesci konstrukcyjne

i mocujgce nalezy starannie zdemontowac¢, oznaczy¢ i w razie koniecznosci
zapakowa¢ do transportu. Dzieki temu podczas ponownego montazu gwaran-
tuje sie, ze wszystkie czesci zostaty prawidtowo przyporzgdkowane i zostang
zamontowane we wfasciwym miejscu.

1. Wytaczy¢ piec do spiekania.

2. Odtgczy¢ piec do spiekania od zasilania elektrycznego
(wyciagnac¢ wtyczke).
3. Odtgczy¢ wszelkie przytacza (np. kabel potgczeniowy do komputera

itd.) od pieca do spiekania.

Utylizacja

Bezpieczenstwo

Uwalnianie substanciji szkodliwych!

Podczas kontaktu z wyizolowanymi substancjami do wdychanego powie-

trza moga przedostac¢ sie substancje szkodliwe.

» Podczas utylizacji nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne
(ochrona drog oddechowych).

Skazenie srodowiska i wod gruntowych przez niewtasciwg utyliza-

cje!

» Podczas utylizacji elementéw instalacji i Srodkéw produkgji nalezy
przestrzegaé przepisow i dyrektyw ustawodawcy w kraju eksploatato-
ra.

Utylizacja

1. Podzieli¢ komponenty pieca do spiekania na surowce wtérne, sub-
stancje niebezpieczne i srodki produkgciji.

2. Zutylizowac¢ komponenty pieca do spiekania lub wprowadzi¢ je do
cyklu recyklingowego.
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