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1. Geritebeschreibung:
Das Lichtpolymerisationsgerit Speed Labolight ist fiir eine Vielzahl lichthartender Dentalkunst-
stoffe geeignet. Eine Kithlvorrichtung auf der Riickseite des Gerites verhindert eine Uberhitzung
bei Langzeiteinsatz. Eine Polymerisationstemperatur von 40 °C wird nicht tiberschritten. Acht
um die Drehscheibe angeordnete Lampen sowie eine zentral platzierte Halogenlampe transpor-
tieren das Polymerisationslicht an jeden Objektpunkt. Diese Lampen gehoren zur Serien
ausstattung des Gerites und liefern eine Abgabe von UV-Strahlen und weiflem Licht, so dass da-
durch die Bandbreite aller photoaktiven Materialien in einem Bereich zwischen 320 und 550 nm
abgedeckt wird. Die Lampen sind nach einer Betriebsdauer von 1000 Stunden auszutauschen. Ein
Zahlwerk zeigt die Gesamtarbeitsdauer an. Die Steuereinheit auf der Vorderseite des Gerétes kon-
trolliert die Polymerisationszeit zwischen 1 Sekunde und 99 Minuten. Ein kontinuierliches akus-
tisches Signal tiber 30 Sekunden zeigt das Ende des Polymerisationsprozesses an.
2. Installation und Start:

Speed Labolight muss so auf eine ebene Flache gestellt werden, dass die Kithlgitter auf der Riick-
seite des Gerites nicht verdeckt werden. Der Abstand zwischen Speed Labolight zu Wénden oder
anderen Gegenstanden sollte mindestens 15 cm betragen, um eine ausreichende Beliiftung zu ge-
wihrleisten. Entfernen Sie die Abdeckung zwischen Halogenlampe und Drehscheibe. Die Lam-
pen T1 (weifSes Licht) und T8 S (Schwarzlicht) sind wechselweise eingesteckt (T1 — T8 — T1 - T8...
(siehe Abb. 1). Gegebenenfalls Halogenlampe gemif$ Abb. 2 einsetzen. Die feuerfeste Scheibe in
den Spezialring auf die Drehscheibe legen. Zuerst den Sicherheitsstecker der Zuleitung an das Ge-
ratanschliefen, danach erstan den Stromkreis. Zur Inbetriebnahme den Hauptschalter auf Pos. “1” stellen.
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(1)  Hauptschalter
(2) ,Start-Knopf*: Bei Betatigung des Schalters in Pos. ,Ein“ beginnt der Polymerisationsvorgang.

Bei Betatigung wihrend des Polymerisationsvorganges kommt der Vorgang zum Stillstand.

(3) »Menii“-Knopf: Bei Betitigung konnen die Vorgangsparameter verandert werden, wie: Dauer
des Polymerisationsvorganges (in Minuten), Dauer der Nachkithlphase, die Moglichkeit, einen
Polymerisationsvorgang entweder mit oder ohne Halogenlampe durchzufithren

(4) Diese Schalter werden dazu benutzt, wahrend eines Polymerisationsvorganges die jeweiligen Werte
zuverdndern

(5) LCD-Display

3.a Inbetriebnahme:

« Hauptschalter auf Pos. “1” stellen (Ein)
+ Gerit durch Anheben der Tiir 6ffnen
« Den zu polymerisierenden Gegenstand auf die Drehscheibe legen. Wenn notig, Spezialtrager



3.b

.

.

.

.

.

.

.

benutzen. Stellen Sie sicher, dass das Objekt aufrecht nahe den Lampen steht.

Schlieflen Sie die Ttir

Driicken Sie den Knopf “3” (Menii) und wihlen Sie:1: Die Polymerisationszeit in Minuten. Um

den ausgewihlten Wert zu verdandern, driicken Sie Knopf “4”. Wenn der gewahlte Wert im Dis-

play erscheint, driicken Sie erneut Knopf “3” (Meni), um den Wert zu bestatigen und fahren wie

folgt fort.

2: Die Nachkiithlphase in Minuten, d.h. die Zeit, die der Ventilator nach Beendigung des Vor-

gangs in Betrieb bleiben soll (minimum 1 Minute). Wihlen Sie die gewiinschte Zeit mit den

Knopfen “4” aus und driicken dann erneut Knopf “3”, um den Wert zu bestitigen. Danach fahren

Sie wie folgt fort.

3: Wihlen Sie aus, ob Sie einen Polymerisationsvorgang mit oder ohne Halogenlampe benoti

gen (1=NEIN; 2=JA). Um von Position 1 auf 2 zu wechseln, benutzen Sie Knopf “4”. Driicken Sie

erneut Knopf “3”, um den Programmiervorgang zu beenden.

Jetzt ist das Gerit bereit, den Polymerisationsvorgang durchzufithren.

Driicken Sie Knopf “2” (START)

Stellen Sie sicher, dass das Objekt die Lampen nicht bertihrt.

Warten Sie das Ende des Polymerisationsvorgangs ab, sowie auch die Endkithlphase.

Offnen sie die Tiir, und holen Sie das Objekt aus dem Gerit.

Im Fall einer Entnahme wahrend des Polymerisationsvorgangs driicken Sie Knopf “2” (START)

und 6ffnen die Tir manuell.

Wenn die Tir wiahrend eines Polymerisationsvorgangs geoffnet wird, ohne der oben aufge-

fithrten Anleitung Folge zu leisten, wird der Vorgang abgebrochen, aber das Gerit wird dennoch

die voreingestellte Abkithlphase durchfiithren.

Spracheinstellung:

Taste ,-“ driicken und Gerit einschalten. Im Display erscheint die eingestellte Sprache. Um

diese zu wechseln die Taste ,-“ solange driicken bis die gewiinschte Sprache erscheint. Es stehen

die Sprachen Deutsch, Italienisch, Englisch und Franzosisch zu Verfiigung.

Lebensdauer und Austausch der Lampen:
Die Lebensdauer der Lampen betrigt ungefihr 1000 Betriebsstunden. Das Gerit ist mit
einem Zeitzdhler ausgestattet, welcher die Anzahl der Betriebsstunden anzeigt. Um den
Zeitzéhler an zuzeigen und die Anzahl der Betriebsstunden zu tiberpriifen, fithren Sie Fol-
gendes durch:

+ Schalten Sie das Gerit aus.

+ Wahrend Sie den Knopf “+” gedriickt halten, schalten Sie das Gerit wieder ein. Auf dem Display

erscheint die Anzahl der Betriebsstunden in Stunden und Minuten.

« Schalten Sie das Gerit erneut aus, bevor Sie einen neuen Polymerisationsvorgang durchfiithren.
Wenn die Lampen eine Betriebszeit von 1000 Stunden erreicht haben, miissen sie ausgetauscht

werden. Nachdem sie ausgetauscht wurden, muss der Zeitzéhler wieder zuriickgestellt werden.
Dieses geschieht wie folgt:

+ Schalten Sie das Gerit aus.

« Taste ,+“ und ,-“ driicken und Gerit einschalten (Laufzeit wird angezeigt).

« Halten Sie die Tasten ,+* und ,-“ fiir ca. 30 Sekunden bis die Zeit auf Null gestellt ist.

« Schalten Sie das Gerit erneut aus.



. Instandhaltung und Service:

Vor jeder Untersuchung muss das Gerdt vom Stromkreis getrennt werden. Die Sauberkeit der
Lampen muss regelmaflig iiberpriift werden. Die Sicherung wird, wie in Abb. 3 gezeigt, ausge-
tauscht. Im Falle eines technischen Defekts benachrichtigen Sie bitte Ihren Dentalhdndler, oder
wenden Sie sich direkt an die Fa. HAGER & WERKEN GmbH & Co. KG.

. Gewihrleistungsfrist:

Der Hersteller gewiéhrleistet, dass das Vertragsprodukt nicht mit Méangeln behaftet ist und alle
zugesicherten und/oder vereinbarten Eigenschaften aufweist. Die Gewahrleistungsfrist beginnt
mit dem Tag des Gefahreniibergangs oder der Anlieferung der Sache und betragt zwolf Monate.
Von der Gewihrleistung ausgeschlossen sind Mangel und/oder Schiden, die z.B. auf betriebsbe-
dingte Abnutzung, iiblichen Verschleif3, unsachgeméfien Gebrauch, Bedienungsfehler, Fahrlas-
sigkeiten des Kunden beim Umgang mit dem Produkt, Anschluss an ungeeignete Stromquellen,
Betrieb mit falscher Stromart, hohere Gewalt wie Brand, Blitzschlag, Feuchtigkeit, etc. Bei berech-
tigten Mangeln hat der Hersteller das Recht einer Reparatur, Ersatzteillieferung oder Minderung
des Kaufpreises durchzufithren. Riickgiangigmachen des Kaufvertrages kann der Kunde erst nach
zweimaliger erfolgloser Reparatur durch den Hersteller verlangen.

. Technische Daten:

Stromaufnahme: 225 W

Stromversorgung: 230V,50 Hz

Sicherung: 1x2,5A

Lampen: T 1-8x WeifSlicht: T 8 - 4 x Schwarzlicht:
Osram DuluxS9W/71 ~ Osram Dulux S 9 W/78
oder wahlweise: oder wahlweise:

Philips PLS — 9 W/52 Philips PLS - 9 W/10

1 x Halogenlampe 15V — 150 W HLX
Mafle: 25 x 29 x 24 ¢cm

. Ersatzteile:

Lampe S9 W/71 oder PLS 9 W/52 Art-Nr.901002  Weifllicht
Lampe S9 W/78 oder PLS 9 W/10 Art-Nr.901003  Schwarzlicht
Halogen-Lampe HLX Art.-Nr. 901 004

Abb. 2 Abb. 3



9. Beispiele fiir Polymerisationszeiten:

Polymerisationszeiten fiir Vita VM LC:

Um eine materialgerechte Aushirtung zu erzielen, muss das zu polymerisierende Objekt auf den
40 mm Spezialpins auf dem Objekttriger, in der Mitte des Drehtellers im Lichtkegel der Halogen-
lampe plaziert werden. Bei Kombiarbeiten mit Gipsmodell darauf achten, dass von allen Seiten
polymerisiert und der Innenradius des Drehtellers von 6 cm nicht iiberschritten wird.

PRE OPAQUE | Polymeri- Zwischen- Endpoly- Hinweise
OPAQUE sation polymerisation merisation und
PASTE OPAQUE bis max. 1,5 mm Zwischenglieder
PULVER (Fixieren) bis max. 2 mm

3 Minuten 5 Minuten 5 Minuten 10 Minuten Hauptenergie-
quelle ist die
Halogenlampe
obenim

Gerit, sie darf
nicht abgeschal-
tet werden;
Schattenzonen
nachbelichten!
Lampen:

8 x Osram Dulux
SOW/71 1x
Halogen Osram
HLX 15V/ 150W

Wird eine Schichtstirke von 2 mm erreicht, ist generell eine Endpolymerisation durch-
zufiihren!



Polymerisationszeiten fiitr SOLIDEX:

Um eine materialgerechte Aushédrtung zu erzielen, muss das zu polymerisierende Objekt auf den
40 mm Spezialpins auf dem Objekttriger, in der Mitte des Drehtellers plaziert werden. Bei Kombi-
arbeiten mit Gipsmodell darauf achten, dass von allen Seiten polymerisiert und der Innenradius des

Drehtellers von 6 cm nicht tiberschritten wird.

Material Schichtstirke (mm) Speed Labolight (min.)
SHOFU Solidex ,Opaque Paste” <0,15 ca.8-10
SHOFU Solidex ,Base Paste” <2 ca.3
SHOFU Solidex ,Cervical Paste” <1 ca.3
SHOEFU Solidex ,Body Paste” <2 ca.3
SHOEFU Solidex ,Enamel Paste” <2 ca.3
SHOFU Solidex , Translucent Paste” <2 ca.3
SHOFU Solidex , Effect Paste” <2 ca.3
SHOFU Solidex , Stains” <0,15 ca.3
SHOFU Solidex ,Malfarbe” ca.”/
SHOFU Solidex ,Endpolymerisation” ca.8-10

Polymerisationszeiten fiir LICUPLAST:

Um eine materialgerechte Aushédrtung zu erzielen, muss das zu polymerisierende Objekt auf den

40 mm Spezialpins auf dem Objekttréger, in der Mitte des Drehtellers plaziert werden.

Material Schichtstirke (mm) Speed Labolight (min.)
LICUPLAST Opaker <0,2 ca.5
LICUPLAST Basismasse bis max. 5,0 ca.5
LICUPLAST Halsmasse bis max. 1 ca.3
Zwischenpolymerisation (Fixierung) 2 ca.b
Vergiitung (Endpolymerisation) bis max. 2 ca.5
LICUPLAST Dentin-, Schmelz- Transpa-

und Zahnfleischmasse bis max. 1,5 ca.3
Zwischenpolymerisation (Fixierung) 2.5 ca.5
Vergutung (Endpolymerisation) bis max. 2,5 ca. 1
LICUPLAST Malfarben <0,2 ca. 1

WICHTIGER HINWEIS! Fiir die Verarbeitung von SOLIDEX, LICUPLAST und Vita VM LC muss
das SPEED LABOLIGHT mit 8 x Osram Dulux S 9W/71 (oder Philips PLS — 9 W/52) und 1 x
Halogen Osram HLX 15V/ 150W ausgestattet werden.



1. Description of the Device:
Polymerization of any commercial material can be carried out with the universal light polymeriza-
tion device Speed Labolight. Overheating in case of long term operation is prevented by a cooling
device on the back of Speed Labolight. The polymerization temperature of 40 °C will not be ex-
ceeded. Eight lamps, arranged around the turntables, as well as a halogen lamp transport the
polymerization light to every spot of the object. These lamps belong to the standard equipment
and make emission of ultraviolet rays and white light possible, thus covering the range of all photo
active materials between 320 — 550 nm. The lamps have to be replaced after 1,000 working hours.
A meter indicates the total working time. The control unit on the front desk controls the polym-
erization time from 1 second to 99 minutes. A continuous acoustic signal (30 seconds) indicates
the end of the polymerization process.

2. Installation and Start:
Speed Labolight has to be set up on a plain surface in such a way that the cooling grid on the back
does not obstruct the device. The distance between Speed Labolight and walls or other equip-
ments should be min. 15 cm in order to guarantee a sufficient ventilation. Remove the cover be-
tween the halogen lamp and the disc. The lamps T 1 (white light) and T8 S (black light) are plugged
alternately T1- T8 - T1 - T8, etc. (s. picture 1). Use the halogen lamp according to picture 2. Put the
refractory disc in the special ring onto the turntable. First, connect the safety plug of the feed line
to the device, then plug it in. Adjust the main switch to "1”.

A . @ Display
0
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(1) Main switch

(2) Button START: by pushing it when the device is ON, the polymerization process starts. By pushing

it during the process the cycle starts to a halt.

(3) Button MENU: by pushing it, you can change the process parameters, that is: the time (in minutes)
of the polymerization process, the time of the final cooling, the possibility to perform a polymeri-
zation process either with or without the HALOGEN LAMP.

(4) These buttons are used to modify the values during the polymerization process setting.

(5) Display LCD

3.aPutting into Operation:

« Adjust main switch to position 1 (on).

+ Open the device by lifting the door.

+ Place the object to be polymerized onto the turntable. If necessary, use special holder. Make sure
that the object is set up vertically near the lamps.



+ Close the door.
« Push button 3 (MENU) and select:
1: the polymerization time in minutes. To modify the selected value, push buttons 4. When the
chosen value is visualized, push button 3 (MENU) again to confirm and move on to the following
phase.
2: the final cooling time in minutes — the length of time the cooling fan should stay on at the end
of the process (minimum 1 minute). Select the desired time with buttons 4 and push button 3
(MENU) again to confirm and move on to the following phase.
3: if you want to select a process with or without the HALOGEN lamp. (1=NO, 2=YES to move
from 1 to 2 use buttons 4). Push button 3 (MENU) again to exit programming.
At this point, the device is ready to perform the polymerization process.
« Pressbutton 2 (START).
+ Make sure the object does not come into contact with the lamp group.
+ Wait for the end of the polymerization process and also for final pre-set cooling time.
+ Open the door and remove the object.
+ In case you need to remove the object during the polymerization process, press button 2
(START) and open the door manually.
« Ifthe door is opened during a polymerization process without following the above instructions,
the process will come to a halt, but the device will execute the final pre-set cooling time.

3.bLanguage setting:
Press the “” button and switch on the unit. The display shows the pre-set language. The language
can be changed by pressing the “” button until the required language shows up. Choose between
German, Italian, English and French.

4. The Lifetime of the Lamps and Replacement

1. The lifetime of the lamps is about 1,000 working hours. The device is provided with a time meter,
which calculates and adds the hours and minutes of work. To visualize the time meter and to check
the total of working hours, proceed as follows:
+ Switch off the device
« Switch on the device, keeping the “+” button pushed: the total amount of the working time of the

lamps will appear (in hours and minutes) on the display.

+ Switch off the device before performing new processes.

2. When the lamps have reached the lifetime of 1,000 working hours, they must be replaced. After
having replaced them, the time meter must be re-set, proceed as follows:
+ Switch off the device.

« » «»

« Pressthe “+” and “-” buttons and switch on the device (the total operating time is shown).

+ Hold the “+” and “-” buttons until a zero appears. This will take about 30 seconds.
« Switch off the device again.
5. Maintenance and Service:
The current supply has to be interrupted prior to each maintenance. The cleanliness of the lamps
has to be checked regularly. Replace the fuse according to picture 3. In case of technical defects,

please contact your dental dealer or Hager & Werken.



6. Warranty:

The producer ensures that the product is free of defects and that it shows all guaranteed features
and/or all characteristics agreed upon. The warranty starts with the day of delivery of the product
and is valid for twelve months. Excluded from the warranty are faults, careless use of the product,
connection to unsuitable power supply, operation with the wrong voltage, acts of God, such as fire,
lightning, humidity, etc. In case of justified complaints the producer has the right to repair, to de-
liver spare parts or to decrease the sales price. Cancellation of the sales contract can only be
claimed by the customer after two repairs have been done without success.

7. Technical Data:

Current consumption: 225 W

Current supply: 230V,50 Hz

Fuse: 1x2.5A

Lamps: T 1-8x White light: T 8 - 4 x Blacklight:
Osram Dulux S9W/71  Osram Dulux S 9 W/78
or optionally: or optionally:

Philips PLS — 9 W/52 Philips PLS — 9 W/10

1 x halogenlamp 15V — 150 W HLX
Measurements: 25 x 29 x 24 cm

8. Spare Parts:

Lampe S 9 W/71 or PLS 9 W/52 Art-Nr.901 002  White light
Lampe S9 W/78 or PLS 9 W/10 Art-Nr.901003  Blacklight
Halogen lamp HLX Art.-Nr. 901 004

Pic. 1 Pic. 2 Pic. 3



9. Examples for Polymerization Time:

Polymerization times for Vita VM LC:

In order to achieve hardening appropriate for the material involved, the object to be polymerized
on the 40 mm special rings on the slide has to be placed in the center of the turntable within the
light cone of the halogen lamp. Make sure combined dentures with a plaster model get polyme-

rized from all sides and do not exceed the turntable’s inner radius of 6 cm.

PRE OPAQUE | Polymeri- | Interimpoly- | Final poly- Note
OPAQUE zation merization merization
PASTE OPAQUE up to max. and pontic of
powder 1,5 mm max. 2 mm
(fixing)
3 minutes 5 minutes 5 minutes 10 minutes Main energy source is the halo-

gen lamp in the device, it must
not be switched off.

Re-expose shade areas!

Lamps:

8 x Osram Dulux S 9W/71
1 x Halogen Osram

HLX 15V / 150W

Once a layer thickness of 2 mm has been obtained, a final polymerization has to be carried

out.

10




Polymerization times for SOLIDEX:

In order to achieve a hardening time meeting the requirements of the material, the object to be poly-

merized on the 40 mm special rings has to be placed on the small object carrier in the center of the

turntable. For combination works with plaster models, please verify that polymerization carried out

from all sides and that the 6 cm inner radius of the rotary disc is not exceeded.

Material Thickness of Layer (mm)| Speed Labolight (min.)
SHOFU Solidex ,Opaque Paste” <0,15 approx. 8 - 10
SHOFU Solidex ,Base Paste” <2 approx. 3
SHOFU Solidex ,Cervical Paste* <1 approx. 3
SHOEFU Solidex ,Body Paste” <2 approx. 3
SHOFU Solidex ,,Enamel Paste” <2 approx. 3
SHOFU Solidex ,Translucent Paste” <2 approx. 3
SHOFU Solidex , Effect Paste” <2 approx. 3
SHOFU Solidex , Stains” <0,15 approx. 3
SHOFU Solidex , Stain color* approx. 7
SHOFU Solidex , Endpolymerisation” approx. 8 - 10

Polymerization times for LICUPLAST:

In order to achieve a hardening time meeting the requirements of the material, the object to be poly-

merized on the 40 mm special rings has to be placed on the small object carrier in the center of the

turntable.

Material Thickness of Layer (mm)| Speed Labolight (min.)
LICUPLAST Opaker <0,2 approx. 5
LICUPLAST Basic Masses up to max. 5,0 approx. 5
LICUPLAST Cervical Masses up to max. 1 approx. 3
Interim Polymerization (Fixing) >2 approx. 5
Tempering (Final Polymerization) up to max. 2 approx. 5
LICUPLAST dentine, transpa and

gingival masses up to max. 1,5 approx. 3
Interim Polymerization (Fixing) >2,5 approx. 5
Tempering (Final Polymerization) up to max. 2,5 approx. 1
LICUPLAST Stain Colors <0,2 approx. 1

NOTE! When working with SOLIDEX and LICUPLAST, the SPEED LABOLIGHT has to be
equipped with 8 Oxram Dulux S 9W/71 lamps (or Philips PLS — 9 W/52)) and 1 Osram HLX

15V/150W lamp.
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1. Description de l’appareil :
L'appareil de polymérisation a la lumiére Speed Labolight a été congu pour une grande quantité de
résines dentaires durcissant a la lumiére. Un dispositif de refroidissement a l‘arriere de l"appareil
empéche une surchauffe pendant une utilisation de longue durée. Une température de 40°C n’est
pas dépassée. Huit lampes en cercle autour d 'une assiette tournante ainsi qu'une lampe halogeéne
au milieu du plafond transportent la lumiere de polymérisation a tous les points de I'objet. Ces
lampes font partie de I"équipement de série de 1'appareil et fournissent des rayons UV et de la lu-
miére blanche, de sorte que toute la gamme de matériaux photo-actifs dans un secteur de 320 4 550
nm est couverte. On doit changer les lampes aprés 1000 heures d ‘utilisation. Un compteur montre
la durée totale de service. La commande al‘avant de I'appareil controle le temps de polymérisation
entre 1 seconde et 99 minutes. Un signal acoustique continu pendant 30 secondes indique la fin du
processus de polymérisation.
2. Installation et démarrage :

11 faut placer le Speed Labolight sur une surface plane, et de telle maniére que les grilles de refroi-
dissement ne soient pas obstruées. La distance entre le Speed Labolight et le mur ou autres objets
ne doit pas étre inférieure a 15 cm, afin de garantir une ventilation suffisante. Enlevez le cache en-
trelalampe halogene et assiette tournante. Les lampes T1 (lumiére blanche) et T8 (lumiére noire)
doivent étre placées alternativement (T1 — T8 — T1 — T8...) (voir fig. 1). Eventuellement insérer la
lampe halogene selon la figure 2. Mettre le disque ininflammable dans ["anneau spécial sur
l"assiette tournante. Connecter d‘abord la prise du cable a I“appareil, puis raccorder au courant.
Pour démarrer, mettre le commutateur principal sur Position « 1 ».

' Display

1 5

(1) Commutateur principal

(2) «bouton de start = démarrage » : En le mettant en position « Ein », le processus de polymérisation
commence. Enappuyant dessus pendant la polymérisation, le processus de polymérisation s‘arréte.

(3) Bouton « Menu » : On peut changer les parameétres de processus en appuyant sur ce bouton,
comme : durée de la polymérisation (en minutes), durée de la phase de refroidissement, possibilité
d’effectuer un processus de polymérisation soit avec, soit sans lampe halogene.

(4) On utilise ces boutons pour changer les données pendant le processus de polymérisation

(5) Display LCD

3.aMise en marche:
+ Mettre le commutateur principal sur « 1 » (Ein)
« Ouvrir I'appareil en soulevant la porte
+ Poser l'objet a polymériser sur l'assiette tournante. Si nécessaire, utiliser les porteurs spéciaux.

S‘assurer que 1'objet est bien debout pres des lampes.
12



« Fermer la porte.

«+ Appuyer sur le bouton « 3 » (MENU) et choisir : 1. Le temps de polymérisation en minutes. Pour
changer le temps choisi, appuyer sur le bouton « 4 ». Quand le temps désiré apparait sur le display,
appuyer de nouveau sur le bouton « 3 » (MENU) pour confirmer le temps, et continuer comme suit :

2: La phase de refroidissement en minutes, c.a.d. le temps que le ventilateur doit rester en marche
(minimum 1 minute). Choisir le temps désiré avec le bouton « 4 » et appuyer de nouveau sur le
bouton « 3 » pour confirmer la donnée. Puis continuer comme suit

3 Choisir entre un processus de polymérisation avec ou sans lampe halogéene (1 = NON, 2 = OUI).
Pour passer de la position 1 a 2, appuyer sur le bouton « 4 ». Pousser de nouveau le bouton « 3 »
pour terminer le processus de programmation.

« Appuyer sur le bouton « 2 » (START).

« S’assurer que l'objet ne touche pas les lampes.

Attendre la fin du processus de polymérisation, ainsi que la fin du temps de refroidissement.

» Ouvrir la porte et retirer 1 ‘objet de l'appareil.

» Au cas ou |'on retirerait 1'objet pendant la polymérisation, il faut appuyer sur le bouton « 2 »
(START) et ouvrir la porte manuellement.

« Quand on ouvre la porte pendant la polymérisation, sans avoir suivi les consignes données ci-
dessus, le processus de polymérisation est interrompu, mais l“appareil va exécuter cependant le
processus de refroidissement préprogrammeé.

3.b Réglage delalangue

Pousser la touche « - » et allumer l'appareil. La langue programmeée apparait sur le display. Pour

changer de langue, appuyer sur la touche 2 « - » jusqu”*a ce que la langue désirée apparaisse. Les

langues a votre disposition sont Allemand, italien, anglais et francais.

4. Viabilité et changement des lampes

1. La durée de vie des lampes est d’environ 1000 heures. L'appareil est équipé d ‘un totalisateur de
temps, qui compte les heures de service. Pour voir le totalisateur et controler le nombre d heures
de service, procéder comme suit

« Eteindre l"appareil.

» En maintenant le bouton « + » appuyé, allumer de nouveau l"appareil. Le temps de service en
heures et minutes apparait alors sur le display.

« Eteindre l’appareil de nouveau, avant de commencer un nouveau processus de polymérisation.

2. Quand les lampes ont atteint un temps de service de 1000 heures, elles doivent étre changées.

Apres qu'elles ont été changées, le totalisateur doit étre remis a zéro. Ceci se fait comme suit

« Eteindre l'appareil.

+ Appuyer sur la touche « + » et « - » et allumer 1 "appareil. (le temps de service apparait)

+ Maintenir appuyées la touche « + » et « - » pendant env. 30 secondes jusqu’a ce que l'annonce est
revenue a z€ro.

« Eteindre |'appareil de nouveau.

5. Entretien et service

Avant chaque examen, il faut retirer la prise de courant du secteur. La propreté des lampes doit étre

controlée régulierement. On change le fusible comme montré sur la figure 3. En cas d 'une panne

technique, prévenir son dépot ou s‘adresser directement a la société HAGER & WERKEN GmbH

& Co. KG.
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Délais de garantie

Le fabricant garantit que le produit du contrat n’est pas sujet a vices et défauts, et qu’il offre toutes
les propriétés assurées et/ou convenues. La garantie commence avec le jour de la transmission des
dangers ou de la livraison de l'objet et se monte a 12 mois. Les défauts et/ou dommages relevant
d’une usure due al’'emploi, I ‘usure normale, une utilisation non conforme, les fautes de manipula-
tion, les négligences de I'utilisateur pendant le maniement du produit, le raccord a une source de
courant non appropriée, l‘utilisation avec un courant non conforme, les forces majeures comme
l"incendie, la foudre, I"humidité, etc., sont exclus de la garantie. En cas de défaut justifié, le fabri-
cantale droit de réparer I"appareil, de livrer des pieces de rechange ou de faire une réduction sur le
prix d’achat. Le client ne peut réclamer une annulation de la vente qu‘apres 2 réparations sans ré-
sultat par le fabricant.

Données techniques

Courant absorbé 225 W

Voltage 230V, 50 Hz

Fusible 1x2,5A

Lampes T 1-8xlumiéreblanche T 8-4 xlumiére noire :
Osram DuluxS9W/71 ~ Osram Dulux S 9 W/78
ou bien au choix ou bien au choix :

Philips PLS — 9 W/52 Philips PLS — 9 W/10

1 xlampe halogene 15V — 150 W HLX
Dimensions 25x29 x 24 cm

. Pieces de rechange

Lampe S9 W/71 ou PLS 9 W/52 Art.No901002  lumiére blanche
Lampe S 9 W/78 ou PLS 9 W/10 Art.No901003  lumiere noire
Lampe halogéne HLX Art. No 901 004

Fig. 1

Fig. 3



9. Exemples de temps de polymérisation

Polymérisation pour Vita VM LC:

Pour obtenir un durcissement adapté au matériau, il faut placer 1‘objet a polymériser sur la broche
spéciale de 40 mm, sur le porte-objet, au milieu de l"assiette tournante. En cas de travaux combi-
nés avec modele de platre, faire attention a ce que tous les cotés soient polymérisés et que le radius
intérieur de 6 mm de l"assiette tournante ne soit pas dépassé.

PRE OPAQUE | Polyméri- Polymérisation Polymérisation Remarques
OPAQUE sation interméd. jusqu’a | finale et éléments
PATE OPAQUE max. 1,5 mm interm jusqu’a
POUDRE max. 2 mm
3 minutes 5 minutes 5 minutes 10 minutes La lampe halo-

geéne en haut est
la source
d’énergie princi-
pale dans
"appareil, elle ne
doit pas étre
éteinte. Exposer
les zones
d’ombre extra!
Lampes:

8 x Osram Dulux
SOW/71

1 x halogene
Osram HLX
15V/ 150W

Lorsqu’on a atteint une épaisseur de 2 mm, il faut absolument effectuer une polymérisation
finale !

15



Polymérisation pour SOLIDEX :

Pour obtenir un durcissement adapté au matériau, il faut placer 1’'objet a polymériser sur la broche
spéciale de 40 mm, sur le porte-objet, au milieu de l"assiette tournante. En cas de travaux combinés
avec modele de platre, faire attention a ce que tous les cotés soient polymérisés et que le radius intéri-
eur de 6 mm de | assiette tournante ne soit pas dépassé.

Matériau Epaisseur de la couche (mm) | Speed Labolight (min.)
SHOFU Solidex « Pate Opaque » <0,15 env. 8- 10
SHOFU Solidex « Pate base » <2 env. 3
SHOFU Solidex « Pate cervicale » <1 env. 3
SHOFU Solidex « Pate body » <2 env.3
SHOFU Solidex « Pate émail » <2 env. 3
SHOFU Solidex « Pate translucide » | <2 env. 3
SHOFU Solidex « Pate effet » <2 env.3
SHOFU Solidex « Pate stains » <0,15 env. 3
SHOFU Solidex « Pate colorant » env.7
SHOFU Solidex « Pate Polym. finale » env. 8- 10

Temps de polymérisation pour LICUPLAST :
Pour obtenir un durcissement adapté au matériau, il faut placer 1’'objet a polymériser sur la broche

spéciale de 40 mm, sur le porte-objet, au milieu de 1'assiette tournante.

Matériau Epaisseur de la couche (mm) | Speed Labolight (min.)
LICUPLAST opaque <0,2 env. 5
LICUPLAST masse de base jusqu’a max. 5,0 env.5
LICUPLAST masse de collet jusqu’a max. 1 env.3
Polyméris. interméd. (fixation) 2 env. s
Revenu (polyméris. finale) jusqu’a max. 2 env.5

LICUPLAST dentine, émail, transpa.

et masse gingivale Polyméris. inter- jusqu'a max. 1,5 env. 3
méd. (fixation) 25 env 5
Revenu (polyméris. finale) jusqu’a max. 2,5 env. 1
LICUPLAST colorants <0,2 env. 1

REMARQUE IMPORTANTE ! Pour la polymérisation de SOLIDEX, LICUPLAST et Vita
VLMC; le SPEED LABOLIGHT doit étre équipé de 8 lampes Osram Dulux S 9W/71 (ou Philips
PLS - 9 W/52) et d 'une lampe halogéne Osram HLX 15V/150W.
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1. Descripcion del aparato:
El dispositivo de fotopolimerizacion universal Speed Labolight permite polimerizar todo tipo de
material sintético convencional. Un equipo de refrigeracion en la parte trasera del aparato evita
que este se recaliente durante una aplicacion prolongada. No se supera la temperatura de polimeriza-
cion de 40 °C. La luz polimerizadora es trasmitida a cualquier punto del objeto a través de ocho
bombillas colocadas en la plataforma giratoria y una bombilla halégena central. Estas lamparas
pertenecen al equipamiento de serie del aparato y aportan una descarga de rayos UVA y luz blanca
de modo que se cubra el ancho de banda de todos los materiales fotoactivos en un drea de entre 320
y 550 nm. Se deben cambiar las bombillas tras 1000 horas de servicio. Un contador indica el tiempo
de trabajo total. La unidad de control de la parte delantera del aparato controla el tiempo de poli-
merizacion entre 1 segundo y 99 minutos. Una senal actistica continua durante 30 segundos indica el
final del proceso de polimerizacion.
2. Instalaciény arranque:

Speed Labolight debe colocarse sobre una superficie llana para que las rejillas de refrigeracion de
la parte trasera del aparato no queden tapadas. La distancia entre Speed Labolight y la pared u
otros objetos debe ser de al menos 15 cm para garantizar una ventilacion correcta. Retire la cu-
bierta situada entre la bombilla halogena y la plataforma giratoria. Las bombillas T1 (luz blanca) y
T8 S (luz negra) esta insertadas alternativamente (T1 - T8 — T1- T8...) (véase fig. 1). Colocar la
bombilla halégena también conforme a la fig. 2. Colocar la arandela resistente al fuego en el anillo
especial de la plataforma giratoria. Primero conectar el interruptor de seguridad del tubo de alimen-
tacion al aparato, después al circuito de corriente. Para la puesta en marcha, poner el interruptor
principal en pos. “1”.

) ' @ Display
0
1 (5

(1) Interruptor principal

(2) “Boton de arranque” : Al pulsar el interruptor en pos. “ON”, comenzari el proceso de polimeriza-
cion. Si se pulsa durante el proceso de polimerizacion, se parara el proceso.

(3) Botén “Menu”: Si se pulsa este boton se pueden modificar los parametros del proceso como: dura-
cion del proceso de polimerizacion (en minutos), duracion de la fase de enfriamiento, ejecutar el
proceso de polimerizacion con o sin bombilla halégena

(4) Esteinterruptor se utiliza durante el proceso de polimerizacion para modificar los valores en cuestion

(5) Pantalla LCD

3.a Puesta en marcha:

« Poner el interruptor principal en pos. “1” (ON)
« Levantar la puerta para abrir el aparato
17



« Colocar el objeto a polimerizar sobre la plataforma giratoria. Si es necesario, utilizar el soporte
especial. Asegurese de que el objeto se encuentra en posicion recta junto a las bombillas.

+ Cierre la puerta

« Pulse el boton “3” (mend) y seleccione:
1: El tiempo de polimerizacion en minutos. Para modificar el valor seleccione el tiempo deseado
con los botones “4”. Si aparece el valor seleccionado en la pantalla, pulse de nuevo el boton “3”
(menu) para confirmar el valor y continte del siguiente modo.
2: La fase de refrigeracion en minutos, es decir, el tiempo que el ventilador debe funcionar una
vez finalizo el proceso (minimo 1 minuto). Seleccione el tiempo deseado con los botones “4“y
pulse de nuevo el botén “3” para confirmar el valor. A continuacion proceda del siguiente modo.
3: Seleccione si necesita realizar un proceso de polimerizacion con o sin bombilla halégena
(1=NO; 2=SI). Para cambiar de la posicion 1ala 2, utilice el boton “4”. Pulse de nuevo el botén “3”
para finalizar el proceso de programacion.
Ahora el aparato esta listo para ejecutar el proceso de polimerizacion.

« Pulse el boton “2” (ARRANQUE)

+ Asegurese de que el objeto no toca las bombillas.

« Espere hasta que el proceso de polimerizacion y la fase final de refrigeracion finalicen.

« Abrala puertay extraiga el objeto del aparato.

« En caso de retirarlo durante el proceso de polimerizacion, pulse el boton “2” (ARRANQUE) y
abra la puerta manualmente.

+ Cuando se abre la puerta durante un proceso de polimerizacion sin seguir los pasos indicados
anteriormente, se interrumpird el proceso pero se llevard a cabo la fase de refrigeracion precon-
figurada.

3.b Configuracion del idioma:

18

“w»

Presionar el botén “-”y encender la unidad. La pantalla muestra el idioma preestablecido. El idioma

“»

puede ser cambiado pulsando el botén “” hasta que aparezca el idioma deseado. Escoger entre

Aleman, Italiano, Inglés o Francés.

Duracién y cambio de las bombillas

La duracioén de las bombillas es de aprox. 1000 horas de servicio. El aparato esta equipado con un

contador de tiempo que indica el numero de horas de servicio. Par mostrar el contador y compro-

bar el nimero de horas de servicio, haga lo siguiente:

« Apague el aparato.

« Mientras mantenga pulsado “+”, conecte el aparato de nuevo. En el aparato aparece el nimero de
horas de servicio en horas y minutos.

+ Apague de nuevo el aparato antes de llevar a cabo un nuevo proceso de polimerizacion.

Silas bombillas han llegado a las 1000 horas de servicio, se deben cambiar. Una vez cambiadas, se

debe poner de nuevo el contador de tiempo a cero. Esto se hace del siguiente modo:

+ Apague el aparato.

« Pulselosbotones ,+“y ,-“y encienda el dispositivo (el tiempo total de funcionamiento aparece).

- Mantenga los botones ,+*y ,-“ hasta que aparezca un cero. Esto tomara unos 30 segundos.

+ Apague de nuevo el aparato.

Reparacién y mantenimiento:

Antes de cadarevision, se debe desconectar el aparato del circuito de corriente. Se debe comprobar



regularmente que las bombillas estén limpias. El fusible se cambia tal y como se indica en la fig. 3.
Si se produce un fallo técnico, informe a su representante de productos dentales o dirijase directa-
mente ala empresa HAGER & WERKEN & Co. KG.

. Plazo de la garantia:

El fabricante garantiza que el producto contratado no presenta faltas y presenta todas las ca-
racteris-ticas aseguradas y/o acordadas. El plazo de garantia comienza con el dia de la cesion del
riesgo o la entrega del objeto y tiene una duracion de doce meses. La garantia no incluye faltas y/o
danos que se hayan producido por un desgaste causado por el funcionamiento, desgaste usual, uso
incorrecto, errores de manejo y descuidos por parte del cliente al manipular el producto, conexién
con fuentes de alimentacion inapropiadas, funcionamiento con tipo de corriente errénea, fuerza
mayor como incendios, rayos, humedad etc. En caso de faltas justificadas, el fabricante tiene de-
recho a realizar una reparacion o sustituir el aparato, o de reducir el precio de compra. El cliente
puede exigir una anulacion del contrato de compra en caso de que el fabricante fracase dos veces
en el intento de reparar el aparato.

. Datos técnicos:

Consumo de corriente: 225 W

Alimentacion de corriente: 230V, 50 Hz

Fusible: 1x2,5A

Lamparas: T 1-8xluzblanca: T 8 - 4 x luz negra:
Osram Dulux S 9 W/71 Osram Dulux S 9 W/78
o opcional: o opcional:
Philips PLS — 9 W/52 Philips PLS — 9 W/10
1 xldmpara halogena 15V - 150 W HLX

Dimensiones: 25x29x 24 cm

. Piezas de recambio:

Lampara S 9 W/71 or PLS 9 W/52 Art-Nr.901002 luzblanca

Lampara S9 W/78 or PLS 9 W/10 Art-Nr.901003  luz negra
Lampara halégena HLX Art.-Nr. 901 004

Fig. 1




9. Ejemplos de Tiempo de polimerizacién:

Tiempos de polimerizaciéon para Vita VM LC:

Con el fin de lograr el endurecimiento adecuado para el material en cuestion, el objeto a polime-
rizar en los anillos especiales de 40 mm sobre la corredera tiene que ser colocado en el centro del
plato giratorio dentro del cono de luz de la lampara halégena. Hay que asegurarse que las protesis
combinadas con modelo de yeso sean polimerizada de todos los lados y no excedan el radio inte-
rior del plato giratoria de 6 cm.

Tiempos de polimerizaciéon para Vita VM LC:

Pasta Polimeriza- | Polimeriza- | Polimeriza- | Indicaciones
PRE OPACO | cién cién parcial | ciénfinaly
OPACO Polvo hasta max. péntica de
OPACO 1,5 mm 2 mm max.
(fijar)
3 minutos 5 minutos 5 minutos 10 minutos La principal fuente de energia

eslalampara halégena en el
dispositivo, no se debe apagar.
Volver a exponer las zonas de
sombra!

Lamparas:

8 x Osram Dulux S 9W/71
1 x Halogen Osram

HLX 15V / 150W

Sise alcanza una capa de 2 mm, generalmente se debe realizar una polimerizacion final.
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Tiempos de polimerizacién para SOLIDEX: Con el fin de lograr un tiempo de endurecimiento
que satisface los requisitos del material, el objeto a polimerizar en los anillos especiales de 40 mm tiene
que ser colocado en el soporte de objeto pequeno en el centro del plato giratorio. Para los trabajos
combinados con modelos de yeso, por favor verificar que la polimerizacion se realiza en todos los lados

y que no se sobrepase el radio interior de 6 cm del disco rotativo.

Material Grosor de la capa (mm) | Speed Labolight (min.)
SHOFU Solidex “Opaque Paste” <0,15 aprox. 8- 10
SHOFU Solidex “Base Paste” <2 aprox. 3
SHOFU Solidex “Cervical Paste” <1 aprox. 3
SHOFU Solidex “Body Paste” <2 aprox. 3
SHOFU Solidex “Enamel Paste” <2 aprox. 3
SHOFU Solidex “Translucent Paste” <2 aprox. 3
SHOFU Solidex “Effect Paste” <2 aprox. 3
SHOFU Solidex “Stains” <0,15 aprox. 3
SHOEFU Solidex “Color de pintar” aprox. 7
SHOEFU Solidex “Polimerizacion final” aprox. 8-10

Tiempos de polimerizacion para LICUPLAST: Para lograr un tiempo de endurecimiento que sa-
tisface los requisitos del material, el objeto a polimerizar en los anillos especiales de 40 mm tiene que
ser colocado en el soporte de objeto pequeno en el centro del plato giratorio.

Material Grosor de la capa (mm) | Speed Labolight (min.)
LICUPLAST Opaco <0,2 aprox. 5
LICUPLAST Mase base hasta max. 5,0 aprox. 5
LICUPLAST Masa para cuellos hasta max. 1 aprox. 3
Polimerizacion parcial (fijacion) >2 aprox. 5
Trat. antirreflexion (polimerizacién final) | hasta max. 2 aprox. 5

LICUPLAST masa para dentinas, es-

maltes, transparentes y encias hasta max. 1,5 aprox. 3
Polimerizacion parcial (fijacion) >2,5 aprox. 5
Trat. antirreflexion (polimerizacion final) | hasta méx. 2,5 aprox. 1
LICUPLAST Colores para pintar <0,2 aprox. 1

iNOTA IMPORTANTE! Para el procesamiento de SOLIDEX, LICUPLAST y Vita VM LC, el SPEED
LABOLIGHT tiene que estar equipado con 8 lamparas Osram Dulux S 9W/71 (o Philips PLS - 9
W/52)y1ldmpara halégena Osram HLX 15V/150W.
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1. OmnucaHue ycrpoiicrsa:
YHuBepcaabHblil poronoanmepusalnonHsiin anmapar Speed Labolight nossoasier nposoauTnb
HOAMMEPU3ALINIO BCEX MMEIOLIMXCSA B IPOAXKE MOAMMEPHBIX MarepuaAoB. OXAakaarwliee
YCTPOVICTBO Ha 0OPATHOI CTOPOHE aTlnapara MpeIsiTCTBYET eperpeBy Mpyu AOATOBPEMEHHOM MC-
noAb3oBanuu. Temneparypa noanmepusauun (40°C) He npeBbiiiaeTcs. BoceMb aaMII, pacioao-
JKEHHBIX BOKPYT BPAILAIOLIETOCs TIOANYMA, @ TAK)KE OAHA FAAOTE€HOBAsI AAMIIA, PACHIOAOKEHHAsI B
LIEHTPE, ePEAAIOT OAMMEPU3ALIVIOHHBIN CBET K KaXKAON TOUKE 00bEKTA. DTU AAMIIBI BXOAST B
CepUITHYI0 KOMITAEKTALMIO AIIapaTa U MAAAIT CTPYIO yAbTpaduoAeTa 1 GEeAbIil CBET, TaK YTO
OAAroAapst 9TOMY 3aXBATHIBAETCSI OOABIIOE KOAMYECTBO BCeX (POTOAKTMBHBIX MATEPHAAOB B AMa-
nasoHe ot 320 a0 550 Hwm. TTocae 1000 yacoB paboTbl AaMITbl HEOOXOANMO 3aMeHUTh. CueTunK
MOKa3bIBAET OOLIYI0 POAOASKUTEABHOCTD KCIIAYaTallMu. DAOK yIpaBA€HMs Ha AULIEBON CTO-
pOHE KOHTPOAVPYET BpeMsi IOAMMEPU3ALIMN B AManasoHe oT 1 ceKyHADBI A0 99 MuHYT. CIIAOLIHO
AKKYCTUYeCKUIT CUrHaA Ooaee 30 CeKYHA TPEAYIIPEXAAET O KOHLIE IIPOoLiecca HOAMMEPU3ALINHI.
2. Hacrtpoiika u BKAIOYEHNE:

Speed Labolight HapA0 Tak MOCTaBUTH HA POBHYIO MOBEPXHOCTD, YTOObI HE 3AKPBITh OXALKAAIO-
11e peleTKy Ha 00paTHOI CTOPOHe ammapara. PacCTosiHie MeXAy alapaToM 1 CTEHAMMU, UAU
APYTHMM IIPEAMETAMIU AOASKHO COCTABASITb He MeHee 15 CM, AASI TOTO, YTOObI 00eCednTh AOCTA-
TOUHYIO BEHTUASLIMIO. YAQAUTE POKAAAKY MEXKAY TAAOT€HOBON AQMIION M BPALIAOIMMCS T10-
anymom. Aamrier T1(6eantit cet) u T8(uepHbiit cBet) BcTaBAeHbl norepemeHHo(T1-T8-T1-T8, u
T.A.(cM.puc. 1). TTpy HEOOXOAMMOCTH BCTABUTD IAAOTEHOBY0 AAMITY B COOTBETCTBIM C puC. 2. Or-
HEYTIOPHBII AMCK 328A0KUTD B CIELMAABHBIN KPYT Ha Bpalamiuics AMcK. CHadaAa moACOeAun-
HUTb 0€30MaCHYIO LITENCEABHYIO BUAKY IIUTAIOIETO MPOBOAA K AIIIIAPATy, AUIIb OCAE ITOIO K
9AEKTPUYECKOII Lieri. A AsT HauaAa PAOOTHI IIEPEBEANTE TAABHBIN BBIKAIOYATEAD B IIOAOKeHMe “1”

Display

5

Knomnka START: npu nepexaroyeHnn BoIKAOYaTeAst B IoAoKeHre ON HauMHaeTcs mpouecc mo-

['AaBHbBIN BBIKAIOYATEAD

—_
N =

AnMepusauun. [1pu nepekArYeHn1 BO BPeMsl IPOLeCca IIOAUMEPU3ALIMN TTPOUCXOAUT OCTa-
HOBKA I1POLeCCa.

(3) Knonxa MENU: mpyu Ha)kaTny MOI'YT OBITb M3MeHeHbI IIapaMeTpbl IIPOLIECCa, TaKue, Kak: AAn-
TEABHOCTb NPOLIeCca MOAMMepU3aLuny (B MUHYTaX), AAUTEABHOCTD (asbl AOOXAQKAEHS, BO3-
MOXXHOCTB IIPOBOAWTB ITPOLIECC TOAMEPU3ALINN C AV O€3 TAAOT€HOBOI AAMITBL.

(4) DT1 BBIKAIOYATEAN UCTIOAB3YIOTCSI AASI TOTO, YTOOBI BO BPEMsI IIPOL[eCca MOAVMEPU3ALIINI 13Me-
HSITb COOTBETCTBYIOLVE 3HAYEHNSI.

(5) JKK-aucnaein
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3.aHauyaao pa6orsr:

+ I'AaBHbII BHIKAIOYATEAD IIEPEBECTY B IIOAOXKeHMe 1 (on).

+ OTKpBITD aNIapar HOAHATHEM KPBILIKML.

o TTOoAOXKUTDb HA TOAMYM OOBEKT, IPeAHA3HAYEHHDIIT AAsL TOAMMepu3aLuiL. I Ipy HeoOXoauMOCTH
VICIIOAB3YIITE TPperep. YAOCTOBEPLTECD, YTO OOBEKT CTOUT MPSIMO PSIAOM C AAMITAMIL.

+ 3aKpoiiTe KPBIIIKY.

+ Haxwmnre xnonky 3(MENU) u Beibepure:
1: Bpemst moaumepusauyyu B MuHyTaxX. YT0OBI M3MEHUTH BBHIOpAaHHOE 3HAYEHMe, HAKMUTE
KHOIKY 4. EcAM Ha AMCIIA€e TTOSIBASIETCS BBIOpAaHHOE 3HaueHNe, TO CHOBA HA)KMUTE KHOIIKY 3,
YTOOBI IOATBEPAUTD 3HAYEHNE.
2: ®aza AOOXAQKAEHMA B MUHYTaxX. To eCTb BpeMs, KOTOPOe BEHTUASTOP IO OKOHYAHMUIO
IpoLiecca AOAXKEH OCTaBaThCsl B pabore (MuHmMyM 1 opHa MuHyTa). Beibepure xeaaemoe
BpeMsI TIpM MOMOIM KHOMOK 4 n cHoBa HakmuTe KHONKY 3 (MENU), 4To0bI MOATBEpAUTH
3HAQYEHME 1 TIOCAE ATOTO ITPOAOAIKANTE AAABLIE.
3: Beibepure, xoTuTe A Bbl Ipoliecc noanmepusanuy ¢ uau 6es rasoreosont Aamnsl (1-HET,
2-AA). YToObl cMeHUTD 1T03ULMI0 1 Ha 2, UCTIOAB3YIiTe KHONKY 4. CHOBa HOKMUTE KHOIIKY 3,
4TOOBI 3aKOHUMTD IPOLIECC IPOrpaMMupoBaHys. Tenepp anmapar roroB NpoBeCT! IPOLecC
HOAMMEpPU3ALVHN.

« Haxmure kHonky 2 (START).

+ YbeAuTeCh, YTO IPEAMET He CONPUKACAETCS C AAMITAMIL

+ AOKXANTECH OKOHYAHMsA Ipoliecca NMOAMMEpMU3aLMK, TAKKe KaK U (asbl OKOHYATEABHOIO
OXAQKAECHUS.

+ OTKpOIiTE KPBILIKY ¥ AOCTaHbTE 00BEKT 13 alIapara.

+ B cayuae usBAedeHMs1 BO BpeMs Ipoliecca MoAMMepusauny, Hakmute KHonky 2 (START) u
OTKPOJITE KPBIIKY BPYUHYIO.

+ EcAm oTKpBITB KPBIIIKY BO BpeMs IPOLieCca IIOAMMEPU3aLINH, He CACAYs IPUBEACHHOMY BblLle
PYKOBOACTBY, IIPOLIECC IPEPBETCsI, HO AMIApaT OYAET BCe PABHO IIPOBOAUTD IPEABAPUTEABHO
33AQHHDII IPOLIECC OXAKAEHMSL.

36.Hacrpoiika si3pIKa ynpaBA€eHuUs1:
BKAOUMTD anmapar npy Haxaroit KHorke “-”. Ha TabA0 0TOOPasuTCs S3bIK TAHEAU YIIPABAECHUSL.

“»

YT0-0bI MBMEHUTD SI3BIK YAEP)KMBAIITE KHOIKY “-” 0K He MOSBUTCS HYXXHBII SI3bIK. BbIOpaTh

MO>KHO U3 CA€AYIOLIErO CIMCKA: HEMELIKIIL, UTAAbSHCKIIL, AHTAMICKII 1 PPAHLIY3CKIIL.
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1.
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CpoK CAY>KOBI AQMII M X 3aMeHa:

Cpoxk cay»x0b1 AaMIT cocTaBasieT pumepHo 1000 yacoB paboTbl. Anmapar 000pyA0BaH CUETYMKOM

BpeMeH, KOTOPbII1 [IOKa3blBaeT KOAMYECTBO OTPAOOTAHHBIX YACOB. AASI TOTO, YTOOBI TOKA3ATD

CYETUYMK U IPOBEPUTH KOAUYECTBO OTPAOOTAHHBIX YACOB, CAEARIITE CAEAYIOLLIEE:

+ BpikaoounTe anmapar.

+ Hasxas nmyaepxuBasi KHOTIKY +, CHOBA BKAIOUMTe anmapar. Ha Aucriaee BEICBETUTCS KOAMUECTBO
0TpabOTaHHOIO BpeMEeH! B YacaX M MMHYTaX.

+ CHOBa BBIKAIOUUTE alrIapar 1epea TeM, Kak IpoBOAUTD HOBBII Inpouecc NnoAnMepusalunm.

ITocae TOro, KaK CPOK CAYXKObI AamIl AocTuraeT 1000 yacoB paboThL, X HEOOXOAUMO 3aMEHUTD.
ITocAe 1X 3aMeHbI HY>KHO COPOCUTD CYETYMK. DTO IPOUCXOAUT TAK:
+ BBIKAIOUNTE YCTPOICTBO.

«

¢ HOKMUTE OAHOBPEMEHHO KHOTIKY “+” 1 “-”, I BKAIOUMTE YCTPONCTBO (Ha AMCIIA€E MOKa3blaeT

BPEMSi CAY>KODI AAMIT).

+ TIPOAOAXKANITE YAEP>)KMBATD KHONKY “+” 1 “-” B TeueHnn 30 CeKyHA, IIOKa Ha TaOAO He 3arOpUTCs
HOAB.

¢ CHOBa BBIKAOYUTE yCTpOI;[CTBO.

CoaeprkaHie B ICHIPAaBHOM COCTOSTHII I TEXHMYECKOe 00CAYKIBaHIe:

ITp1 KaXKAOM OCMOTpe AIIAPAT AOAXKEH ObITb OTKAIOUEH OT IAEKTPOCETH. PEeryAsIpHO HYXHO
IIPOBEPSITh YUCTOTY AAMIL [IpeaoxpaHnTeAb MEHSIETCS TaK, KaK MoKasaHo Ha puc.3. B cayuae
TeXHUYECKOro Aedexta coobiyure 0 HeM BautemMy AMAEpYy CTOMATaAOTMYECKOTO 00OPYAOBAHMS
nan obparurech Hanpsimyio K prpme Hager & Werken & Co. KG.

TapaHTuUITHbBIA CPOK:

ITpon3BOAUTEAD TAPAHTUPYET, YTO IPOAYKT, YKa3aHHBII B AOTOBOpe, He MMeeT AedeKToB U
COOTBETCTBYeT BCeM IrapaHTMPOBAHHBIM U AeKAAPUPYeMbIM XapakTepucTukam. CpoK rapaHTUM
HAuMHAeT AeIICTBOBATH CO AHSI TTEPeXOAA PYCKA MAY MOCTABKY BEIU, I COCTaBAsIeT 12 Mecs1ieB.
l'apaHTHs He pacnpocTpaHsieTcs Ha AedeKThbl U/MAM HeUCIIPABHOCTH, KOTOPbIe BO3HUKAMU U3-32
M3HOCA, 00YCAOBAEHHOT'O SKCIIAY TALIMOHHBIMMY TPEOOBAHMSIMM, HOPMAABHOT'O M3HOCA, HEYMEAOTO
MCIOAB30BaHMUs, HENUCIIPABHOCTM BCAEACTBUE HECOOAIOAECHUSI TPABMA  SKCIAyaTaLVH,
HEOPEKHOCTHU IPU MCTTOAb30BAH MU KAUEHTOM AAHHOTO UBAEAVISL, TIOAKAIOUEH VS| K HETTOA XOA SIILIM
UCTOYHUKAM TUTAHUS, SKCIAyaTalMy C HENPABUABHBIM BUAOM TOKa, (HOPCMakOpHBIX
00CTOSITEABCTB, TAKMX, KaK [IOXKAP, YAQP MOAHMN, BAAQra U T.A.

ITpu 060CHOBaHHDBIX AeeKTax MPOUBBOAUTEADb MMEET MPABO IPOU3BECTU PEMOHT, 3aMEHUTD
TOBAp MAM YMEHBIINTD LieHY. KAMeHT MOXKeT HOTpeboBaTh paCTOPrHYTb AOTOBOP KYIAU-TIPOAKU
AVIIb TIOCA€ ABYX HEYAQUHBIX MOMBITOK TPOM3BECTY PEMOHT CHAAMM TPOU3BOAUTEASL.



7. TexHuU4ecKue pAaHHbIE:

IToTpebAeH e SAEKTPOSHEPIUH: 225 Br
DAeKTponuTaHue: 230 B, 50 '
IIpeaoxpaHuTeAD: 1x2,5A
Aammbr: T1-8x T8-4x
Osram Dulux S 9 W/71 Osram Dulux S 9 W/78
Ha BbIOOpP Ha BbIOOpP
Philips PLS — 9 W/52 Philips PLS — 9 W/10

1 x halogen lamp 15V — 150 W
Pasmepnr: 25x29x24cm

8. 3amacHbplie yacTu:
Aamma T1 W Ne 901 002
Aamma T8 S Ne 901 003
larorenoBasi aamma HLX  Ne 901 004

Puc. 1 Puc. 2 Puc. 3
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9. Ilpumepsl AASI BpeMeHM NOAMMEePU3aLN:
Bpems noaumepusanuu pasi: VITA ZETA LC Composite:
Zeta LC Optimizer: 30 cexyHa

Zeta LC Composite:

Dukcauys A0 TOALMHBI 00AULIOBKY 1,5 MM 30 cexyHA
ITpomexxyTouHa s TOAMMEPU3ALIMS TTPU AOCTVOKEH I TOATHBI 2 MM ™~ 7 MUHYT
KoneuHas ceeToBasi moAnMepusaums 7 MUHYT

A2Ke eCAM OBIAY IIPOBEAEHBI HECKOABKO ITPOMEKYTOUHDBIX TOAMMEPU3ALIHIL.
Zeta Reset Opaque 3D-Master:
Bpewmst moanmepusaunn

mrudTax Ha Tperepe. [loaHOe 3aTBepAeBaHNE IPOUCXOANUT BO BpeMs1 KOHEYHOI

noAuMepusanuu 06ANLOBOYHOro Marepuasa Zeta.

Bpemsa noaumepusanum past Vita VM LC:

IloAnmepu- ITpomerxy- Ilontuxku oo | Koneunas Pexomenpanuu
3anus TOYHasI MO- MaKcC. 2 MM NMOAVMMePU-
VITAVMLC | Aumepusa- 3anus
OPAQUE sl AO MaKC.
1,5 mm
(puxcauus)
3 MMHYT 3 MMHYTbI 7 MUHYT 10 munyT ['AQBHBIM ICTOYHUKOM SIBASET-

Cs1 TAAOT@HOBAsI AAMIIa BBEPXY
aInapaTa, ee HeAb3si OTKAIO-
YaTh; 00bEKT HAAO Pa3MECTUTD
B ee CBETOBOM KOHYCe Ha
PacCTOAHUM OKOAO 3-5 CM Ha
nopuyMme. AOIIOAHUTEABHO
OCBETUTH T€HEBbIE 30HbI!
Aamnbr:

8 x Osram Dulux S 9W/71

1 x raaorenoBast Osram

HLX 15V / 150W

Kak ToAbpko AOCTUTAETCSI TOAIVIHA CAOSI 2 MM, IIOCAE 3TOTO BCETAQ NMIPOBOAUTCA q)MHMlJ.[Ha}I

noAauMepusanus!
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Bpems noanmepusanuu pAasi SOLIDEX:

AAH TOTO, 4TOOBI AO6]/IT])CH NPpaBMABHOI'O 3aTBEPAECBaHMA, 00beKT AAS TIOAMMEPU3a NN AOAKEH

OBITb pasMelleH Ha yIOPHBIX WTU(TAX Ha Tperepe MoCepeAlHe BPallaIoLerocs oAUy Ma.

ITpu KOMOMHMPOBAHHBIX PabOTAX C TUIICOBOM MOAEABI OOpalaTh BHUMAaHME Ha TO, 4TOObI

MOAVIMEPU3ALIMS TIPOMCXOAMAQ CO BCEX CTOPOH, M YTOOBI BHYTPEHHMII PAAMYC BPALIAIOLIETOCs

OCHOBAHNSI He TIPEeBbILIAA 6 CM.

Marepuaa ToAmuHa caos (Mm) Speed Labolight (mun.)
SHOFU Solidex ,Opaque Paste” <0,15 okoao 8 - 10
SHOFU Solidex ,Base Paste” <2 0KOAO 3
SHOFU Solidex ,Cervical Paste” <1 0KOAO 3
SHOFU Solidex ,Body Paste” <2 0KOAO 3
SHOFU Solidex ,Enamel Paste” <2 0KOAO 3
SHOEFU Solidex ,Translucent Paste* <2 OKOAO 3
SHOFU Solidex , Effect Paste” <2 OKOAO 3
SHOFU Solidex , Stains* <0,15 OKOAO 3
SHOFU Solidex ,,Stain color OKOAO 7
SHOFU Solidex ,Endpolymerisation” 0K0A0 8 - 10

Bpemsa noaumepusanum past LICUPLAST:

AAH TOTO, 4TOOBI AO6]/ITI)CH NPAaBUABHOI'O 3aTBEPAEBaAHMA, 00beKT AAS TIOAMMEPU3aL NN AOAJKEH

OBITb pasMelleH Ha YIOPHBIX ITU(TAX Ha TPerepe MOCepeAHe BPAILIAIOLIErOCs HOAUYMA.

Marepuaa Toampuna cAos(Mm) Speed Labolight (mun.)
LICUPLAST onak <0,2 OKOAO 5
LICUPLAST 6a3o0Bas nacra AO Makc. 5,0 OKOAO 5
LICUPLAST uepBrkaAbHas Macca AO Makc. 1 OKOAO 3
[MepBuunast moanmepusauusi (ukcaumsi) | >2 OKOAO 5
DuUHUIIHAS TOAMMepU3aLns AO MaKC. 2 OKOAO 5
LICUPLAST AeHTMH, TpaHCHIAPEHT U A0 Makc. 1,5

AecHeBas Macca >2,5 OKOAO 3
ITepBuuHasi moanmepusanus (ukcanus) | Ao Makc. 2,5 OKOAO 5
OuHUIIHASA HOAMMepPU3aALINs OKOAO 1
LICUPLAST kpacurean <0,2 OKOAO 1

BAJKHO! Aas o6pa6orku SOLIDEX, LICUPLAST u Vita VM LC , SPEED LABOLIGHT
AOAXKeH ObITh 000pyAoBaH 8 Aammamu Osram Dulux S 9W/71 (uan Philips PLS — 9 W/52 ) u

1 rasorenoBoii Aammoi Osram HLX 15V!

27




401125

WEEE-Reg.Nr.: DE 21760541

£ HAGER

=¥ WERKEN

HAGER & WERKEN GmbH & Co.KG
AckerstrafSe 1

47269 Duisburg, Germany

T +49(203) 99269-0

F +49 (203) 299283
www.hagerwerken.de

€3

(10-0202) 1424 T001TT1610T



