GC Temp PRINT

3D PRINTABLE LIGHT CURING COMPOSITE FOR TEMPORARY
CROWN AND BRIDGE

For use only by a dental professional in the recommended
indications.

DESCRIPTION

GC Temp PRINT is a light curing material for use in additive
manufacturing systems. It is especially designed for producing
individual temporary restorations. The material is adjusted and
designed for the devices (DLP and LCD based 3D printers) which
support GC Temp PRINT.

Please follow the instructions provided by the hardware
manufacturer concerning the build styles.

INDICATIONS FOR USE
Fabrication of Temporary crowns, bridges, inlays, onlays and
veneers.

CONTRAINDICATIONS
Avoid use of this product in patients with known methacrylate
monomer or methacrylate polymer allergies.

DIRECTIONS FOR USE
Manufacturing process dental prosthetics
Please refer to respective instructions of the additive manufacturing
systems. List of additive manufacturing systems which support GC
Temp PRINT can be downloaded from
GC website — www.gceurope.com
1. Digital Data Designing
Use the instructed software related to the additive manufacturing
system to modify and distribute the printed object and support
structures on the virtual building platform. Create slice data with
50 pm and send it to the additive manufacturing device.
Note:
« Select the proper print program for GC Temp PRINT including
all relevant process parameters.
2. Print processing
Before pouring GC Temp PRINT into the reservoir of the additive
manufacturing device, shake the GC Temp PRINT in the original
bottle for approximately 2 minutes. After shaking, directly pour it
into the reservoir and set both the reservoir and the platform in
accordance with the additive manufacturing system instruction.
Start printing.
Note:
Make sure your printing platform, reservoir, working space and
device are cleaned properly according to the additive
manufacturing system instructions. Dirty tools can cause defect
and therefore failure of the printed restoration(s).
« Color difference may occur if shaking is insufficient.
« Avoid cross contamination with other products.
« Before each printing process, gently stir the remaining
material in the reservoir.
Before each printing process, check there is no polymerized
area or visual evidence of contamination. If such, replace
material.
* Replace material in the reservoir according the additive
manufacturing system instructions.
. Cleaning of the printed objects
Carefully remove the printed restoration(s) from the printing
platform.
Do not remove the support structures under the object.
For Cleaning, place the restoration(s) in a glass with Isopropanol
solution (>96%), then place the glass in an ultrasonic water bath
for 2min.
Dry parts with compressed air.
Repeat the cleaning procedure in a clean Isopropanol solution
(>96%), then place in an ultrasonic water bath for 2 min.
Important that the second rinse is done in a clean Isopropanol
solution.
After cleaning, check if the surface is still shiny, wet or sticky,
which would indicate there is still Isopropanol or residual
monomers on the printed object. If such, please repeat the
cleaning procedure until restoration(s) are completely clean.
Note:
« Do not rinse the restoration in an Isopropanol solution for more
than 5 min.
« Do not wipe the restoration(s) surface.
« After cleaning, check the restoration for:
o Inhomogeneous color distribution linked to the printing
process
o Deformation
o Defects like cracks or holes
. Post curing
Perform a final polymerization using Labolight DUO.
For use of other devices, we refer to respective instructions
manufacturing systems which support GC Temp PRINT. This list
can be downloaded from GC website — www.gceurope.com
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For final polymerization with Labolight DUO, cure for 3min on
opposite from support side.
Remove supports with a nipper and a carbide bur.
Apply light for another 3 min from the other side to obtain final
homogeneous polymerization. When using other manufacturers’
light curing devices, refer to the respective manufacturers
instructions for use.
Note:
« Make sure the Isopropanol solution is completely removed prior
to post curing.
Do not apply light curing longer than instructed.
Do not use chair side hand-held type curing light for post
curing.
» Do not store the printed restoration(s) in direct sunlight.
. Adjustment - Finishing - Gloss
. Carefully remove the remaining supports with a carbide bur.
Too much pressure could break the restoration(s).
Shape and finish in the usual way.
When necessary, minor fit adjustments can be undertaken
using UNIFAST I .
If required, modify shape by using a resin material such as
G-zenial Flo X, G-aenial Universal Flo, UNIFAST I or grind to
obtain proper occlusion.
. Apply a coating agent OPTIGLAZE color following the
manufacturer’s instructions for use.
Note:
« Do notuse GC Temp PRINT as an add on material.
When using a resin material such as G-zenial Flo X, G-aenial
Universal Flo or UNIFAST I for custom-shaping and shape
correction, there is no requirement for prior application of a
bonding agent.
6. Cementing
Cement the completed temporary restoration using FREEGENOL
or equivalent temporary cement.
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SHADES
Light, Medium

STORAGE

Recommended for optimal performance, store in a cool and dark
place (4-25°C / 39.2-77.0°F) away from high temperatures or direct
sunlight.

PACKAGES
GC Temp PRINT, Light, 5009 bottle
GC Temp PRINT, Medium, 500g bottle

CAUTION

. Do not pour used material into a bottle which contains fresh
material.

. In case of contact with eyes, flush immediately with water and

seek medical attention.

Take care to avoid ingesting material.

Do not mix with components of other products.

Personal Protective Equipment (PPE) such as gloves, face masks

and safety eyewear should always be worn. Wearing gloves during

use avoids direct contact with unpolymerized resin in order to

prevent possible sensitivity. Refer always to Safety Data Sheets

(SDS).

When finishing polymerized material, use a dust collector and

wear a dust mask to avoid inhalation of dust.

Avoid getting material on clothing.

. Dispose of all wastes according to local regulations.

. In rare cases the product may cause sensitivity in some people. If
any such reactions are experienced, discontinue the use of the
product and refer to a physician.
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Some products referenced in the present IFU may be classified as
hazardous according to GHS. Always familiarize yourself with the
safety data sheets available at:

http://www.gceurope.com
They can also be obtained from your supplier.

Undesired effects- Reporting:

If you become aware of any kind of undesired effect, reaction or
similar events experienced by use of this product, including those
not listed in this instruction for use, please report them directly
through the relevant vigilance system, by selecting the proper
authority of your country accessible through the following link:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en
as well as to our internal vigilance system:

vigilance@gc.dental

In this way you will contribute to improve the safety of this product.

Last revised: 08/2020

Mpean ynotpe6a, BHMaTenHo npoyetete
MHCTpyKUuMTE 3a ynoTpeba.

GC Temp PRINT

3D MPUHTUPAHOOTOMONIMMEPU3NPALL KOMMO3NT 3A
BPEMEHHA KOPOHA I MOCT /3D PRINTABLE LIGHT CURING
COMPOSITE FOR TEMPORARY CROWN AND BRIDGE

MpeaHa3sHayeH 3a ynotpe6a camo OT AEHTaNHN NPOECUOHaNNCTH.

OMUCAHUE

GC Temp PRINT e hoTomonumepuaunpaly matepuan 3a ynotpeba s
aauTUBHU NPON3BOACTBEHN CUCTEMU.

Toit e cneumanHo NnpoekTupaH 3a n3paboTkaTta Ha UHAVBUAYaTHN
BPeMeHHU Bb3CTaHOBsIBaHWs. MaTepuansT e npeaHa3HayeH 3a
ycTpoiicta (DLP 1 LCD 6asvipanu npuHtepu), kouto noaabpxat GC
Temp PRINT.

Mons, cnefBaiiTe UHCTPYKUMUTE, MPeAOCTaBEHU OT NPOU3BOANTENS
Ha xapAyepa, OTHOCHO HauuHa Ha paboTa.

WHOWKALIUN 3A YNIOTPEBA
WN3paboTka Ha BpEMEHHN KOPOHW, MOCTOBE, UHEN, OHMeN 1 06BUBHN
KOPOHMW.

NMPOTUBOMOKA3AHUA
He nanonasaiTte Npu nauneHTn ¢ yCTaHOBEHN aneprum Kbm
MeTakpuiaTteH MOHOMEp UK MeTakpuiaTeH nonumep.

YKA3AHUA 3A YNIOTPEBA

Mpouec Ha Npon3BOACTBO Ha 3b6HU NpoTesn

Monsi, o6bpHeTe ce KbM CbOTBETHUTE UHCTPYKLIMK Ha CUCTeMUTe 3a

NpoM3BOACTBO Ha 3bBHN KOHCTPYKUMU. CAUCHKBT CbC CUCTEMUTE 3a

NPON3BOACTBO Ha KOHCTPYKUMK, kouTo noaabpxat GC Temp PRINT,

Moxe fa 6bAe naternex ot yeb caita Ha GC - www.gceurope.com

1. An3anH ¢ unupoBu JaHHN

M3nonagaiite NpunoxeHUAT codTyep, CBbp3aH C

npou3BoACTBEHaTa cucTema, 3a Aa moguduumpate 1 npeHecete

oTnevaTaHus 06eKT, KakTo 1 1a Nony4YnTe AoCTbM A0

nofabpXaHUTe OT cucTemaTa cTpykTypu. Cb3apaiiTe pascToaHNETO

Mexay OTAenHUTe pparMeHTn oT 50 ym 1 rv u3npateTe KbM

aguTnBHaTa Npou3BOACTBEHa cuctema.

Babenexka:

* W3bepeTe noaxoasiarta nporpama 3a neyat 3a GC Temp PRINT,

BKIIIOYBALLa BCUYKM CbOTBETHN NapameTpu Ha npoueca.

O6paboTka Ha nevaTa

Mpean na naneete GC Temp PRINT B pe3epBoapa Ha

yCTPOCTBOTO 3a NPOM3BOACTBO, pa3knatete GC Temp PRINT B

opuruHanHaTa My 6yTunka 3a okono 2 MuHyTW. Cnea pasknaiiaqe

[IMPEKTHO ro u3cuneTe B pesepBoapa v noctaseTe pesepsoapa u

nnatgopmarta B CbOTBETCTBME C MHCTPYKUMKUTE 3a MPON3BOACTBO.

3anoyHeTe NpUHTUPaHeTo.

Babenexka:

* YBeperTe ce, Ye nevaTawaTa nnatgopma, pesepBoapbT U

paboTHOTO NPOCTPaAHCTBO Ha YyCTPOMNCTBOTO CE NoYncTBaT

npaBuUMHO, CbIMACHO MHCTPYKLMKUTE Ha cucTemaTa. MpbcHuTe

VNHCTPYMEHTW MoraT [ja NPUYUHAT AedeKT 1 criefoBaTenHo aa ce

noBpeasnT NPUHTUPAHUTE KOHCTPYKUWNU.

AKO He CTe pasknaTunu aocTaTbyHo Jobpe onakoskaTa, Moxe

[la Bb3HWKHAT pa3nuku B LBeTa.

WN3bsreaiite 3ambpcsaBaHe ¢ Apyrv npoaykTu. Mpeau Bcekn

npoLec Ha NPUHTUPaHe, Nneko pasbbpkaiTe oCcTaTbYHUS

maTepuan B pesepsoapa. l[pen Bcekn npouec Ha NpuHTUpaHe

npoBepeTe Janu HAMa NoNIMMepnU3npaHa 30Ha Unu BUANMN

3ambpcsiBaHus. AKo e Taka, CMeHeTe MaTepuana.
« CmeHeTe maTepuana B pesepsoapa m:rnacuo WHCTPYKLMUTE Ha

cucTemara 3a npou3Bo/ACTBO Ha Jobas

. MOYNCTBAHE HA NMPUHTUPAHUTE KOHCTPYKuMM
BHuUMaTenHo oTcTpaHeTe NPUHTUPaHOTO Bb3CTaHOBABaHe OT
nevarawarta nnatgopma. He usBaxgaiite HocewwuTe obekra
KOHCTPYKUUN. 3a noyncreBaHe Ha Bb3CTaHOBABAHETO, ro CroXxeTte B
Yalua ¢ pa3TBop Ha nsonponaHon (> 96%), cnepg koeTo nocTaBeTe
YallaTta Ha ynTpasBykoBa BoAHa 6aHs B NPOAbIKEHNE Ha 2 MUH.
MpoueaypaTa 3a NoyYMCTBaHe Ce NOBTaPs C YUCT Pa3TBOP Ha
WM3onponaHon (> 96%), cnep ToBa ce NocTaBsA B yNTpa3BykoBa
BOJHa 6aHs B npoabIKeHue Ha 2 MUHYTU. BaxHo e, 4e BTOpoTO
u3nnakeaHe ce U3BbpPLUBA B YUCT pa3TBOp Ha M3onponaHon.
Cnep nouncTBaHe nposepeTe Aanu NOBbPXHOCTTA BCe OLe e
6necTswa, Mokpa unu nenkasa, koeTo 61 03HavaBarno, Ye BbpXy
NpUHTUpPaHus 06eKT Bce olle uma M3onponaHon unm octaTbyHn
MoOHOMepW.AKO e Taka, Mons, noBTopeTe npoLeaypara 3a
noYncTBaHe, JOKaToO KOHCTPyKUMsTa (MTe) BbAe HanbMNHO YucTa.
Saﬁenexa(a

He ocTtaBaiiTe obekTa na npecton B pa3Teopa Ha M3onponaHon

3a noseye oT 5 MUH.

He n3bbpceaiiTe NoBbPXHOCTA HA Bb3CTaHOBSIBAHETO.

Cnep noyncTBaHe, NpoBepeTe Bb3CTAHOBSIBAHETO 3a:

0 HexomoreHHo pasnpeaeneHue Ha LBETOBE, CBbP3aHO C

npolieca Ha NpUHTUpaHe

o [ecdopmaunn

o [edekTn kKaTo NyKHATUHW UNK AynKu

. Cnep BTpbpasBaHe
M3BbplieTe okoH4aTenHa nonMMepuaaunms, kato nanonssare
Labolight DUO. 3a usnonssaHe Ha Apyru ycTpoiicTea ce o6bpHeTe
KbM CbOTBETHUTE UHCTPYKL MW HAa NPOU3BOLACTBEHUTE CUCTEMMN,
kouTo noaabpxaTt GC Temp PRINT.
Tosu cnucbk Moxe fa 6bae uaterneH ot yeb cainta Ha GC -
WWWw.gceurope.com— www.gceurope.com
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3a okoHuaTenHa nonumepusauus ¢ Labolight DUO, ocseTteTe B
NpoAbImkeHNe Ha 3 MUHYTH, Ha MPOTUBOMOJIOXKHA Ha NognopaTa
cTpaHa.

OTcTpaHeTe noanopuTe ¢ kneww u kapbuaex 6opep.

OcseTeTe 3a owe 3 MUHYTU OT ApyraTa cTpaHa, 3a ja nony4ure

OKOHYaTerHa XoMoreHHa nonuMepusauus. Korato usnonssate

[IpYrv ycTpoicTBa 3a BTBbPASiIBAHE Ha CBETNNHA OT ApYru

npoussoagunTenu, Oﬁ‘preTe Ce KbM CbOTBETHUTE UHCTPYKLUUN 3a

ynoTtpeba.

Babenexka:

« YBepeTe ce, 4ye pa3TBOPLT Ha M3onponaHona e HambnHoO
OTCTpaHeH, Nnpeau aa ce BTBbPAN.

* He ocBeTsiBaiiTe NO-ABINTO, OTKONIKOTO € YKa3aHo.

* He usnaraiiTe Ha JonbRHNUTENHA CBETNMHA, 3a ja NOACYLIMTE.

* He cbxpaHsiBailTe NpUHTUPaHUTe 06EKTU Ha Npsika CNbHYeBa
CBeTNUHa.

. Axyctupane - duHnpane - MNonupaHe

1. BHumatenHo ussaxaante octaHanute onopw ¢ kapbuaen Gopep.
MpekaneHo ronsim HaTUCK MOXe [a CYyn Bb3CTaHOBABAHETO.

2. OchopmeTe v 3aBbpLUETE MO 0BUYARHNS HAUYNH.

3. Korato e Heo6xoanMo, MoraT Aa ce npeanpuemar Manku
kopekuuu ¢ nomowyta Ha UNIFAST III.

4. Ako e HeobxonMo, NpoMeHeTe chopmaTa Cc nomoluTa Ha
matepuan kato G-aenial Flo X, G-zenial Universal Flo, UNIFAST
Il vnwn rv cmeceTe, 3a Aa Ce MOMyYMu NpaBUITHA OKIY3us.

5.HaHeceTe rnasypa OPTIGLAZE color, crneasaiikv MHCTpyKUunTe
Ha npousBoauTens 3a ynotpeba.
3abenexka:

* He nsnonssaite GC Temp PRINT kaTo fo6aBka kbM
MaTepuan.KoraTo ce n3nonssat MaTepuani Cbc CbbpxaHue
Ha cmona kato G-znial Flo X, G-genial Universal Flo unu
UNIFAST Il 3a kopurvpaHe Ha ¢opmara, Hima N3nckBaHe 3a
npeaBapuUTEnHO HaHacsiHe Ha CBbP3BaLLO CPEACTBO.
. UnumeHTupane
3a BpeMeHHO LMMEHTUpaHE Ha pecTaBpalusi ce U3nonsea
FREEGENOL unu ekBuBaneHTeH BpEMEHEH LIUMEHT.

o

o

HIOAHCHU
CeeTbn, Cpeper/MexanHeH

CBHbXPAHEHUE

MpenopbyBa ce,fa ce CbXxpaHsBanTe Ha XnagHO U TbMHO MSICTO
(4-25°C) paney oT BUCOKM TeMNepaTypu Unu AUPeKTHa CnbHYeBa
cBeTnMHa.

OMAKOBKHU
GC Temp PRINT, Light, 500g 6yTunka
GC Temp PRINT, Medium, 5009 6yTunka

BHUMAHUE
1. 1. He BpblyaiiTe nanonaeaHus matepuan B 6ytunkara, KosTo
cbAbpKa NpeceH mMatepuarn.
. B cnyyaii Ha kOHTaKT ¢ ounTe, n3nnakHeTe HesabasBHO c Boga u
noTbpceTe MEANLIMHCKA MOMOLL.

. He cmecBaliTe maTepuana ¢ Apyrvt NpoayKkTu.

. MepconanHa sawnTHa eknnuposka (M3E) kaTo pbkasuLmM, Macku 3a
nuue v NpeanasHu oynna, Tpsibea BUHarM Aa ce HocaT. HoceHeTo
Ha pbkaBuLM N0 BpeMe Ha ynoTpeba, npeanassa OT AUPEKTHUS
KOHTaKT C Heron1mMepuanpana cmMona, 3a a ce npeAoTspaTu
nposiBata Ha 4yBCTBUTENHOCT. Mpy HEO6X0AUMOCT ce 06bpHETE
BUHAr KbM NHCTPYKLUUTE 3a 6e30NacHOCT.

6. Mo Bepme Ha NONMMEPU3aALIMOHHNS NPOLLEC N3Non3BaiiTe
npaxoynoBUTEN 1 HoceTe Macka, 3a fa usberHete BANULWBAHE Ha
npax.

M3bareaiiTe nonagaHe Ha matepvan BbpXy ApexuTe.

M3xBbpreTe BCUYKM OTNAAbLM B CbOTBETCTBUE C MECTHUTE
pasnopenbu.

. B peaku cny4an npoAykTbT MOXe Aa NPUYNHU YyBCTBUTENHOCT NpU

HsikoM xopa. AKO Bb3HWKHAT TakuBa peakunu, npeyctaHoBeTe

ynotpe6aTa Ha NpoaykTa u ce o6bpHeTe KbM Nekap.

2
3. BHumaBaiiTe fa He norbHeTe Matepuana.
4
5
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Hsikou npoaykT, nocouexn B HacTosiwoTo U3Y morat aa 6baat
knacuduumpanun kaTo onacHu cbrinacHo GHS. Mons, npeau
n3nonasaHe fja npoyeTeTe MHCTPYKUUUTe 3a ynoTpeba, HanuyHn Ha
agpec:

http://www.gceurope.com

Te moraT ga 6bA4aT nonyyeHu u oT Balwms gocTaBymk.

GC Temp PRINT

SVETLEM TUHNOUCI KOMPOZIT PRO ZHOTOVOVANI
PROVIZORNICH KORUNEK A MUSTKU VE 3D TISKARNACH

Pro pouziti vyhradné ve stomatologické praxi v doporu¢enych
indikacich.

POPIS

GC Temp PRINT je svétlem tuhnouci material pro pro aditivni
technologii vyroby protetickych praci. Je uréen zejména ke zhotovovani
doc¢asnych individualnich nahrad. Material je navrzen a pfizptsoben pro
zarizeni (3D tiskarny s technologii DLP a LCD), podporujici GC Temp
PRINT.

Respektujte pokyny vyrobce zafizeni tykajici se pracovnich postupu.

INDIKACE
Zhotoveni provizornich korunek, mustk, inleji, onleji a fazet.

KONTRAINDIKACE
Nepouzivejte tento produkt u pacientl s prokazanou alergii na
metakrylatové monomery nebo metakrylatové polymery.

NAVOD K POUZITI
Postup zhotoveni dentélnich nahrad
Respektujte pokyny pro pouziti pro aditivni technologii vyroby
protetickych praci. Seznam aditivnich vyrobnich zafizeni podporujicich
GC Temp PRINT Ize stahnout z webovych stranek spolecnosti GC —
Www.gceurope.com
1. Tvorba digitalnich dat
Pouzijte software uréeny pro dané aditivni vyrobni zafizeni, ktery
umoznuje Upravu a distribuci tisténych objektu a podpurnych
struktur na virtualni stavebni platformé. Vytvorte data fezu o sile 50
pm a odeslete je do aditivniho vyrobniho zafizeni.
Poznamka:
« Zvolte spravny tiskovy program pro GC Temp PRINT véetné vSech
pfislusnych vyrobnich parametru.
. Tisk
Pred nalitim materidlu GC Temp PRINT do zasobniku externiho
vyrobniho zafizeni, protfepejte GC Temp PRINT v originalni lahvi¢ce
priblizné 2 minuty. Po protfepani jej nalijte do zasobniku a nastavte
jak zasobnik, tak plosinu dle pokynu pro aditivni technologii vyroby
protetickych praci. Zahajte tisk.
Poznamka:
Ujistéte se, Ze tiskova plosina, zasobnik, pracovni prostor a zafizeni
jsou fadné vycistény dle pokyn( pro aditivni technologii vyroby
protetickych praci. Znecisténé zafizeni nebo jeho ¢asti mohou
zpusobit poruchu a tim i selhani tisku nahrad.
Nedostatecné protfepani muze zpusobit barevné rozdily.
Zamezte kontaminaci jinymi produkty.
Po kazdém tisku jemné promichejte zbyly material v zasobniku.
Po kazdém tisku zkontrolujte, zda nedo$lo k ¢astecné polymeraci
nebo evidentni kontaminaci. V takovém pfipadé material
vyménite.
Material v zasobniku méiite podle pokynl pro aditivni technologii
vyroby protetickych praci.
. Cisténi vytisknutych vyrobka
Opatrné sejméte nahradu z tiskové plosiny.
Neodstranujte nosné konstrukce pod objektem.
Pro ocisténi umistéte nahradu do sklenice s roztokem Isopropanolu
(>96%) a poté vlozte sklenici do ultrazvukové vodni |azné na dobu 2
minut.
Osuste stlacéenym vzduchem.
Postup cisténi opakujte v Eistém roztoku Isopropanolu (>96%), poté
opét vlozZte do ultrazvukové vodni lazné na dobu 2 min. Je dulezité,
aby druhé oplachovani probéhlo v ¢istém roztoku Isopropanolu!
Po ¢isténi zkontrolujte, zda je povrch dosud leskly, vihky nebo lepivy.
To by znamenalo, Ze na vytisténém objektu je stale jeste
Isopropanol nebo zbytkové monomery. Je-li tomu tak, opakujte
proces cisténi, dokud nebude nahrada zcela Cista.
Poznamka:
« Neoplachujte nahradu v roztoku Isopropanolu déle nez 5 minut.
« Povrch nahrady neotirejte.
« Po vygisténi u nahrady zkontrolujte:
o Nehomogenni rozloZeni barev souvisejici s procesem tisku
o Mozné deformace
o Defekty, jako napf. praskliny ¢i porozity
. Nasledné vytvrzeni
Konec&nou polymeraci provedte pomoci Labolight DUO.
Pro pouziti jinych zafizeni odkazujeme na pfislu§né pokyny
systéma, které podporuji material GC Temp PRINT. Jejich seznam
Ize stdhnout z webovych stranek spole¢nosti — www.gceurope.com
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Pti kone¢né polymeraci pomoci Labolight DUO, vytvrzujte opacnou
stranu nosné plochy po dobu 3 minut.
Nosné struktury odstrarite pomoci frézy.
Pro dosaZeni homogenni polymerace aplikujte svétlo po dobu
dal$ich 3 minut i na druhou stranu vyrobku.
PFi pouziti polymeracnich zafizeni jinych vyrobcu, postupujte podle
pfislusného navodu.
Poznamka:
« Ujistéte se, Ze je roztok Isopropanoulu pred polymeraci zcela
odstranén.
« Neaplikujte polymeraéni svétlo po del$i dobu, nez je uvedeno.
« Pro vytvrzeni nepouzivejte ru¢ni ordinaéni polymeraéni lampu.
« Neuchovavejte vytisténé nahrady na pfimém slune¢nim svétle.
. Uprava - dokonéeni - lesténi
1. Frézou opatrné odstarite zbytky nosnych struktur. PFili§ velky tlak
by mohl ndhradu poskodit.
2. Nahradu upravte a dokoncete obvyklym zptisobem.
3. Je-li to nutné, Ize provést mensi tpravy pomoci materialu
UNIFAST II.
4.V pfipadé potfeby upravte tvar pomoci kompozitniho materialu
jako napf. G-aenial Flo X, G-zenial Universal Flo, UNIFAST IIL
5. Dle navodu vyrobce aplikujte natér pomoci OPTIGLAZE color.
Poznamka:
+ Nepouzivejte GC Temp PRINT jako pfidavny material.
PFi pouziti kompozitniho materialu, jako napf. G-aenial Flo X,
G-aenial Universal Flo nebo UNIFAST III pro vlastni tvarovani
nebo korekci tvaru, neni nutna pfedchozi aplikace bondu.
Fixace
Dokon¢enou provizorni ndhradu fixujte pomoci materialu
FREEGENOL, pfipadné obdobnym materialem pro do¢asnou fixaci.
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ODSTINY
Light, Medium

SKLADOVANi

Pro zachovani optimalni funkénosti doporucujeme skladovat na
chladném a tmavém misté (4-25°C / 39.2-77.0°F) mimo dosah zdroju
tepla a pfimého slunec¢niho zafeni.

BALENi
GC Temp PRINT, Light, lahev 500g
GC Temp PRINT, Medium, lahev 500g

UPOZORNENI

Nedavejte pouzity material do lahve obsahujici Cerstvy material.

Pti zasazeni o¢i okamzité vyplachnéte vodou a vyhledejte |ékafskou

pomoc.

Dbejte na to, aby nedo$lo k poziti materialu.

Nemichejte s komponenty jinych produktu.

Vzdy pouzivejte osobni ochranné pom(cky jako rukavice, masky a

ochranné bryle. Pouzivani rukavic béhem prace zabraruje kontaktu

s nezpolymerovanym materialem a tim moznému vzniku citlivosti.

VZzdy pozorné ¢téte bezpec€nostni listy.

. Pti dokoncovani zpolymerovaného materialu zamezte vdechnuti

prachu pouzitim ochranné masky a odsavani prachu.

Zamezte kontaktu materialu s oble¢enim.

S veskerym odpadem nakladejte v souladu s mistnimi predpisy.

.V ojedinélych pfipadech mize vyrobek u nékterych osob vyvolat
citlivost. Pokud se takové reakce vyskytnou, prestarite vyrobek
pouzivat a poradte se s |ékafem.
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Nékteré produkty uvedené v tomto navodu k pouziti mohou byt
klasifikovany jako nebezpecné (podle GHS). Vzdy se proto seznamte s
bezpecnostnimi listy. K dispozici na adrese:

http://www.gceurope.com
Téz Ize ziskat u vaseho dodavatele.

Hiaseni nezadoucich uginku:

pokud obdrzite upozornéni o jakémkoli nezadoucim ucinku, reakci ¢i
podobnych udalostech, které jsou spojeny s pouzivanim tohoto
pripravku, a to v€etné téch, které nejsou uvedeny v tomto navodu k
pouziti, oznamte to pfimo prostfednictvim pfislusného systému hlaseni
nezadoucich ucinkl patficnému ufadu ve vasi zemi, ktery je pfistupny v
nasledujicim odkazu:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medicaldevices/ contacts_en
stejné jako naSemu systému hlaseni nezadoucich udalosti:
vigilance@gc.dental

Timto zpUsobem prispéjete ke zvySeni bezpecnosti tohoto produktu.

Posledni revize: 08/2020

Prije uporabe pazljivo procitati
upute za uporabu.

GC Temp PRINT

SVJETLOSNOPOLIMERIZIRAJUCI KOMPOZIT ZA PRIVREMENE
KRUNICE | MOSTOVE ZA 3D PRINTANJE

Samo za struénu dentalnu uporabu u preporuéenim indikacijama.

OPIS

GC Temp PRINT je svjetlosnopolimeriziraju¢i materijal za uporabu u
sustavima aditivne tehnologije izrade protetskih radova. Posebno je
namijenjen izradi individualnih privremenih radova. Materijal je prilagoden
i izraden za DLP i LCD 3D printere, koji podrzavaju GC Temp PRINT.

Potrebno je pridrzavati se uputa proizvodaca hardvera vezano uz nacin
konstrukcije sustava.

INDIKACIJE ZA UPORABU
Izrada privremenih krunica, mostova, inleja, onleja i ljuski.

KONTRAINDIKACIJE
Izbjegavati uporabu ovog proizvoda kod pacijenata alergi¢nih na
metakrilat monomere ili metakrilat polimere.

UPUTE ZA UPORABU

Proces izrade dentalnih protetskih radova

Molim pridrzavati se uputa za odgovarajuce sustave aditivne tehnologije
izrade protetskih radova. Popis sustava aditivne tehnologije izrade koji
podrzavaju GC Temp PRINT moZe se preuzeti s GC internetskih stranica
— www.gceurope.com

1. Izrada digitalnih podataka
Za modifikaciju i distribuciju printanog rada i potpornih struktura na
virtualnoj platformi izrade, koristiti vodeni softver sustava aditivne
tehnologije izrade. Izraditi podatke to¢nosti 50 pm i poslati ih uredaju
za izradu protetskih radova aditivnom tehnologijom.
Vazno:
« Odabrati odgovarajuci program za printanje za GC Temp PRINT,
koji uklju€uje sve bitne parametre procesa.
Obrada za printanje
Prije izlijevanja materijala GC Temp PRINT u spremnik uredaja za
izradu radova aditivnom tehnologijom, protresti ga u originalnoj
bocici oko 2 minute. Nakon toga ga direktno izliti u spremnik te
spremnik i plaformu postaviti sukladno uputama sustava aditivne
tehnologije izrade protetskih radova. Zapoceti s printanjem.
Vazno:
Osigurati da su platforma za printanje, spremnik, radni prostor i
uredaj pravilno oci§¢eni sukladno uputama sustava aditivne
tehnologije izrade radova. Zaprljani dijelovi i uredaji mogu uzrokovati
ostecenje i neuspjeh printanih radova.
Ako se materijal nije dovoljno protresao, moze do¢i do razlike u
boji.
Izbjegavati oneciscenje drugim proizvodima.
Prije svakog procesa printanja, blago promijesati preostali
materijal u spremniku.
Prije svakog procesa printanja provijeriti ima li polimeriziranih
dijelova ili vidljivih onec¢iS¢enja. Ako se uoce, materijal treba
zamijeniti.
Materijal u spremniku zamijeniti sukladno uputama sustava
_ aditivne tehnologije izrade protetskih radova.
Ciscenje printanih radova
S platforme za printanje pazljivo odstraniti printani rad.
Ne odstranjivati potporne strukture ispod rada.
Za ¢iscenje, rad postaviti u ¢asu s otopinom izopropanola (>96%) te
zatim ¢asu drzati 2 minute u ultrazvuénoj vodenoj kupki.
Dijelove osusiti komprimiranim zrakom.
Postupak ¢is¢enja ponoviti u Cistoj otopini izopropanola (>96%) te
zatim u ultrazvuénoj vodenoj kupki u trajanju od 2 minute. Vazno je
da se drugo ¢iS¢enje provodi u Cistoj otopini izopropanola.
Nakon &isc¢enja provjeriti je li povrsina jo$ uvijek sjajna, mokra ili
liepljiva, $to bi znacilo da na printanom radu ima jo$ uvijek
izopropanola ili ostataka monomera. U tom je slucaju potrebno
ponoviti postupak ¢iS¢enja, dok rad ne bude potpuno ¢&ist.
Vazno:
« Rad ne ispirati u otopini izopropanola duze od 5 minuta.
« Ne brisati povrsinu rada.
« Nakon ¢is¢éenja, provjeriti ima li na radu:
o nehomogene distribucije boje vezano uz proces printanja
o deformacija
o ostecenja poput pukotina ili rupa
Zavrsna polimerizacija
Zavrsnu polimerizaciju izvrsiti pomocu Labolight DUO.
Za koristenje drugih uredaja, konzultirati upute odgovarajuéih
sustava izrade, koji podrzavaju GC Temp PRINT. Popis se moze
preuzeti s GC internetskih stranica— www.gceurope.com
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Za zavr$nu polimerizaciju pomoc¢u Labolight DUO, polimerizirati 3
minute na suprotnoj strani od strane potporne strukture.
Potporne strukture odstraniti Skaricama ili karbidnim svrdlom.
Polimerizirati jo§ 3 minute s druge strane, kako bi se postigla
zavr$na homogena polimerizacija. Ako se koriste uredaji za
svjetlosnu polimerizaciju drugih proizvodaca, pridrzavati se njihovih
uputa za uporabu.
Vazno
PrOVJerltl da je otopina izopropanola potpuno odstranjena prije
zavrsne polimerizacije
Ne polimerizirati duze od vremena navedenog u uputama
Ne koristiti rué¢no ordinacijsko svjetlo za polimerizaciju za zavr§nu
polimerizaciju
Printane radove ne drzati na direktnom sun¢evom svjetlu.
Prilagodba — zavr§na obrada — sjaj
. Karbidnim svrdlom pazljivo odstraniti preostale potporne
strukture. Prekomjerni pritisak moZze slomiti rad.
. Oblikovati i zavrsno obraditi na uobi¢ajeni nacin.
. Ako je potrebno, manje prilagodbe prianjanja mogu se izvrsiti
kori$tenjem materijala UNIFAST IIL.
4. Ako je potrebno, oblik se moze modificirati akrilatnim materijalom
kao Sto su G-aenial Flo X, G-aenial Universal Flo, UNIFAST 10, ili
se izbrusiti, za postizanje to¢ne okluzije.
Nanijeti premaz OPTIGLAZE Color, sukladno proizvodacevim
uputama za uporabu.
Vazno:
« Ne koristiti GC Temp PRINT kao materijal za slojevanje.
Ako se koriste akrilatni materijali poput G-genial Flo X, G-aenial
Universal Flo ili UNIFAST I za individualno oblikovanje i
popravke oblika, nema potrebe za prethodnim nanoSenjem
sredstva za spajanje.
. Cementiranje
Zavr$eni privremeni rad cementirati materijalom FREEGENOL ili
odgovarajuc¢im privremenim cementom.
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BOJE
Light (svijetla), Medium (srednja)

CUVANJE

Za optimalne rezultate preporuca se ¢uvanje na hladnom i tamnom
mjestu (4-25°C), daleko od visokih temperatura ili direktne sunceve
svjetlosti.

PAKIRANJE
GC Temp PRINT, Light (svijetla), 500 g bogica
GC Temp PRINT, Medium (srednja), 500 g bocica

UPOZORENJE

. Koristeni materijal ne izlijevati u bocicu koja sadrzi nekoristeni
materijal.

U slucaju dodira s o¢ima, odmah isprati vodom i potraziti lije¢nika.
Ne gutati materijal.

Ne mijesati sa sastojcima drugih proizvoda.

Uvijek treba nositi osobnu zastitnu opremu, kao $to su rukavice,
maske za lice i zastita za o¢i. NoSenjem rukavica tijekom koristenja
izbjegava se direktan dodir s nepolimeriziranim akrilatom i sprjec¢ava
moguca osjetljivost. Podatke uvijek provijeriti u sigurnosno-tehnickim
listovima (Safety Data Sheets — SDS) proizvoda.

Pri zavr$noj obradi polimeriziranog materijala, koristiti skuplja¢
prasine i nositi masku za zastitu od prasine, kako bi se izbjeglo
udisanje prasine.

Izbjegavati prljanje odje¢e materijalom.

Sav otpad zbrinuti sukladno lokalnim propisima.

U rijetkim slu€ajevima proizvod moze uzrokovati osjetljivost kod
nekih osoba. U slu¢aju takvih reakcija, prekinuti uporabu proizvoda i
potraZiti lije¢nika.
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Neki proizvodi navedeni u ovim uputama za uporabu mogu sukladno

Globalno uskladenom sustavu razvrstavanja i ozna¢avanja kemikalija

(GHS) biti klasificirani kao opasni. Potrebno je uvijek provjeriti

sigurnosno-tehnicke listove materijala, dostupne na:
http://www.gceurope.com

Sigurnosno-tehnicki listovi mogu se dobiti i od dobavljaca.

IzvjeSéivanje o nezeljenim ucincima:

Ako postanete svjesni bilo kakvih neZeljenih u¢inaka, reakcija ili sli¢nih
dogadaja do kojih je doslo uporabom ovog proizvoda, ukljucujuci i one
koji nisu navedeni u ovom uputstvu za uporabu, molimo da ih prijavite
direktno kroz odgovarajuéi sustav nadzora, odabirom odgovarajué¢eg
autoriteta u vadoj drzavi, dostupno putem sljedece veze:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medicaldevices/ contacts_en

kao i na na$ interni sustav nadzora:

vigilance@gc.dental

Na taj ¢ete nacin doprinijeti pobolj$anju sigurnosti ovog proizvoda.

Datum zadnje revizije: 08/2020

Hasznalat az Gtmutaté
olvassa el figyelmesen!

GC Temp PRINT

3D NYOMTATASU, FENYRE KEMENYEDO KOMPOZIT ANYAG
IDEIGLENES KORONAKHOZ ES HIDAKHOZ

Felhasznalasat csak szakképzett fogaszati személyzetnek javasoljuk,
a megadott felhasznalasi terlileten.

LEIRAS

A GC Temp PRINT additiv elven miikédé gyartasi rendszerben
hasznalhato, fényre keményedd anyag, kifejezetten individualis
ideiglenes helyreallitasok készitésére tervezve. Az anyag a GC Temp
PRINT altal tamogatott eszk6zokre (DLP és LCD alapt 3D nyomtatok)
szabott. Kérjlk, kovesse a felépitési stilusra vonatkozé, hardware-gyartoi
utasitasokat.

INDIKACIOS TERULETEK
Ideiglenes koronak, hidak, inlay-k, onlay-k, héjak készitéséhez.

ELLENJAVALLATOK
Keriilje a termék hasznalatat metakrilat monomerre vagy metakrilat
polimerre allergias paciensek esetén.

HASZNALATI UTMUTATO

Fogpotlasok készitésének gyartasi folyamata

Kérjuk, olvassa el az additiv elven miikod6 gyartasi rendszer megfelelé
utasitasait. A GC Temp PRINT anyagot tAmogaté additiv elven miikédé
gyartasi rendszerek listaja letdltheté a GC weboldalardl -
www.gceurope.com

1. Digitalis Adattervezés
A virtudlis épitési platformon Iévé nyomtatott targy és tamasztékok
modositasara és felosztasara hasznalja az additiv elven miikddé
gyartoi rendszerrel kapcsolatos Utmutatassal ellatott szoftvert.
Hozzon létre szeletadatokat 50 um mérettel, és kiildje el az additiv
elven miikddé gyartoi késziilékre.
Megjegyzés:
« Az Osszes vonatkozo folyamatparaméterrel egydtt valassza ki a
GC Temp PRINT szamara megfelel6 nyomtatasi programot.
Nyomtatasi folyamat
Mielétt a GC Temp PRINT anyagot az additiv elven miikodé gyart0|
készilék tartalyaba 6ntené, az eredeti livegében kb. 2 percig razza
fel. Felrazas utan kozvetlenll ontse a tartalyba, és allitsa be mind a
tartalyt, mind a platformot az additiv elven miik6dé gyartasi rendszer
utasitasainak megfeleléen. Inditsa el a nyomtatast.
Megjegyzés:
Gy6z6djon meg rola, hogy a nyomtatasi platform, a tartaly, a
munkateriilet és a készlilék az additiv elven m{ik6dd gyartoi
rendszer utasitasainak megfeleléen tisztak.
A szennyezett eszkdzok hibat okozhatnak, ezaltal a nyomtatot
helyreallltasokban is hiba merdlhet fel.
* Amennyiben az anyagot nem razta fel megfeleléen, szineltérés
fordulhat el6. Elégtelen razas esetén, szineltérés fordulhat el6.
Kerdilje a mas termékekkel valé keresztszennyezédést.
Mindenegyes nyomtatas elétt, finoman keverje meg a maradék
anyagot a tartalyban. Minden nyomtatasi folyamat utan
ellenérizze, nincs-e polimerizalt teriilet vagy lathato
szennyezédés. Ha ezt tapasztalja, cserélje ki az anyagot.
« Az additiv elven miik6d6 gyartoi rendszer utasitasai szerint
cserélje ki az anyagot a tartalyban.
. A nyomtatott targy tisztitasa
Ovatosan tavolitsa el a nyomtatott restauratumot a nyomtato
platformrol. Ne mozditsa el a tamasztékot a targy alatt. Tisztitashoz
helyezze a restauratumot egy izopropil-alkohol (>96%) oldatba,
aztan min. 2 percre tegye az liveget egy ultrahangos vizflirdébe.
Sdritett levegével szaritsa meg.
A tisztitasi folyamatot ismételje meg egy tiszta izopropil-alkohol
(>96%) oldatban, aztan tegye be egy min. 2 percre egy ultrahangos
vizfurdébe. Fontos, hogy a masodik dblités tiszta izopropil-alkohol
oldatban torténjen.
Tisztitas utan, ellendrizze, hogy a feliilet még mindig fényes, nedves
vagy ragad-e, mely szerint a nyomtatott tdrgyon még mindig vannak
izopropil-alkohol és szennyezédés-maradvany monomerek.
Amennyiben ezt tapasztalja, addig ismételje a tisztitasi folyamatot,
amig a restauratum teljesen tiszta nem lesz.
Megjegyzés:
» Ne tartsa a restauradtumot 5 percél hosszabb ideig az
izopropil-alkohol oldatban.
« Ne tordlje le a restauratum fellletét.
« Tisztitas utan ellenérizze a restauratumot:
o A nyomtatasi folyamathoz kapcsolédé inhomogén szineloszlast
o Deformitast
o Hibakat, mint térések vagy lyukak
Utokezelés
Végpolimerizalashoz alkalmazza a Labolight DUO késziiléket.
Mas késziilék hasznalhato, mely tamogatja GC Temp PRINT
rendszer utasitasait. A lista a GC weboldalarél letélthetd -
www.gceurope.com
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A Labolight DUO altal tortén6 végsé polimerizacioként, vilagitsa a

tamasztékkal szembeni oldalon min. 3 percig.

Tavolitsa el a tamasztékokat egy csip6fogoval vagy karbid furoval.

A végs6, homogén polimerizacidhoz vilagitsa meg a masik oldalt is 3

percig. Ha mas gyartd polimerizacios készililékét hasznalja, kovesse

a gyarto utasitasait.

Megjegyzés

« Polimerizacié el6tt gy6z6djon meg réla, hogy az izopropil-alkohol
oldat teljesen el van tavolitva

« Ne polimerizélja az el6irtnal hosszabb ideig

« Ne hasznaljon kézi polimerizaciés lampat

» Ne tartsa a nyomtatot restauratumot kézvetlen napfényben.

. lgazitas — Finirozas - Polirozas

. Karbid furéval évatosan tavolitsa el a tamasztékok maradékait, a

tulzott nyomas eltorheti a restauratumo(ka)t

Forméazza és finirozza a szokasos médon.

Sziikség esetén, kisebb médositasok elvégzéséhez hasznalhat

UNIFAST II anyagot.

. Amennyiben sziikséges, a helyes okkluzié érdekében, egy rezin
anyaggal, mint a G-aenial Flo X, G-aenial Universal Flo, UNIFAST
Il formézza vagy polirozza

. A gyartd utasitasait kovetve vigyen fel egy OPTIGLAZE color
lakkot
Megjegyzés:

« Ne hasznalja a GC Temp PRINT anyagot kiegészité anyagként.
Amikor egyéni kialakitashoz és javitashoz egy rezin anyagot,
mint a G-zenial Flo X, G-aenial Universal Flo vagy UNIFAST I
hasznal, akkor a felvitel el6tt nincs sziikség bondozasra.

Cementezés

Az elkészilt ideiglenes restauratum ragasztasahoz hasznaljon

FREEGENOL anyagot vagy azzal egyenértékd ideiglenes

ragasztécementet.
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SZINEK
Light (vildgos), Medium (kdzepes)

TAROLAS
Az optimalis teljesitmény eléréséhez hiivos és sétét helyen 4-25°C
magas hémérseklettdl és kdzvetlen napfénytdl tavol tarolando.

KISZERELES
GC Temp PRINT, Light, 5009 tveg
GC Temp PRINT, Medium, 5009 lveg

FIGYELMEZTETES

Friss anyagot tartalmazo lGvegbe, ne 6ntsén hasznalt anyagot.

Amennyiben az anyag a szembe kertil, azonnal 6blitse ki és

forduljon orvoshoz.

Kertlje el az anyag lenyelését.

Ne keverje mas anyagokkal.

Mindig viseljen személyi védéfelszerelés, mint példaul kesztydit,

maszkot, biztonsagi szemvédét. A megvilagitatlan rezinre valé

esetleges érzékenység fellépése elkerllése érdekében, hasznaljon

keszty(t. Mindig tajékozédjon a biztonsagi adatlapokrdél (SDS)

A polimerizalt anyag finirozasakor, a por belégzése elkerilése

érdekében, hasznaljon elszivét és viseljen maszkot.

Kerllje az anyag ruhara keriilését.

A hulladékot a helyi szabalyoknak megfelel6en semmisitse meg.

. A termék, ritkan érzékenységet okozhat egyes személyeknél.
Amennyiben ilyet tapasztal, szakitsa meg a termék hasznalatat és
forduljon orvoshoz.
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Némely, a jelen hasznalati Gtmutatoban emlitett termék a GHS

besorolas szerint veszélyes lehet. Mindig tajékozddjon a biztonsagi

adatlapokbdl, melyek az alabbi cimen érhetdek el:
http://www.gceurope.com

Az adatlapokat igényelheti beszallitojatol is.

Nem kivant hatasok jelzése:

Amennyiben barmilyen nem kivant hatast, reakciot vagy hasonlot
észlel a termék hasznalata eredményeként, olyat is ami nem
szerepel a hasznalati utasitasban talalhaté felsorolasban, kérjiik
jelentse kozvetleniil a megfelel6 hatésagnak. Az alabbi linken tudja
kivalasztani az On orszaganak megfelelé hatésag elérhetéségét:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medicaldevices/ contacts_en
Kérjlik, jelentse az esetet a sajat, belsé figyelmeztetd
szolgalatunknak is:

vigilance@gc.dental

Ezaltal hozzajarul On is ezen termék biztonsagos hasznalatanak
javitasahoz.

Utoljara médositva: 08/2020

Przed uzyciem przeczytaj uwaznie
instrukcje stosowania.

GC Temp PRINT

KOMPOZYT SWIATLOUTWARDZALNY DO DRUKU 3D
TYMCZASOWYCH KORON | MOSTOW

Wytgcznie do stosowania przez lekarzy i technikéw dentystycznych
wedtug zalecanych wskazan.

OPIS

GC Temp PRINT to materiat utwardzany swiattem, do stosowania
w systemach wytwarzania addytywnego (przyrostowego). Zostat
specjalnie opracowany do wykonywania indywidualnych uzupetnien
tymczasowych. Materiat ten jest dostosowany i opracowany do
urzadzen (drukarek 3D opartych na technologii DLP i LCD), ktore
obstugujg GC Temp PRINT.

Prosimy przestrzega¢ wskazéwek dotyczgcych sposobéw budowania
wydruku, ktére zostaty okreslone przez producenta sprzetu.

WSKAZANIA
Wykonywanie tymczasowych koron, mostéw, wktadéw typu Inlay,
naktadow typu Onlay oraz licowek.

PRZECIWWSKAZANIA
Nalezy unika¢ stosowania tego produktu u pacjentéw z rozpoznang
alergig na monomery metakrylowe lub polimery metakrylowe.

INSTRUKCJA STOSOWANIA
Proces produkcji uzupetnien protetycznych
Prosimy zapoznac sig z odpowiednimi instrukcjami dotyczacymi
systemow wytwarzania addytywnego. Liste systemoéw wytwarzania
addytywnego, ktére obstugujg GC Temp PRINT, mozna pobra¢ ze
strony internetowej GC — www.gceurope.com.
1. Projektowanie cyfrowe
Uzywac skonfigurowanego wstepnie oprogramowania dla systemu
wytwarzania addytywnego do modyfikowania i rozmieszczenia
drukowanego obiektu oraz struktur podporowych na wirtualnej
platformie budowania. Okresli¢ dane grubosci warstwy na 50 pm
i przestac je do urzgdzenia do wytwarzania addytywnego.
Uwaga:
* Wybra¢ program druku odpowiedni dla GC Temp PRINT,
uwzgledniajgcy wszystkie istotne parametry procesu.
. Proces drukowania
Przed wlaniem GC Temp PRINT do zbiornika urzgdzenia do
wytwarzania addytywnego, wstrzgsa¢ GC Temp PRINT
w oryginalnej butelce przez okoto 2 minuty. Po wstrzgs$nigciu wla¢
bezposrednio do zbiornika i ustawi¢ zbiornik oraz platforme zgodnie
z zaleceniami instrukcji systemu wytwarzania addytywnego.
Rozpoczg¢ drukowanie.
Uwaga:
Nalezy upewnic sie, ze platforma do drukowania, zbiornik,
przestrzen robocza oraz urzadzenie sg prawidtowo czyszczone
zgodnie z zaleceniami instrukcji systemu wytwarzania addytywnego.
Brudne narzedzia moga spowodowac wady, a tym samym
nlepowodzenla z wydrukowanym(-i) uzupetnieniem(-ami).
Jesli materiat nie jest wystarczajgco wstrzas$niety, moga pojawi¢
sig odchylenia w kolorze.
Unika¢ zanieczyszczenia krzyzowego z innymi produktami.
Przed kazdym procesem drukowania ostroznie wymiesza¢
pozostaty materiat w zbiorniku.
Przed kazdym procesem drukowania sprawdzi¢, czy nie ma
spolimeryzowanego obszaru oraz widocznego zanieczyszczenia.
W przypadku zauwazenia tych problemoéw nalezy wymieni¢
materiat.
Wymiang materiatu znajdujgcego sig w zbiorniku nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z zaleceniami instrukcji systemu
wytwarzania addytywnego.
. Czyszczenie wydrukowanych obiektéw
Ostroznie zdjg¢ wydrukowane uzupetnienie(-a) z platformy do
drukowania.
Nie usuwac struktur podporowych pod obiektem. Aby wyczysci¢
uzupetnienie(-a), nalezy wiozy¢ je do szklannego naczynia
z roztworem izopropanolu (>96%), a nastgpnie to szklane naczynie
umiesci¢ na 2 minuty w wodnej kapieli ultradzwigkowe;j.
Wysuszy¢ poszczegolne czesci sprezonym powietrzem.
Powtdrzy¢ czyszczenie w czystym roztworze izopropanolu (> 96%),
a nastepnie umiesci¢ czyszczone elementy na 2 minuty w myjce
ultradzwigkowej. Wazne jest, aby do drugiego ptukania uzy¢
czystego roztworu izopropanolu.
Po zakonczeniu czyszczenia nalezy sprawdzié, czy powierzchnia
jest nadal btyszczaca, czy wilgotna lub lepka, co wskazywatoby,
Ze izopropanol lub monomery resztkowe nadal znajdujg si¢ na
wydrukowanym obiekcie. W takim przypadku nalezy powtarzac
procedure czyszczenia, az uzupetnienie(-a) bedzie(-g) catkowicie
czyste.
Uwaga:
« Ptukanie uzupetnienia w roztworze izopropanolu nie moze trwac
dtuzej niz 5 minut.
« Nie wyciera¢ powierzchni uzupetnienia(-en).
« Po wyczyszczeniu sprawdzi¢ uzupetnienie pod katem:
o Niejednorodnego rozktadu koloru spowodowanego procesem
drukowania
o Znieksztatcen
o Wad, takich jak peknigcia lub dziury
. Utwardzanie po wydrukowaniu
Przeprowadzi¢ koricowg polimeryzacje za pomocg urzadzenia
Labolight DUO.
W przypadku innych urzadzen nalezy zapoznac sig z instrukcjami
systemoéw wytwarzania, ktére obstugujg GC Temp PRINT. Liste
tych urzadzen mozna pobrac ze strony internetowej GC —
www.gceurope.com
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Do koricowego spolimeryzowania za pomocg Labolight DUO,
naswietla¢ przez 3 minuty po przeciwnej stronie wspornikow.
Usung¢ struktury podporowe, uzywajac szczypcow i frezu z weglika
spiekanego.
Naswietla¢ przez kolejne 3 minuty od drugiej strony, aby zapewni¢
jednorodng polimeryzacjg koncowg. W przypadku uzywania
urzadzen do utwardzania $wiattem innych producentéw, nalezy
zapoznac sie z instrukcjami obstugi dostarczonymi przez
producentéw tych urzadzen.
Uwaga:
« Przed utwardzaniem wydrukowanego uzupetnienia nalezy
pamigta¢ o catkowitym usunigciu roztworu izopropanolu z jego
powierzchni.
Nie stosowac¢ dtuzszego utwardzania $wiattem niz zalecane.
Nie uzywac¢ do tego procesu lamp polimeryzacyjnych typu
recznego stosowanych w gabinecie.
Nie przechowywa¢ wydrukowanego(-ych) uzupetnienia(-en)
W miejscu narazonym na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych.
. Dopasowanie — Wykonczenie — Polerowanie
1. Ostroznie usung¢ pozostate struktury podporowe, uzywajac frezu
z weglika spiekanego. Zbyt mocny nacisk moze spowodowac
pekniecie uzupetnienia(-en).
Dostosowac ksztatt i wykonczy¢ w standardowy sposéb.
W razie potrzeby, niewielkie korekty dopasowania mozna
wykonac¢ przy uzyciu UNIFAST IIL
Jesli jest to konieczne, skorygowac ksztatt przy uzyciu zywicy,
takiej jak G-aenial Flo X, G-genial Universal Flo, UNIFAST Il lub
zeszlifowa¢ do uzyskania odpowiedniej okluzji.
Nanies¢ glazure OPTIGLAZE Color zgodnie ze wskazéwkami
zawartymi w instrukcji producenta.
Uwaga:
* Nie uzywa¢ GC Temp PRINT jako materiatu do korekty.
Jezeli do indywidualnego dopasowania i skorygowania ksztattu
uzywana jest zywica, taka jak G-zenial Flo X, G-aenial Universal
Flo lub UNIFAST II, nie jest wymagane zastosowanie wcze$niej
$rodka tgczacego.
Cementowanie
Osadzi¢ gotowe uzupetnienie tymczasowe, uzywajgc cementu
FREEGENOL lub réwnowaznego cementu tymczasowego.
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ODCIENIE
Light, Medium

PRZECHOWYWANIE

Dla zapewnienia optymalnych wtasciwosci zalecane jest
przechowywanie w chtodnym i ciemnym miejscu (4-25°C), z dala od
wysokiej temperatury oraz od bezpo$redniego $wiatta stonecznego.

OPAKOWANIA
GC Temp PRINT, Light, butelka 500 g
GC Temp PRINT, Medium, butelka 500 g

SRODKI OSTROZNOSCI

Nie wlewa¢ uzywanego materiatu do butelki ze $wiezym materiatem.

W przypadku kontaktu z oczami nalezy je natychmiast przeptuka¢

wodg i skonsultowac sig z lekarzem.

Nie dopusci¢ do spozycia tego materiatu.

Nie miesza¢ z komponentami innych produktéw.

Nalezy zawsze uzywaé $rodkéw ochrony osobistej (PPE), takich jak

rekawiczki, maski oraz okulary ochronne. Uzywanie rekawiczek

podczas stosowania produktu pozwala unikng¢ bezposredniego
kontaktu z niespolimeryzowang zywicg, ktéra moze powodowac
podraznienia. Nalezy zawsze zapoznac¢ si¢ z kartg charakterystyki.

. Podczas wykanczania spolimeryzowanego materiatu nalezy uzywac
wyciggu i zaktada¢ maske przeciwpytowa, aby unikngé wdychania
pytu.

Unika¢ przedostania sig¢ materiatu na odziez.

. Wszystkie odpady utylizowa¢ zgodnie z lokalnymi przepisami.

. W rzadkich przypadkach produkt moze wywotac¢ u niektérych oséb
uczulenie. W przypadku wystgpienia takich reakcji nalezy
zaprzestaé uzywania produktu i skontaktowac sie z lekarzem.
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Niektdre produkty wymienione w niniejszej instrukcji obstugi moga by¢
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GC Temp PRINT

COMPOZIT 3D PRINTABIL, FOTOPOLIMERIZABIL, PENTRU
COROANE Sl PUNTI PROVIZORII

A se utiliza doar de catre medicii stomatologi conform indicatiilor
recomandate.

DESCRIERE

GC Temp PRINT este un material fotopolimerizabil ce se utilizeaza in
sistemele de productie cu tehnica aditiva. Este conceput special pentru
producerea restaurarilor provizorii individuale. Materialul este creat si
ajustat pentru dispozitive (imprimante 3D pe baza de DLP si LCD)
compatibile cu GC Temp PRINT.

Va rugam sa urmati instructiunile referitoare la tehnicile de productie
oferite de producatorul echipamentului.

INDICATII DE FOLOSIRE
Fabricarea coroanelor, puntilor, inlay-urilor, onlay-urilor si fatetelor
provizorii.

CONTRAINDICATII
A se evita utilizarea acestui produs in cazul pacientilor cu alergii
cunoscute la monomerii sau polimerii metacrilati.

INDICATII DE FOLOSIRE
Procesul de fabricare al lucrarilor protetice
Va rugam sa consultati instructiunile de folosire respective ale
sistemelor de productie cu tehnica aditiva. Lista sistemelor de
productie cu tehnica aditiva care sunt compatibile cu GC Temp PRINT
poate fi descarcata de pe pagina de web GC — www.gceurope.com
1. Design de date digital
M3onponaHon software-ul indicat, corespunzator sistemului de
productie cu tehnica aditiva, pentru a modifica si distribui obiectul
printat si structurile de suport pe platforma virtuala de productie.
Creati fragmente de date de 50 um si trimiteti-le dispozitivului de
productie cu tehnica aditiva.
Nota:
« Selectati programul de printare adecvat pentru GC Temp PRINT,
incluzand toti parametrii de procesare relevanti.
. Procesul de prlntare
fnainte de a turna GC Temp PRINT in rezervorul dispozitivului de
productie cu tehnica aditiva, agitati GC Temp PRINT in flaconul
original timp de aproximativ 2 minute. Dupa agitare, turnati direct in
rezervor si setati atat rezervorul cat si platforma conform
|nstruct|un|lor dlspozmvulm de productle cu tehnica aditiva. Incepetl
printarea.
Nota:
Verificati daca platforma de printare, rezervorul, spatiul de lucru si
dispozitivul sunt curatate corespunzator, conform instructiunilor
dispozitivului de productie cu tehnica aditiva. Instrumentele murdare
pot cauza defecte si prin urmare esecul restaurarii printate.
« Pot aparea diferente de culoare in cazul in care materialul nu este
agitat suficient.
A se evita contaminarea incrucisata cu alte produse.
Tnainte de fiecare proces de pnntare amestecati usor materialul
ramas in rezervor.
Inainte de fiecare proces de printare, verificati daca exista zone
polimerizate sau vizibil contaminate. Daca exista, inlocuiti
materialul.
Inlocuiti materialul din rezervor conform instructiunilor
dispozitivului de productie cu tehnica aditiva.
. Curatarea obiectelor printate
Indepartati cu atentie restaurarea printata de pe platforma de
printare.
Nu indepartati structurile de suport de sub obiect.
Pentru curétare, introduceti restaurarea intr-un pahar cu solutie de
izopropanol (>96%), apoi introduceti paharul intr-o baie ultrasonica
timp de 2 min.
Uscati cu aer comprimat.
Repetati procedura de curatare intr-o solutie curata de izopropanol
(>96%), apoi introduceti intr-o baie ultrasonica timp de 2 min. Este
important ca a doua clatire sa se realizeze intr-o solutie curata de
izopropanol.
Dupa curatare, verificati daca suprafata este in continuare lucioasa,
umeda sau lipicioasa, fapt ce indica ca exista inca izopropanol sau
monomeri reziduali pe obiectul printat. In acest caz, va rugam
repetati procedura de curatare pana cand restaurarea este complet
curata.
Nota
Nu clatiti restaurarea intr-o solutie de izopropanol mai mult de 5
min.
Nu stergeti suprafata restaurarii.
Dupa curatare, verificati restaurarea pentru:
o Distributie neomogena a culorii legata de procesul de printare
o Deformari
o Defecte cum ar fi fisuri sau gauri
. Post polimerizare
Realizati o polimerizare finala utilizand Labollght DUO.
Tn cazul in care se utilizeaz4 alte dispozitive, va rugam sa consultati
intructiunile respective ale producatorului sistemelor compatibile cu
GC Temp PRINT. Lista poate fi descarcata de pe pagina de web
GC — www.gceurope.com
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Pentru polimerizarea finala cu Labolight DUO, polimerizati timp de 3
min fata opusa suportului.
Indepartan suporturile cu un cleste si o freza de carbid.
Polimerizati timp de inca 3 min partea opusa pentru a obtine o
polimerizare finala omogena. Atunci cand sunt utilizate alte
dispozitive de polimerizare consultati instructiunile de folosire ale
producatorului respectiv.
Nota:
Verificati daca solutia de izopropanol este complet indepartata
inainte de polimerizarea finala.
Nu depasiti timpul indicat de fotopolimerizare.
Nu utilizati o lampa manuala de fotopolimerizare, de cabinet,
pentru polimerizarea finala.
» Nu depozitati restaurarea printata direct in lumina solara.
. Ajustare - Finisare - Luciu
. Indepartati cu atentie suporturile rdmase cu o freza de carbid. O
presiune prea mare poate fisura restaurarea.
Conturati si finisati in mod uzual.
. Daca este necesar, pot fi realizate ajustari minore ale adaptarii
utilizand UNIFAST IIL
Daca este necesar, modificati forma utilizand un material rasinic
cum ar fi G-zenial Flo X, G-aenial Universal Flo, UNIFAST Il sau
prin frezare pentru a obtine o ocluzie adecvata.
. Aplicati lacul OPTIGLAZE color urméand instructiunile de folosire
ale producatorului.
Nota:
* Nu utilizati GC Temp PRINT ca material de corectie.
Atunci cand se utilizeaza un material rasinic cum ar fi G-aenial
Flo X, G-zenial Universal Flo sau UNIFAST I pentru adaptare
speciala sau corectarea formei, nu este necesara utilizarea
unui agent de adeziune in prealabil.
. Cimentare
Cimentati restaurarea provizorie finalizata utilizand FREEGENOL
sau un ciment provizoriu similar.
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Nuante
Light, Medium

DEPOZITARE
Pentru o performanta optima se recomanda depozitarea intr-un loc
racoros si intunecat (4-25°C / 39.2-77.0°F), ferit de lumina solara

directa si temperaturi ridicate.

AMBALARE

GC Temp PRINT, Light, flacon 500g
GC Temp PRINT, Medium, flacon 500g

ATENTIE

Nu turnati materialul utilizat intr-un flacon ce contine material nou.
In cazul contactului cu ochii, clatiti imediat cu apa si consultati
medicul.

Evitati ingerarea materialului.

A nu se amesteca cu componente ale altor produse.

Echipamentul Personal de Protectie (EPP) cum ar fi manusile,
mastile si ochelarii de protectie trebuie utilizat intotdeauna.Purtarea
manusilor pe perioada utilizarii Tmpiedicé contactul direct cu rasina
nepollmerlzata pentru a preveni o posibila sensibilizare. Consultatl
intotdeauna Foaia cu Date de Siguranta (Safety Data Sheets) (SDS)
. Atunci cand finisati materialul polimerizat, utilizati un colector de praf
si 0 masca de protectie pentru a evita inhalarea prafului.

EV|tat| contactul materialului cu imbracamintea.

Inlaturatl toate deseurile conform reglementarilor locale.

Tn cazuri rare acest produs poate cauza sensibilitate la anumite
persoane. Daca apar astfel de reactii, opriti utilizarea produsului si
consultati un medic.

Unele produse mentionate in aceste Instructiuni de Folosire pot fi

clasificate ca fiind periculoase conform GHS. Familiarizati-va
ntotdeauna cu fisele cu date de siguranta disponibile la:

http://www.gceurope.com

Acestea pot fi obtinute de asemenea si de la distribuitorul
dumneavoastra.

Raportarea efectelor nedorite:

In cazul in care apar orice fel de efecte nedorite, reactii adverse sau

evenimente similare ca urmare a utilizarii acestui produs, inclusiv a
celor neincluse in aceste instructiuni de folosire, va rugam sa le

raportati direct catre sistemul de control competent, relevant, prin

selectarea institutiei corespunzatoare din tara dumneavoastra din lista
disponibila in link-ul urmator:

https://ec.europa.eu/growth/sectors/medicaldevices/ contacts_en

555mm x 480mm

BHMMaTeNbHO NPOYMTANTE MHCTPYKLMIO
nepea NpUMeHeH1eM.

GC Temp PRINT
LKW CU Temn MPUHT

CBETOOTBEPXOAEMbIV KOMMO3UT A1 3D-MNEYATH
BPEMEHHbIX KOPOHOK 1 MOCTOBWOHbLIX MPOTE30B

MaTepuan npeaHasHa4eH ToNbKo 4N NpodeccnoHansHOro
NpUMeHEHNs B COOTBETCTBUM C NOKa3aHNSIMU, ONUCAHHBIMU B
HaCTOSALWEN NHCTPYKLUN.

OMUCAHUE

GC Temp PRINT — aT0 cBeTOOTBEpXAaEeMbIii MaTepuan, pa3paboTaHHbIi
creumarnbHO [J1st UCMONb30BaHNS B YCTaHOBKaX afAnTUBHOTO
npoussoacTea (3D-neyatsb). HasHauyeHue matepuana — U3rotoBreHve
VHOVBUAYaNM3UpOBaHHbIX BPEMEHHbIX pecTaBpaLuit. XapakTepucTuki
maTepvana aganTupoBaHbl AN NPUMEHEHNS B ONpeaenéHHoOM Tvne
ycTpoiicTs (3D npuHTepax, paboTaroLmx No MeToay LpOBOI ONTUHECKON
06paboTky 1 XXMAKOKPUCTANNIMYECKUI Avcrineit), coBMecTUMbIX ¢ GC Temp
PRINT.

Mpu BbIGOPE cTUNst 3D MoaenupoBaHWst PYKOBOACTBYNTECH
COOTBETCTBYOLUNMU UHCTPYKLMAMN PUPMbI-NTPOM3BOAUTENS
annapata / yCTaHOBKU.

MOKA3AHUA K NPUMEHEHUIO
MarotosneHme BpeMeHHbIX KOPOHOK, MOCTOBMAHbLIX NPOTE308B, BKNagok,
HaKnazoK 1 BUHWNPOB.

MPOTUBOMOKA3AHUA
He npumeHATL y NaLMeHToB, MMeloLIMX B aHaMHe3e annepruyeckme
peakuum Ha MOHOMepbI UNK NONMMEpPLI MeTakpunara.

WHCTPYKUMA NO IKCMNYATALUU
Mpouecc N3roToBNEHNsi CTOMATONOrNYECKON KOHCTPYKLMM
MoxanyiicTa, cneayiite COOTBETCTBYIOWNM MHCTPYKLMUAM
npou3BoANTENs yCTaHOBKM aAAUTUBHOTO nponasoacTea. Cnncok
YCTaHOBOK a4ANTUBHOrO NPOM3BOACTBA, COBMECTUMbIX C MaTepuanom
GC Temp PRINT, MoXHO ckayaTb ¢ cainta komnanun GC —
www.gceurope.com
1. Uudbposoit AnsaiiH
Vcnonb3yiTe cneunanuanpoBaHHoe nporpaMmMHoe obecneyexue,
npunarawolleecs kK ycTaHOBKe afiuTUBHOrO NPON3BO/ACTBA, YTOObI
cMoaenupoBaThb U PacnoNioXUTb CO3aBaeMyto KOHCTPYKLMIO 1
noAaepxuBatwLLime CTPYKTYpbl Ha BUPTYanbHOW nnaTgopme.
CospgaiiTe gaHHble N0 CNOSAM U3Aenus ¢ ToNWKHon 50 um n
nepeLunnTe nx Ha yCTaHOBKY aaANTUBHOIO NPOU3BOACTBA.
Mpumeyarue:
+ BbiGepuTe nporpammy neyatu, noaxoasiuyto Ans matepuana GC
Temp PRINT, Bkntovasi BCe OCHOBHbIE MapamMeTpbl npoLecca.
TpéxmepHas nevatb
Mepen Tem, kak HanuTb maTepnan GC Temp PRINT B pesepsyap
YCTaHOBKW a[1iUTUBHOTO MPOVN3BO/CTBA, MOTPSicUTe (PNaKoH C
MaTepuanom B Te4eHue NpumMepHo 2 MUHYT. [ocne aToro cpasy xe
nepeneiTe maTepuan B pe3epByap, U yCTaHOBUTE pesepsyap U
nnatcopmy B yCTaHOBKY aaAUTUBHOIO NPOM3BOACTBA, cneays
VHCTPYKUMAM (DUPMbI-NMPON3BOANTENS YCTaHOBKM. 3anycTnTe
npoLecc TPEXMepPHOI neyaTu.
Mpumeyanus:
Y6eanTech, 4To NnaTdopma Ans nevaTn, pesepsyap, cama
yCTaHOBKa 1 Balle paboyee MeCTO O4ULLEHbI COTMAcHO UHCTPYKLMSAM
Npou3BOANTENS YyCTAaHOBKW alAUTNBHOTO NPON3BO/CTBA.
BarpsisHeHUs MOTyT NPMBECTM K AedeKkTam v nocneayiolleit nonomke
MBFOTOBJ'ISIeMOVI(bIX) pecTaspaunu(i).
Ecnn maTepuan HejocTaTo4HO XOPOLLO BCTPSIXHYNN, LBET
KOHCTPYKLIMW MOXET MOMNYyYNTbCA HEPABHOMEPHbIM.
WN3bBeraiiTe cMellMBaHUS Matepuana ¢ Apyrumn CXoxXumMm
npopyKkTamu.
Mepen kaxabiM LIMKNOM NevaTy akkypaTHo B3banTeiBaiTe
maTepwuarn, oCTaBLIMIACS B pe3epByape yCTaHOBKU.
Mepen kaxAbIM LIMKNOM nevaTty NpoBepsiiiTe, HET M B MaTepuane,
Haxo[slieMcs B pe3epByape yCTaHOBKU, NPU3HAKOB 3arps3HeHns
UMK NONIMMEPU30BAHHbIX Y4acTKOB. Mpn 0BHapyXXeHUn NoJo6HbIX
[edeKToB 3aMeHNTe maTepuan B pesepsyape.
MponsBoauTe 3ameHy MaTepuana B pe3epByape yCTaHOBKMU B
COOTBETCTBUM C UHCTPYKUMAMYN €€ (DUPMbI-NPON3BOANTENS.
. OuncTtka HaneyaTaHHbIX 06beKToB
OCTOPOXHO CHUMUTE OTneYaTaHHy(ble) pecTaBpauuio(um) c
neyatHou nnatopmel. He yaansunte nogaepxvsaioline saneMeHTbl
noAa KOHCTPYKLMEN.
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[1nsi O4MCTKM NOMECTUTE pecTaBpaLmio(Mm) B CTakaH c pacTBOPOM

n3onponaHona (>96%), a 3aTem 3TOT cTakaH NocTaBbTe B

YNbTPa3ByKOBYIO BOASHYIO BaHHY Ha 2 MUHYTbI.

V3BneknTe KOHCTPYKLMIO M NPOCYyLWINTE CTPYEN BO3AyXa Noj

[aBrneHneM.

MoBTOpMTE NpoOLEAYPY O4UCTKMN, MOMECTUB KOHCTPYKLIMIO B CTAKaH C

YMCTBIM pacTBOPOM U3onponaHona (>96%), v 3aTem cTakaH B

YyNbTPasByKOBYIO BOASIHYIO BaHHY Ha 2 MUHYTbl. BAXXHO! [insi

BTOPOTO LiMKNa 04MCTKM 06A3aTeNbHO B3ATL HOBYIO MOPLMIO pacTeopa

nsonponaxona.

3aBepLunB 04MCTKY, NPOBEPLTE MOBEPXHOCTb KOHCTPYKLIMK — ecnn

OHa ocTanacb 6necTsiei, MOKPOW UNW NMUNKOWA, 3HAYUT, Ha

NOBEPXHOCTU KOHCTPYKUMN UMEKTCA OCTaTKM n3onponaHona nnm

0CTaTO4HbIX MOHOMEPOB. B 3TOM Cryyae NoBTOPSANTE LMK O4NCTKN

[10 Tex nop, noka NoBepXHOCTb pecTaBpauumn(nit) He Byget

abComMOTHO YUCTON.

I'Ipwmeanvm

He norpyxaiTte pectaBpauuio B pacTBOp U30onponaHona fonblue,

yeMm Ha 5 MUHYT.

He npoTupaiite noBepxHOCTbL pectaspauun(ui).

Mocne o4ncTkn NpoBepbTE pecTaBpaLym Ha:

o HepaBHOMepHOe okpallBaHue, ABUBLIEECS Pe3yNbTaToM
npouecca neyatu

o [edopmaunn

o [edekTbl, Hanpumep, NONOCTA UMW TPELLUHbI

. Monumepu3sauuns Post curing

MpousseanTe OKOHYaTENbHYIO NONUMEPU3aLN0 KOHCTPYKLUNK,

MCMonb3ys NoNMMepu3aLmnoHHyto yctaHosky Labolight DUO.

Mpun ncnonb3oBaHWUK APYrUX NONMMEPU3ALIMOHHbIX YCTAHOBOK

pekomeHayem cnefoBatb UHCTPYKUNAM CbVIpM—I'IpOVIG!BOAI/ITeﬂeVI

yCTaHOBOK a/1AUTUBHOrO NPON3BO/CTBA, COBMECTUMbIX C

maTtepuanom GC Temp PRINT. Cnucok nponasoauTtenei nogobHbIx

YCTaHOBOK MOXHO CKayaTb C caiTa KomnaHum

GC — www.gceurope.com

[Ina okoHYaTenbHOW NonuMepusauum B yctanoske Labolight DUO,

NoNMMepu3ynTe KOHCTPYKLMIO B Te4eHne 3 MUHYT CO CTOPOHbI,

obpaTHoi NnoAAepXNBaLWMM dreMeHTaM.

YpanuTe noaaepxuBaloLLe aNeMeHThI Wunynkamm n kapouaHsim

6opom.

Monumepun3ayiiTe KOHCTPYKLMIO B TeYeHWe eLlé 3 MUHYT CO CTOPOHBbI

noaAepXu1BatoLLMX ANEMEHTOB NSl JOCTUXEHUS PABHOMEPHOro

OKOHYaTenbHOro oTBepxaeHns. MNpu ncnonb3osaHum Apyrux

nonMMepr3aLMOHHbIX YCTAHOBOK CrelyiiTe COOTBETCTBYOLWMUM

WHCTPYKUMAM UX NPpON3BOAUTENA.

I'IpmmeanMﬂ

Mepepn okoHYaTeNbHOW NoNUMepusauuen y6eautecs, YTo Ha
NOBEPXHOCTU KOHCTPYKLMW HET OCTATKOB pacTBOpa U30MponaHona.
He nonumepuayiTe KOHCTPYKLMIO [oNblUEe, YeM PEKOMEHJ0BaHO
BbilLe.

He ncnonbayiiTe KNMHUYECKME PYYHbIE MONMMEPU3aLINOHHbIE
YCTPOWCTBA ANSA OKOHYATENBHOW NONUMEpPU3aLnn KOHCTPYKLUN.

* He xpaHuTe pectaBpauum, N3roToBNeHHbIE METOJOM TPEXMEPHON
ne4yatun, nog npsiMbIMW CONMHEYHbIMU NyYamMn.

. KoppektupoBka — ®uHuwHas obpaboTka — Monuposka

1. AKKypaTHO yaanuTe octaTku NoAepXMUBaIOLLMX 3NIEMEHTOB,

ncnonb3ys kapbuarelii 6op. CnuKkom cunbHoe faBneHne MoxeT
noBpeauThL pectaBpauuio(um).

Mpon3BeauTe OKOHTYpUBaHUE U PUHNLLHYO 06paboTky
CTaHAapTHLIMM MeToAamu.

Mpy HEOBXOAMMOCTN HEGONbLLYIO KOPPEKLIMIO MPUNACOBKMA MOXHO
npoussecTyu ¢ nomoubto matepmana UNIFAST IIL

. Ecnu HyXHO n3MeHNTb chopMy pecTaBpaunu, UCNONb3ynTe

KOMMO3UTHbIA MaTepuan, Hanpumep, G-anial Flo X, G-zenial

Universal Flo, UNIFAST III, unu ke 06TounTE NOBEPXHOCTb ANS

KOPPEKLIMN OKKIIO3UN.

. HanecuTe nokpbiTne OPTIGLAZE color B COOTBETCTBUM C

VHCTPYKLUMSMM NPOU3BOANTENS.

MpumeyaHue:

* He ncnonesyinte GC Temp PRINT kak maTepuan ans nocnoHoro
MoaenupoBaxus. Mpu NCnonb3oBaHMM KOMMNO3UTHOTO
maTtepuana (Hanpumep, G-aenial Flo X, G-zenial Universal Flo
vnu UNIFAST II) Anst vHAVBMAYanuaauum n Koppekuumn hopmbl
pecTaBpauun HE TpebyeTcs npeaBaputensHoe HaHeceHne
6oHauHra.

dukcauns KOHCTPYKLUN

3adukcunpyiiTe roToBYI0 BpEMeHHYI0 pecTaBpaLyio, UCMonb3ays
FREEGENOL unu aHanoruyHelil LEeMeHT Ans hukcaumm BpeMeHHbIX
KOHCTPYKLMIA.

OTTEHKU
CaeTnbint (Light), HeiTpanbHbiin (Medium)

XPAHEHUE

[lns nony4yeHus oNnTUManbHbIX pe3ynsTaToB paboTbl XpaHuTe MaTepuan
B NpoxnagHom TémHom mecte (4-25°C / 39.2-77.0°F) Baanu ot
MCTOYHUKOB HarpeBaHsi U MPSIMbIX CONTHEYHBbIX JTy4eil.

YNAKOBKU
GC Temp PRINT, otTeHok CeeTnbiii (Light), donakon 500 r
GC Temp PRINT, otTeHok HeiitpanbHbiin (Medium), dpnakon 500 r

MEPbI NPEAOCTOPOXHOCTU

. He nepenuBaiite ncnonb3oBaHHbIi MaTepuasn Bo piakoH CO CBEXNUM
mMaTepuanom.

B cnyyae nonagaHus B rna3a HemeaneHHo NPOMOTe Ux BOAOW U
obpaTuTeck k Bpady COOTBETCTBYHOLIEN crelyuannaaumm.
M3BeraiiTe nonagasua matepnana B nulleBapuTENbHbIA TPakKT.
He cmelwwuBaiTe Matepuan ¢ Apyrumm npogyKTamu u nx
KOMMNOHEHTaMn.

Mpwn paboTe BCerga ucnonb3yiite cpeacTsa MHANBUAYANbHON
3awuTel (PPE) — nepyatku, 3alUTHbIe MACKW, 3aLUTHbIE OYKN.
Mcnonb3oBaHue nepyaTok Npu paGoTe npeaoTBpallaeT NpsiMon
KOHTaKT C HENnoNIMMepnu3oBaHHbIM KOMNO3UTOM U BO3HUKHOBEHNE
BO3MOXHbIX anneprn4yecknx peaKuMVI. BCeI'Lla CBepﬂVITer C
Macnoptom 6e3onacHocTn maTtepuana (SDS).

o
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. Bo Bpemsi 06paboTku nonMmepr3oBaHHOro MaTepuana ucnonbaynTe
nblnecbopHUK U HageBaiiTe Macky, YTobbl n3bexaTtb nonaganHus
YacTuu Nbinuv B AblXaTenbHble NYyTU.

W3beraiiTe nonagaHna matepvana Ha oaexay.

YTunusnpyiTe Bce OTXOAbI B COOTBETCTBUN C TpeGOBaHUAMM
MECTHOro NpaBoOBOro perynupoBaHus.

B peaknx cnyyasx y HEKOTOPbIX NaLMeHToB Habnoganack
NOBbILIEHHAs YyBCTBUTENbHOCTL kK MaTepuany. B cnyyae
BO3HWKHOBEHWS annepruyecknx peakumnii HEMeneHHo NpekpaTUTh
ucnonb3oBaHue MaTepuarna v 06paTUTbLCs K Bpady
COOTBETCTBYIOLLEI creyuanmaauum.

precum si catre sistemul nostru de control intern:

wgllance@gc dental

in acest fel veti contribui la imbunatatirea sigurantei oferite de acest
produs.

klasyfikowane jako niebezpieczne w mysl przepiséw GHS. Nalezy
zawsze zapoznac sig z kartami charakterystyki, ktére sg dostepne na
stronie:

http://www.gceurope.com
Mozna je takze otrzymac od dostawcy.

[oknaaBaHe Ha HexenaHu edekTu:

Ako y3HaeTe 3a HsIKakbB BIJ HEXernaH edekT, peakuust v noao6Hu
CbOUTUS, Bb3HUKHANY OT yrioTpe6aTta Ha TO3u MPOAYKT, BKIIOYUTENHO
TEe3un, KOUTO He ca M3BPOoeH B Tasu MHCTPYKUMS 3a ynotpeba, mons,
[oKnaaBaiTe rm ANPeKTHO Ypes CboTBETHATa cucTema 3a 6aMTenHoCT,
KaTo u3bepeTe NOAXOASALLNSA OpraH BbB BallaTa CTpaHa AOCTbIHN
4pe3 criegHaTa Bpb3ka:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medicaldevices/ contacts_en
KaKTO U Ha HallaTa cucTeMa 3a BbTpellHa 6AuTenHocT:
vigilance@gc.dental

Mo Toan HaumH Lle JonpuHeceTe 3a nofobpsiBaHe Ha GesonacHocTTa
Ha TO31 NPOAYKT.

o~
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Raportowanie dziatan niepozadanych:

Jesli zauwazysz jakiekolwiek niepozadane dziatanie, reakcje lub
doswiadczysz podobnych zdarzen po zastosowaniu tego produktu,
uwzgledniajgc takie, ktore nie zostaty wymienione w tej instrukcji
stosowania, zgto$ je bezposrednio w odpowiedniej jednostce
monitorowania, wybierajgc wtasciwy organ w Twoim kraju dostepny za
posrednictwem ponizszego linka:

https /lec.europa. eu/growth/sectors/medlcaldewces/ contacts_en

jak réwniez do naszej wewnetrznej jednostki monitorowania:
vigilance@gc.dental

W ten sposéb przyczynisz si¢ do poprawy bezpieczenstwa tego produktu.

C €476
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MANUFACTURED by:

EU: GC EUROPE N.V.

Researchpark Haasrode-Leuven 1240, Interleuvenlaan 33,
B-3001 Leuven, Belgium TEL: +32 16 74 10 00

HekoTopble NpoAyKTbl, yTOMUHAEMble B HACTOSILLei MHCTPYKLWK, MOTYT

6bITb KNaccUULMPOBaHbI Kak OMacHbLIE B COOTBETCTBUN C

CornacosaHHOM Ha rnobanbHOM ypoBHe CUCTeMOI knaccudukaumum n

MapK1MpoBKM xumMmnyeckux Beliects (GHS).

O6si3aTenbHO 03HAaKOMbTECH C COOTBETCTBYOWMMYM [acnopTamu

6e3onacHocTu (safety data sheets), focTynHbIMK No cebinke:
http://www.gceurope.com

Takoke nacnopTta 6€30MacHOCTI MOXHO 3anpocuTb y Bawero

nocTaBLyMKa.

MocnepHa pepakums @ 08/2020

Ostatnia aktualizacja: 08/2020

WHopmauwms o HexenaTterbHbIX COBbITUSX,

KOTOpbIe UMEIOT NpU3HaKu HeGNaronpUATHOrO CoBbLITUS (MHLUMAEHTa) NpK
MCNOMNb30BaHUM BblLLEHA3BAHHOTO MaTepuana Ha Tepputopumn Poccuiickoi
depepauym, MoxeT BbiTb HanpaBrieHa yroTHOMOYEHHOMY MPeACTaBUTENTIO
npouasoauTens B PO, OO0 «Kpadtaant ®apmar:

e-mail: dental@kraftway.ru;

http://www kraftwaydental.ru,

129626, r. Mocksa, yn. 3- 1 MbiTuwmHckas, a. 16, ctpoenue 60,

koMHaTa 30, nomeulenue |, atax 5, 8 495 232- 69-33.

DISTRIBUTED by:
GC CORPORATION

76-1 Hasunuma-cho, Itabashi-ku, Tokyo 174-8585, Japan

Ml cu: cc europE Ny,
Researchpark Haasrode-Leuven 1240, Interleuvenlaan 33,
B-3001 Leuven, Belgium TEL: +32 16 74 10 00
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precitajte navod na pouZiti
GC Temp PRINT

SVETLOM TUHNUCI KOMPOZIT PRE 3D TLACENIE VHODNY
PRE ZHOTOVENIE DOCASNYCH KORUNIEK A MOSTIKOV

Urcené na pouzitie vyhradne v stomatologickej praxi v
odporucanych indikaciach.

POPIS

GC Temp PRINT je svetlom tuhntci material uréeny na pouzitie v
aditivnych vyrobnych systémoch. Je $pecialne uréeny na vyrobu
individualnych do¢asnych nahrad. Material je prispésobeny a
navrhnuty pre zariadenia (3D tlaciarne vyuzivajice DLP a LCD),
ktoré podporuju GC Temp PRINT.

Pri spbsoboch aplikécie postupujte prosim, podla pokynov vyrobcu
zariadenia.

INDIKACIE NA POUZITIE
Vyroba do¢asnych koruniek, mostikov, inleji, onleji a faziet.

KONTRAINDIKACIE
Nepouzivajte tento vyrobok u pacientov so znamymi alergiami na
metakrylatovy monomér alebo metakrylatovy polymér.

NAVOD NA POUZITIE
Vyrobny postup pre dentalnu protetiku
Respektujte prosim prislusné pokyny aditivnych vyrobnych
zariadeni. Zoznam aditivnych vyrobnych zariadeni ktoré podporuji
GC Temp PRINT je mozné stiahnut z webovej stranky spoloc¢nosti
GC — www.gceurope.com
1. Navrh digitalnych dat
Na Upravu a rozlozenie vytlaceného predmetu a podpornych
Struktar pouzite instruktazny softvér suvisiaci s aditivnym
vyrobnym zariadenim na platforme virtualnej aplikacie. Vytvorte
Ciastkové udaje s parametrami 50 uym a odoslite ich do zariadenia
aditivnej vyroby.
Poznamka:
« Vyberte spravny program tlace pre GC Temp PRINT vratane
v$etkych relevantnych parametrov procesu.
2. Spracovanie tlace
Pred naliatim GC Temp PRINT do zasobnika zariadenia aditivnej
vyroby pretrepavajte GC Temp PRINT v pdvodne;j flasi zhruba 2
minuty. Po pretrepani ho priamo nalejte do zésobnika a nastavte
zasobnik aj platformu v stlade s pokynom pre aditivny vyrobny
systém. Spustite tlac.
Poznamka:
Skontrolujte, ¢i su tlaciarenska platforma, zasobnik, pracovny
priestor a zariadenie spravne vycistené podla pokynov aditivneho
vyrobného systému. Znecistené nastroje mézu sposobit chybu a
aj chybne vytlaéit nahradu (nahrady).
Ak pretrepanie nebolo dostato¢né, moéze dojst k rozdielom vo
farbe.
Zabrarite krizovej kontaminacii s inymi produktmi.
Pred kazdym vytlaceni jemne premieSajte zvySny material v
zéasobniku.
Pred kazdym vytlaceni skontrolujte, ¢i nie je pritomna Ziadna
polymerizovana oblast alebo viditelna kontaminacia. Pokial
ano, vymeinte material.
« Vymeinte material v zasobniku podla aditivneho vyrobného
systému.
. Cistenie vytlagenych predmetov
Opatrne vyberte vytlacent nahradu (nahrady) z tlaciarenske;j
platformy.
Neodstrafujte podporné struktiry pod nahradou.
Pre vycistenie umiestnite nahradu (nahrady) do pohara s roztokom
izopropanolu (>96 %), a potom vloZte pohar do ultrazvukového
vodného kupela na 2 minuty.
Vysuste ¢asti stlacenym vzduchom.
Zopakujte postup Cistenia v ¢istom roztoku izopropanolu (>96 %),
potom vloZte do ultrazvukového vodného kupela na 2 minaty. Je
délezité, aby druhé oplachnutie bolo zrealizované v gistom roztoku
izopropanolu.
Po vycisteni skontrolujte, ¢i je povrch stale leskly, mokry alebo
lepkavy, ¢o by naznacovalo, Ze na vytlacenom predmete je stale
izopropanol alebo zvySkové monoméry. V takomto pripade
opakujte prosim postup Cistenia, az kym nahrada (nahrady)
nebude Uplné Cista.
Poznamka:
+ Neoplachujte nahradu v roztoku izopropanolu viac ako 5 minut.
« Neutierajte povrch nahrady (nahrad).
« Po vycisteni skontrolujte, ¢i nahrada:
o nema nehomogénne farebné zloZenie suvisiace s procesom
tlace
o nie je zdeformovana
o nema nedostatky, ako napr. praskliny alebo diery
. Nasledné vytvrdzovanie
Vykonaijte finalnu polymerizaciu pomocou Labolight DUO.
Pri pouzivani inych zariadeni dodrzujte pokyny prislu§nych
vyrobnych systémov, ktoré podporuji GC Temp PRINT. Tento
zoznam je mozné stiahnut z webovej stranky spolo¢nosti GC —
www.gceurope.com
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Na konec¢nu polymerizaciu pomocou Labolight DUO vytvrdzujte
pocas 3 minut z opacnej strany od strany nosného systému.
Odstrarte nosny systém pomocou kliesti a karbidovymi brasikmi.
Polymerizujte svetlom poc¢as dal§ich 3 minut z opacnej strany, aby
sa dosiahla findlna homogénna polymerizacia. Ak pouzivate
zariadenia na vytvrdzovanie svetlom od inych vyrobcov, pozrite si
navod na pouzitie prisluSnych vyrobcov.
Poznamka
« Skontrolujte, ¢i je roztok izopropanolu Uplne odstraneny pred
naslednym vytvrdzovanim.
Neaplikujte vytvrdzovanie svetlom dlhSie ako je uvedené v
pokynoch.
Nepouzivajte ru¢né stolové svetlo na nasledné vytvrdzovanie.
Neuchovavaijte vytlacent nahradu (nahrady) na priamom
slne¢nom svetle.
. Opracovanie - finalna Gprava - lestenie
1. Frézou opatrne odstrarte zvysky nosnych Struktur. Prili§ velky
tlak by mohol zlomit nahradu (nahrady).
Vytvarujte nahradu a dokoncite obvyklym spbésobom.
V pripade potreby je mozné vykonat mensie Upravy pomocou
UNIFAST IIL
.V pripade potreby upravte tvar pomocou zZivicového materialu
ako napr. G-aenial Flo X, G-zenial Universal Flo, UNIFAST III,
alebo nahradu opracujte na ziskanie prirodzenej okluzie.
. Na povrch aplikujte lak OPTIGLAZE color podla navodu na
pouzitie vyrobcu.
Poznamka:
« Nepouzivajte GC Temp PRINT ako pridavny material.
Pri pouziti Zivicového materialu, napr. G-zenial Flo X,
G-aenial Universal Flo alebo UNIFAST I pre vlastné
dotvorenie a korekciu tvaru sa nevyzaduje predchadzajlica
aplikacia bondu.
6. Cementovanie
Nacementujte dokonéenu do¢asnu ndhradu pomocou
FREEGENOL alebo ekvivalentom do¢asného cementu.
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ODTIENE
Light, Medium

SKLADOVANIE

Pre zachovanie optimalnych fyzikalnych vlastnosti sa odporuc¢a
skladovat' na chladnom a tmavom mieste (4-25°C / 39.2-77.0°F) a
chranit od vysokych teplét alebo pred priamym slne¢nym svetlom.

BALENIA
GC Temp PRINT, Light, 500 g flasa
GC Temp PRINT, Medium, 500 g flasa

UPOZORNENIA

. Nenalievajte pouzity material spat do flasky s Eerstvym
materialom.

V pripade kontaktu s o€ami ich okamzite vyplachnite vodou a
vyhladajte lekarsku pomoc.

Davajte pozor na to, aby ste zabranili poZitiu materialu.
Nemiesajte material so zlozkami inych vyrobkov.

Vzdy pouzivajte osobné ochranné prostriedky (OOP) ako su
rukavice, ochranné masky tvare a ochranné okuliare. Nosenie
rukavic po€as pouzivania materialu zabrariuje priamemu kontaktu
s nepolymerizovanou zivicou, aby sa zabréanilo moZnej citlivosti.
Vzdy si pozrite karty bezpeénostnych udajov (KBU).

. Pri Gprave polymerizovaného materialu pouzite odsavanie a
ochrannt masku proti prachu, aby ste zabranili vdychnutiu
prachu.

Zabezpecte, aby sa material nedostal na odev.

. Zneskodnite v8etky odpady podla miestnych predpisov.

V ojedinelych pripadoch vyrobok méze u niektorych ludi sp6sobit’
citlivost. Ak sa vyskytnu takéto reakcie, preruste pouzivanie
vyrobku a vyhladajte lekarsku pomoc.
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Niektoré produkty uvedené v tomto Navode na pouzitie méZu byt

podla GHS klasifikované ako nebezpec¢né. Vzdy sa oboznamte s

kartami bezpec¢nostnych Gdajov, ktoré su k dispozicii na:
http://www.gceurope.com

MbZete o ne tiez poziadat svojho dodavatela.

Hlasenie neziadlcich ucinkov:

Ak sa Vam vyskytnu akékolvek neZiaduce Gcinky, reakcie alebo
podobné udalosti, pri pouzivani tohto vyrobku vratane tych, ktoré
nie su uvedené v tomto navode na pouzitie, oznamte ich priamo
cez prisludny vigilance systém, zadanim spravnej autority Vasej
krajiny, na nasledujucom linku:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medicaldevices/contacts_en
ako aj na naSom vnutornom systéme bdelosti:
vigilance@gc.dental

Tymto spoésobom prispejete k zvySeniu bezpecnosti tohto vyrobku.

Posledna oprava: 08/2020

Pred uporabo previdno preberite
navodila za uporabo.

GC Temp PRINT

3D SVETLOBNO STRJUJOC KOMPOZIT ZA TISKANJE ZA
ZACASNE PREVLEKE IN MOSTOVE

Za uporabo samo pri zobozdravstvenih strokovnjakih ob priporo¢enih
indikacijah

OPIS

GC Temp PRINT je svetlobno strjujo¢ material za aditivne proizvodne
sisteme. Ta material je posebno razvit za izdelavo individualnih
zacasnih restavracij. Prilagojen in oblikovan je za naprave (DLP in LCD
osnovani 3D printerji), ki podpirajo GC Temp PRINT.

Sledite prosim navodilom proizvajalca naprave glede stilov izdelave.

INDIKACIJE ZA UPORABO
Izdelava zacasnih prevlek, mostov, inlejev, onlejev in lusk.

KONTRAINDIKACIJE
Izogibajte se uporabi tega materiala pri ljudeh z znano alergijo na
metaakrilatne monomere ali metatakrilatne polimere.

NAVODILA ZA UPORABO
Proces izdelave zobnih nadomestkov
Prosim sledite ustreznim navodilom za aditivne proizvodne sisteme.
Seznam aditivnih proizvodnih sistemov, ki podpirajo GC Temp PRINT
se lahko prenese s GC-jeve spletne strani - www.gceurope.com
1. Oblikovanije digitalnih podatkov
Uporabite programsko opremo, ki ustreza aditivnemu proizvodnemu
sistemu za spreminjanje in distribucijo tiskanega predmeta in
podpornih struktur na virtualni izdelovalni platformi. Ustvarite rezine
podatkov 50 pm in jih po$ljite aditivni proizvodni napravi.
Pozor:
« |zberite primeren program za printanje GC Temp PRINT, ki
vsebuje vse pomembne parametre procesa
. Proces printanja
Preden vlijete GC Temp PRINT v rezervoar aditivhe prozvodne
naprave, ga pretresite priblizZno 2 minuti v originalni embalazi. Po
tem mes8anju ga direktno vlijte v rezervoar in nastavite tako
rezervoar kot tudi platformo v skladu z navodili aditivne proizvodne
naprave. Zacnite proces printanja.
Pozor:
Zagotovite, da je platforna printanja, rezervoar, delovni prostor in
naprava oci$¢ena v skladu z navodili proizvajalca. Umazano orodje
Iahko povzroci defekte in tako neuspeh printanih restavracij.
Razlike v barvi se lahko pojavijo, ¢e je mesanje/tresenje
nezadostno
|1zogibajte se navzkrizni kontaminaciji z drugimi proizvodi
Pred vsakih procesom printanja nezno premesajte ostanek
materiala v rezervoarju
Pred vsakih procesom printanja preverite, ¢e ni nikjer N
polimeriziranih predelov ali vizualnih dokazov kontaminacije. Ce
so, nadomestite material z novim
Zamenjajte material v rezervoarju v skladu z navodili proizvajalca
_ aditivne proizvodne naprave
Ciscenje printanih predmetov
Previdno prenesite printane restavracije iz platforme printanja. Ne
odstranite podpornih struktur pod predmetom.
Za ¢isc¢enje vstavite restavracijo v stekleno posodo z raztopino
Isopropanola (>96%), nato vstavite posodo v ultrazvoéno vodno
kopel za 2 minuti. Nato osusite s stisnjenim zrakom.
Ponovite postopek ¢i$¢enja s Cisto raztopino Isopropanola (>96%),
nato vstavite posodo v ultrazvoéno vodno kopel za 2 minuti.
Pomembno je, da je drugo splakovanje narejeno s €isto raztopino
Isopropanola.
Po ¢is€enju preverite ali je povrs$ina $e vedno svetle¢a, mokra ali
lepljiva, kar nakazuje da je Se vedno |sopropanol ali rezidualna
monomera na printanem predmetu. Ce to ugotovite, prosim ponovite
postopek ¢iscenja dokler restavracije niso popolnoma Ciste.
Pozor:
» Ne izpirajte restavracij v raztopini Isopropanola ve¢ kot 5 minut
+ Ne briSite povrSine restavracij
« Po ¢is€enju preverite :
o Nehomogeno distribucijo barve v povezavi s procesom
printanja
o Deformacije
o Defekti kot so razpoke, luknjice
. Svetlobna polimerizacija
Izvedite kon¢no polimerizacijo z uporabo Labolight DUO.
Pri uporabi drugih naprav preverite ustrezna navodila proizvodnih
sistemov, ki podpirajo GC Temp PRINT. Ta seznam se lahko prenese
s GC spletne strani - www.gceurope.com
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Za kon¢no polimerizacijo z Labolight DUO presvetljujte 3 minute na

nasprotni strani s strani podpornih struktur.

Odstranite podporo s karbidnim svedrom.

Polimerizirajte Se naslednje 3 minute z druge strani da doseZete

konéno homogeno polimerizacijo. Ce uporabljate polimerizacijske

naprave drugih proizvajalcev se drzite ustreznih navodil za uporabo

teh naprav.

Pozor:

Zagotovite, da je raztopina Isopropanola popolnoma odstranjena

pred kon¢no polimerizacijo

Ne polimerizirajte dalj ¢asa kot je navedeno v navodilih

Ne uporabljajte polimerizacijske lu¢ke, ki se drzi v roki in je

namenjena postopkom ob zobozdravstvenem stolu za konéno

polimerizacijo

Ne shranjujte printanih restavracij na direktni son¢ni svetlobi

. Prilagoditve — kon€na obdelava - sijaj

. Previdno odstranite podporne strukture s karbidnih svedrom.

Preve¢ pritiska lahko zlomi restavracijo/e.

Oblikujte in konéno obdelajte na obi¢ajen nacin

Ce je potrebno lahko manjse prilagoditve prileganja ugotovite z

uporabo UNIFAST IIL

Ce je potrebno lahko preoblikujete obliko restavracij z uporabo

smolnatih materialov kot so G-aenial Flo X, G-aenial Universal Flo,

UNIFAST I ali z bru$enjem, da dobite pravilno okluzijo.

Nanesite premaz OPTIGLAZE color v skladu z navodili

proizvajalca

Pozor:

« Ne uporabljajte GC Temp PRINT kot materiala za korekcijo, za
dodatno nanasanje.
Ko uporabljate smolnate materiale kot so G-zenial Flo X,
G-zenial Universal Flo ali UNIFAST I za oblikovanje in
preoblikovanje ni potreben predhoden nanos adhezivnega
materiala.

. Cementiranje

Cementirajte kon¢ane zacasne restavracije z uporabo FREEGENOL
ali drugega ekvivalentnega zacasnega cementa.
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BARVE
Svetla, medium

SHRANJEVANJE

Priporo¢eno za optimalno izvedbo je shranjevanje v hladnem in
temnem prostoru (4-25°C / 39.2-77.0°F), stran od visokih temperatur in
direktne sonc¢ne svetlobe.

PAKIRANJA
GC Temp PRINT, svetel, 500g steklenicka
GC Temp PRINT, Medium, 5009 steklenicka

PAZLJIVO

Ne vlivajte uporabljen material v stekleni¢ko s svezim materialom

V primeru kontakta z oémi, takoj sperite z vodo in poi$¢ite
zdravni$ko pomo¢

|zogibajte se zauZitju materiala

Ne mesajte s komponentami drugih materialov

Osebna zascitna oprema kot so rokavice, obrazna maska in zas¢itna
ocala se morajo vedno nositi. NoSenje rokavic med uporabo
materiala vas zavaruje pred direktnim kontaktom z nepolimerizirano
smolo in tako prepre¢i mozno obcutljivost. Vedno se obrnite na
Varnostne liste

. Ko delate konéno obdelavo polimeriziranega materiala uporabljajte
zbiralnik prahu in nosite masko za prah, da se izognete inhalaciji
prahu.

|zogibajte se nanosu materiala na oblacila

Odstranite odpadke v skladu z lokalnimi predpisi

V redkih primerih lahko material povzroci ob¢utljivost pri nekaterih
lijudeh. Ce se tak$na reakcija pojavi, prenehajte z uporabo tega
materiala in se posvetujte z zdravnikom.
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Nekateri izdelki omenjeni v teh navodilih za delo so lahko klasificirani
kot nevarni po GHS. Vedno se obrnite na varnostne liste, ki so na voljo
na:

http://www.gceurope.com
Lahko jih zagotovi tudi vas dobavitelj.

Porocilo o neZelenih uginkih:

Ce se zavedate kakrsnih koli neZelenih ucinkov, reakcij ali podobnih
dogodkov, do katerih je pri§lo pri uporabi tega izdelka, vklju¢no s tistimi,
ki niso navedeni v tem navodilu za uporabo, jih prijavite neposredno
prek ustreznega sistema za stalni nadzor, tako da izberete ustrezen
organ v vasi drzavi dostopni preko naslednje povezave:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medicaldevices/ contacts_sl

kot tudi v naSem sistemu notranjega nadzora:

vigilance@gc.dental

Na ta nacin boste prispevali k izboljSanju varnosti tega izdelka.

Pregledano nazadnje: 08/2020

GC Temp PRINT

SVETLOSNOPOLIMERIZUJUCI KOMPOZIT ZA PRIVREMENE
KRUNICE | MOSTOVE ZA 3D PRINTANJE

Samo za struénu dentalnu upotrebu u preporuc¢enim indikacijama.

OPIS

GC Temp PRINT je svetlosnopolimerizujuci materijal za upotrebu u
sistemima aditivne tehnologije izrade protetskih radova. Posebno je
namenjen za izradu individualnih privremenih radova. Materijal je
prilagoden i izraden za DLP i LCD 3D printere, koji podrzavaju GC Temp
PRINT.

Potrebno je pridrzavati se uputstva proizvodaca hardvera vezano za
nacin konstrukcije sistema.

INDIKACIJE ZA UPOTREBU
Izrada privremenih krunica, mostova, inleja, onleja i faseta.

KONTRAINDIKACIJE
Izbegavati upotrebu ovog proizvoda kod pacijenata alergi¢nih na
metakrilat monomere ili metakrilat polimere.

UPUTSTVA ZA UPOTREBU
Proces izrade dentalnih protetskih radova
Molimo pridrzavati se uputstva za odgovarajuce sisteme aditivne
tehnologije izrade protetskih radova. Spisak sistema aditivne
tehnologije izrade koji podrzavaju GC Temp PRINT mozZe se preuzeti s
GC internet stranica — www.gceurope.com
1. Izrada digitalnih podataka
Za modifikaciju i distribuciju printanog rada i potpornih struktura na
virtualnoj platformi izrade, koristiti vodeni softver sistema aditivne
tehnologije izrade. Izraditi podatke to¢nosti 50 pm i poslati ih uredaju
za izradu protetskih radova aditivnom tehnologijom.
Vazno:
» Odabrati odgovarajuci program za printanje za GC Temp PRINT,
koji ukljucuje sve bitne parametre procesa.
. Obrada za printanje
Pre izlivanja materijala GC Temp PRINT u rezervoar uredaja za
izradu radova aditivnom tehnologijom, protresti ga u originalnoj
bocici oko 2 minuta. Nakon toga ga direktno izliti u rezervoar pa
rezervoar i plaformu postaviti prema uputstvima sistema aditivne
tehnologije izrade protetskih radova. Zapoceti s printanjem.
Vazno:
Osigurati da su platforma za printanje, rezervoar, radni prostor i
uredaj pravilno o¢i§¢eni prema uputstvima sistema aditivne
tehnologije izrade radova. Zaprljani delovi i uredaji mogu
prouzrokovati o$te¢enje i neuspeh printanih radova.
Ako se materijal nije dovoljno protresao, moze do¢i do razlike u
boji.
Izbegavati zaprljanost drugim proizvodima.
Pre svakog procesa printanja, blago promesati preostali materijal
u rezervoaru.
Pre svakog procesa printanja proveriti ima li polimeriziovanih
delova ili vidljivih zaprljanosti. Ako se uoce, materijal treba
zameniti.
Materijal u rezervoaru zameniti prema uputstvu sistema aditivne
_ tehnologije izrade protetskih radova.
CiSc¢enje printanih radova
Sa platforme za printanje paZljivo odstraniti printani rad.
Ne odstranjivati potporne strukture ispod rada.
Za ¢iSéenje, rad postaviti u ¢adu sa rastvorom izopropanola (>96%)
a zatim ¢asu drZati 2 minuta u ultrazvuénoj vodenoj kadici.
Delove osusiti vazduhom.
Postupak ¢is¢enja ponoviti u istom rastvoru izopropanola (>96%) a
zatim u ultrazvuénoj vodenoj kadici u trajanju od 2 minuta. Vazno je
da se drugo ¢isc¢enje sprovodi u Sistom rastvoru izopropanola.
Nakon ¢iSc¢enja proveriti da li je povr$ina jo$ uvek sjajna, mokra ili
liepljiva, $to bi znacilo da na printanom radu ima jos uvek
izopropanola ili ostataka monomera. U tom slucaju potrebno je
ponoviti postupak ¢is¢enja, dok rad ne bude potpuno &ist.
Vazno:
* Rad ne ispirati u rastvoru izopropanola duze od 5 minuta.
« Ne brisati povrsinu rada.
« Nakon ¢is¢enja, proveriti ima li na radu:
o nehomogene distribucije boje vezano za proces printanja
o deformacija
o ostecenja poput pukotina ili rupa
. Zavr$na polimerizacija
Zavrénu polimerizaciju izvrs$iti pomocéu Labolight DUO.
Za kori$c¢enje drugih uredaja, pogledati uputstva odgovarajucih
sistema izrade, koji podrzavaju GC Temp PRINT. Spiskovi se mogu
preuzeti s GC internet stranica— www.gceurope.com
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Za zavrsnu polimerizaciju pomocu Labolight DUO, polimerizovati 3
minuta na suprotnoj strani od strane potporne strukture.
Potporne strukture odstraniti makazicama ili karbidnim svrdlom.
Polimerizovati jo$ 3 minuta s druge strane, kako bi se postigla
zavr$na homogena polimerizacija. Ako se koriste uredaji za
svetlosnu polimerizaciju drugih proizvodaca, pridrzavati se njihovih
uputstava za upotrebu.

Vazno:

« Proveriti da je rastvor izopropanola potpuno odstranjen pre
zavrsne polimerizacije

« Ne polimerizovati duZe od vremena navedenog u uputstvima

« Ne koristiti ru¢no ordinacijsko svetlo za polimerizaciju za zavr§nu
polimerizaciju

« Printane radove ne drzati na direktnom sunevom svetlu.

Adaptacija — zavréna obrada — sjaj

. Karbidnim svrdlom pazljivo odstraniti preostale potporne

strukture. Preterani pritisak moze slomiti rad.

Oblikovati i zavr$no obraditi na uobi¢ajeni nacin.

Ako je potrebno, manje adaptacije prianjanja mogu se izvrsiti

koris¢enjem materijala UNIFAST IIL

Ako je potrebno, oblik se moze modifikovati kompozitnim

materijalom kao §to su G-zenial Flo X, G-zenial Universal Flo ,

UNIFAST 1L, ili se izbrusiti, za postizanje ta¢ne okluzije.

Naneti premaz OPTIGLAZE Color, prema uputstvima za

upotrebu proizvodaca.

Vazno:

» Ne koristiti GC Temp PRINT kao materijal za slojevanje.
Ako se koriste kompozitni materijali poput G-genial Flo X,
G-aenial Universal Flo ili UNIFAST Il za individualno
oblikovanje i popravke oblika, nema potrebe za prethodnim
nano$enjem sredstva za spajanje.

Cementiranje

Zavrseni privremeni rad cementirati materijalom FREEGENOL ili

odgovarajuéim privremenim cementom.
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BOJE
Light (svetla), Medium (srednja)

CUVANJE

Za optimalne rezultate preporucuje se ¢uvanje na hladnom i tamnom
mestu (4-25°C), daleko od visokih temperatura ili direktne sunceve
svetlosti.

PAKOVANJE
GC Temp PRINT, Light (svetla), 500 g bocica
GC Temp PRINT, Medium (srednja), 500 g bocica

UPOZORENJE

1. Kori$éeni materijal ne sipati u bo€icu koja sadrzi nekoris¢eni
materijal.

U slu¢aju dodira s o¢ima, odmah isprati vodom i obratiti se lekaru.
Ne gutati materijal.

Ne mesati sa sastojcima drugih proizvoda.

Uvek treba nositi li€énu zastitnu opremu, kao Sto su rukavice, maske
za lice i zastita za o¢i. NoSenjem rukavica tokom kori§éenja
izbegava se direktan dodir s nepolimerizovanim akrilatom i spre¢ava
moguca osetljivost. Podatke uvek proveriti u sigurnosno-tehnickim
listovima (Safety Data Sheets — SDS) proizvoda.

Pri zavr$noj obradi polimerizovanog materijala, koristiti skuplja¢
prasine i nositi masku za zastitu od prasine, kako bi se izbeglo
udisanje prasine.

Izbegavati prljanje odece materijalom.

Sav otpad odlagati u skladu sa lokalnim propisima.

U retkim slu¢ajevima proizvod moze prouzrokovati osetljivost kod
nekih osoba. U slucaju takvih reakcija, prekinuti upotrebu proizvoda
i obratiti se lekaru.
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Neki proizvodi navedeni u ovim uputstvima za upotrebu mogu u skladu

sa Globalnom klasifikacijom sistema za obelezavanje hemikalija (GHS)

biti klasifikovani kao opasni. Potrebno je uvek proveriti

sigurnosno-tehnicke listove materijala, dostupne na:
http://www.gceurope.com

Sigurnosno-tehnicki listovi mogu se dobiti i od dobavljaca.

Obavestavanje o neieljenim dejstvima:

Ako postanete svesni bilo kakvih neZeljenih dejstava, reakcija ili sli¢nih
dogadaja do kojih je doslo upotrebom ovog proizvoda, ukljucujuci i one
koji nisu navedeni u ovom uputstvu za upotrebu, molimo da ih prijavite
direktno kroz odgovarajuéi sistem nadzora, odabirom odgovaraju¢eg
autoriteta u vasoj drzavi, dostupno putem sledece veze:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medicaldevices/contacts_en

kao i na na$ interni sistem nadzora:

vigilance@gc.dental

Na taj nacin doprineéete pobolj§anju sigurnosti ovog proizvoda.

Datum zadnje revizije: 08/2020

Mepen 3acTocyBaHHAM yBaXHO
npouunTaiiTe IHCTPYKLIlo 3 BUKOPUCTAHHS.

GC Temp PRINT

KOMMOS3WT CBITNIOBOI MONIMEPU3ALLIT ANSA 3D NPUHTEPIB ANA
BUTOTOBNEHHA TUMYACOBKX KOPOHOK TA MOCTIB

[1ns BUKOPUCTAHHS NULLIE NiKapsiMU-CTOMAaToNoramu Ta 3y6HuMn
TexHikamu y BUNaakax, Lo OnucaHi B 4aHiit iHCTpyKLii.

onuc

GC Temp PRINT ue maTepian cBiTnoBoi nonimepusawii Ans
BUKOPWUCTaHHS Y aANTUBHUX CUCTEMAxX BUpOBHULTBA. BiH cneuiansHo
po3pobneHunit 4N BUrOTOBNEHHS iHAUBIAYanbHUX TUMYACOBUX
pecTtaBpadiii. MaTepian aganToBaHuii Ta po3paxoBaHuii Ans NpUCTPOiB
(3D npuHTepiB Ha ocHoBi TexHonorii DLP i LCD), wo

nigTpumytoTs GC Temp PRINT.

Byak nacka, nOTpUMYATECH IHCTPYKUiN BUpOBHMKa obnaaHaHHS
BiJHOCHO TexHornorii po6oTu.

NMOKA3AHHA 0O BUKOPUCTAHHA
BUroToBneHHs TMMYacoBNX KOPOHOK, MOCTIB, BKITaA0K, HaknaAok Ta
BiHipiB.

NMPOTUNOKA3AHHA
YHUKaiiTe BUKOPUCTaHHS MPOAYKTY ANs NaLieHTiB 3 aneprieto Ha
MOHOMep MeTakpunarta 4 noniMep MetTakpunara.

BKA3IBKW 1O BUKOPUCTAHHA
Mpouec BUroTOBMNEHHA CTOMATIONYHNX NPOTe3iB
Byapb nacka, 3BepHiTbCS A0 BiANOBIAHNX IHCTPYKLiN aAUTUBHUX
cucTem BUpoGHUUTBA. MNepenik aauTMBHUX CUCTEM BUPOBHMLTBA, WO
nigTpumytote GC Temp PRINT mMoxHa 3aBaHTaxuTu 3 Be6-caiiTy
GC - www.gceurope.com
1. Po3po6ka ungpoBux gaHmx
BukopucToByiiTe nporpaMHe 3abesneyeHHs, Wo Bianosiaae
aauTUBHIN cucTemi BUpoBHULTBA ANst MoAuMdiKaLii Ta po3MilLeHHS!
APYKOBaHUX 06’€KTIB Ta ONOPHUX CTPYKTYP Ha BipTyanbHii pobouiii
nnatdgopmi. CTBOpiTh AaHi 3pidy y 50 MKM Ta HaaiwniTh ix Ao
NpUCTPOIO aAUTUBHOTO BUPOBHNLITBA.
MpumiTka:
« OGepiTb BignosiaHy nporpamy Apyky ans GC Temp PRINT
BKIIOYA0YM YCi BiANOBIAHI TEXHONOTIYHI NapameTpu
. Mpouec apykysaHHs
Mepep 3anuTTtam GC Temp PRINT y peaepsyap npuctpoto
aAnTUBHOrO BUpo6HULTBA, cTpyciTh GC Temp PRINT y BnacHin
nNNAWLi NpoTarom, NpubnusHo, 2 xBunuH. MNicns 360BTyBaHHs,
BUNWITE MaTepian 6e3nocepeaHbO y pe3epByap Ta BCTaHOBITh
pesepsyap Ta nnaTdopMy BiANOBIAHO A0 IHCTPYKLINA agUTUBHOT
cucTemu BUpoGHuMKa.
MpuwmiTka:
MepekoHanTecs, Wo Balwa nnatdopma Apyky, pesepsyap, poboye
Micue Ta npuUcTpiit HeOBXiAHUM YUHOM OYULLEHI BiANOBIAHO A0
iHCTPYKLiT aauTUBHOI cucTeMu BUpoGHULTBa. BpyaHi iHCprMeHTM
MO)KyTb BUKNWKaTV AeeKTU ipyKOBaHUX pecTaBpauin
Yepes HeocTaTHe 360BTyBaHHA MOXE BUHUKHYTU
HeBiAMNOBIAHICTb KONbOPY.
YHuKaiTe nepexpecHoro 3abpyaHEHHS 3 iHLIKMW NpoAYyKTaMu.
Mepen KOXHWUM APYKOM, 06epexHO po3milianTe 3anuiku
maTepiany y pesepsyapi.
Mepepn KOXHUM IpyKOM, NepeBipTe Yn He 3anuLnnocs
HenonimepusoBaHoi o6nacTi abo BUAVMMUX 03HAK 3a0PyAHEHHS.
3a HasfBHOCTI 3aMiHiTb MaTepian.
« 3amiHy maTepiany BUKOHyWTe BiANOBIAHO A0 IHCTPYKLiN
aAWTUBHOI cUCTeMU BUPOBHULTBA.
. OunLLeHHs ApyKoBaHUX 06'EKTIB
O6epexHo BUAaniTe HaapykoBaHy pectaspauito 3 nnathopmu
ApyKy. He Bugansite 4ONOMiXKHI CTPYKTYpU 3-Mif 06'eKTY.
[ns ounLLeHHA, NOMICTITb pecTaBpalLlito y CKMo i3 po34MHOM
isonponinoBoro cnupty (>96%), NOTiM NOMICTiTb CKMO B
YyNbTpa3BYyKOBY BaHHY Ha 2 XB. BI/ICyLIJin YaCTUHUN CTUCHYTUM
noBiTpsimM.
MoBTOpPITbL NpOLIEAYPY OUMLLEHHS Y YNCTOMY PO3UUHI
isonponinoeoro cnupty (>96%), NOTiM NOMICTiTb B yNbTpa3ByKOBY
BaHHY Ha 2 xB. Baxnueo, wob apyre npomMyrBaHHs 6yno BUKOHAHO y
YMCTOMY PO3YMHI I30MPONINOBOro CANPTY.
Micnsa ouncTku, NnepesipTe Yn NOBEPXHs 3anuwmnacs 6nuckyyoto,
BOJOrOK0 Y NINMKOLO, O AACTb BaM 3pO3YMIiTU Yy NULININCSA
3anuuiku isonponaHon abo ocTaToYHUIt MOHOMED Ha
HagpykoBaHoMy 06’ekTi. 3a HasiBHOCTI, 6yab nacka, NOBTOPITh
npoLeaypy OYWLLEHHS oKV pecTaBpallisi He By/ie NOBHICTIO
OUULLEHOIO.
MpumiTtka
* He npomuBaiite pectaBpalilo y po34uHi i3onponinosoro cnupTy
6inbLue Hix 5 xB.
* He BuTupanTe noBepxHio pectaspallii.
+ MMicns ouniieHHs nepesipTe pecTaBpauilo Ha:
0 HeopaHOpiAHICTL PO3NOBCIOAXEHHSA KOMbOPY NOB'A3AHOTO 3
npouecom Apyky
o [edopmadii
o [edekTy, Taki Ak TPILLMHN 4 OTBOPU
. MocT nonimepu3aadis
[1ns BUKOPUCTaHHS iHLWIMX NPUCTPOIB 3BEPHITLCA A0 BiANOBIAHOT
iHCTpYKUiT Ansa cuctem, wo niaTpumyiote GC Temp PRINT. Cnncok
MOXHa 3aBaHTaxuT Ha canTi GC - www.gceurope.com
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[ns diHaneHoi nonimepu3adii 3a gonomoroto Labolight DUO
noniMepusynTe NpoTAarom 3 X8 3 NPOTUNEXHOT CTOPOHW Bif ONOPHOI
CTPYKTYpU.

BuaaniTe onopHy cTpyKTypy 3a AoNOMOroto wunuis Ta kapbigHoi
bpesun

Monimepun3syiiTe 3 iHLWIOT CTOPOHM NPOTArOM 3 XB ANA OTPUMaHHA
roMoreHHoi nonimepwu3aadii. Npu BUKOpUCTaHHI noniMepuaauitHnx
NPUCTPOIB iHWNX BUPOBGHUKIB, O3HatOMTeCS 3 BiANOBIAHUMYN
iHCTpYKUisiMM BUPOBHWMKa.

rlpMMITKa

MepekoHainTecs, WO PO34MH I30MPOMNINOBOTO CUPTY NOBHICTIO
BUAaneHnii nepes KiHuesolo noniMepusadiio.

He nonimepuayitTe foBLUE HiX Cka3aHO B iHCTPYKLii.

He BukopucTOBYITE Nikapcbkuit nonimepusaTtop, Ans KiHueBoi
nonimepusauii.

* He 36epiraiiTe HagpykoBaHy pecTaspaLlito nig npsiMuMu
COHSYHUMU MPOMEHSIMU.

. KoperyBaHHs — ®iHilwHa 06pobka — Ma3sypyBaHHs

1. OBepexHo BUAaniTb ONOPHI CTPYKTYPHU, L0 3anuwmnucs 3a
faonomorot kapbiaHoi pesn. 3aHaaTo BEMUKUIA TUCK MOXe
MOLIKOANTY pecTaBpallio.
KoHTypyBaHHs Ta diHiluHa o6pobka 3BU4anHUM YMHOM.
3a HeobXiaHOCTi, He3Ha4YHe KOpUryBaHHS MOXHa BUKOHATU 3a
nonomoroto UNIFAST IIL
. 3a HeobXigHOCTI, kopuryiiTe GOpMy BUKOPUCTOBYIOUM

KOMMNO3NTHWUI MaTepian, Hanpuknag, G-aenial Flo X, G-zenial

Universal Flo, UNIFAST I 41 06po6iTb ANs OTpUMaHHS

HeobXiaHOT okNHO3ii.

. Hanecitb nokpusHuit matepian OPTIGLAZE color BignosiaHo fo

IHCTPYKUi BUpOBHUKa.

MpumiTka:

« [pn BUKOPUCTaHHI KOMMNO3UTHUX MaTepianis Takux sk G-genial
Flo X, G-genial Universal Flo yn UNIFAST Il ansa HagaHHA
iHAuBiAyanbHoi hopmun abo kopekLii, Hemae HeobXigHOCTi Y
BUKOPWUCTaHHI afre3unsy.

. Pikcauis

BacpikcyinTe roToBy TUM4acoBy pecTaBpalLiito BUKOPUCTOBYOUN

FREEGENOL yu iHWMM nogiGHUM ueMeHTOM A58 TUMYacoBOo

dikcauii.

o

wn

o

o

o

BIATIHKW
Ceitnui, CepepHii

3BEPIFAHHA

[ins oTpumMaHHa onTuManbHUx poboynx BnacTMBocTen
pekoMeH0BaHO 36epiraT y TEMHOMY, MPOXONIOAHOMY MicLi
(4-25°C / 39.2-77.0°F) nopani Bif BUCOKMX Temnepatyp abo npsamux
COHSAYHUX MPOMEHIB.

YNAKOBKU
GC Temp PRINT, Csitnuit, 500 r nnsiwka
GC Temp PRINT, CepegHin, 500 r nnsiwka

YBATA

1. He BunuBainTe BUKOpUCTaHUI MaTepian y NASLWKY 3i CBIXUM
marepianom.

. Y noTpannsiHHi 4O oYeit HeraHo MPOMUINTE BENMKOLO KiNbKiCTHO
BOAV Ta 3BEPHITbCS 40 Nikaps

3. He ponyckalite npokoBTyBaHHA MaTtepiany.

He 3MilyinTe 3 KOMNOHEHTaMU iHLWUX NPOAYKTIB.

. 3aBx/n BUKOPUCTOBYIiTE 3acObM iHAMBIAYaNbHOrO 3aXNUCTY, Taki Ak
3aXWCHi pyKkaBWYKM, MacKku Ta 3aXUCHi 3acobu Ans oyeit. PykaBuyku
HeobXigHi Ans Toro, Wo6 YHUKHY TV NPAMOro KOHTaKTy 3
HenonimepusoBaHoo CMOSIO, W06 nonepeanT MOXINBY
YyTNuBICTb. 3aBxAu o3HaommnonTecs 3 Macnoptamu XimivHot
Beaneku.

. Mpw KiHYeBIN Nnonimepu3aalii matepiany BUKOPUCTOBYNTE

nuno3BipHWK Ta ofaraiTe 3axucHy Macky, LWo6 YHUKHY T BAUXAHHSA

nuny.

YHuKanTe NnoTpannsHHA maTepiany Ha oasr.

YTunisyinTe yci BiAXoam 3rigHo 3 MicLLeBUMU HOpMaMU.

Y nooAnHOKMX BUNAAKax matepian Moxe BUKIIMKATW Yy TNUBICTb y

AEAKMX NauieHTiB. AKLLO Take TPanuTbCsl, NPUMNUHITL KOro

BMKOPUCTaHHS Ta 3BEPHITbCS A0 Nikaps BiANOBiAHOI cneuianisadui.
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[eski matepianu, ski 3a3HaveHi B AaHiit iIHCTPYKLIi, MOXYTb
knacudikyBaTucs sik HebeaneyHi BiANOBIAHO A0 Y3roaxeHoi Cuctemmn
Knacudikauii XiMmiyHUX pe4oBUH. 3aBxaun o3HaiomntonTecs 3
MacnopTtamu XiMivHOT Beaneku, siki BU MOXeTe 3aBaHTaXuTu 3a
HaCTYMHUM NOCUMaHHAM:

http://www.gceurope.com
Ix Takox MoxHa OTpUMaTH y BaLIOrO nocTavanbHuka.

HebaxaHi edektn — 3BIiTHICTb

Axwo Bn pisHaeTeca npo 6yab-aki Hebaxari Hacnigkv, peakuii abo
noai6Hi BUNaaku, LLO BUHWKNU BHACNIAOK BUKOPUCTAHHS LibOro
NpOAYKTY, BKMIOYaouM Ti, WO He 3a3HayeHi B Uil iHCTPYKLT Wwoao
BMKOpUCTaHHA, 6yab nacka, nosigomTe npo Hux 6esnocepenHbLO
YNOBHOBaXX€HOMY NMPEeACTaBHUKY BUPOGHMKa B YKpaiHi 3a HacTynHUm
nocuNaHHsAM:

info@kristar.ua

a TaKoX A0 HaLIOi CUCTEMU BHYTPILLHLOrO KOHTPOMIO:
vigilance@gc.dental

Taknum YnHom, Bu ByaeTte cnpusaTu NigBuLLEHHIO0 6e3nekn Lboro
npoaykTy.

OcTtaHHi 3miHn BHeceHo: 08/2020

UA.TR.101

YNOBHOBaXeHUI NPeACTaBHUK B YKpaiHi:

ToBapucTeo 3 06mexeHolo BignosiganbHicTio «KPICTAP-LIEHTP»
Byn. Mexuripcbka, 6ya. 50, kB.2, M. Kiis, 04071, YkpaiHa
Ten/dakc: +380445020091,

e-mail: info@kristar.ua

kristar.ua

mdan énce, talimatlari
ice okuyunuz.

GC Temp PRINT

GEGICi KRON VE KOPRULER iGiN 3D YAZDIRILABILIR ISIKLA
POLIMERIZE OLAN KOMPOZIT

Onerilen endikasyonlar igin sadece bir dig hekimi tarafindan
kullaniimahdir

ACIKLAMA

GC Temp PRINT, katkili Uretim sistemleri igin kullanilan iginla
polimerize olan bir materyaldir. zellikle geici restorasyonlar igin
tasarlanmistir.

Malzeme; GC Temp PRINT'i destekleyen makinelerde ( DLP ve
LCD tabanl 3D yazilar) kullanim igin ayarlanmis ve tasarlanmistir.

Litfen yapim sekilleri igin donanim Ureticisinin talimatlarini izleyiniz.

KULLANIM iGiN ENDIKASYONLAR
Gegii kron, képri, inlay, onlay ve veneer yapimi igin kullanilabilir.

KONTRENDIKASYONLARI
Metakrilat monomer ya da metakrilat polimer alerjisi oldugu bilinen
hastalarda kullanmaktan kagininiz.

KULLANIM TALIMATLARI
Dis protezleri tretim prosesleri
Litfen katkili tretim sistemleri igin ilgili talimatlara bakiniz. GC Temp
Print’i destekleyen katkili Uretim sistemlerinin listesini
www.gceurope.com sitesinde indirebilirsiniz.
1. Dijital Veri Tasarimi
lgili katkili tretim sistemlerinde, yazdirilmis objeleri modifiye etmek
ve diizenlemek, sanal yapi platformunda yapiyi desteklemek igin
talimatta belirtilen yazilimi kullaniniz. 50 pm’luk parga datalar
olusturun ve katkil Gretim cihazin génderin.
Not:
« llgili tim proses parametrelerini iceren programdan GC Temp

PRINT igin uygun yazdirma programini seginiz.
Yazdirma Siireci
GC Temp PRINT'i katkili Gretim cihazin rezervuarina GC Temp
PRINT'i karistirmadan énce, trund, orijinal sisesinin iginde yaklasik
2 dakika karistiriniz. Calkaladiktan sonra dogrudan hazneye bosaltin
ve katkili Uretim sistemi talimatlarina uygun olarak rezervuari ve
platformu ayarlayiniz. Yazdirmayi baslayabilirsiniz.

Not:

Yazici alanin, rezervuarin, ¢alisma alaninin ve cihazin, katkili Gretim
sistemi parametlererine gore temizlendiginden emin olun. Kirli
pargalar arizaya ve basilan restorasyonlarda bozukluga neden
olabilir.
Yetersiz calkalamalar renk farkliliklarina neden olabilir.
Diger uriinlerle ¢apraz kontaminasyondan kagininiz.
Her yazdirma isleminden 6nce sonra rezervuarin iginde kalan
malzemeleri nazikge karistiriniz. Polimerize olmus alan olmadigini
ya da kontaminasyon olasiligi olup olmadigini, her yazdirma
isleminden 6nce isleminden sonra kontrol ediniz. Eger varsa,
materyali degistiriniz.
Katkili Gretim sistemi parametrelerine uygun sekilde rezervuarin
igerisindeki materyali degistiriniz.
Yazdirilan Objenin Temizligi
Yazdirilan restorasyonu(lari) yazici alanindan dikkatlice ¢ikartiniz.
Objenin altindaki destek yapilarini gikartmayiniz.
Temizlik igin; restorasyonu(lari), Isopropanol sollisyonu (>96%) ile
birlikte bir cama koyunuz, cami ultrasonik banyoda 2 dakika tutunuz.
Her bir kismi kompres hava ile kurutunuz.
Temizleme prosediriind, temiz bir Isopropanol sollisyonu yukarida
anlatildigi sekilde tekrarlanir. 2. temizleme isleminin temiz bir
Isopropanol sollisyonu ile yapmak ¢ok 6nemlidir, dikkat ediniz.
Temizleme isleminden sonra, yazdiriimis objenin Gzerinde
Isopropanol veya monomer kalintisi olmadigindan emin olmak igin;
yiizeyin hala pariltili, islak ve yapigkan olup olmadigi kontrol ediniz.
Eger herhangi birini tespit ederseniz, restorasyon(lar) tamamen
temizlenene kadar temizleme prosedirini tekrarlayiniz.
Not:
» Restorasyonu Isopropanol soliisyon ile 5 dakikadan fazla

calkalamayiniz.
+ Restorayon ylzeyini silmeyiniz.
« Temizleme isleminden sonra, restorasyonun:

o Yazdirma prosesine bagh olarak homojen olmayan renk

dagilimi
o Deformasyonu
o Gatlak veya delik gibi bozukluklarinin olup olmadigini kontrol
ediniz.

Son Polimerzasyon
Labolight DUO kullanarak son bir polimerizasyon yapin.
Baska cihaz kullanmak igin, GC Temp PRINT'i destekleyen
sistemlerin talimatlarini referans aliniz. Listeyi, www.gceurope.com
sitesinden indirebilirsiniz.
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Labolight DUO ile son polimerizasyon igin; destek tarafinin karsisini

3 dakika polimerize edin.

Karpit bur ve cimbiz ile destekleri kaldiriniz.

Son homojen polimerizasyonu saglamak igin diger taraftan 3 dakika

1siklayiniz. Diger marka cihazlarin kullaniminda, belirtilen uretici

talimatlarina uyunuz.

Not:

Son polimerizasyon éncesinde Isopropanol sollisyonun tamamen

temizlendiginden emin olunuz.

Talimatlarda belirtilen stireden fazla iginlamayiniz.

Son polimerizasyon igin el tipi 1sinl dolgu cihazlarini

kullanmayiniz.

Yazdirilmis restorasyonlari direk gtines 1sigindan uzakta

saklayiniz.

. Ayarlama — Sonlandirma - Parlatma

. Kalan destekleri karpit bur ile dikkatlice ¢ikartiniz. Fazla basing

restorasyonun kirilmasina neden olabilir.

Her zaman kullandiginiz yontem ile sekillendirip bitim

yapabilirsiniz.

Kiguk ayarlamalar yapmak gerektiginde UNIFAST Il

kullanabilirsiniz.

. Eger restorasyonun seklinin modifiye edilmesi gerekirse; G-zenial
Flo X, G-zenial Universal Flo, UNIFAST I gibi rezin igceren
materyallar kullanilabilir veya uygun okllizyon olusturmak igin
zimparalanabilir.

. Uretici firma talimatlarina uyarak kaplama materyali, OPTIGLAZE
color uygulayiniz.

Not:

o
-

EETI

o

. GC Temp PRINT'i materyalin tizerine ekleme yapmak igin
kullanmayiniz.
Sekil verme veya diizeltme igin; G-zenial Flo X, G-aenial
Universal Flo or UNIFAST I gibi rezin igeren materyallerin
kullaniminda, uygulama éncesi bonding kullanimina gerek
yoktur.
. Simantasyon
Gegici restorasyonun simantasyonu icin FREEGENOL 'u veya dengi
baska bir simani kullaniniz.

o

RENKLER
Light, Medium

DEPOLAMA
En iyi performans igin, soguk ve karanlikta (4-25°C / 39.2-77.0°F),
yliksek sicakliktan ve direk glines 1sigindan uzakta depolayiniz.

AMBALAJ
GC Temp PRINT, Light, 5009 sise
GC Temp PRINT, Medium, 500g sise

CAUTION

. Yeni malzeme igeren sisenin icerisine kullaniimig Griinii dékmeyiniz.

. Goz ile temasi halinde hemen bol su ile yikayiniz ve tibbi yardim
isteyiniz.

N =

3. Yutmaktan kagininiz.

4. Bagka urlinlerle karigtirmayiniz.

5. Emniyet gozIlugu, eldiven, yiiz maskesi gibi Kisisel Koruyucu
Ekipman ve Donanimlarinizi (KKD) her zaman kullaniniz. Kullanim
sirasinda surekli eldiven kullanimi, polimerize olmamis rezin ile
temasi ve olasi hassasiyeti 6nler. Her zaman Malzeme Guivenlik
Formunu (MSDS) referans aliniz.

6. Plimerize materyalin bitiminde, toz solumayi 6nlemek igin; yoz
toplayici kullanin ve toz maskesi takin.

7. Kiyafetlerinize bulagmasindan kaginin.

8. Tum atiklari yerel kanunlara gére atiniz.

9. Nadiren bazi kisilerde hassasiyet gorilebilir. Herhangi bir reaksyon

go6zlemlendiginde, Urlni kullanmaya devam etmeyiniz ve bir doktor
oneriniz.

Bu dokiimanda referans gosterilen bazi triinler, GHS’ye gore riskli
olabilir Malzeme Guvenlik Formlarina her zaman asagidaki siteden
ulasabilirsiniz:

http://www.gceurope.com
Tedarikginizde de talep edebilirsiniz.

istenmeyen Etkiler Raporu:

Kullanim talimatinda listelenmeyen yan etkiler dahil olmak tzere, bu
Griintin kullanimiyla ilgili herhangi bir yan etki (istenmeyen etki),
reaksiyon veya benzeri olaylarin tespiti durumunda asagidaki
linkten erisebileceginiz bulundugunuz ulkenin uygun otoritesini
segerek dogrudan ihtiyat sistemi ile litfen rapor ediniz.
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medicaldevices/ contacts_en

I ihtiyat sistemimize de bilgi vererek;

vigilance@gc.dental ;

bu Urlinlin giivenligini arttirmaya katkida bulunacaksiniz.

Son revize:: 08/2020

Pirms anas
lietosanas instrukci

GC Temp PRINT

3D PRINTEJAMS, GAISMA CIETEJOSS KOMPOZITMATERIALS
PAGAIDU KRONIM UN TILTAM

Drikst lietot tikai zobu tehnikis ieteicamajas indikacijas.

APRAKSTS

GC Temp PRINT ir gaisma ciet&joss materials, ko izmanto piedevu
izgatavoSanas sistémas. Tas ir ipasi paredzéts individualu pagaidu
restauraciju veikSanai. Materials ir pielagots un izstradats iericém (uz
DLP un LCD balstitiem 3D printeriem), kas ir saderigas ar GC Temp
PRINT.

Ladzu, ievérojiet razotdja noradijumus attieciba uz veidnu stiliem.

LIETOSANAS INDIKACIJAS
Pagaidu kronu, tiltu, inleju, onleju un veniru izgatavo$ana.

KONTRINDIKACIJAS
Neizmantojiet So produktu pacientiem, kam ir alergija pret metakrilata
monoméru un metakrilata poliméru.

LIETOSANAS NORADIJUMI
Zobu protézu razoSanas process
Ladzu, skatiet attiecigo piedevu izgatavoSanas sistému instrukcijas.
Sarakstu ar piedevu izgatavo$anas sisttmam, kas ir saderigas ar GC
Temp PRINT, var lejupieladét no GC timekla vietnes —
Www.gceurope.com
1. Digitalo datu projektéSana
Izmantojiet noradito programmaturu, kas saistita ar piedevu
izgatavoSanas sistému, lai modificétu un izplatitu izprintéto objektu un
atbalsta struktdras virtualaja veido$anas platforma. Izveidojiet slana
datus ar 50 ym un nosdatiet to uz piedevu izgatavoSanas ierici. Piezime:
« lzvélieties atbilstoSu GC Temp PRINT printé$anas programmu,
ieklaujot visus atbilstoSos procesa parametrus.
2. Printé$anas process
Pirms GC Temp PRINT ielieSanas piedevu izgatavo$anas ierices
rezervuara sakratiet GC Temp PRINT originalaja pudelité apméram
2 mindtes. P&c sakrati$anas ielejiet to tiesi rezervuara un iestatiet
gan rezervuaru, gan platformu saskana ar piedevu izgatavo$anas
sistémas instrukciju. Saciet printésanu.
Piezime:
Parliecinieties, ka printé$anas platforma, rezervuars, darba vieta un
ierice ir pareizi iztirTta atbilsto$i piedevu izgatavo$anas sistémas
noradijumiem. Netiri darbariki var izraistt defektu un sekojosu(s)
restauracuas bojajumus.
Ja Itdzeklis nav pietiekami sakratits, var rasties krasu atSkiribas.
Izvairieties no kontaminacijas ar citiem produktiem.
Pirms katra printéSanas procesa uzmanigi samaisiet rezervuara
atliku§o materialu.
Pirms katra printéSanas procesa parbaudiet, vai nav
nepollmerlzetas zonas vai redzami netirumi. Ja konstaté §adas
zonas vai netirumus, nomainiet materialu.
Nomainiet materialu rezervuara saskana ar piedevu
izgatavo$anas sistémas noradijumiem.
. Izprintéto priek§metu tirisana
Uzmanigi nonemiet izprintéto(s) restauraciju no printésanas
platformas.
Nenonemiet zem objekta eso$as atbalsta konstrukcijas.
Tiri$anai novietojiet restauraciju glazeé ar izopropanola $ktidumu
(>96%) un péc tam uz 2 minatém ievietojiet glazi ultraskanas Gdens
vanna.
NozZavéjiet detalas ar saspiestu gaisu.
Atkartojiet tiriSanas proceddru tira izopropanola $kiduma (>96%) un
péc tam uz 2 minatém ievietojiet to ultraskanas Gdens vanna.
Svarigi, lai otra skalo$ana tiek veikta tira izopropanola $kiduma.
Péc tiriSanas parbaudiet, vai virsma joprojam ir spidiga, mitra vai
lipiga, kas norada uz to, ka uz izprintéta objekta joprojam ir
izopropanols vai atlikusie monoméri. Ja tadi ir, Iadzu, atkartojiet
tiriSanas proceddru, |1dz restauracija ir pilnigi tira(i).
Piezime:
» Neskalojiet restauraciju izopropanola $kiduma ilgak ka 5 minites.
« Neslaukiet restauracijas virsmu.
« Péc tirisanas parbaudiet restauraciju:
o Vainav nevienmérigs krasu sadalTjums, kas saistits ar
printé$anas procesu
o Vai tas nav deforméts
o Vainav redzamu defektu, pieméram, plaisasu vai caurumiu
. Galiga polimerizacija
Veiciet galigo polimerizaciju, izmantojot Labolight DUO.
Par citu ieriéu izmanto$anu skatt attiecigas izgatavo$anas sistému
instrukcijas, ievérogot, lai attiecigas sistémas batu saderigas ar
GC Temp PRINT. So sarakstu var lejupieladét no GC timek|a vietnes
— www.gceurope.com
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Lai veiktu galigo polimerizaciju ar Labolight DUO, apstradajiet 3

mindtes no atbalsta puses.

Nonemiet atbalstus ar knaiblém un karbida urbi.

Lai veiktu galigo homogénu polimerizaciju, apstradajiet ar gaismu

vél 3 minhtes no otras puses. lzmantojot citu razotaju gaismas

apstrades ierices, skatiet atbilstoSos razotaja noradijumus par to

lietoSanu.

Piezime:

« Parliecinieties, ka izopropanola $kidums ir pilntba nonemts pirms
galigas polimerizacijas.

« Neveiciet gaismas apstradi ilgak, ka noradits.

« Nelietojiet zobarstniecibas kabineta polimerizacijas iericesgaligai
polimerizacijaii.

« Neuzglabajiet printétas restauracijas tieSos saules staros.

Pielago$ana - Apstrade - Spidums

1. Uzmanigi nonemiet atlikusos balstus ar karbida urbi. Parak liels
spiediens var salauzt restauraciju.

2. Veidojiet formu un apstradi parastaja veida.

3. Vajadzibas gadijuma nelieli pielagojumi var tikt veikti, izmantojot

UNIFAST IIL

4. Ja nepiecieSams, modificéjiet formu, izmantojot kompozita
materialu, pieméram, G-aenial Flo X, G-zenial Universal Flo,

UNIFAST II, vai slipgjiet, lai iegatu pareizu oklaziju.

5. Uzklajiet parklajuma Iidzekli OPTIGLAZE color, ievérojot razotaja
noradijumus par lieto$anu.

Piezime:

* Neizmantojiet GC Temp PRINT ka papildu materialu.
Izmantojot kompozita materialu, pieméram, G-zenial Flo X,
G-zenial Universal Flo vai UNIFAST III, formas pielago$anai un
korekcijai, adheziva lietoSana nav nepiecieSama.

. CementéSana
Cementéjiet pabeigto pagaidu restauracijas produktu, izmantojot
FREEGENOL vai lTdzvértigu pagaidu cementu.

o

o

KRASAS
Gaiss, vidgjs

UZGLABASANA

Optimalai veiktspéjai ieteicams uzglabat vésa un tums$a vieta
(4-25°C / 39,2-77,0°F), nepaklaujot augstas temperataras vai tieSu
saules staru iedarbibai.

IEPAKOJUMII
GC Temp PRINT, Light, 500 g pudele
GC Temp PRINT, Medium, 500 g pudele

UZMANIBU

Nelejiet izmantoto materialu pudel&, kura ir svaigs materials.

. Ja nok|Ust acTs, nekavéjoties izskalojiet tas ar Gdeni un meklgjiet
medicinisku palidzibu.

. lzvairieties no materiala norisanas.

Nejauciet kopa ar citu produktu sastavdalam.

. Vienmer javalka personiskas aizsardzibas Iidzek|i (PPE), piemé&ram,
cimdi, sejas maskas un aizsargbrilles. Cimdu valkasana novers tieSu
saskari ar nepolimerizétiem svekiem, kas |auj izvairTties no
iespéjama jutiguma. Vienmér iepazistieties ar drosibas datu lapam
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. Apstradajot polimerizéto materialu, izmantojiet putek|u savacé&ju un
valkajiet puteklu masku, lai izvairTtos no putek|u ieelpoSanas.
Izvairieties no materiala nok|G$anas uz apgérba.

. Izmetiet visus atkritumusus saskana ar valstT speka eso$ajiem

utilizacijasj noteikumiem.

Retos gadijumos produkts var daziem cilvékiem izraisit jutigumu. Ja

rodas jebkadas $adas reakcijas, partrauciet produkta lietoSanu un

Vérsieties pie arsta.

© o~

Dazi produkti, kas minéti $aja lietoSanas instrukcija, saskana ar
Kimisko vielu klasificéSanas un mark&8anas visparéji saskanoto
sistému var tikt klasificéti ka bistami. Vienmér iepazistieties ar
drosibas datu lapam, kas pieejamas:

http://www.gceurope.com
Datu lapas var arT sanemt no piegadataja.

Nevélamu blakusefektu zino$anas sistéma:

Ja jums kldst zinami jebkadi nevélami blakusefekti, reakcija vai lidzigi
notikumi, kas radusies produkta lieto$anas laika, ieskaitot tadus, kas
nav minéti 8T produkta instrukcija, lgums par tiem zinot tiesi vigilances
sistéma, izvéloties attiecigo atbildigo iestadi sava valsti, kas ir
atrodamas $aja saité:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medicaldevices/ contacts_en

ka arT masu vigilances sistéma:

vigilance@gc.dental

Tada veida jus sniegsiet savu ieguldijumu uzlabojot produkta lietoSanas
drosibu.

Pédgjoreiz parskatits: 08/2020

Prie§ pradédami naudoti
atidziai perskaitykite instrukcijas.

GC Temp PRINT

SVIESA KIETINAMAS KOMPOZITAS LAIKINY VAINIKELIY BEI
RESTAURACIJY TRIMACIAM SPAUSDINIMUI

Skirtas tik odontology specialisty naudojimui pagal rekomenduojamas
indikacijas.

APRASYMAS

GC Temp PRINT- $viesa kietinama medZiaga skirta naudoti su
adityviomis gamybinémis sistemomis. Specialiai sukurta individualiy
laikiny restauracijy gamybai. Medziaga pritaikyta ir sumodeliuota darbus
su GC Temp PRINT medziaga vykdanéiai jrangai (3D spausdintuvams
DLP ir LCD pagrindu).

Norédami pasirinkti gaminimo stiliy, vadovaukités skaitmeninés jrangos
gamintojy nurodymais.

INDIKACIJOS
Laikiny vainikéliy, tilty, jkloty, uzkloty ir laminaciy gamyba.

KONTRAINDIKACIJOS
Venkite naudoti pacientams, kuriems Zinomas jautrumas metakrilato
monomerams ar polimerams.

NAUDOJIMO BUDAS
Danty restauracijos gaminimas
Vadovaukités atitinkamais adityvios gamybinés jrangos nurodymais. GC
Temp PRINT medziagai tinkamy sistemy sgrasg galite rasti GC
kompanijos internetiniame puslapyje — www.gceurope.com
1. Skaitmeniniy duomeny kadrimas
Kad pakeistuméte ir paskirstytuméte spausdinamo objekto bei
atramos dalis ant virtualios spausdinimo platformos, naudokite su
adityvaus gaminimo sistema susietg programine jranga.
Sumodeliuokite 50 pm storio detalés duomenis ir nusiyskite juos j
adityvios gamybos prietaisa.
Pastaba:
« Pasirinkite GC Temp PRINT medziagai tinkama ir visus
gamybinius parametrus atitinkanc¢ig spausdinimo programa.
. Spausdinimas
Prie$ pildami GC Temp PRINT medziagg j adityvios gamybos
prietaiso rezervuara, §j originaliame butelyje esantj skystj
pakratykite apie 2 minutes. Véliau, supilkite tiesiai j rezervuara, jj
(rezervuarg) bei platforma nustatykite pagal adityvios gamybos
sistemos instrukcijas. Pradékite spausdinti.
Pastaba:
Isitikinkite, jog spausdinimo platforma, rezervuaras, darbo vieta bei
jranga kruop$¢iai nuvalytos, vadovaujantis adityvios gamybinés
sistemos instrukcijomis. UZterStos vietos gali bati defekty priezastimi
bel sugadinti spausdinama restauracija (-a
« Nepakankamai suplakus medziagg gali at5|rast| spalviniy jos
pakitimy.
Venkite mai§ymo su kitais produktais.
Pries kiekvieng spausdinima, $velniai pamaisykite rezervuare
likusj medziagos kiekj.
Pries kiekvieng spausdinimag, patikrinkite ar néra
nesupolimerizuoty ar plika akimi matomy uztersty viety. Taip
atsitikus, pakeiskite medziaga.
Medziaga rezervuare keiskite vadovaudamiesi adityvios gamybos
sistemos instrukcijomis.
. Atspausdinty darby valymas
Atspausdintg restauracijg(-as) atsargiai nuimkite nuo spausdinimo
platformos.
Po objektu esanéiy atraminiy struktdry nesalinkite.
Norédami iSvalyti restauracija( -as), pamerkite jg j stikling su
izopropanolio tirpalu (>96%), tuomet jdékite stikling 2 minutéms |
ultragarsing vonele.
Dalis dZiovinkite orapate.
Pakartokite valymo procediirg, jmerkite j Svary izopropanolio tirpalg
(>96%), tuomet kelioms minutéms (2 min) jdékite j ultragarsing
vonele. Labai svarbu, jog antrg kartg merktuméte j $vary
izopropanolio tirpalg.
Po valymo apzidrékite ir jvertinkite restauracijos pavirsiy ar jis vis
dar spindintis, drégnas, ar lipnus. Taip suzinosite ar ant atspausdinto
objekto nelike izopropanolio ar monomery likuciy. Jei reikia,
pakartokite valymo procedirg, kol restauracija bus visiskai Svari.
Pastaba:
« Nelaikykite restauracijos izopropolio tirpale daugiau nei 5 minutes.
« Nesluostykite restauracijos (-y) pavirsiy.
« Po valymo patikrinkite ar restauracijoje neatsirado :
o Netolygiy spalvos pasiskirstymy, susijusiy su spausdinimo
procesu
o Deformacijy
o Defekty, tokiy kaip jtrakimai ar skylés
. Galutinis kietinimas
Naudodami Labolight DUO jrangg galutinai sukietinkite restauracija.
Norédami naudoti kitus prietaisus, perzvelkite atitinkamy gamybos
sistemuy, palaikanciy darbus su GC Temp PRINT instrukcijas. Sj
sgra$a galite rasti GC kompanijos internetiniame puslapyje —
Wwww.gceurope.com
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Norédami gaminj galutinai sukietinti Labolight DUO prietaisu,
polimerizuokite jj 3minutes, pradédami nuo priesingos nei atramine
pusés. Znyplémis ir karbidiniu graZteliu pasalinkite atramas.

Kad tolygiai sukietintuméte, pasvieskite i$ kitos pusés dar 3 minutes.
Jei naudojate kity gamintojy polimerizacinius prietaisus,
vadovaukités gamintojy nurodymais.

Pastaba:

Prie§ galutinai sukietinant, jsitikinkite, jog nuo restauracijos
pavirSiaus visiSkai pasalintas izopropanolio tirpalas.

Nekietinkite ilgiau nei nurodyta instrukcijose.

Galutiniam kietinimui nenaudokite tiesioginiams darbams skirty
rankinio tipo kietinimo prietaisy.

« Atspausdinty restauracijy nelaikykite tiesioginéje saulés Sviesoje.

. Formavimas - UZbaigimas — Poliravimas

. Karbidiniu graZtu atsargiai nugrezkite atramas. Labai nespauskite,

kad nesulauzytuméte restauracijos (-y).

Formuokite ir uzbaiginékite jprastiniu badu.

Jei bitina, restauracijg minimaliai galite pakoreguoti, naudodami

UNIFAST Il medZiaga.

Jei reikia, forma keiskite naudodami dervines medziagas, tokias

kaip G-zenial Flo X, G-aenial Universal Flo, UNIFAST I okliuzijg

pritaikyti galite slifavimo diskeliu.

. Vadovaudamiesi instrukcijomis uztepkite OPTIGLAZE color
medziagos sluoksnj.

Pastaba:

* GC Temp PRINT medziagos nenaudokite pataisoms. Jei
tradiciniam formavimui ar kontdro formos korekcijai naudojate
dervines medziagas, tokias kaip G-zenial Flo X, G-zenial
Universal Flo ar UNIFAST I -jungiamosios medziagos (bondo)
naudoti nebdtina.

. Cementavimas
Paruostg laiking restauracijg cementuokite naudodami
FREEGENOL ar panasy laiking cementa.
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SPALVOS
Sviesi, Vidutine

LAIKYMAS

Optimaliam darbui laikykite vésioje ir tamsioje vietoje

(4-25°C/ 39.2-77.0°F temperataroje), atokiau nuo auks$tos temperatdros
Saltiniy ir tiesioginiy saulés spinduliy.

PAKUOTES
GC Temp PRINT, 8viesi, 5009 butelis
GC Temp PRINT, vidutine, 5009 butelis

DEMESIO

1. Panaudoty liku€iy nepilkite atgal j butelj, kuriame dar like naujos
medziagos.

2. Jei Sios medziagos pateko j akis, tuoj pat iSplaukite vandeniu ir
kreipkités j gydytoja.

3. Saugokite, kad medziaga nebaty praryta.

4. Nemaisykite su kitais panasiais produktais.

5. Asmeninés apsaugos priemonés - pirstinés, kaukés ir apsauginiai

akiniai turéty bati naudojami visada. Darbo metu mavékite pirstines,
kad iSvengtuméte tiesioginio kontakto su nepolimerizuotais dervos
sluoksniais ir galimos sensibilizacijos. Vadovaukités saugos
duomeny lapu.

. Kad iSvengtuméte apdirbimo metu susidaranciy dulkiy jkvépimo,

apdirbdami sukietinta medZiagg naudokite siurbtukg ir dévékite

apsaugine kauke.

Stenkités, kad medziagos nepatekty ant drabuziy.

Likucius utilizuokite pagal vietiniy institucijy reikalavimus.

Retais atvejais $is produktas gali sukelti jautruma. Jei taip atsitiko,

nutraukite Sio produkto vartojima bei kreipkités j gydytoja.
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Kai kurie naudojimo instrukcijose nurodyti produktai GHS gali bati

klasifikuojami kaip pavojingos medziagos. Visada susipazinkite su

medziagy charakteristiky duomenimis. Juos galite rasti:
http://www.gceurope.com

Informacijos taip pat galite gauti pas tiekéjus.

PraneSimas apie nepageidaujamus padarinius:

Jei naudodamiesi produktu pastebéjote bet kokj instrukcijose
nepaminétg Salutinj efekta, nepageidaujama reakcijg ar
neatitikimg, praSome apie juos tiesiogiai pranesti atitinkamoms
instancijoms. Tai galite padaryti Siame internetiniame puslapyje,
pasirinkdami Jusy $aliai atstovaujancig valdzios institucijg :
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medicaldevices/ contacts_en
Taip pat galite rasyti masy kompanijos atstovams:
vigilance@gc.dental

Taip prisidésite prie produkto saugumo gerinimo.

Patikrinta: 08/2020

555mm x 480mm

hoolikalt kasutamisjuhendif
GC Temp PRINT

3D-PRINDITAV VALGUSKVASTUV KOMPOSIIT AJUTISTE
KROONIDE JA SILDADE VALMISTAMISEKS

Kasutamiseks ainult hambaravispetsialisti poolt soovituslike
kasutusnidustuste korral.

KIRJELDUS

GC Temp PRINT on valguskvastuv materjal, mis on meldud
kasutamiseks 3D-printimistehnoloogiaga. See on spetsiaalselt Vja
tootatud individuaalsete ajutiste restauratsioonide tootmiseks. Materjal on
kohandatud ja disainitud seadmetele (DLP ja LCD-pohised 3D printerid),
mis toetavad GC Temp PRINT materjale.

Palun jgige ehitusstiile puudutava teabe osas riistvara tootja juhiseid.

KASUTUSNAIDUSTUSED
Ajutiste kroonide, sildade, panuste (inlay, onlay) ja laminaatide
valmistamine.

VASTUNAIDUSTUSED
Mtige kasutamist patsientidel, kes on teadaolevalt allergilised
metakriilaatmonomeeride vi metakriilaatpolimeeride suhtes.

KASUTUSJUHISED
Hambaproteeside tootmisprotsess
Tutvuge vastavate 3D-printimissiisteemide kasutusjuhistega. GC Temp
PRINT'i toetavate 3D-printimisslisteemide nimekirja on vimalik alla
laadida GC kodulehelt — www.gceurope.com
1. Digitaalsete andmete disainimine
Kasutage 3D-printimissilisteemi juhendis olevat tarkvara prinditud
objekti ja tugistruktuuride modifitseerimiseks ja jaotamiseks virtuaalsel
ehitusplatvormil. Looge I6iguandmed 50 pm kihtidena ja saatke need
printerisse.
Markus:
» Valige GC Temp PRINT'i jaoks sobiv printimisprogramm, mis
sisaldab kéiki asjakohaseid tootmisparameetreid.
Printimisprotsess
Enne GC Temp PRINT'i valamist printimissiisteemi reservuaari
raputage GC Temp PRINT'i originaalpudelis umbes 2 minutit. Parast
raputamist valage see otse reservuaari ja viige nii reservuaar kui ka
platvorm aditiivse tootmissiisteemi juhendiga vastavusse. Alustage
printimist.
Markus:
Veenduge, et printimisplatvorm, reservuaar, t66ruum ja seade on
vastavalt printimisslsteemi juhenditele puhastatud. Maardunud
tooriistad voivad pohjustada defekte prinditud restauratsiooni(des).
Ebapiisava segamise korral voivad tekkida erinevused varvuses.
Viltige ristsaastumist teiste toodetega.
Enne iga printimisprotsessi segage ettevaatlikult reservuaari jaégnud
materjali.
Enne iga printimisprotsessi kontrollige et puuduksid
poliimeriseerunud piirkonnad ning visuaalselt nahtav saastus.
Vastasel juhul asendage materjal.
Asendage reservuaaris olev materjal vastavalt printimisststeemi
juhendile.
. Prinditud objektide puhastamine
Eemaldage ettevaatlikult prinditud restauratsioon(id)
printimisplatvormilt.
Arge eemaldage objekti all olevaid tugesid.
Puhastamiseks asetage restauratsioon(id) isopropanoolilahusega
(>96%) klaasi ja asetage klaas 2 minutiks ultraheli-vesivanni.
Kuivatage detailid surudhuga.
Korrake puhastusprotseduuri puhtas isopropanoolilahuses (>96%),
seejarel asetage 2 minutiks ultraheli-vesivanni. Teine loputus peab
kindlasti olema tehtud puhtas isopropanoolilahuses.
Parast puhastamist kontrollige kas pind on veel laikiv, mérg voi
kleepuv, mis viitab sellele, et prinditud objektil on veel isopropanooli
vbi monomeerijadke. Sellisel juhul korrake puhastusprotseduuri, kuni
restauratsioon(id) on taiesti puhtad.
Markus:
« Arge loputage restauratsiooni isopropanoolilahuses kauem kui 5
minutit.
« Arge piihkige restauratsiooni(de) pinda.
« Parast puhastamist kontrollige restauratsioonil:
o printimisprotsessiga seotud mittehomogeenset varvusejaotumist
o deformatsioone
o defekte, nagu mérad véi augud
. Jarelkdvastamine
Teostage I6plik polimerisatsioon, kasutades seadet Labolight DUO.
Teiste seadmete kasutamise korral kontrollige, kas printimissiisteem
toetab GC Temp PRINT'i. Antud nimekiri on alla laetav GC kodulehelt —
www.gceurope.com
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Loplikuks polimerisatsiooniks seadmega Labolight DUO kdvastage 3
minutit tugikilje vastandkiljest.
Eemaldage tugielemendid I6iketangidega ja karbiidpuuriga.
Valguskdvastage veel 3 minutit teiselt kiljelt, et saavutada 16plik
homogeenne polliimerisatsioon. Kasutades teiste tootjate
valguskdvastamisseadmeid, tutvuge vastava tootja juhisega.
Markus:
« Veenduge, et isopropanoolilahus on enne jarelkdvastamist taielikult
eemaldatud.
Arge valguskdvastage kauem kui juhendiga ette nahtud.
Arge kasutage jarelkdvastamiseks hambaravikabinetis olevat
kaeshoitavat tiilipi pollimerisatsiooniseadet.
« Arge hoiustage prinditud restauratsioone otseses péaikesevalguses.
. Kohandamine - viimistlemine - like andmine
. Eemaldage tugielemendid ettevaatlikult karbiidpuuriga. Liiga tugev
surve voib restauratsiooni(d) I6hkuda.
Vormige ja viimistlege tavaparasel viisil.
Vajadusel v6ib teha minimaalseid sobitumise kohandusi, kasutades
toodet UNIFAST IIL
Vajadusel muutke kuju, kasutades vaikmaterjali, nditeks G-zenial Flo
X, G-eenial Universal Flo, UNIFAST III, v&i lihvige sobiva oklusiooni
saavutamiseks.
. Kandke peale kattematerjal OPTIGLAZE color vastavalt tootja
kasutusjuhistele.
Markus:
« Arge kasutage GC Temp PRINT'i lisamaterjalina.
Kasutades vormimiseks ja vormi kohandamiseks vaikmaterjali,
nagu G-aenial Flo X, G-zenial Universal Flo voi UNIFAST III, pole
eelnevalt sidusainet vaja kasutada.
. Tsementeerimine
Kasutage valmis ajutise restauratsiooni tsementeerimiseks toodet
FREEGENOL voi samalaadset ajutist tsementi.
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VARVITOONID
Hele, keskmine

SAILITAMINE

Optimaalse toimimise tagamiseks on soovitatav séilitamine jahedas ja
pimedas kohas (4-25 °C) eemal kdrgetest temperatuuridest voi otsesest
paikesevalgusest.

PAKENDID
GC Temp PRINT, hele, 500 g pudel
GC Temp PRINT, keskmine, 500 g pudel

HOIATUS

. Arge valage kasutatud materjali pudelisse, mis sisaldab varsket
materjali.

Kokkupuute korral silmadega loputage kohe veega ja pé6rduge arsti
poole.

Véltige materjali allaneelamist.

Mitte segada teiste toodete komponentidega.

Kandke alati kaitsevahendeid, nagu kindad, ndomask ja kaitseprillid.
Kinnaste kandmine kasutamise ajal aitab véltida otsekontakti
poliimeriseerumata vaiguga, ennetades voimaliku tundlikkuse teket.
Vaadake alati ohutuskaarte (SDS).

Kasutage pollimeriseeritud materjali viimistlemisel tolmukogujat ja
kandke tolmumaski, et valtida tekkiva tolmu sissehingamist.

Vaéltige materjali sattumist riietele.

Vabanege jaatmetest vastavalt kohalikele seadustele.

Harvadel juhtudel vdib toode ménel isikul pohjustada tundlikkust.
Selliste reaktsioonide tekkimisel I6petage toote kasutamine ja
poorduge arsti poole.
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Osad tooted kadesolevas kasutusjuhendis véivad GHSi (kemikaalide Ghtne
tlemaailmne klassifitseerimis- ja margistamissiisteem) alusel olla
klassifitseeritud tervist kahjustavatena. Tutvuge alati ohutuskaartidega,
mis on saadaval siin:

http://www.gceurope.com
Samuti saab neid edasimija kaest.

Soovimatu méju raport:

Kui olete teadlik voi eelnevalt kogenud antud toote kasutamisel tekkinud
mis tahes soovimatust mdjust, reaktsioonist voi muudest sarnastest
omadustest, sealhulgas sellistest, mida kdesolevas kasutusjuhendis ei
ole loetletud, palun teavitage nendest otse vastavat jarelvalvesisteemi,
valides sobiv oma riigi asutus allolevalt lingilt:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medicaldevices/ contacts_et

samuti voite teavitada meie sisest jarelvalvesiisteemi:
vigilance@gc.dental

Sel viisil saate aidata kaasa toote ohutuse parandamisele.

Viimati tlevaadatud: 08/2020
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Prior to use, carefully read
the instructions for use.

GC Temp PRINT

3D PRINTABLE LIGHT CURING COMPOSITE FOR TEMPORARY
CROWN AND BRIDGE

For use only by a dental professional in the recommended
indications.

DESCRIPTION

GC Temp PRINT is a light curing material for use in additive
manufacturing systems. It is especially designed for producing
individual temporary restorations. The material is adjusted and
designed for the devices (DLP and LCD based 3D printers) which
support GC Temp PRINT.

Please follow the instructions provided by the hardware
manufacturer concerning the build styles.

INDICATIONS FOR USE
Fabrication of Temporary crowns, bridges, inlays, onlays and
veneers.

CONTRAINDICATIONS
Avoid use of this product in patients with known methacrylate
monomer or methacrylate polymer allergies.

DIRECTIONS FOR USE
Manufacturing process dental prosthetics
Please refer to respective instructions of the additive manufacturing
systems. List of additive manufacturing systems which support
GC Temp PRINT can be downloaded from
GC website — www.gceurope.com
1. Digital Data Designing
Use the instructed software related to the additive manufacturing
system to modify and distribute the printed object and support
structures on the virtual building platform. Create slice data with
50 ym and send it to the additive manufacturing device.
Note:
« Select the proper print program for GC Temp PRINT including
all relevant process parameters.
2. Print processing
Before pouring GC Temp PRINT into the reservoir of the additive
manufacturing device, shake the GC Temp PRINT in the original
bottle for approximately 2 minutes. After shaking, directly pour it
into the reservoir and set both the reservoir and the platform in
accordance with the additive manufacturing system instruction.
Start printing.
Note:
Make sure your printing platform, reservoir, working space and
device are cleaned properly according to the additive
manufacturing system instructions. Dirty tools can cause defect
and therefore failure of the printed restoration(s).
» Color difference may occur if shaking is insufficient.
+ Avoid cross contamination with other products.
« Before each printing process, gently stir the remaining material
in the reservoir.
Before each printing process, check there is no polymerized
area or visual evidence of contamination. If such, replace
material.
« Replace material in the reservoir according the additive
manufacturing system instructions.
. Cleaning of the printed objects
Carefully remove the printed restoration(s) from the printing
platform. Do not remove the support structures under the object.
For Cleaning, place the restoration(s) in a glass with Isopropanol
solution (>96%), then place the glass in an ultrasonic water bath
for 2min. Dry parts with compressed air.
Repeat the cleaning procedure in a clean Isopropanol solution
(>96%), then place in an ultrasonic water bath for 2 min.
Important that the second rinse is done in a clean Isopropanol
solution.
After cleaning, check if the surface is still shiny, wet or sticky,
which would indicate there is still Isopropanol or residual
monomers on the printed object. If such, please repeat the
cleaning procedure until restoration(s) are completely clean.
Note:
« Do not rinse the restoration in an Isopropanol solution for more
than 5 min.
« Do not wipe the restoration(s) surface.
« After cleaning, check the restoration for:
o Inhomogeneous color distribution linked to the printing
process
o Deformation
o Defects like cracks or holes
. Post curing
Perform a final polymerization using Labolight DUO. For use of
other devices, we refer to respective instructions manufacturing
systems which support GC Temp PRINT. This list can be
downloaded from GC website — www.gceurope.com
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For final polymerization with Labolight DUO, cure for 3min on
opposite from support side.
Remove supports with a nipper and a carbide bur.
Apply light for another 3 min from the other side to obtain final
homogeneous polymerization. When using other manufacturers’
light curing devices, refer to the respective manufacturers
instructions for use.
Note:
* Make sure the Isopropanol solution is completely removed prior
to post curing.
« Do not apply light curing longer than instructed.
» Do not use chair side hand-held type curing light for post
curing.
« Do not store the printed restoration(s) in direct sunlight.
. Adjustment - Finishing - Gloss
. Carefully remove the remaining supports with a carbide bur.
Too much pressure could break the restoration(s).
Shape and finish in the usual way.
When necessary, minor fit adjustments can be undertaken
using UNIFAST IIL
If required, modify shape by using a resin material such as
G-zenial Flo X, G-zenial Universal Flo, UNIFAST Il or grind to
obtain proper occlusion.
. Apply a coating agent OPTIGLAZE color following the
manufacturer’s instructions for use.
Note:
+ Do notuse GC Temp PRINT as an add on material.
When using a resin material such as G-zenial Flo X, G-zenial
Universal Flo or UNIFAST III for custom-shaping and shape
correction, there is no requirement for prior application of a
bonding agent.
6. Cementing
Cement the completed temporary restoration using FREEGENOL
or equivalent temporary cement.
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SHADES
Light, Medium

STORAGE

Recommended for optimal performance, store in a cool and dark
place (4-25°C / 39.2-77.0°F) away from high temperatures or direct
sunlight.

PACKAGES
GC Temp PRINT, Light, 5009 bottle
GC Temp PRINT, Medium, 5009 bottle

CAUTION

1. Do not pour used material into a bottle which contains fresh
material.

In case of contact with eyes, flush immediately with water and
seek medical attention.

Take care to avoid ingesting material.

Do not mix with components of other products.

Personal Protective Equipment (PPE) such as gloves, face masks
and safety eyewear should always be worn. Wearing gloves during
use avoids direct contact with unpolymerized resin in order to
prevent possible sensitivity. Refer always to Safety Data Sheets
(SDS).

. When finishing polymerized material, use a dust collector and
wear a dust mask to avoid inhalation of dust.

Avoid getting material on clothing.

Dispose of all wastes according to local regulations.

In rare cases the product may cause sensitivity in some people. If
any such reactions are experienced, discontinue the use of the
product and refer to a physician.
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Some products referenced in the present IFU may be classified as
hazardous according to GHS. Always familiarize yourself with the
safety data sheets available at:

http://www.gceurope.com
or for The Americas

http://www.gcamerica.com
They can also be obtained from your supplier.

Undesired effects- Reporting:

If you become aware of any kind of undesired effect, reaction or
similar events experienced by use of this product, including those
not listed in this instruction for use, please report them directly
through the relevant vigilance system, by selecting the proper
authority of your country accessible through the following link:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/ medical-devices/contacts_en
as well as to our internal vigilance system:

vigilance@gc.dental

In this way you will contribute to improve the safety of this product.

Last revised: 08/2020
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GC Temp PRINT

DRUCKFAHIGES LICHTHARTENDES 3D-KOMPOSIT FUR
PROVISORISCHE KRONEN UND BRUCKEN

Darf nur von zahntechnischem Fachpersonal bei den angegebenen
Indikationen verwendet werden.

BESCHREIBUNG

Das lichthértende Material GC Temp PRINT wird in Systemen zur
additiven Fertigung eingesetzt. Es wurde speziell fur die Anfertigung
individueller provisorischer Restaurationen entwickelt. Das Material
wurde fur die Gerate (DLP und LCD-basierte 3D-Drucker) angepasst
und konzipiert, die GC Temp PRINT unterstttzen.

Bitte befolgen Sie die vom Gerétehersteller mitgelieferte
Gebrauchsanweisung in Bezug auf den Baustil.

EMPFOHLENE INDIKATIONEN
Anfertigung von provisorischen Kronen, Briicken, Inlays, Onlays und
Veneers.

GEGENANZEIGEN

Dieses Produkt darf nicht bei Patienten verwendet werden, die eine
Allergie gegen Methylacrylatmonomer oder Methylacrylatpolymer
haben.

GEBRAUCHSANWEISUNG
Fertigungsverfahren fir Zahnprothesen
Bitte lesen Sie die jeweiligen Gebrauchsanweisungen der additiven
Fertigungssysteme. Eine Liste der additiven Fertigungssysteme, die
GC Temp PRINT unterstutzen, kénnen Sie von der
GC Website — www.gceurope.com — herunterladen.
1. Digitales Datendesign
Nutzen Sie die vorkonfigurierte Software fiir das additive
Fertigungssystem, um das Druckobjekt und die Tragerstrukturen
auf der virtuellen Bauplattform zu &ndern und zu verteilen.
Erstellen Sie 50 pm-Schichtdaten und senden Sie sie an das
additive Fertigungsgerat.
Hinweis:
« Wahlen Sie das geeignete Druckprogramm fir GC Temp
PRINT, einschlieBlich samtlicher relevanter Prozessparameter.
. Druckverarbeitung
Bevor Sie GC Temp PRINT in den Behélter des additiven
Fertigungsgerats geben, schitteln Sie GC Temp PRINT in der
Originalflasche fiir ungefahr 2 Minuten. Nach dem Schiitteln
gielRen Sie es direkt in den Behélter und stellen sowohl Behélter
als auch Plattform entsprechend der Gebrauchsanweisung in das
additive Fertigungssystem ein. Starten Sie den Druckvorgang.
Hinweis:
Druckplattform, Behélter, Arbeitsplatz und Gerat missen
entsprechend der Gebrauchsanweisung des additiven
Fertigungssystems sorgféltig gereinigt werden. Verunreinigte
Werkzeuge kénnen Stérungen verursachen und somit zum
Versagen der gedruckten Restauration(en) fiihren.
« Farbabweichungen kénnen auftreten, wenn das Material nicht
ausreichend geschttelt wird.
Vermeiden Sie die Kreuzkontamination mit anderen Produkten.
Nach jedem Druckvorgang rithren Sie das verbleibende
Material im Behélter vorsichtig durch.
Nach jedem Druckvorgang prifen Sie, ob polymerisierte
Bereiche oder sichtbare Kontaminationen vorhanden sind. In
diesem Fall ersetzen Sie das Material.
Ersetzen Sie das Material im Behélter entsprechend der
Gebrauchsanweisung des additiven Fertigungssystems.
. Reinigung der Druckobjekte
Nehmen Sie die gedruckte/n Restauration/en vorsichtig von der
Druckplattform.
Entfernen Sie nicht die Tragerstrukturen unter dem Objekt.
Fur die Reinigung legen Sie die Restauration(en) in ein Glas mit
Isopropanollésung (> 96 %) und stellen Sie das Glas dann 2
Minuten lang in ein Ultraschallbad.
Trocknen Sie die Komponenten mit Druckluft.
Wiederholen Sie die Reinigung in einer sauberen
Isopropanollésung (> 96 %). AnschlieRend stellen Sie das Glas 2
Minuten lang in einer Ultraschallbad. Wichtig ist, dass die zweite
Reinigung in einer sauberen Isopropanollésung erfolgt.
Nach der Reinigung prifen Sie, ob die Oberflache noch glanzt,
nass oder klebrig ist. Dies wiirde bedeuten, dass sich noch
Isopropanol oder Restmonomere auf dem Druckobjekt befinden.
In diesem Fall wiederholen Sie die Reinigung, bis die
Restauration/en vollstéandig sauber ist/sind.
Hinweis:
< Spilen Sie die Restauration nicht langer als 5 Minuten in einer
Isopropanollésung.
« Wischen Sie die Restaurationsflache nicht ab.
« Nach der Reinigung prufen Sie die Restauration auf:
o ungleichméRige Farbverteilung in Verbindung mit dem
Druckvorgang
o Verformung
o Schaden wie Risse oder Lécher
. Nachhartung
Fuhren Sie eine abschlieRende Polymerisation mithilfe des
Labolight DUO durch.
Wenn Sie andere Gerate verwenden, beachten Sie bitte die Liste
der Fertigungssysteme, die GC Temp PRINT unterstiitzen. Diese
Liste kénnen Sie von der GC Website herunterladen —
www.gceurope.com
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Fir die abschlieRende Polymerisation mit Labolight DUO hérten
Sie die dem Trager gegenuberliegende Seite fur 3 Minuten.
Entfernen Sie die Trager mit einer Zange und einem Karbidbohrer.
Lichtharten Sie die andere Seite weitere 3 Minuten, um eine
einheitliche Polymerisation zu erzielen. Wenn Sie
Lichthartelampen anderer Hersteller verwenden, beachten Sie
bitte die jeweiligen Herstelleranweisungen.
Hinweis:
« Achten Sie darauf, dass die Isopropanollésung vor dem
Nachharten vollsténdig entfernt wurde.
Lichtharten Sie nicht langer als die vorgegebene Zeit.
Verwenden Sie fur die Lichthartung keine Handlichthartelampe.
Schutzen Sie die gedruckte/n Restauration/en vor direkter
Sonneneinstrahlung.
. Anpassung — Veredelung — Glanz
1. Entfernen Sie die verbleibenden Trager vorsichtig mit einem
Karbidbohrer. Zu viel Druck kénnte die Restauration(en)
beschadigen.
Modellieren und Ausarbeiten Sie auf die gewohnte Weise.
. Bei Bedarf kénnen kleinere Anpassungen mit UNIFAST I
vorgenommen werden.
. Andern Sie ggf. die Form mithilfe eines Kunststoffmaterials, wie

(&

N

IS

zum Beispiel G-aenial Flo X, G-aenial Universal Flo, UNIFAST I

oder schleifen Sie sie, um die richtige Okklusion zu erhalten.

. Tragen Sie entsprechend den Herstelleranweisungen die
lichthartende Oberflachenversiegelung OPTIGLAZE Color auf.
Hinweis:

« Verwenden Sie GC Temp PRINT nicht als
Ergénzungsmaterial.
Wenn Sie ein Kunststoffmaterial wie G-aenial Flo X, G-genial
Universal Flo oder UNIFAST II fur die individuelle
Modellation und Formkorrektur verwenden, miissen Sie
vorher keinen Haftvermittler auftragen.

. Zementierung
Zementieren Sie die fertige provisorische Restauration mit
FREEGENOL oder einem gleichwertigen provisorischen Zement.

[
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FARBTONE
Hell, mittel

LAGERUNG

Fur optimale Ergebnisse kiihl und dunkel lagern

(4-25°C / 39,2-77,0°F) und vor hohen Temperaturen und direktem
Sonnenlicht schiitzen.

PACKUNGSGROSSEN
GC Temp PRINT, hell, 500-g-Flasche
GC Temp PRINT, mittel, 500-g-Flasche

VORSICHT

1. Gebrauchtes Material nicht in eine Flasche mit frischem Material
geben.

2. Kommt das Material in Kontakt mit den Augen, mussen diese

sofort mit Wasser ausgespilt werden und der Patient muss sich in
arztliche Behandlung begeben.
. Es muss darauf geachtet werden, dass das Material nicht
verschluckt wird.
Die Komponenten dirfen nicht mit anderen Produkten gemischt
werden.
Es sollte stets die personliche Schutzausristung (PSA) wie
Handschuhe, Mundschutz und Schutzbrille getragen werden.
Beim Eingriff sind Schutzhandschuhe zu tragen, um den direkten
Kontakt mit nicht polymerisiertem Harz zu vermeiden und
eventuellen Unvertraglichkeitsreaktionen vorzubeugen. Bitte
lesen Sie immer die Sicherheitsdatenblatter (SDS).
. Beim Veredeln des polymerisierten Materials ist eine Absaugung
zu verwenden und eine Staubmaske zu tragen, um das Einatmen
von Staub zu vermeiden.
Das Material darf nicht auf Kleidung gelangen.
. Die Abfélle gemaR den &rtlichen Bestimmungen entsorgen.
In seltenen Féllen reagieren Patienten empfindlich auf das
Produkt. Wenn dies der Fall ist, brechen Sie die Behandlung ab
und tiberweisen Sie den Patienten an einen Arzt.
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Einige in der vorliegenden Anwender-Information angegebene
Produkte sind méglicherweise geméaR GHS als gefahrlich eingestuft.
Machen Sie sich stets vertraut mit den erhéltlichen
Sicherheitsdatenblattern unter:

http://www.gceurope.com
oder fiir Amerika

http://www.gcamerica.com
Sie erhalten diese auRerdem bei lhrem Anbieter.

Unerwiinschte Wirkungsberichte:

Wenn Sie sich einer unerwiinschten Wirkung, Reaktion oder
ahnlichen Vorkommnisse bewusst werden, die durch die
Verwendung dieses Produktes erlebt werden, einschlieBlich derer,
die nicht in dieser Gebrauchsanweisung aufgefiihrt sind, melden
Sie diese bitte direkt tiber das entsprechende Meldebehoérde, indem
Sie die richtige Autoritat Ihres Landes zuganglich Gber den
folgenden Link auswahlen:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medicaldevices/ contacts_en
Sowie zu unserer internen Meldestelle: :

vigilance@gc.dental

Auf diese Weise tragen Sie dazu bei, die Sicherheit dieses
Produktes zu verbessern

Letzte Bearbeitung: 08/2020

Avant toute utilisation, lire
attentivement les instructions d’emploi.

GC Temp PRINT

COMPOSITE D’'IMPRESSION 3D PHOTOPOLYMERISABLE POUR
COURONNE ET BRIDGE TEMPORAIRE

Utilisation uniquement par un professionnel dentaire et selon les
indications recommandées.

DESCRIPTION

GC Temp PRINT est un matériau photopolymérisable destiné aux
systémes de fabrication additive. Il est spécialement congu pour
produire des restaurations temporaires individuelles. Le matériau est
ajusté et congu pour les périphériques (imprimantes 3D basées sur
DLP et LCD) qui prennent en charge GC Temp PRINT.

Merci de suivre les instructions fournies par le fabricant concernant
les styles de construction.

INDICATIONS D'UTILISATION
Réalisation de couronnes, bridges, inlays, onlays et facettes
provisoires.

CONTRE-INDICATIONS
Evitez I'utilisation de ce produit chez les patients présentant des
allergies connues au polymére de méthacrylate ou au méthacrylate.

MODE D’EMPLOI
Procédé de fabrication des prothéses dentaires
Référez-vous aux instructions respectives des systemes de

fabrication additive. La liste des systémes de fabrication d'additifs

qui prennent en charge GC Temp PRINT peut étre téléchargée sur le

site Web de GC - www.gceurope.com

1. Conception de données numériques

Utilisez le logiciel requis lié au systéeme de fabrication additive

pour modifier et distribuer I'objet imprimé et les structures de

support sur la plate-forme de construction virtuelle. Créez des
tranches de données de 50 pm et envoyez-les au dispositif de
fabrication additif.

Note:

« Sélectionnez le programme d’'impression approprié pour GC
Temp PRINT y compris tous les paramétres des procédés
d’'impression.

Traitement d'impression

Avant de verser GC Temp PRINT dans le réservoir du dispositif de

fabrication d'additif, agiter GC Temps PRINT dans le flacon

d'origine pendant environ 2 minutes. Aprés |'avoir secoué,
versez-le directement dans le réservoir et réglez le réservoir et la
plate-forme conformément a I'instruction du systéme de
fabrication additive. Commencez I'impression.

Note :

Assurez-vous que votre plate-forme d'impression, votre réservoir,

votre espace de travail et votre appareil sont correctement

nettoyés conformément aux instructions du systeme de fabrication
additive. Les outils sales peuvent provoquer des défauts et donc
des défaillances de la ou des restaurations imprimées.

« Une différence de couleur peut se produire si I'agitation est

insuffisante.

Evitez la contamination croisée avec d'autres produits.

Avant chaque processus d'impression, remuez doucement le

matériau restant dans le réservoir.

Avant chaque impression, vérifiez qu'il n'y a pas de zone

polymérisée ou de traces visibles de contamination. Si tel est le

cas, remplacez le matériau.

Remplacez le matériau dans le réservoir conformément aux

instructions du systéme de fabrication additive.

Nettoyage des objets imprimés

Retirez délicatement la (les) restauration (s) imprimée (s) de la

plate-forme d'impression.

Ne retirez pas les structures de support sous |'objet.

Pour le nettoyage, placez la (les) restauration (s) dans un verre

avec une solution d'isopropanol (> 96%), puis placez le verre dans

un bain d'eau a ultrasons pendant 2min.

Sécher les piéces avec de I'air comprimé.

Répétez la procédure de nettoyage dans une solution

d'isopropanol propre (> 96%), puis placez dans un bain d'eau &

ultrasons pendant 2 min. Il est important que le deuxieme rincage
soit fait dans une solution propre d'isopropanol.

Apres le nettoyage, vérifiez si la surface est encore brillante,

humide ou collante, ce qui indiquerait qu'il y a encore de

l'isopropanol ou des monoméres résiduels sur I'objet imprimé.

Dans ce cas, veuillez répéter la procédure de nettoyage jusqu'a ce

que les restaurations soient complétement propres.

Note: Remarque:

« Ne rincez pas la restauration dans une solution d'isopropanol
pendant plus de 5 minutes.

+ N'essuyez pas la surface de la restauration.

« Apreés le nettoyage, vérifiez la restauration quant-a :

o Une répartition non homogéne de la couleur liée au
processus d'impression

o Une déformation

o Des défauts comme des fissures ou des trous

Photo-polymérisation finale

Effectuer une photo-polymérisation finale en utilisant Labolight

DUO.

En cas d'utilisation d'autres appareils, nous nous référons aux

instructions respectives des systéemes de fabrication qui prennent

en charge GC Temp PRINT. Cette liste peut étre téléchargée du
site Web de GC — www.gceurope.com
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Pour la photopolymérisation finale avec Labolight DUO,

photopolymériser pendant 3min le cété opposé du support.

Retirer les supports avec une pince et une fraise en carbure.

Appliquer la lumiére pendant encore 3 minutes de I'autre coté

pour obtenir une photopolymérisation finale homogeéne. Lorsque

vous utilisez un appareil de photopolymérisation d'autres

fabricants, reportez-vous aux instructions d'utilisation respectives

du fabricant.

Remarque :

Assurez-vous que la solution d'isopropanol est complétement

éliminée avant la photopolymérisation finale.

Ne photopolymérisez pas plus longtemps que prévu.

N'utilisez pas de lampe a photopolymériser manuel pour la

photopolymérisation finale.

Ne stockez pas la ou les restaurations imprimées a la lumiére

directe du soleil.

Ajustage - Finition — Brillant

. Retirez délicatement les supports restants avec une fraise en
carbure. Trop de pression pourrait casser la (les) restauration

o

s).
Formez et finissez de la maniere habituelle.
. Si nécessaire, des ajustements mineurs peuvent étre effectués
avec UNIFAST IIL
. Si nécessaire, modifiez la forme avec une résine comme
G-zenial Flo X, G-zenial Universal Flo, UNIFAST Il ou gratter
pour obtenir une occlusion correcte
. Appliquez le vernis de caractérisation OPTIGLAZE Color en
respectant son mode d’emploi
Note:
« Ne pas ajouter GC Temp PRINT comme matériau
additionnel.
Quand vous utilisez une résine comme G-anial Flo X,
G-zenial Universal Flo ou UNIFAST I pour ajuster ou
corriger la forme, il n'est pas nécessaire d'utiliser au
préalable un agent adhésif.
Scellement
Scellez la restauration provisoire terminée avec FREEGENOL ou
un ciment de scellement provisoire équivalent.

ENERSIN

o
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TEINTES
Light, Medium

CONSERVATION

Pour des performances optimales, il est recommandé de le
conserver dans un endroit frais et sombre (4-25°C / 39.2-77.0°F) loin
de températures élevées et des rayons directs du soleil.

CONDITIONNEMENT
GC Temp PRINT, Light, flacon de 500g
GC Temp PRINT, Medium, flacon de 500g

AVERTISSEMENTS

1. Ne pas verser de matériau utilisé dans un flacon qui contient du
matériau « frais ».

En cas de contact avec les yeux, rincer immédiatement avec de
I'eau et consulter un médecin.

Ne pas ingérer le matériau.

Ne pas mélanger avec des composants d'autres produits.

Les équipements de protection individuelle (EPI) tels que les
gants, les masques et les lunettes de sécurité doivent toujours
étre portés. Le port de gants pendant I'utilisation évite le contact
direct avec la résine non polymeérisée afin d'éviter toute sensibilité
possible. Reportez-vous toujours aux fiches de données de
sécurité (SDS).

Lors de la finition du matériau polymérisé, utilisez un collecteur de
poussiére et portez un masque pour éviter l'inhalation de la
poussiere.

Evitez d'avoir du matériau sur les vétements.

Eliminez tous les déchets conformément aux réglementations
locales.

Dans de rares cas, le produit peut causer une sensibilité chez
certaines personnes. En cas de telles réactions, cesser
I'utilisation du produit et consulter un médecin.

N
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Certains produits mentionnés dans le présent mode d’emploi
peuvent étre classés comme dangereux selon le GHS.
Familiarisez-vous avec les fiches de données de sécurité
disponibles sur :

http://www.gceurope.com
ou pour les Etats Unis

http://www.gcamerica.com
lls peuvent également étre demandés aupres de votre distributeur.

Déclaration d’effets indésirables :

Si vous avez connaissance d'effets indésirables, de réactions ou
d'événements de ce type résultant de I'utilisation de ce produit, y
compris ceux non mentionnés dans cette notice, veuillez les signaler
directement via le systeme de vigilance approprié, en sélectionnant
l'autorité compétente de votre pays accessible via le lien suivant :
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medicaldevices/contacts_en
ainsi qu'a notre systeme de vigilance interne :

vigilance@gc.dental

Vous contribuerez ainsi a améliorer la sécurité de ce produit.

Derniere mise a jour: 08/2020

istruzioni prima dell'uso.
GC Temp PRINT

COMPOSITO FOTOPOLIMERIZZABILE PER LA STAMPA IN 3D DI
CORONE E PONTI PROVVISORI

Per uso esclusivamente professionale odontoiatrico nelle indicazioni
raccomandate.

DESCRIZIONE

GC Temp PRINT & un materiale fotopolimerizzabile da usare con i
sistemi di fabbricazione additivi. E’ stato sviluppato specificatamente
per la produzione di restauri provvisori individualizzati. Il materiale &
stato adattato e sviluppato per I'uso con i dispositivi (stampanti 3D
basate su DLP e LCD) a supporto di GC Temp PRINT.

Seguire le istruzioni fornite dal produttore dell’hardware
relativamente agli stili di fabbricazione.

INDICAZIONI D’USO
Fabbricazione di corone, ponti, inlay, onlay e faccette provvisori.

CONTROINDICAZIONI
Evitare I'uso del prodotto in pazienti notoriamente affetti da allergie
al monomero o al metacrilato

ISTRUZIONI PER L'USO

Processo di fabbricazione dei manufatti protesici

Consultare le rispettive istruzioni per I'uso dei sistemi di

fabbricazione additivi. Lelenco dei sistemi di fabbricazione additivi

che supportano GC Temp PRINT & scaricabile dal sito web di

GC — www.gceurope.com

1. Progettazione con dati digitali

Utilizzare il software richiesto relativo al sistema di fabbricazione

additivo per modificare e distribuire 'oggetto stampato e le

strutture di supporto sulla piattaforma di costruzione virtuale.

Creare dati sezionati con 50 ym e inviarli al dispositivo per la

fabbricazione additiva.

Nota:

« Selezionare il programma di stampa adatto a GC Temp PRINT,
inclusi tutti i parametri di processo rilevanti.

Elaborazione di stampa

Prima di versare GC Temp PRINT nel serbatoio del dispositivo per

la fabbricazione additiva, agitare il prodotto nel suo flacone

originale per circa 2 minuti. Dopo averlo agitato, versare GC Temp

PRINT direttamente nel serbatoio e impostare sia il sebatoio sia la

piattaforma come indicato nelle istruzioni del sistema di

fabbricazione additivo. Iniziare a stampare.

Note:

Verificare che la piattaforma di stampa, il serbatoio, lo spazio di

lavoro e il dispositivo siano puliti adeguatamente come indicato

nelle istruzioni del sistema di fabbricazione additiva. Se gli

strumenti sono sporchi, possono causare difetti e di conseguenza

comportare 'insuccesso dei restauri stampati.

« Se il prodotto non viene agitato sufficientemente, il colore potra

risultare disomogeneo.

Evitare le contaminazioni incrociate con altri prodotti.

Prima ciascun processo di stampa, mescolare delicatamente il

materiale rimasto nel serbatoio.

Prima di caiscun processo di stampa, mescolare delicatamente

il materiale nel contenitore. Qualora ve ne fossero, sostituire il

materiale.

Sostituire il materiale nel serbatoio seguendo le istruzioni

relative al sistema di fabbricazione additiva.

Detersione degli oggetti stampati

Rimuovere con cura il/i restauro/i stampato/i dalla piattaforma di

stampa.

Non rimuovere le strutture di supporto sottostanti 'oggetto.

Per detergere il/i restauro/i, immergerlo/i in un bicchiere con

soluzione di isopropanolo (>96%) e poi inserire il bicchiere in un

bagno d’acqua a ultrasuoni per 2 minuti.

Asciugare le parti con aria compressa.

Ripetere la procedura di detersione in una soluzione di

isopropanolo (>96%) pulita e quindi inserire in un bagno d’acqua a

ultrasuoni per 2 minuti. E’ importante che la seconda fase di

detersione venga eseguita in una soluzione di isopropanolo pulita.

Dopo la detersione, controllare se la superficie & ancora lucida,

bagnata o appiccicosa, fattori che indicano che sull'oggetto

stampato & ancora presente isopropanolo o dei monomeri residui.

In tal caso, ripetere la procedura di detersione finché il restauro

risulta completamente pulito.

Note:

« Evitare di risciacquare il restauro nella soluzione di

isopropanolo per piu di 5 minuti.

Evitare di strofinare la superficie del/i restauro/i.

Dopo la detersione, controllare che il restauro non presenti:

o Colorazioni disomogenee legate al processo di stampa

o Deformazioni

o Difetti quali fratture o fori

Polimerizzazione Finale

Eseguire una polimerizzazione finale usando Labolight DUO.

Se si usano altri dispositivi, consultare le rispettive istruzioni dei

sistemi di fabbricazione che supportano GC Temp PRINT.

Lelenco di tali dispositivi pud essere scaricato dal sito web di

GC - www.gceurope.com
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Per la polimerizzazione finale con Labolight DUO,
fotopolimerizzare per 3 minuti sul lato opposto rispetto al lato di
appoggio.
Rimuovere i supporti con un tronchesino e una fresa al carburo.
Fotopolimerizzare per altri 3 minuti sul lato opposto per ottenere
una polimerizzazione finale omogenea. Se si usano lampade
fotopolimerizzatrici di altri produttori, si deve fare riferimento alle
rispettive istruzioni per I'uso.
Note:
Verificare che la soluzione di isopropanolo sia stata
completamente rimossa prima di Polimerizzazione Finale.
Evitare di fotopolimerizzare per piti tempo di quanto indicato.
Non usare lampade fotopolimerizzatrici portatili per uso alla
poltrona per Polimerizzazione Finale.
Evitare di conservare il/i restauro/i stampato/i in luoghi esposti
alla luce solare diretta.
. Adattamento — Finitura — lucentezza

1. Rimuovere con attenzione i supporti rimanenti con una fresa al
carburo. Se la pressione applicata & eccessiva, i restauri
potrebbero rompersi.
Modellare e rifinire come di consueto.
. Se necessario, si possono eseguire piccoli adattamenti del fit
utilizzando UNIFAST IIL
Se necessario, modificare la forma utilizzando un materiale in
resina, ad esempio G-zenial Flo X, G-aenial Universal Flo ,
UNIFAST I o fresare il restauro per ottenere un’occlusione
adeguata.
. Applicare un rivestimento quale OPTIGLAZE color seguendo

le istruzioni per 'uso del produttore.

Nota:

+ Non usare GC Temp PRINT come materiale per correzioni.
Quando si usa un materiale in resina quale, ad esempio,
G-eenial Flo X, G-aenial Universal Flo o UNIFAST I per la
modellazione individualizzata e la correzione della forma,
non & necessario applicare prima un adesivo.

Cementazione
Cementare il restauro provvisorio ultimato utilizzando
FREEGENOL o un cemento per provvisori equivalente.
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COLORI
Light (chiaro), Medium (medio)

CONSERVAZIONE

Per una resa ottimale, si raccomanda di conservare il prodotto in
luogo fresco e buio (4-25°C / 39,2-77,0°F), lontano da temperature
elevate o dalla luce solare diretta.

CONFEZIONI
GC Temp PRINT, Light, flacone da 500g
GC Temp PRINT, Medium, flacone da 500g

AVVERTENZE

. Evitare di reinserire il materiale usato in un flacone contenente
materiale inutilizzato.

In caso di contatto con gli occhi, sciacquare immediatamente con
acqua e consultare un medico.

Evitare di ingerire il materiale.

Non mischiare il materiale con componenti di altri prodotti.

. Indossare sempre i dispositivi di protezione individuale quali
guanti, maschere facciali e occhiali protettivi. Indossare i guanti
durante I'uso del materiale impedisce il contatto diretto con la
resina non polimerizzata, prevenendo cosi un potenziale
fenomeno di sensibilizzazione. Consultare sempre le Schede di
sicurezza.

Durante la rifinitura del materiale polimerizzato, usare un sistema
di raccolta della polvere e indossare una maschera protettiva per
evitare di inalare la polvere.

Evitare di rovesciare il materiale sugli indumenti.

Smaltire tutti gli scarti in conformita ai regolamenti locali.

In rari casi, il prodotto pud causare sensibilizzazione in alcun
pazienti. Qualora si verificassero simili reazioni, interrompere
I'uso del prodotto e consultare un medico.
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Alcuni prodotti citati nelle presenti Istruzioni per 'uso possono
essere classificati come pericolosi secondo le norme GHS.
Consultare sempre le schede di sicurezza disponibili sul sito web:
http://www.gceurope.com
oppure, per le Americhe
http://www.gcamerica.com
Le schede di sicurezza sono disponibili anche presso i fornitori
locali.

Segnalazione degli effetti indesiderati:

Se si viene a conoscenza di qualsiasi tipo di effetto indesiderato,
reazione o eventi simili verificatisi dall'uso di questo prodotto,
compresi quelli non elencati in queste istruzioni per l'uso, si prega
di segnalarli direttamente attraverso il sistema di vigilanza
pertinente, selezionando l'autorita competente del proprio paese
accessibile attraverso il seguente link:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medicaldevices/ contacts_en
cosi come al nostro sistema di vigilanza interna:
vigilance@gc.dental

In questo modo si contribuira a migliorare la sicurezza di questo
prodotto.

Ultima revisione: 08/2020

Antes de usar, lea detenidamente
las instrucciones de uso.

COMPOSITE PARA IMPRESION 3D FOTOPOLIMERIZABLE PARA
CORONAS Y PUENTES PROVISIONALES

Solo debe ser utilizado por un profesional dental en las indicaciones
recomendadas.

DESCRIPCION

GC Temp PRINT es un material fotopolimerizble mediante luz que se
emplea en sistemas de fabricacion aditiva. Se ha disefiado
especificamente para la produccion de restauraciones temporales
personalizadas. El material se ha ajustado y disefiado para
dispositivos compatibles con GC Temp PRINT (impresoras 3D DLP y
LCD).

Siga las instrucciones proporcionadas por el fabricante de hardware
en lo relativo a los estilos de impresion.

INDICACIONES DE USO

Fabricacion de coronas temporales, puentes, inlays, onlays y carillas.

CONTRAINDICACIONES
Evite el uso de este producto en pacientes con alergias conocidas al
monoémero de metacrilato o al polimero de metacrilato.

INDICACIONES DE USO
Proceso de fabricacion de prétesis dentales
Consulte las instrucciones correspondientes de los sistemas de
fabricacion aditiva. Puede descargar la lista de sistemas aditivos
compatibles con GC Temp PRINT desde el sitio web de
GC: www.gceurope.com.
1. Disefio de datos digital
Utilice el software correspondiente del sistema de fabricacion
aditiva para modificar y distribuir el objeto impreso y las
estructuras de apoyo en la plataforma de construccion virtual.
Genere datos con secciones de 50 pm y envielos al dispositivo de
fabricacion aditiva.
Nota:
« Seleccione el programa de impresion adecuado para GC Temp
PRINT, asi como todos los parametros de procesos relevantes.
. Proceso de impresién
Después de verter GC Temp PRINT en el depdsito del dispositivo
de fabricacion aditiva, agite el frasco original con el producto
durante un periodo de unos dos minutos. A continuacion, vierta el
producto directamente en el depésito y configure tanto este como
la plataforma en funcién de las instrucciones del sistema de
fabricacion aditiva. Inicie la impresion.
Nota:
Asegurese de que la plataforma de impresion, el depésito, el
espacio de trabajo y el dispositivo se han limpiado
adecuadamente y tal y como se especifica en las instrucciones
del sistema de fabricacion aditiva. La presencia de suciedad
puede causar que las restauraciones no se impriman
correctamente.
« Siel producto no se agita adecuadamente, pueden producirse
diferencias de colores.
Evite la contaminacion cruzada con otros productos.
Tras cada proceso de impresion, mueva con suavidad el
material restante en el depdsito.
Asimismo, compruebe que no hay ninguna zona polimerizada
ni indicaciones visuales de contaminacion. De ser asi, sustituya
el material.
« Reemplace el material del depdsito siguiendo las instrucciones
del sistema de fabricacion aditiva.
Limpieza de los objetos impresos
Retire cuidadosamente las restauraciones de la plataforma de
impresion.
No retire las estructuras de apoyo situadas debajo del objeto.
Limpie la restauracién en un vaso con solucion de isopropanol
(>96 %). A continuacion, coléquelo en un bafio de agua
ultrasoénico durante 2 min.
Seque las piezas con aire comprimido.
Repita el procedimiento de limpieza en una solucién de
isopropanol (>96 %). A continuacién, coléquelo en un bafio de
agua ultrasénico durante 2 min. Es importante que el segundo
enjuagado se realice con una solucién de isopropanol limpia.
Tras la limpieza, compruebe si la superficie brilla, estd himeda o
pegajosa, ya que esto indicaria la presencia de isopropanol o de
monomeros residuales en el objeto impreso. Si es asi, repita el
procedimiento de limpieza hasta que las restauraciones estén
completamente limpias.
Nota:
« No deje la restauracion en la solucién de isopropanol durante
mas de 5 minutos.
No frote la superficie de la restauracion.
Tras la limpieza, examine la restauraciéon en busca de:
o Distribucién no homogénea del color asociada al proceso de
impresion.
o Deformaciones.
o Defectos como grietas u orificios.
. Poscurado
Realice una polimerizacion final utilizando Labolight DUO.
Para utilizar otros dispositivos, consulte las instrucciones
respectivas de los sistemas de fabricacion compatibles con GC
Temp PRINT. Esta lista puede descargarse en el sitio web de
GC: www.gceurope.com
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Para la polimerizacion final con Labolight DUO, fotopolimerice
durante 3 min el lado opuesto al de las estructuras de soporte.
Retire los soportes con unas pinzas y una fresa de carburo.
Aplique luz durante otros 3 minutos en el lado contrario para
obtener una polimerizacién homogénea final. Si utiliza
dispositivos de fotopolimerizado mediante luz de otros
fabricantes, consulte las instrucciones correspondientes.

Nota:

« Asegurese de retirar por completo la solucién de isopropanol

antes de llevar a cabo el post-fotopolimerizado.

No fotopolimerice mediante una luz durante mas tiempo del

indicado.

No utilice ssistemas de luz de mano de clinica para el

post-fotopolimerizado.

+ No almacene las restauraciones impresas en un lugar el que
puedan quedar expuestas a la luz solar directa.

. Ajuste - Acabado - Brillo

. Retire cuidadosamente los restos de las estructuras de apoyo

con una fresa de carburo. Si aplica demasiada presién, puede

romper las restauraciones.

Lleve a cabo el modelado y acabado de la forma habitual.

En aquellos casos en los que sea necesario, puede realizar

ajustes menores utilizando UNIFAST IIL

. Si es necesario, modifique la forma utilizando un material de

resina como G-zenial Flo X, G-aenial Universal Flo, UNIFAST Il

o realice el tallado necesario para obtener una oclusion

adecuada.

Aplique un agente de recubrimiento OPTIGLAZE color

siguiendo las instrucciones de uso del fabricante.

Nota:

« No utilice GC Temp PRINT como material complementario.
Al utilizar un material como G-aenial Flo X, G-zenial Universal
Flo o UNIFAST I para un modelado personalizado o para
una correccion de forma, no es necesario aplicar
previamente un agente adhesivo.

. Cementado

Cemente la restauracion temporal completada utilizando
FREEGENOL o un cemento temporal equivalente.
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TONOS
Ligero y medio.

ALMACENAMIENTO

Para garantizar un rendimiento 6ptimo, se recomienda almacenar el
producto en un lugar fresco y oscuro.

(4-25 °C), alejado de fuentes de alta temperatura y de la luz del sol
directa.

PAQUETES
GC Temp PRINT, ligero, envase de 500 g.
GC Temp PRINT, medio, envase de 500 g.

ADVERTENCIAS

No vierta material usado en un envase con material nuevo.

Si el material entra en contacto con los ojos, enjuaguelos

inmediatamente con agua y busque atenciéon médica.

Evite ingerir el material.

No mezcle los componentes con otros productos.

Utilice en todo momento equipos de proteccién personal como

guantes, mascaras y gafas de proteccion. Use guantes al utilizar

el material para evitar el contacto directa con resina sin
polimerizar, con el fin de evitar una posible reaccion de
sensibilidad. Consulte siempre las hojas de datos de seguridad.

. Al realizar el acabado del material polimerizado, utilice un

aspirador de polvo y una mascara para evitar la inhalacion de

polvo.

Evite la acumulacién de material en la ropa.

Deseche todos los residuos siguiendo la normativa local.

. En algunos casos poco frecuentes, el producto puede generar
reacciones de sensibilidad a algunas personas. Si sufre una
reaccion de este tipo, deje de utilizar el producto y contacte con
un médico.
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Algunos de los productos a los que se hace referencia en este IFU

pueden estar clasificados como peligrosos segtn el GHS. Le

recomendamos que se familiarice con las hojas de datos disponibles

en:

http://www.gceurope.com

Informacién para América:
http://www.gcamerica.com

También puede solicitarselas a su proveedor.

Informes de efectos no deseados:

Si tiene conocimiento de algun tipo de efecto no deseado, reaccion
o situaciones similares experimentados por el uso de este producto,
incluidos aquellos que no figuran en esta instruccién para su uso,
informelos directamente a través del sistema de vigilancia
correspondiente, seleccionando la autoridad correspondiente de su
pais. Accesible a través del siguiente enlace:

https:// ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/ contacts_en
asi como a nuestro sistema de vigilancia interna:
vigilance@gc.dental

De esta forma contribuirds a mejorar la seguridad de este producto.

Ultima revision: 08/2020

Lees voor gebruik zorgvuldig
de gebruiksaanwijzing

GC Temp PRINT

3D-PRINTBAAR, LICHTUITHARDEND COMPOSIET VOOR
TIJDELIJKE KRONEN EN BRUGGEN

Alleen te gebruiken in de vermelde toepassingen door
tandheelkundig gekwalificeerden.

BESCHRIJVING

GC Temp PRINT is een lichtuithardend materiaal voor gebruik in
3D-printers. Het is speciaal ontworpen voor het produceren van
individuele tijdelijke restauraties. Het materiaal is aangepast en
ontworpen voor de apparaten (3D-printers op basis van DLP en LCD)
die GC Temp PRINT ondersteunen.

Volg de instructies van de fabrikant van de hardware betreffende het
gebruik.

AANBEVOLEN INDICATIES
Productie van tijdelijke kronen, bruggen, inlays, onlays en veneers.

CONTRA-INDICATIES

Vermijd het gebruik van dit product bij patiénten van wie bekend is dat
ze allergisch zijn voor methacrylaatmonomeer of
methacrylaatpolymeer.

GEBRUIKSAANWIJZING
Productieproces tandprothesen
Raadpleeg de respectievelijke instructies van de productiesystemen.
De lijst van productiesystemen die GC Temp PRINT ondersteunen,
kan worden gedownload vanaf de website van
GC — www.gceurope.com
1. Ontwerpen digitale data
Gebruik de geinstrueerde software met betrekking tot het
productiesysteem om het geprinte object en ondersteunende
structuren op het virtuele bouwplatform te wijzigen en te verdelen.
Creéer schijfgegevens van 50 um en verzend deze naar
3D-printer.
Opmerking:
« Selecteer het juiste printprogramma voor GC Temp PRINT met
inbegrip van alle relevante procesparameters.
. Print verwerking
Voordat u GC Temp PRINT in het reservoir van 3D-printer giet,
moet ude GC Temp PRINT gedurende ongeveer 2 minuten in de
oorsponkelijke fles schudden. Na het schudden rechtstreeks in het
reservoir gieten en stel zowel het reservoir als het platform in
volgens de instructies van de fabrikant van het productiesysteem.
Begin het afdrukken.
Opmerking:
Zorg ervoor dat uw printplatform, reservoir, werkruimte en
apparaat volledig schoon zijn volgens de instructies van de
fabrikant van het systeem. Vuil gereedschap kan afwijkingen
veroorzaken en daardoor defecten veroorzaken bij de geprinte
restauratie(s).
« Indien er onvoldoende wordt geschud, kunnen er zich
kleurverschillen voordoen.
Voorkom kruiscontaminatie met andere producten.
Roer na elk printproces voorzichtig door het resterende
materiaal in het reservoir.
Controleer na elk printproces op afwezigheid van polymerisatie
of sporen van contaminatie. Vervang het materiaal indien dit het
geval is.
Vervang het materiaal in het reservoir volgens de instructies van
de fabrikant van het productiesysteem.
Reinigen van de geprinte voorwerpen
Verwijder voorzichtig de geprinte restauratie(s) van het
printplatform.
Verwijder de ondersteunende structuren onder het voorwerp niet.
Om de restauratie(s) te reinigen, plaatst u deze in een glas met
isopropanoloplossing (>96 %) waarna u het glas gedurende 2
minuten in een ultrasoon waterbad plaatst.
Droog de onderdelen met perslucht.
Herhaal de reinigingsprocedure in een schone
isopropanoloplossing (>96%) en plaats opnieuw gedurende 2
minuten in een ultrasoon waterbad. Het is belangrijk dat de tweede
spoeling wordt uitgevoerd met een schone isopropanoloplossing.
Controleer na het reinigen of het oppervlak nog glanst, nat of
kleverig is. Dit wijst erop dat er nog steeds isopropanol of
monomeren aanwezig zijn op het geprinte voorwerp. Indien dit het
geval is, herhaalt u de reinigingsprocedure tot de restauraties
volledig schoon zijn.
Opmerking:
« Spoel de restauratie niet langer dan 5 minuten in een
isopropanoloplossing.
Veeg het oppervlak van de restauratie(s) niet schoon.
Inspecteer na het reinigen de restauratie op:
o Ongelijkmatige kleurverdeling gekoppeld aan het printproces.
o Vervormingen
o Afwijkingen zoals barsten of gaten
. Definitief uitharden
Voer een definitieve polymerisatie uit met behulp van Labolight
DUO.
Indien u andere apparaten gebruikt, moet u de instructies
raadplegen van de productiesystemen die GC Temp PRINT
ondersteunen. Deze lijst kan worden gedownload vanaf de website
van GC — www.gceurope.com
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Voor definitieve polymerisatie met Labolight DUO, moet u
gedurende 3 minuten uitharden aan de zijde tegenover de
ondersteuningszijde.
Verwijder de steunen met een tang en carbideboor.
Polymeriseer nogmaals 3 minuten de andere zijde om een
definitieve homogene polymerisatie te verkrijgen. Wanneer u
uithardingsapparaten van andere fabrikanten gebruikt, moet u de
respectievelijke gebruiksaanwijzigingen van die fabrikant
raadplegen.
Opmerking:
« Zorg ervoor dat de isopropanoloplossing volledig is verwijderd
voordat u definitief uithardt.
Volg de uithardingstijden aangegeven in de instructies.
Gebruik geen uithardingslamp in handformaat voor de
definitieve uitharding.
« Bewaar geen geprinte restauratie(s) in rechtstreeks zonlicht.
. Aanpassingen - Afwerking - Glans
1. Verwijder de resterende steunen met een carbideboor. Te veel
druk kan de restauratie(s) breken.
. Geef de restauratie vorm en werk deze op de gebruikelijke
manier af.
. Indien nodig kunt u kleine aanpassingen uitvoeren met behulp
van UNIFAST IL
. Pas indien nodig de vorm aan met behulp van een
kunstharsmateriaal zoals G-aenial Flo X, G-genial Universal Flo,
UNIFAST II of schuur tot u de gewenste occlusie hebt bereikt.
. Breng een coatingmiddel OPTIGLAZE color aan volgens de
gebruiksinstructies van de fabrikant.
Opmerking:
« Gebruik GC Temp PRINT niet als opvulmateriaal.
Wanneer u een kunstharsmateriaal gebruikt zoals G-aenial
Flo X, G-aenial Universal Flo of UNIFAST Ilom de vorm aan
te passen en te corrigeren, hoeft u niet vooraf een
hechtmiddel aan te brengen.
Cementeren
Cementeer de afgewerkte tijdelijke restauratie met FREEGENOL
of een gelijkwaardig tijdelijk cement.
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KLEUREN
Licht, medium

BEWARING

Voor optimale prestaties is het aanbevolen om het product op een
koele en donkere plaats (4-25°C) te bewaren, uit rechtstreeks
zonlicht.

VERPAKKINGEN
GC Temp PRINT, Licht, fles 500 g
GC Temp PRINT, Medium, fles 500 g

LET OP

Giet geen gebruikt materiaal in een fles met vers materiaal.

In geval van contact met de ogen, onmiddellijk spoelen met water

en een arts raadplegen.

Let erop dat het materiaal niet wordt ingeslikt.

De bestanddelen niet mengen met andere producten.

Draag altijd persoonlijke beschermingsmiddelen (PBM) zoals

handschoenen, gezichtsmaskers en een veiligheidsbril. Wanneer u

handschoenen draagt tijdens gebruik, voorkomt u rechtstreeks

contact met ongepolymeriseerd hars om mogelijke gevoeligheid te
voorkomen. Raadpleeg altijd het veiligheidsinformatieblad.

. Wanneer u gepolymeriseerd materiaal afwerkt, moet u het stof

opvangen en een stofmasker dragen om te voorkomen dat u stof

inademt.

Voorkom dat er materiaal op kleding terechtkomt.

Voer alle afval af conform de lokale regelgeving.

. In enkele zeldzame gevallen kan het product bij bepaalde
personen overgevoeligheid teweegbrengen. Indien dergelijke
reacties optreden, gebruik het product dan niet langer en
raadpleeg een arts.
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Sommige producten waar in deze gebruiksinstructies naar wordt
verwezen, kunnen volgens de GHS worden geklasseerd als
gevaarlijk. Zorg dat u altijd het veiligheidsinformatieblad kent op
http://www.gceurope.com
of voor Amerika op
http://www.gcamerica.com
Ze zijn ook bij uw leverancier te verkrijgen.

Ongewenste effecten-rapporteren:

Als u zich bewust wordt van enige vorm van ongewenst effect, reactie
of soortgelijke gebeurtenissen bij het gebruik van dit product,

inclusief degene die niet in deze gebruiksaanwijzing worden vermeld,
meld deze dan rechtstreeks via het relevante waarschuwingssysteem,
door de juiste autoriteit van uw land te selecteren toegankelijk via de
volgende link:

https://ec.europa.eu/growth/ sectors/medical-devices/contacts_en
evenals ons interne waarschuwingssysteem:

vigilance@gc.dental.

Op deze manier draagt u bij aan het verbeteren van de veiligheid van
dit product.

Laatst herzien: 08/2020

555mm x 480mm



Laes brugsanvisningen
omhyggeligt igennem for brug.

GC Temp PRINT

LYSHARDENDE 3D KOMPOSIT PRINTMATERIALE TIL
MIDLERTIDIGE KRONER OG BROER

Ma kun benyttes af dentalt personale til de anbefalede indikationer.

BESKRIVELSE

GC Temp PRINT er et lyshaerdende materiale, som anvendes i
additive fremstillingsteknikker. Det er specialdesignet til fremstilling
af individuelle midlertidige restaureringer. Dette materiale er
tilpasset og designet til maskiner (DLP og LCD-baserede 3D-
printere), som supporterer GC Temp PRINT.

Folg instruktionerne ngje til de anbefalede opbygningsmuligheder,
som producenten af maskinen anbefaler.

INDIKATIONER TIL ANVENDELSE
Fremstilling af midlertidige kroner, broer, inlay, onlays og facader.

KONTRAINDIKATIONER
Undga brugen af dette produkt til patienter med kendt
methakrylatmonomer eller methakrylatpolymer allergi.

BRUGSVEJLEDNING

Fremstillingsproces af dental protetik

Venligst referer til de respektive vejledninger af de forskellige
tilherende fremstillingssystemer. Listen of de tilherende
fremstillingssystemer, som understotter GC Temp PRINT kan
downloades fra GC ’s hjemmeside — www.gceurope.com

1.

2.
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Digital Data Design
Benyt den anbefalede software, som er relateret til de tilhgrende
fremstillingssystemer, til at endre og formidle det printede objekt
og understotte konstruktioner i den virtuelle bygningsplatform. Lav
en data slice pa 50pm og send det til enheden fra det tilherende
fremstillingssystem.

bs!

« Veelg det rette printprogram til GC Temp PRINT med alle
tilherende parametre

Printprocess

Forend der fyldes GC Temp PRINT i det dertil indrettede beholder

pa printenheden, ryst GC Temp PRINT i den originale flaske i ca.

2 minutter. Efter at have rystet flasken, heeldes materialet direkte

i beholderen Bade beholder og platform indstilles efter

fremstillingssystemets vejledning. Start printningen.

Note:

Serg for at printerplatformen, beholder, arbejdsomrade og

maskine er renset tilstraekkeligt efter fremstillingssystemets

instruktioner. Snavsede remedier kan forarsage defekter og

dermed fejl i den/de printede restaurering(er).

« Farveforskel kan forekomme, hvis flasken ikke er rystet

tilstraekkeligt.

Undga krydskontaminering med andre produkter.

For hver printingproces, rgr da forsigtigt i det resterende

materiale i beholderen.

For hver printingproces, hver printingproces, sgrg for, der ikke

er polymeriserede omrader eller nogen synlige tegn pa

kontaminering. Hvis der er, udskiftes materialet.

Udskift materialet i beholderen i folge producentens

anvisninger.

. Rensning af printede objekter

Fjern forsigtigt den/de printede restaurering/er fra

printerplatformen.

Fjern ikke de understgttede strukturer fra restaureringen.

For rensning, placer restaureringen/erne i et glas med en

isopropanol-oplgsning (>96%), placer derefter glasset i et

ultralydskar i 2 minutter.

Tor delene med kompressorluft.

Gentag resningsproceduren i en ren isopropanol-oplgsning

(>96%) og placer det igen i et ultralydskar. Det er yderst vigtigt, at

den anden skylning er i en ren isopropanol-oplasning. jekt Efter

rensningen, undersgg da, om overfladen stadig er skinnende, vad

eller klistret, hvilket indikerer, at der stadig er isopropanol eller

residual monomerer pa det printede objekt. | sa tilfeelde, gentages

rensningsproceduren, indtil restaureringen/erne er fuldsteendig

rene.

Obs!

* Rens ikke restaureringen i isopropanol-oplgsning i mere end 5

minutter.

Undga at afterre restaureringen/ernes overflade.

Efter rensning, undersgges restaureringen for:

o Uhomogen farvefordeling koblet sammen med
printingproceduren

o Deformering

o Defekter, sasom revner eller huller

. Efterhzerdning

Udfer en endelig polymerisering med Labolight DUO

Ved brug af andre enheder, refererer vi til de respektive
instruktioner til disse fremstillingssystemer, som understotter
GC Temp PRINT. Denne liste kan downloades fra

GC'’s hjemmeside — www.gceurope.com

For endelig polymerisering med Labolight DUO, hzerd i 3 minutter
pa modsatte side som stgttesiden.

Fjern stgtter med en tang og et hardmetalbor.

Lys derefter 3 minutter pa den anden side for at opna en endelig
homogen polymerisation. Hvis andre typer af lysenheder
anvendes, da henvises der til de respektive producenters
brugsvejledninger.

bs!

Serg for at isopropanol-oplgsningen er fiernet fuldstaendigt

inden den endelige polymerisering.

Lys ikke i lzengere tid end angivet i instruktionen

Anvend ikke almindelig polymeriseringslamper, der anvendes

pa klinikken (handholdte).

Opbevar ikke den/de printede restaurering/er i direkte sollys.

Justering —finishering — polering

. Fjern forsigtigt de tilbageblivende stotter med et hardmetalbor.

For hgjt tryk kan knaekke restaureringen/erne.

Form og finishier pa saedvanlig made

Hvis ngdvendigt, kan mindre andringer repareres med

UNIFAST I

Hvis ngdvendigt, kan formen aendres ved at anvende et

resinbaseret materiale, som G-zenial Flo X, G-gnial Universal

Flo, UNIFAST Il eller beslib indtil den rette okklusion er opnaet.

. Applicer en coat, som OPTIGLAZE Color, fglg producentens
anvisninger

Obs!

« Anvend ikke GC Temp PRINT som et tilleegsmateriale. Nar et
resinbaseret materiale, som G-aenial Flo X, G-genial
Universal Flo eller UNIFAST I skal bruges til formgivning og
formkorrektur, er det ikke ngdvendigt farst at applicere en
bonding.

Cementering
Cementér den feerdige provisoriske restaurering med
FREEGENOL eller en lignende provisorisk cement.

-
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FARVER
Lys, Medium

OPBEVARING

Det anbefales, for at opna optimal ydeevne, at opbevare materialet
pa et koligt, merkt sted (4-25°C / 39.2-77.0°F), veek fra hoje
temperaturer og direkte sollys.

PAKNINGER
GC Temp PRINT, Lys, 5009 flaske
GC Temp PRINT, Medium, 5009 flaske

ADVARSEL
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Hzeld ikke brug materiale sammen med nyt materiale.

Ved gjenkontakt, skyl da straks med vand og sag laege.

Undga at indtage materialet.

Bland ikke materialet med andre produkter.

Personlige veernemidler (PPE), sasom handsker, maske og
beskyttelsesbriller skal altid baeres. For at forbygge allergi, kan
brugen af handsker forhindre direkte kontakt med upolymeriseret
resin. Der henvises til sikkerhedsdatabladet (MSDS)

Nar det polymeriserede materiale skal finisheres, anvend da sug
og beer en stevmaske, for at undga at indande stovet.

Undga at fa materiale pa tejet

Bortskaf affald i henhold til lokale regulativer.

| sjeeldne tilfelde kan dette produkt afstedkomme allergi hos nogle
mennesker. Hvis en sadan reaktion opleves, stop da brugen af
produktet og henvis til lsege.

Enkelte produkter i denne brugsvejledning kan klassificeres som
farlige, i felge GHS. Sgrg altid for at holde dig opdateret og orienteret
pa sikkerhedsdatabladene. De findes her:

http://www.gceurope.com

eller for Amerika

http://www.gcamerica.com

Du kan ogsa altid rekvirere dem hos din forhandler.

Utilsigtede bivirkninger:

Hvis du ved brug af produktet oplever nogle ukendte effekter,
bivirkninger eller lign, som ikke er naevnt i instruktionen, bedes du
rapportere dem direkte til Leegemiddelstyrelsen eller via dette link
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medicaldevices/ contacts_en
Samt til vort interne overvagningssystem:

vigilance@gc.dental

Herved hjeelper du med til at forbedre sikkerheden omkring
produktet

Sidst revideret: 08/2020

Las bruksanvisningen
noggrant fére anvandning.

LJUSHARDANDE TEMPORART KRON- OCH BROMATERIAL FOR
3D-UTSKRIFT

Endast fér anvandning av yrkesverksamma inom rekommenderade
indikationer.

BESKRIVNING

GC Temp PRINT ér ett ljushardande kompositmaterial for
anvandning med additiva framstallningstekniker. Materialet ar
framtaget for framstallning av temporéara restaurationer. Det ar
anpassat och utformat for utrustning (3D-skrivare baserade pa s.k.
DLP och LCD-teknik) som har stod for GC Temp PRINT.

Folj skrivartillverkarens anvisningar avseende produktion.

REKOMMENDERADE INDIKATIONER
Framstallning av temporéra kronor, broar, inldgg, onlays och fasader.

KONTRAINDIKATIONER
Undvik att anvanda produkten pa patienter med kénd allergi mot
metakrylatmonomerer eller metakrylatpolymerer.

ANVANDARINSTRUKTIONER
Dentalprotetisk framstéllningsprocess
Folj anvisningarna for valt additivt framstéllningssystem. En
forteckning 6ver framstéallningssystem for additiv teknik som GC
Temp PRINT kan anvandas med finns pa
GC:s webbplats — www.gceurope.com.
1. Digital formgivning
Félj anvisningarna i programvaran for valt additivt system for att
modifiera och férdela utskrift och stodstrukturer pa den virtuella
byggplattformen. Skapa skiktdata med 50 pm och skicka
informationen till den additiva utrustningen.
Obs!
« Valj lampligt utskriftsprogram och relevanta processparametrar
for GC Temp PRINT.
. Utskriftsprocess
Skaka GC Temp PRINT i sin originalférpackning i ca tva minuter
innan materialet halls upp i behallaren i den additiva utrustningen.
Hall upp materialet direkt efter att flaskan skakats och placera
bade behallare och plattform enligt anvisningarna for det additiva
systemet. Starta utskriften.
Obs!
Var noga med att rengéra utskriftsplattform, behallare,
arbetsutrymme och utrustning enligt anvisningarna som
tillhandahalls av additivsystemets tillverkare. Nedsmutsade
verktyg kan ge upphov till defekter som i sin tur kan leda till fel i
den utskrivna restaurationen.
Skillnader i farg kan uppstad om materialet inte skakats
tillrackligt.
Undvik korskontamination med andra produkter.
Ror forsiktigt i materialet i behallaren innan varje utskrift.
Kontrollera innan varje utskrift att inga delar polymeriserats och
att det inte finns synliga tecken pa kontamination. Byt i sa fall ut
materialet.
« Folj anvisningarna for det additiva framstallningssystemet om
du behover byta ut materialet.
. Rengoéring av utskriften
Avlagsna férsiktigt den utskrivna restaurationen fran
utskriftsplattformen.
Ta inte bort stédstrukturen under utskriften.
For reng6ring placeras restaurationen i ett glas med
isopropanollésning (> 96 %) som far sta i ett ultraljudsbad i tva
minuter.
Torka delarna med tryckluft.
Upprepa proceduren med ren isopropanollésning (> 96 %) och
placering i ultraljudsbad i tva minuter. Det &r viktigt att den andra
skoljningen gors i ren isopropanollésning.
Kontrollera efter rengdring om ytan fortfarande &r blank, vat eller
klibbig vilket kan vara tecken pa att det fortfarande finns
isopropanol eller restmonomerer pa utskriften. Om sa ér fallet
maste rengdringsproceduren upprepas tills restaurationen ar
absolut ren.
Obs!
« Skolj restaurationen i isopropanollésning i hégst fem minuter.
« Torka inte av restaurationens yta.
« Kontrollera tecken pa foljande efter rengéring:
o Ojamn fargférdelning fran utskriftsprocessen.
o Deformation.
o Sprickor och hal eller andra defekter.
. Sluthé&rdning
Polymerisera slutligen med Labolight DUO fran.
Om annan utrustning anvénds hanvisar vi till anvisningarna for
respektive framstéliningssystem som har stéd for GC Temp PRINT.
En férteckning finns att hamta pa
GC:s webbplats — www.gceurope.com
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Anvand Labolight DUO fran och slutharda i tre minuter pa motsatt
sida sett fran stédsidan.
Avlagsna stéden med tang och hardmetallborr.
Ljusharda i ytterligare tre minuter fran den andra sidan for att
uppna slutgiltig homogen polymerisation. Félj bruksanvisningen
fran respektive tillverkare om andra héardljuslampor anvands.
Obs!
« Kontrollera att isopropanollésningen avlagsnats helt fére
sluthardning.
Ljushérda inte langre tid &n vad som framgar av anvisningarna.
Anvand inte handhallen héardljusteknik av chairside-typ for
sluthardning.
« Forvara inte utskrivna restaurationer i direkt solljus.
. Justering — finishering — polering
. Avlagsna forsiktigt kvarvarande stéd med hardmetallborr. For
mycket tryck kan géra att restaurationen gar sénder.
. Forma och finishera pa vanligt sétt.
. Vid behov kan mindre justeringar av passformen géras med
UNIFAST IIL
. Modifiera formen om sa behévs med hjélp av kompositmaterial
som till exempel G-zenial Flo X, G-zenial Universal Flo och
UNIFAST I eller slipa for att erhalla ratt ocklusion.
. Applicera OPTIGLAZE Color for fargkarakterisering enligt
tillverkarens anvisningar.
Obs!
« Anvéand inte GC Temp PRINT som add on-material.
Om kompositmaterial som till exempel G-zenial Flo X,
G-zenial Universal Flo eller UNIFAST I anvands for
formanpassning och formkorrigering behévs inte féregaende
applicering av adhesiv.
. Cementering
Cementera den fardiga temporéra restaurationen med
FREEGENOL eller likvardigt temporart cement.
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FARGER
Light, Medium

FORVARING

Rekommendation for basta resultat: Férvara svalt och morkt
(4-25 °C/39,2-77,0 °F). Undvik att utsatta materialet for héga
temperaturer och direkt solljus.

FORPACKNING
GC Temp PRINT, Light, 500 g, flaska
GC Temp PRINT, Medium, 500 g, flaska

VARNING

1. Héll inte anvant material i flaskor med féarskt material.

2. Vid kontakt med 6gonen, skélj genast med vatten och remittera till
lékare.

3. Vidta atgarder sa att patienten inte rakar svélja material.

4. Blanda inte med komponenter fran andra produkter.

5. Anvéand alltid handskar, munskydd och skyddsglaségon eller

annan personlig skyddsutrustning. Anvand handskar for att
undvika direktkontakt med opolymeriserat material i syfte att
forhindra potentiell sensibilitet. Las respektive sékerhetsdatablad
(SDB).
. Anvand salivsug och skydda dig med ansiktsmask for att undvika
inandning av damm i samband med finishering av polymeriserat
material.
Undvik att fa material pa kladerna.
. Avfall kasseras enligt lokala bestammelser.
| ovanliga fall och hos vissa individer kan produkten ge upphouv till
sensibilisering. Om sadana reaktioner uppkommer ska
anvandningen avbrytas och patienten remitteras till Iakare.

o
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Vissa produkter som omnamns i den hér bruksanvisningen kan
eventuellt vara klassade som farliga enligt GHS. Las respektive
sakerhetsdatablad som finns pa:

http://www.gceurope.com
eller for Amerika pa

http://www.gcamerica.com
Sakerhetsdatablad tillhandahalls aven av din leverantér.

Rapportering av odnskade effekter:

Om du upptacker nagon form av odnskade effekter, reaktioner
eller liknande handelser som upplevs efter anvandning av denna
produkt, inklusive de som inte &r upptagna i denna
bruksanvisning, rapportera dem direkt genom det relevanta
vaksamhetssystemet genom att valja landets behdriga
myndighet, finns tillgangligt via denna lank:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medicaldevices/ contacts_en
saval som vart interna vaksamhetssystem:

vigilance@gc.dental

Pa detta satt bidrar du till att forbattra sakerheten for denna
produkt.

Senaste revidering: 08/2020

Antes de utilizar, leia cuidadosamente
as instrugdes de utilizagao.

GC Temp PRINT

COMPOSITO FOTOPOLIMERIZAVEL IMPRIMIVEL EM 3D PARA
COROAS E PONTES PROVISORIAS

Apenas pode ser utilizado por um profissional de satde dentaria de
acordo com as indicagbes recomendadas.

DESCRIGAO

O GC Temp PRINT é um material de fotopolimerizagdo para
utilizagdo em sistemas de produgao aditiva. Foi especialmente
concebido para produzir restauros provisorios individuais. O
material é ajustado e concebido para os dispositivos (impressoras
3D baseadas em DLP e LCD) que suportem o GC Temp PRINT.

Siga as instrugdes fornecidas pelo fabricante do dispositivo quanto
aos estilos de construgao.

INDICAGOES PARA USO
Fabrico de coroas, pontes, restauragdes indiretas (inlays/onlays) e
facetas provisorias.

CONTRAINDICAGOES
Evite a utilizagdo deste produto em doentes com alergias
conhecidas ao monémero de metacrilato ou polimero de metacrilato.

INDICAGOES PARA UTILIZAGAO

Processo de fabrico de proteses dentarias

Consulte as respetivas instrugdes dos sistemas de produgéo aditiva.

A lista de sistemas de produgéo aditiva que suportam o GC Temp

PRINT pode ser transferida a partir da pagina de internet da

GC - www.gceurope.com

1. Concegéo de dados digitais

Utilize o software indicado relacionado com o sistema de produgdo

aditiva para modificar e distribuir o objeto impresso e estruturas

de suporte na plataforma de construgao digital. Crie dados de
corte com 50 pm e envie-os para o dispositivo de produgéo
aditiva.

Nota:

« Selecione o programa de impresséo adequado para o GC
Temp PRINT, incluindo todos os parametros de processo
relevantes.

Processamento de impressao

Apos de verter o GC Temp PRINT para o reservatorio do

dispositivo de produgéo aditiva, agite 0 GC Temp PRINT na

garrafa original durante aproximadamente 2 minutos. Depois de

agitar, verta diretamente para o reservatorio e configure o

reservatorio e a plataforma de acordo com as instruges do

sistema de produgéo aditiva. Inicie a impresséao.

Nota:

Certifique-se de que a sua plataforma de impresséo, o

reservatorio, o espaco de trabalho e o dispositivo estao

adequadamente limpos de acordo com as instrugdes do sistema
de produgéo aditiva. As ferramentas sujas podem causar defeitos

e, consequentemente, falha do(s) restauro(s) impresso(s).

+ Podem ocorrer diferengas de cor se nédo for bem agitado.

« Evite a contaminag&o cruzada com outros produtos.

+ Depois de cada processo de impressdo, mexa suavemente o

restante material no reservatorio.

Depois de cada processo de impressao, verifique se ndo ha

uma area polimerizada ou provas visuais de contaminagao. Se

assim for, substitua o material.

Substitua o material no reservatério de acordo com as

instrugdes do sistema de produgéo aditiva.

Limpeza dos objetos impressos

Remova cuidadosamente o(s) restauro(s) impresso(s) da

plataforma de impresséo.

N&o remova as estruturas de suporte sob o objeto.

Para limpar, coloque o(s) restauro(s) num copo com solugao de

isopropanol (>96%) e, em seguida, coloque o copo num banho de

agua ultrassoénico durante 2 minutos.

Seque as pegas com ar comprimido.

Repita o procedimento de limpeza numa solugao de isopropanol

limpa (>96%) e, em seguida, coloque num banho de agua

ultrassonico durante 2 minutos. E importante que a segunda
lavagem seja feita numa solugéo de isopropanol limpa.

Depois de limpar, verifique se a superficie continua brilhante,

molhada ou pegajosa, o que significa que ainda existe

isopropanol ou monémeros residuais no objeto impresso. Se
assim for, repita o procedimento de limpeza até o(s) restauro(s)

estar(em) completamente limpo (s).

Nota:

» N&o lave o restauro numa solugéo de isopropanol durante mais
de 5 minutos.

+ Néo esfregue a superficie do(s) restauro(s).

« Depois de limpar, verifique o restauro quanto a:

o Distribuigdo de cor ndo homogénea associada ao processo
de impressao

o Deformagao

o Defeitos como rachadelas ou orificios

Pos-fotopolimerizagao

Efetue uma polimerizagao final utilizando o Labolight DUO.

Para utilizagdo de outros dispositivos, devem consultar-se as

respetivas instrugdes dos sistemas de produgdo que suportam o

GC Temp PRINT. Esta lista pode ser transferida a partir da pagina

de internet da GC — www.gceurope.com
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Para polimerizagéo final com Labolight DUO, seque durante 3
minutos do lado oposto ao do suporte.

Retire os suportes com um alicate e uma broca de carboneto.
Aplique luz durante mais 3 minutos do outro lado para obter uma
polimerizagéo final homogénea. Quando utilizar dispositivos de
fotopolimerizagéo de outros fabricantes, consulte as respetivas
instrugdes de utilizagédo do fabricante.

Nota:
« Certifique-se de que a solugéo de isopropanol foi
completamente removida antes da pés-fotopolimerizagao.

Nao aplique fotopolimerizagao durante mais tempo do que o
indicado.

Né&o utilize a luz de polimerizagdo manuseavel na lateral da
cadeira para pos-fotopolimerizagéo.

+ Nao armazene o(s) restauro(s) impresso(s) sob luz solar direta.
Ajuste — Acabamento — Brilho

1

o

. Remova cuidadosamente os restantes suportes com uma broca

de carboneto. Demasiada pressao pode partir o(s) restauro(s)
Dé forma e termine da maneira habitual.

Quando necessario, podem ser efetuados pequenos ajustes
com o UNIFAST IIL

4. Se necessario, modifique a forma utilizando um material em

resina como G-zenial Flo X, G-aenial Universal Flo, UNIFAST Il

ou afie até obter a oclusédo adequada.

. Aplique um agente de revestimento OPTIGLAZE color
seguindo as instrugdes do fabricante.

Nota:

« Nao utilize o GC Temp PRINT como um material de ligag&o.
Quando utilizar um material em resina como G-eanial Flo X,
G-zenial Universal Flo ou UNIFAST I para formas
personalizadas e correcéo de formas, ndo existe requisito
antes da aplicagé@o de um agente aglutinante.

Cimentagéo
Cimente o restauro provisorio utilizando FREEGENOL ou cimento
provisoério equivalente.
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TONS
Claro, médio

ARMAZENAMENTO

Para um desempenho 6timo, recomenda-se o armazenamento num
local fresco e escuro

(4-25°C/39,2-77,0°F) afastado de temperaturas elevadas e da luz
solar direta.

PACOTES
GC Temp PRINT, claro, garrafa de 500 g
GC Temp PRINT, médio, garrafa de 500g

CUIDADO

Nao verta material usado para uma garrafa com material fresco.
Em caso de contacto com os olhos, lavar imediatamente com
agua e consultar um médico.

Tenha cuidado para evitar a ingestao do material.

Nao misture com componentes de outros produtos.

Deve usar-se sempre equipamento de prote¢ao pessoal, como
luvas, mascaras faciais e éculos de protegédo. Usar luvas durante
a utilizagao evita o contacto direto com resina ndo polimerizada
para evitar possivel sensibilidade. Consulte sempre as fichas de
dados de seguranca.

Ao fazer o acabamento de material polimerizado, utilize um
coletor de p6 e use uma mascara antipé para evitar a inalagéo de
po.

Evite ficar com material na roupa.

Elimine todos os residuos de acordo com as regulamentagdes
locais.

Em casos raros, o produto pode causar sensibilidade em algumas
pessoas. No caso da existéncia de tais reagdes, descontinue a
utilizagdo do produto e consulte um médico.
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Alguns produtos mencionados nestas instrugdes de utilizagéo
podem ser classificados como perigosos de acordo com o GHS.
Familiarize-se sempre com as fichas de dados de seguranga
disponiveis em:

http://www.gceurope.com
ou para as Américas

http://www.gcamerica.com
Também podem ser obtidas junto do seu representante.

Relatdrio de efeitos indesejados:

Se vocé tomar conhecimento de qualquer tipo de efeito indesejado,
reacdo ou situacdes semelhantes experimentados pelo uso deste
produto, incluindo aqueles néo listados nesta instrugédo para uso,
por favor comunique-os diretamente através do sistema de
vigilancia correspondente, selecionando a autoridade apropriada
de seu pais. acessivel através do seguinte link:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medicaldevices/ contacts_en
bem como ao nosso sistema interno de vigilancia:
vigilance@gc.dental

Desta forma, vocé contribuird para melhorar a seguranga deste
produto.

Ultima revisao: 08/2020

Mpw aTmé T xprion Tapakahovpe
51aBATTE TIPOCEXTIKG TIG 0BNYiES XPRONG

GC Temp PRINT

EKTYMNQZIMH 3D ®QTOMOAYMEPIZOMENH ZYNOETH PHTINH
FIATNIPOZQPINEZ X TEQANEZ KAITEQYPEZ

Ma xprion pévo atod emmayyeApaTieg 0doVTIATPOUG OTIG
TIPOTEIVOHEVEG EVOEILEIG.

NEPIFPA®H

To GC Temp PRINT eival éva wTtotroAupEPI{OPEVO UAIKO Yia
WYNEIOKA CUCTAPOTA TTPOCBETIKWY ATTOKATAOTATEWV. 'EXEl
OXEDIOOTEN EIDIKA VIO TNV TTAPAYWYT ESATOUIKEUPEVWY TIPOCWPIVIIV
QATTOKATAOTAOEWYV. To UAIKO €XEI TIPOOAPUOCTE] KAl OXESIAOTE! yIa TIG
OUOKEUEG (TPIOBIAOTATOI EKTUTTWTEG JE BACN TNV WNPIAKH

emegepyaoia pwtdg - DLP kar LCD) TTou utrooTnpidouv Tnv TexvoAoyia
GC Temp PRINT.

MapakaAoUpe akoAouBraTe TIg 08nyieg TOU KATAOKEUAOTH TOU
AOYIOHIKOU OXETIKG PE TOUG TPOTTOUG KATATKEUNG.

ZYNIZTQMENEZ ENAEIZEIZ
Kataokeur TTPOCWPIVWY OTEQAVWY, YEQUPWY, EVOETWY, ETTEVOETWV
KOl OYEWV.

ANTENAEIZEIZ
ATTOQUYETE TN XPriOT TOU TTPOTOGVTOG AUTOU O€ A0 BEVEIG JE YVWOTEG
aAAepyieg o€ pEBAKPUAIKG pOVOUEPH KAl TTOAUMEPH.

OAHTIEZ XPHZHZ

Aladikaoia KATAOKEUR G 0DOVTIATPIKWY TTPOBETEWV

AvatpégTe aTIG avTIOTOIXEG 0BNYIES YIa Ta YNPIaKE CUCTAPATA
TIPOOBETIKWY KATAOKEUWY. MTTOpEiTE Va KaTeBAOETE KATAAOYO
OUHBATWY YNPIAKWY CUCTNPATWY TIPOCOETIKWY KATATKEUWY TTOU
utrooTnpi¢ouv 1o GC Temp PRINT atmé tov dikTuakd 16110 GC 0N
S1elBuvon www.gceurope.com

1. ZXEDIAOPOG PE YNPIOKE OEdOPEVA

XpNOIPOTIOINOTE TO AOYIOUIKO EKTTAIBEUOTG TTOU AVAPEPETAl OTO

oUOTNHA YNPIOKAG TIPOCOETIKAG KATAOKEUNG YIa VA

TPOTTOTIOINCETE KAI DIAVEIUETE TO EKTUTTWOIUO AVTIKEIMEVO KAl VO

UTTOOTNPIEETE TIG OXEDIAJOPEVEG OOPEG OTNV TIAATPOPHA EIKOVIKAG

KOTOOKEUNG. AnpIoupynoTe dedopéva TOPWY TTayoug 50 um kai

OTEIATE TO OTN CUOKEUN YNQIOKAG TIPOTBETIKAG KATAOKEUNG.

Znueiwon:

« EmA£gTe TO KatdAAnAo TTpOYpappa ekTUTTWONG yia To GC Temp
PRINT kaBwg Kal OAEG TIG OXETIKEG TTAPAPETPOUG
emegepyaaniag.

. Aladikacoia eKTUTTWONG

Mpiv petagépete To GC Temp PRINT péoa otn degapevn TG

OUOKEUNG YNPIOKNG TIPOCBETIKAG KATAOKEUNG, avakivioTe To GC

Temp PRINT otnv apxiki @1aAn yia 2 AeTrtd mepitmou. Meta tnv

avakivnon, JETAQPEPETE TO KAT' eubeiav péoa oTn deapevn Kal

puBpioTe TN SE§APEVR Kal TNV TTAATQOPHA CUMPWVA HE TIG 0ONYiESG

TOU OUCTAPATOG KATAOKEUNG TIPOOBETWY. ApXIOTE TNV EKTUTTWOT.

Znueiwon:

BeBaiwBeite 611 n TAaT@Oppa, n degapevr, n B€on epyaciag kai n

OUOKEUN £XOUV KaBOPIOTEI BEOVTWG KA TUNPWVA HE TIG 0dNYieg

TOU OUCTAPATOG YN@IOKAG TTPOCBETIKAG KATAOKEURG. Ta

aKaBapTa epyaAeia eVOEXETAI VO TIPOKAAECOUV EAATTWHA Kl

ETTOPEVWG ATTOTUXIO TNG/TWV EKTUTTWOIPWY GTTOKATACTACEWV.

« Evdéxetal va TpokAnBei dlapopd 0T XpWHA €GV N

avakivnon Tou UAIKOU gival aveTTapKig.
ATro@UyeTe TNV dlacTaupoUpevn eTTIHOAUVON PE GAAa
TTPOIOVTA.
MeTd amd kdBe Siadikaoia eKTUTTWONG, avadeloTe ATTIA TO
UTTOAOITTO UAIKO péca oTn Segapevn.
MeTd amo kdbe diadikaoia ekTUTTWONG, BeBalwOEeiTe 6TI dev
UTTAPXEI ATTOAUPEPIOTN TTEPIOXT 1} OTITIKI| EVOEIEN
emPOAuvonG. Edv UTTGpXEl, QVTIKATAOTATTE TO UAIKO.
AVTIKOTAOTAOTE TO UAIKO péoa aTn Se§apevh oUpQwva Pe TIG
0dnyieg Tou Yn@IakoU CUCTAPATOG TIPOCBETIKAG
KOTAOKEUNG.
KaBapiopog Twy EKTUTTWHEVWV AVTIKEIHEVWY
AQQIPETTE TIPOCEKTIKA TNV 1) TIG EKTUTTWHEVEG OTTOKATACTACEIG
aTré ThV TTAATQOPHA EKTUTTWONG.
Mnv agaipeite TIg BATEIG UTTOOTAPIENG KATW OTTO TO AVTIKEIUEVO.
MNa KaBapIopo, TOTTOBETHOTE TNV 1} TI ATTOKATACTATEIG OE TTOTAPI
He S1dAupa 1I00TTPOTTIAVOANG (>96%) Kal KaTOTTIV TOTTOBETAOTE TO
TTOTHPI € USATOAOUTPO UTTEPHXWY YIa 2 AETTTA.
ZTEYVWOTE TA PEPN HE AéPa UTTO TTiEDN.
EmavaAdpete Tn diadikacia kabapliopov o€ kabapd didAupa
100TTPOTTAVOANG (>96%) Kal KATOTTIV TOTTOBETHOTE O€ éva
UudaTOAOUTPO UTTEPHXWY YIa 2 AETTTA. Eival onpavTiké 1o de0TEPO
EETAUPA va yivel o€ KaBapo SIGAUNA IC0TTPOTTAVOANG.
MeTa TOV KABAPIoHO, EAEYETE UATTWG N ETTIQAVEIA Eival OTIATIVH,
uypr} i} KOAAWSNG, TTOU GNUAIVEI OTI UTTAPXEI KON 1I00TTPOTTAVOAN
1 UTTOAEIJPOTO JOVOEPWY OTO EKTUTTWHEVO aVTIKEIJEVO. Eav val,
emavaAaBeTte Tn dladikacia KaBapITPOU PéXPI N A Ol
QATTOKATOOTACEIG VA Eival EVTEAWS KABAPEG.
Znueiwon:
* Mnv &eTTAéveTe TNV aTTOKATGOTAGN O€ SIGAUPA IGOTTPOTTAVOANG

yia TTEPIOCOTEPO ATIO 5 AETITA.
* Mnv OKOUTTICETE TNV ETTIQAVEIX TNG I} TWV ATTOKATAOTAOEWV.
« MeTd Tov kKaBapiopd, eEAEYETE TNV ATTOKATACTACT YIA:

o Mn opoIdpOP®PN KATAVOUH TOU XPWHATOG TTOU CUVOEETAI HE

n di1adikaoia eKTUTTWOoNG

o Mapapdpewaon

o EAattparta 6TTwg pwypég A oTTég
MoAupepiopdg Peta Tn diadikaaoia
AlggayayeTe TEAIKO TTOAUPEPIOUO XPNOIHOTIOIWVTAG TN CUCKEUN
Labolight DUO.
MNa xprion dAAwWV CUOKEUWVY, OKOAOUBAOTE TIG OXETIKEG 0DNYIEG
TWV YNPIOKWY UCTNPATWY KATAOKEURG TTOU UTTOOTNPIJOUV TO
GC Temp PRINT. MTropeite va KaTeERATETE TOV KATAAOYO QUTOV
aTré Tov SIKTUaKS Té1T0 TNG GC 0TV NA. dievBuvon
Wwww.gceurope.com
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Ma TeEAIKS TTOAUPEPIONO PE TN ouokeur Labolight DUO,
QWTOTTOAUHEPIOTE YIa 3 AETTTA G116 TNV AVTIBETN aTT6 TNV TTAEUPd
oThPIENG.
AgaipéoTe TIG Baoelg oTAPIENG pE AaBida kal ppéla kapPidiou.
DwToToAuPEPIoTE yia akoun 3 AeTITa até Tnv aAAn TTAeupad yia
TEAIKO OPOIOUOPPO TTOAUPEPIONO. OTAV XPNTIUOTIOIETE CUOKEUES
PWTOTTOAUPEPITHOU AAAWY KATAOKEUGAOTWY, OVATPESTE OTIG
0dnyieg XPrioNG TOU AVTIOTOIXOU KATACKEUADTH.
Znueiwon:
* BeBaiwbeite 611 T0 SidAupa 1I00TTPOTTAVOANG £XEI APaIPEDET
TARPWG TTPIV TOV SEUTEPEUOVTA PWTOTTOAUHEPITHO.
Mnv XpNOIPOTIOIEITE PWTOTTOAUPEPICHO TTEPICCOTEPO ATTO OGO
aTaiTeiTal.
Mnv XxpNOIUOTIOIEITE CUOKEUEG QUTOTTOAUPEPITHOU XEIPOG YIa
TOV OEUTEPEUOVTA PWTOTTOAUHEPITHO.
* Mnv QUAGOETE TNV/ TIG EKTUTTWHEVEG ATTOKATAOTACEIG OE AUECO
nAIGKS QWg.
Mpooappoyn - Aciavon - ZTiABwon
1. AQaIp£0TE TIPOOEKTIKA TO UTTOAOITIA OTNPIYHATA HE PPECT
kapPidiou. H utrepBoAikn Trieon evoéxeTal va oTTAoEl TNV A TIG
QTTOKATACTACEIG.
Alapop@waoTe Kal AEIGVETE PE TO ouvrOn TPOTTO.
. Otav ataITeiTal, HTTOPEITE Va KAVETE HIKPEG TIPOCAPHOYESG
xpnoigotoiwvTag o UNIFAST Il
. Edv atraiteital, TpoTroTroIRGTE TO OXAKA XPNOIKOTIOIWVTAG Hia
pnTivn, 6Twg TV G-zenial Flo X , G-aenial Universal Flo ,
UNIFAST Il f AeidiveTe yia va AGBeTe TNV KaTdAANAN cUyKAgion.
. ATTAWGOTE To UAIKO eTTioTpwaong OPTIGLAZE color oUugwva pe
TIg Odnyieg Xpriong TOU KATAOKEUAOTH.
Znueiwon:
* Mn xpnoipotroleite To GC Temp PRINT wg TpdoBeT0 UAIKO
TTAVW O€ KATT010 AAAO UAIKO.
‘Otav xpnoipoTrolgite pia pnTivn, 6TTwg n G-zenial Flo X,
G-zenial Universal Flo fj UNIFAST Il yia e§atopikeupévn
Siapdpewan kai 816pBwaon oXAPATOG, eV ATTAITEITAI
TTPonyoUUEVn EQApUOYr) CUYKOAANTIKOU TTapdyovTa.
2UykoAAnon
ZUYKOAANOTE TNV TEAEIWPEVN TTPOCWPIVH ATTOKATAOTACN HE
FREEGENOL 1} dAAn TTapopola Kovia TTpoowpIvig CUYKOAANonG.
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AMNOXPQZEIZ
AVOIKTOXpWHO, HETPIO

®YAAZH

Mo BEATIOTN amddoon, oUVIOTATAI N ATTOBRKEUON O€ OKIEPS KAl
dpooepd pépog (4-25°C) pakpid atrd uwnAég Bepuokpaaieg i Gueon
€kBeon oTo NAIOKO PWG.

ZYIKEYAZIEZ
Avoiktoxpwpo GC Temp PRINT, @iaAn 500g
Métpio GC Temp PRINT, @iaAn 500g

MPOZOXH

. Mnv pETaQEPETE XPNOIPOTTOINPEVO UAIKO PéOT OE QIGAN TTOU
TTEPIEXEI VEO UAIKO.

€ TEPITTTWON ETTAPAG PE T PATIA, EETTAUVETE APETWG HE VEPO KAl
{NTAOTE 10TPIKN @povTida.

DpoVTIOTE VA PNV KATATTIEITE TO UAIKO.

Mnv avaplyvoeTe To UAIKO PE OUCTATIKA AAAWY TTPOTOVTWV.
Ddopare mavra Méoa Atopikig Mpootaoiag (MATT) 6Trwg yavtia,
HAOKEG TTPOCWTTOU Kal YUAAIG ac@aAeiag. OTav popaTte yavtia
KATA TN XPAON, ATTOQEVYETE TNV APEDT ETTAPN PE TNV PN
TTOAUPEPITPEVN PNTIVN WOTE VO aTTOPEUXOEi TIBavr
utrepeualoBnaia. Avatpéxete Tava ota POAAa Aedopévwy
Aocgaheiag (SDS).

Katd tn Agiavon Tou TTOAUPEPIOHEVOU UAIKOU, XPNOIPOTIOINOTE
OUOKEUN GUAAOYNAG OKOVNG KAl OPATE HAOKA OKOVNG YIa Va
ATTOQUYETE TNV EICTIVOR OKOVNG.

ATTOQUYETE TNV ETTAPH TWV EVOUPATWY HE TN OKOVN.

. ATroppiyTe 6Aa Ta aTTORANTA CUPPWVA LE TOUG TOTTIKOUG
KOVOVIOUOUG.

2€ OTTAVIEG TTEPITITWOEIG, TO TIPOIOV EVOEXETAI VO TIPOKAAETEL
eualoBnoia og opiopéva aropa. Edv TTapouaiacTouy TETola
TIEPIOTATIKA, SIAKOWTE TN XPHON TOU TTPOIOVTOG Kal {NTAOTE TN
BonBeia 1aTpou.
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Oplopéva TTpoidVTa TTOU avagépovTal oTIg TTapouoeg Odnyieg
XPAONG PTTOPEI VO KATATAGOOVTAI WG ETTIKIVOUVA CUPQWVA PE TO
GHS. Na egoikelwveaTe TTAVTA PE Ta QUAAG SedopEVY ao@aleiag,
Ta otroia diatiBevral aTnv nA. dietBuvon:
http://www.gceurope.com
notnv Apepiki
http://www.gcamerica.com
Mropeite £TTioNG va Ta TTAPAAGBETE ATTO TOV TIPOUNBOEUTH 0OG.

Avagopd yia aveTTIBUPNTES EVEPYEIEG:
Av evnuepwBeiTe yia oTroI08ATTOTE AVETBUUNTN EVEPYEIQ, avTidpaon A
TTapOHOoIa YEYOVOTa OTTO TN XPACN TOU TTPOIdVTOG,

OUPTTEPIAAUBAVOUEVWY KOl O0WV deV avapépovTal OTIG TTAPOUTEG
odnyieg Xprong, TTapakaAoUpe dNAWOTE TIG AUETWG OTO EIBIKO
guoTnUa emAEyovTag TNV KATaAANAn apxf Tng XWpeag oag TTou
pTTopEiTe va Bpeite péoa atmd Tnv akdAoudn dieUBuvon:
https://ec.europa.eu/ growth/sectors/medical-devices/contacts_en
KaBWG Kal 0To EoWTEPIKO CUOTNUA AOPAAEIAg TG ETAIPEING:
vigilance@gc.dental

Me 1oV TPOTTO QUTO CUVTEAEITE OTNV BEATIWON TNG AoPAAEIag xpriong
auToU ToU TTPOIGVTOG.

TeAeutai a evnuépwon: 08/2020

GC Temp PRINT

TEMPORART LYSHERDENDE KOMPOSITT KRONE-
BROMATERIALE FOR 3D-PRINT.

Skal bare brukes av tannhelsepersonell pa anbefalte indikasjoner.

BESKRIVELSE

GC Temp PRINT er et lysherdende komposittmateriale til bruk i
additive produksjonssystem. GC Temp PRINT er spesialkonstruert
for & produsere individuelle temporeere restaureringer. Materialet er
tilpasset og designet for enheter (DLP og LCD baserte 3D printere)
som supporterer GC Temp PRINT.

Vennligst folg hardware-produsentenes instruksjonene nar det
gjelder produksjonen.

INDIKASJONER
Produksjon av midlertidige kroner, broer, innlegg, onlays og fasetter.

KONTRAINDIKASJONER
Unnga & bruke dette produktet pa pasienter med kjent overfalsomhet
overfor methakrylatmonomerer eller methakrylatpolymerer.

BRUKERVEILEDNING

Produksjonsprosess for dental protetikk

Vennligst folg instruksjoner til valgt additive produksjonssystem.
Liste med additive produksjonssystem som supporterer GC Temp
PRINT kan lasts ned fra GC webside — www.gceurope.com

1. Digital formgiving

Bruk softwaren relatert til det additive produksjonssystem som du

bruker for @ modifisere og fordele det printede produkt og

stottestrukturer pa den virtuelle oppbyggingsplattform. Lag
tverrsnitterdata 50 pm, og send informasjonen til den additive
produksjonsenheten.

Obs!

« Velg passende printprogram og relevante prosessparametre for
GC Temp PRINT.

. Print prosessen

Rist GC Temp PRINT i originalflasken i omtrent 2 minutter fer du

heller materialet opp i beholderen til den additive

produksjonsenheten. Etter ristingen helles GC Temp PRINT
direkte opp i beholderen, og plassér bade beholderen og
plattformen i henhold til anvisningene fra det additive
produksjonssystem. Start printing.

Obs!

Veer sikker pa at printplattformen, beholderen , arbeidsstedet og

enheten er rengjort iht. det additive produksjonssystems

instruksjoner. Skitne verktoy kan medfere defekter og derfor feil i

de printede restaureringer.

« Fargeavvik kan skje hvis flasken er for darlig ristet.

« Unnga krysskontaminering med andre produkter.

« For hver printprosess skal du forsiktig rere det gjenvaerende
material i beholderen. Kontrollere for hvert print at intet er
polymerisert eller synlig kontaminert. Hvis tilfelle, bytt ut
GC Temp PRINT.

+ Om du ma skifte ut GC Temp PRINT, fglg anvisningene til det
additive produksjonssystemet.

. Rengjering av de printede restaureringer.

Ta forsiktig ut printproduktene fra printplattformen.

Fjern IKKE stgttestrukturen under printproduktene.

For rengjering plasseres den printed restaurering(er) i

Isopropanollgsning (>96%), som skal sta i et ultralydsbad i 2

minutter.

Tork delene med trykkluft.

Gjenta prosedyren med Isopropanollgsning (>96%) og plassering

i ultralydsbad i 2 minutter. Det er viktig at den andre skylingen

gjeres | ren isopropanollgsning.

Etter rengjering, sjekk om overflaten fortsatt er blank, vat eller

klebrig, noe som kan veere tegn pa at det fremdeles er isopropanol

eller restmonomerer pa printen. Dersom dette er tilfellet, ma
rengjeringsprosessen gjentas til restaureringen er absolutt ren.

Obs!

N
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« Skyll restaureringe | Isopropanollgsning | hgyst 5 minutter
« Ikke tork av restaureringen overflate.
« Kontrollér tegn pa felgende etter rengjering;
o Ujevn fargefordeling fra printprosessen.
o Deformering
o Defekter som hull eller sprekker.
. Sluttherding
Polymerisér til slutt med Labolight DUO.
Om andre produkter brukes henviser vi til anvisningene for de
respektive fremstillingssystem som stegtter GC Temp PRINT. Slik
liste kan lastes ned fra GC’s webside — www.gceurope.com

IS

Bruk Labolight DUO for a sluttherde | 3 minutter pa motsatt side
sett fra stottesiden.
Fjern stgttene med tang og hardmetallbor.
Lysherd i ytterligere 3 minutter fra den andre siden for til slutt & fa
til homogen polymerisasjon. Falg bruksanvisningene fra de
respektive produsenter dersom andre herdelyslamper benyttes.
OBS!
« Kontrollér at Isopropanollgsningen er fiernet fullstendig for
sluttherding.
« Ikke lysherd lengre enn det som fremkommer |
bruksveiledningene.
« Bruk ikke handholdt herdelysteknikk av chairside-typen til
sluttherding.
+ Oppbevar ikke printede restaureringer | direkte sollys.
. Justering — finishering - polering
. Fjern forsiktig gjenvaerende stotter med hardmetallborr. For
stort trykk kan fere til at restaureringen gar istykker.
Forme og finishere pa vanlig mate
Ved behov kan mindre justeringer av passformen gjeres med
UNIFAST IIL
Modifisér og form om nedvendig med komposittmateriale som
for eksempel G-znial Flo X, G-zenial Universal Flo, UNIFAST I
eller slip for & oppna korrekt oklusjon.
Applisér OPTIGLAZE color for fargekarakterisering iht.
Produsentens anvisninger.
OBS!
« Ikke bruk GC Temp PRINT som add on-materiale.
Om komposittmateriale som f.eks. G-aenial Flo X, G-aenial
Universal Flo eller UNIFAST I brukes til formtilpassing og
formkorrigering behgves ingen forhandsapplisering av
adhesiv.
. Sementering
Sementér den ferdige temporaere restaureringen med
FREEGENOL eller likeverdig temporzer sement.
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FARGER
Light, Medium

OPPBEVARING

Anbefalt for best resultat: Oppbevares svalt og merkt
(4-25°C / 39.2-77.0°F). Unnga a utsette materialet for hoye
temperature og direkte sollys.

PAKNINGER
GC Temp PRINT, Light, 5009 flaske
GC Temp PRINT, Medium, 5009 flaske

ADVARSEL

Hell ikke brukt material | en flaske med ferskt material.

Ved kontakt med gyne, skyll grundig med vann og henvis til lege.
Ta forholdsregler slik at pasienten ikke kan svelge materialet.
Bland ikke med komponenter fra andre produkter.

Bruk alltid hansker, munnbind og beskyttelsesbriller eller annet
personlig beskyttelsesutstyr.Bruk hansker for a unnga direkte
kontakt med upolymerisert materiale for & forhindre potensiell
sensibilitet. Les de respektive sikkerhetsdatablad (SDS.

Bruk sug og beskytt deg med ansiktsmaske for & unnga innanding
av stgv i samband med finishering av polymerisert materiale.
Unnga & fa materialet pa kleerne.

Avfall kasseres iht lokale forskrifter.

| sjeldne tilfeller og hos viss individer kan produktet gi opphav til
sensibilisering. Om slike reaksjoner forekommer skal
behandlingen avbrytes og pasienten henvises til lege.

apLN =
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Enkelte produkter som omtales | denne bruksanvisningen kan
eventuelt veere klassifiserte som e farlige iht GHS. Les de respektive
sikkerhetsdatablader som finnes pa:

http://www.gceurope.com
eller for America pa

http://www.gcamerica.com
Sikkerhetsdatablad kan ogsa skaffes av din leverander

Ugnskede effekter-Rapportering:

Hvis du blir klar over noen form for ugnsket effekt, reaksjon eller
lignende hendelser som oppleves ved bruk av dette produktet,
inkludert de som ikke er oppfert i denne bruksanvisningen, ma du
rapportere dem direkte gjennom det aktuelle overvakingssystemet ved
a velge riktig myndighet i ditt land tilgjengelig gjennom felgende lenke:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medicaldevices/ contacts_en

sa vel som vart interne arvakenhetssystem:

vigilance@gc.dental

P& denne maten vil du bidra til & forbedre sikkerheten til dette
produktet.

Seneste revidering: 08/2020

GC Temp PRINT

3D-TULOSTETTAVA VALOKOVETTEINEN YHDISTELMAMUOVI
VALIAIKAISILLE KRUUNUILLE JA SILLOILLE

Ainoastaan hammashuollon ammattilaisten kaytté6n suositelluissa
kayttoindikaatioissa.

KUVAUS

GC Temp PRINT on additiivisessa valmistuksessa kaytettava
valokovetteinen materiaali. Se on suunniteltu erityisesti yksilollisten
valiaikaistoiden tuottamiseen. Materiaali on sovitettu ja suunniteltu
sellaisia laitteita silméllé pitden (DLP ja LCD-pohjaiset 3D-
tulostimet), jotka ovat yhteensopivia GC Temp PRINT -tuotteen
kanssa. Noudata valmistustavan osalta laitteiston valmistajan ohjeita.

KAYTTOINDIKAATIOT
Valiaikaisten kruunujen, siltojen, inlay- ja onlay-taytteiden seka
laminaattien valmistus.

VASTA-AIHEET
Valta tuotteen kayttoa potilailla, joiden tiedetéén olevan allergisia
metakrylaattimonomeerille tai metakrylaattipolymeerille.

KAYTTOOHJEET

Hammasprotetiikan valmistusmenetelma

Tutustu kunkin additiivisen valmistusjarjestelméan kayttéohjeisiin.
Lista GC Temp PRINT -tuotteen kanssa yhteensopivista
additiivisista valmistusjarjestelmista on ladattavissa GC:n
internetsivuilta osoitteesta www.gceurope.com.

1.
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Suunnittelu digitaalisten tietojen avulla

Kayta additiiviselle valmistusjarjestelmalle suositeltua ohjelmistoa

tulostetun kappaleen ja tukirakenteiden muokkaamiseen ja

sijoitteluun virtuaalisella rakennusalustalla. Tee 50 um:n

viipalekuvia ja laheta ne additiivisessa valmistuksessa

kaytettavalle laitteelle.

Huomaa:

« Valitse oikeanlainen GC Temp PRINT -tuotteelle sopiva
tulostusohjelma, jossa on mukana kaikki asiaankuuluvat
prosessiin liittyvat parametrit.

. Tulostus

Ravista GC Temp PRINT -valmistetta alkuperéisesséa
pakkauksessaan noin kahden minuutin ajan ennen kuin kaadat sita
additiivisen valmistuslaitteen séilioén. Kaada se séilioon
valittémasti ravistamisen jalkeen ja aseta seka sailio etta alusta
paikoilleen additiivisen valmistusjarjestelman kayttéohjeiden
mukaisesti. Aloita tulostus.

Huomaa:

Varmista, etta tulostusalusta, s&ilio, tyétila ja laite on puhdistettu
asianmukaisesti ja additiivista valmistusjarjestelmaéa koskevien
ohjeiden mukaisesti. Likaiset valineet voivat aiheuttaa vahinkoa, ja
tulostetut ty6t saattavat epéonnistua.

« Varieroja voi ilmeta, jos valmistetta ei ole ravisteltu tarpeeksi.
Valta ristikontaminaatiota muiden tuotteiden kanssa.

Pydrittele sailioon jaanyttd materiaalia varovasti ennen jokaista
tulostusta.

Tarkista ennen jokaista tulostusta, ettd mikaan alue ei ole
polymerisoitunut eikd materiaalissa ole nakyvaa
kontaminaatiota. Jos téllaista esiintyy, vaihda materiaali uuteen.
Vaihda séiliossa oleva materiaali uuteen additiivisen
valmistusjarjestelman kayttéohjeiden mukaisesti.

. Tulostettujen kappaleiden puhdistaminen

Poista tulostettu tyd varovasti tulostusalustalta.

Ala poista kappaleen alla olevia tukirakenteita.

Aseta ty6 puhdistamista varten lasiin, jossa on isopropanoliliuosta
(> 96 %), ja aseta lasi sitten kahden minuutin ajaksi
ultradanihauteeseen.

Kuivaa osat paineilmalla.

Toista puhdistusvaihe puhtaassa isopropanoliliuoksessa (> 96 %)
ja aseta kappale uudelleen kahden minuutin ajaksi
ultradanihauteeseen. On tarkeé&é, etté toinen huuhtelu suoritetaan
puhtaassa isopropanoliliuoksessa.

Tarkista puhdistamisen jalkeen, onko pinta yha kiiltava, marka tai
tahmea, silla se voi olla merkki siitd, etta tulostetun kappaleen
pintaan on jaanyt isopropanolia tai monomeereja. Puhdista
kappale tarvittaessa useaan kertaan, jotta tyo on téysin puhdas.
Huomaa:

Ala huuhtele ty6ta isopropanoliliuoksessa pidempé&an kuin 5
minuutin ajan.

Al pyyhi kappaleen pintaa.

Tarkista puhdistamisen jalkeen:

o jakautuuko kappaleen véri tulostamisen jéljiltéd epatasaisesti
o onko kappaleessa muotovirheita

o onko kappaleessa virheitd, kuten murtumia tai reikia.

. Valokovetus

Suorita lopullinen polymerisaatio Labolight DUO -laitteella.

Jos paadyt kayttamaan toisenlaista laitetta, varmista, etta se on
yhteensopiva GC Temp PRINT -jérjestelman kanssa. Laitelistan
|I6ydat GC:n internet-sivustolta osoitteesta www.gceurope.com

Suorita lopullinen polymerisaatio Labolight DUO -laitteella
kovettamalla tukirakenteen vastakkaista puolta kolmen minuutin
ajan. Poista tuet pihdeilla ja karbidiporalla.

Suuntaa valo kolmen minuutin ajaksi toiselle puolelle, jotta
polymerisaatio tapahtuu tasaisesti. Jos kdytat muun valmistajan
valokovetuslaitetta, noudata laitteen omia kayttéohjeita.
Huomaa:

« Varmista, etta kappaleen pinnalla ei en&a ole
isopropanoliliuosta, kun aloitat valokovetuksen.

Alé& ylité ohjeessa annettua valotusaikaa.

Ala kayta valokovetuksessa vastaanottokayttoon tarkoitettua
kadessa pidettavaa valokovetuslaitetta.

Ala sailyta tulostettua ty6ta suorassa auringonvalossa.

. Saato - Viimeistely - Kiilto

1. Poista viimeiset tuet varovasti karbidiporalla. Liiallinen

painaminen voi rikkoa tyén.

Muotoile ja viimeistele tavalliseen tapaan.

Pienta istuvuutta parantavaa saatéa on mahdollista tehda GC:n

UNIFAST II -valmisteella.

. Tarvittaessa muotoa voi muokata GC:n yhdistelmamuovilla,
kuten G-zenial Flo X, G-aenial Universal Flo tai UNIFAST I, tai
hiomalla niin, ettd saadaan oikeanlainen purenta.

. Levitda GC:n OPTIGLAZE color -pinnoitetta valmistajan ohjeiden
mukaisesti.

Huomaa:

« Ala kayta GC Temp PRINT -tuotetta korjausmateriaalina.
Kun kaytat kappaleen muodon raataldimiseen tai
korjaamiseen yhdistelmdmuovimateriaalia, kuten G-aenial Flo
X, G-&enial Universal Flo tai UNIFAST III, alle levitettavaa
sidosainetta ei tarvita.
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. Sementointi

Sementoi valmis valiaikainen tyé GC:n FREEGENOL-sementtia tai
muuta vastaavaa véliaikaista sementtia kayttaen.

VARIT
Light, Medium

SAILYTYS

Kayttdvarmuuden takaamiseksi suosittelemme sailytysta viiledassa ja
pimedssé suoralta auringonvalolta ja korkeilta [ampétiloilta suojattuna
(4-25°C).

PAKKAUKSET
GC Temp PRINT, Light, 500 g pullo
GC Temp PRINT, Medium, 500 g pullo

VAROITUKSET
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. Al4 kaada kéaytettya materiaalia tuoretta materiaalia siséltavaan

pulloon.

Jos ainetta paasee silmiin, huuhtele valittémasti vedella ja hakeudu
laakarin hoitoon.

Varo aineen joutumista nieluun.

Ala sekoita muista tuotteista peraisin olevien aineosien kanssa.
Kéayta aina henkilokohtaista suojavarustusta, kuten
suojahansikkaita, kasvosuojaa ja suojalaseja. Kayttamalla
suojahansikkaita véltyt suoralta kosketukselta
polymerisoitumattomaan muovimateriaaliin ja mahdolliselta
herkistymiselta. Lue aina kayttoturvallisuustiedotteet.

. Kun viimeistelet polymerisoitunutta pintaa, kayta pélynkeraajaa ja

polysuojainta, jotta polya ei paase hengitysteihin.

Valta aineen joutumista vaatteille.

Havita jatteet paikallisten sddnnésten mukaisesti.

Tuote voi harvinaisissa tapauksissa aiheuttaa herkistymista. Jos
yliherkkyysreaktioita ilmenee, keskeyté tuotteen kaytto ja kaanny
laakarin puoleen.

Jotkin téssa kayttdohjeessa mainitut tuotteet saatetaan
GHS-jarjestelméssa luokitella vaarallisiksi.
Tutustu aina kayttoturvallisuustiedotteisiin osoitteessa

http://www.gceurope.com

tai Amerikan mantereella osoitteessa

http://www.gcamerica.com

Kayttoturvallisuustiedotteet ovat saatavilla myos jalleenmyyjilta.

Epaillyisté haittavaikutuksista ilmoittaminen:

Jos saat tieta, ettd tdman tuotteen kayton yhteydessa on
esiintynyt ei-toivottuja vaikutuksia tai reaktioita tai vastaavia
tapahtumia, myos sellaisia, joita ei tassa ohjeessa ole lueteltu,
ilmoita niistd oman asuinmaasi viranomaiselle kansallisen
ilmoitusjarjestelméan kautta (ks. linkki)
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medicaldevices/ contacts_en
seka sisaiseen ilmoitusjarjestelmdamme osoitteeseen
vigilance@gc.dental

Nain autat meitd parantamaan taman tuotteen turvallisuutta.
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