FREEPRINT® cast

Lichthartender Kunststoff auf (Meth)acrylatbasis, zur generativen Herstellung von Gussobjekten
fiir den zahntechnischen Prazisionsguss, ausbrennbar

fiir DLP-Drucker mit UV-LED 385 nm / LED 405 nm

Geeignet fiir folgende DLP-Drucker:

Indikation:

Asiga MiiCraft Rapidshape w2p )

385 nm 405nm  385nm 385nm  405nm  385nm Herstellung von riickstandlos
verbrennenden Gussobjekten

MAX MAX 405 | MiiCraft y-Serie Dll-Serie | D-Serie | Solflex Serie fur die PrazisionsgieBtechnik

Pro2 Pro2 405 mittels DLP Prozess.

Pico2 Pico2 405

Drucker durfen nur mit von DETAX autorisierten Materialparametern betrieben werden. Verarbeitung:

bei 23°C+2°C

PR : : Lagerun
Wichtige Hinweise 9 ge .
Nur zur Verwendung durch geschultes Fachpersonal. BC /\/\.’/\

ged A

Verarbeitung

» Zur Herstellung der Gussform kénnen phosphatgebunde Einbettmassen verwendet werden.
Eine Vorwarmetemperatur von ca. 800 °C, ist unabhangig von der endgultigen GuBBtemperatur
fur ca. 30-45 Min., abhangig von der GroBe der Gussform einzuhalten.

» Vor der Verarbeitung Material homogenisieren/aufrollen, z.B. mit einem Rollmischer.

» Die Eigenschaften des Endproduktes sind u.a. vom Nachbearbeitungsprozess abhangig. Die
richtige Nachbelichtung ist fur optimale Eigenschaften wichtig. Daher muss sichergestellt
sein, dass sich das Belichtungsgerat in ordnungsgemaBem Zustand befindet und die Objekte
vollstandig durchgehartet sind (Prozessbeschreibung Seite 2 beachten).

» Verarbeitungstemperatur 23 °C + 2 °C.

Bestellinformation:

FREEPRINT?® cast 385
500 g Flasche, rot 03710
10009 Flasche, rot 03789

FREEPRINT® cast 405

500 g Flasche, rot 02890
1000g Flasche, rot 03788

FREEPRINT® model 385

Sicherheit 1.000 g Flasche
» Sicherheitsdatenblatt beachten! sand 03778
» Beim Bearbeiten personliche Schutzausristung (Schutzhandschuhe, Schutzbrille) tragen. 'g;’r‘;?’ gg;gg

» Direkten Kontakt mit dem flissigen Material und den Bauteilen vor der Nachhéartung ver-
meiden. Reizt die Augen und die Haut (Sensibilisierung maoglich).

» Bei Bertihrung mit den Augen sofort griindlich mit Wasser abspulen und Arzt konsultieren.

» Bei Bertihrung mit der Haut sofort mit viel Wasser und Seife abwaschen.

Lagerung
» FREEPRINT® cast trocken (bei 15 °C - 28 °C) und lichtgeschitzt lagern. Bereits eine geringe
Lichteinwirkung kann die Polymerisation ausl&sen.

Allgemein
» Behalter immer dicht verschlossen halten, nach jedem Gebrauch sofort sorgfaltig verschlieBen.

Kontraindikation
Enthalt (Meth)acrylate und Phosphinoxide.

Inhaltsstoffe von FREEPRINT® cast konnen bei entsprechend disponierten Personen allergische
Reaktionen hervorrufen. In einem derartigen Fall ist von einer weiteren Anwendung des
Produktes abzusehen.

Nebenwirkungen
Produkt kann allergische Reaktionen hervorrufen.

DETAX

FREEPRINT® gingiva 385
500 g Flasche, gingiva 02820
1.000 g Flasche, gingiva 02843

GmbH & Co. KG Made in
Carl-Zeiss-Str. 4 - 76275 Ettlingen/Germany German :
Telefon: 07243/510-0-Fax: 07243/510-100 Y Mehr Informationen unter

www.detax.de - post@detax.de o1- 04/2019  www.detax.de



FREEPRINT® cast

Herstellungsprozess

Datenaufbereitung und Erzeugung der Supportstruktur
nach Angaben der CAD-Software Hersteller

Bauprozess

Erzeugung eines Print Jobs unter Einhaltung
der Maschinen- und Materialparameter

Nachbearbeitungsprozess

Nach dem Hochfahren der Plattform wird eine Abtropfzeit von ca. 10 Min. empfohlen.
Die Nachbearbeitung sollte moglichst unmittelbar nach dem Bauprozess erfolgen.

Vorreinigung

Bauteile von der Plattform entfernen und in einem separaten
GefaB mit Isopropanol (Reinheit > 98 %) fur 3 Min. im Ultraschallbad reinigen.

AnschlieBend Durchgange, Kavitaten und Spaltbereiche evtl. zusatzlich mit Druckluft
sorgfaltig reinigen und ggf. die Bauteile vorsichtig von der Stutzstruktur entfernen.

Hauptreinigung

Die Hauptreinigung erfolgt in einem separaten GefaB mit frischem
Isopropanol (Reinheit > 98 %) fur 3 Min. im Ultraschallbad.
Vor der Trocknung auf Ruckstande Uberprufen.

Trocknung

Bauteile fur 30 Min. im Ofen auf ca. 40 °C erwarmen, um Lésungsmittelreste
aus dem Reinigungsprozess zu entfernen.

Nachbelichtung

Die Nachbelichtung erfolgt im Xenonblitzlichtgerat (z.B. Otoflash G171) mit 2 x 2000
Blitzen unter Schutzgasatmosphare (Stickstoff), dazwischen die Bauteile wenden.

FREEPRINT® cast wurde fiir den Einsatz im Dentalbereich entwickelt und muss
entsprechend der Verarbeitungsanleitung und VorsichtsmaBnahmen angewendet werden.
DETAX libernimmt keine Haftung fiir Schaden, verursacht durch fehlerhafte oder
unsachgeméaBe Anwendung von System und Material.




FREEPRINT® cast

ENGLISH

Light-curing resin based on (meth)acrylate, for cast parts in dental precision casting, burn-out

for DLP printers with UV-LED 385 nm / LED with 405 nm

Suitable for the following DLP-Printer

Asiga MiiCraft Rapidshape w2p

385 nm 405 nm 385 nm 385 nm 405 nm 385 nm
MAX MAX 405 | MiiCraft y-Serie Dll-Serie | D-Serie Solflex Serie
Pro2 Pro2 405

Pico2 Pico2 405

Printers may only be operated using material parameters authorised by DETAX.

Important notes
Only for dental use by qualified personnel.

Processing

» Phosphate-bonded investment material can be used for fabrication of the casting mould. A pre-
heating temperature of approx. 800 °C, is to be maintained for approx. 30-45 minutes, depending
on the size of the casting mould, regardless of the final casting temperature.

Homogenize/roll the material prior to processing, i.e. with a roller mixer.

The properties of the final product depend, among other things, on post-processing. Therefore it
must be ensured that the light unitis in an orderly condition and that the object are completely
cured (observe process description on page 2).

>
>
» Processing temperature 23 °C + 2 °C.

Safety

» Please follow the instructions on the safety data sheet!

> Be sure to use personal protective equipment (protective gloves and protective glasses) during
processing.

» Avoid direct contact with the liquid material and the components prior to post-curing. Irritating
to eyes and skin (sensitisation is possible).

» After contact with eyes rinse thoroughly with water immediately and consult a doctor.

» After contact with skin wash immediately with water and soap.

Storage

» FREEPRINT® cast is to be stored dry (at 15 °C - 28 °C) and protected from light. Minimal influence
of light can already induce polymerisation.

General
» Always keep container tightly sealed, immediately close the container carefully after each use.

Contraindication

Contains (meth)acrylics and phosphine oxide.

Some ingredients of FREEPRINT® cast may cause allergic reactions in predisposed persons. In such cases
refrain from using the product.

Adverse effects
Product may cause allergic reactions.

DETAX

GmbH & Co. KG Made in
Germany More information at

Carl-Zeiss-Str. 4 - 76275 Ettlingen/Germany
Telefon: 07243/510-0-Fax: 07243/510-100

www.detax.de - post@detax.de S1- 04/2019

Indication:

Fabrication of residue-free
combustible cast objects for
precision casting technology
employing the DLP process.

Processing:
at23°C+2°C
Storage
R
15"0* ﬁt
59 °F o

Ordering information:
FREEPRINT® cast 385

500 g bottle, red 03710
1000g bottle, red 03789
FREEPRINT® cast 405

500 g bottle, red 02890
1000g bottle, red 03788

FREEPRINT® model 385
1.000 g bottle

sand 03778
ivory 03780
grey 03782

FREEPRINT® gingiva 385
500 g bottle, gingiva 02820
1.000 g bottle, gingiva 02843

www.detax.de



FREEPRINT® cast

Manufacturing process

Data preparation and fabrication of the support structure according
to the instructions of the CAD software manufacturer

Construction process

Generation of a Print Job complying
with machine and material parameters

Post-processing

After raising the platform, a drip time of approx. 10 minutes is recommended. If possible,
post-processing should commence immediately following the construction process.

Pre-cleaning

Remove construction components from the platform and clean in a separate vessel
with isopropyl alcohol (purity > 98%) for 3 min. in an ultrasonic bath.

Cleaning

Then thoroughly clean the openings, cavities and gap areas, if necessary
also with compressed air, and, if applicable, remove the construction
components carefully from the support structure.

Main cleaning process

The main cleaning process is performed in a separate vessel with fresh isopropyl alcohol
(purity > 98%) for 3 min. in an ultrasonic bath. Prior to drying, check the openings and
additional bore holes for residues.

Heat the construction components for 30 min. in an oven to approx. 40°C
to remove the solvent residues from the cleaning process.

Post-curing

Post-curing is performed with a xenon photoflash unit (e.g. Otoflash G171) with
2 x 2000 flashes under inert gas conditions (nitrogen), rotate components in between.

FREEPRINT® cast was developed for use in the dental field and must be used in
accordance with the instructions for processing and safety. DETAX will not be responsible
for damages caused by faulty or improper use of system and materials.




FREEPRINT® cast

Pycckut

CBeTooTBepaembli $oTONONMMEpP Ha MeTaKpUNaTHOM OCHOBE A reHepaTUBHOIO N3roTOBNEHNA
0OBEKTOB NNTbA B TEXHUKE MPELM3NOHHOTO NNTbA B 3yboTexHMYeckomn nabopatopun, 6€3301bHO

BblropatoLwwmm ana

DLP-npuHTepos co ceetoguopom YO 385 Hm / cBeTognonom 405 Hm

Moaxoaut gna cnepyowmx npuHtepos DLP:

MiiCraft Rapidshape
405 Hm 385 Hm 385 Hm 405 Hm
MAX MAX 405 | MiiCraft y-cepun Dll-cepus | D-cepusa | Solflex cepun
Pro2 Pro2 405
Pico2 Pico2 405

MpuHTepPbI 4OMKHbI 6bITb MCMOMb30BaHbI TOSILKO NPU NPYMEHEHUN NapaMeTPOB MaTepuana,
aBTOPM30BaHHbIX KomnaHnen DETAX.

3Hauynmble yKasaHunsa
MckniountenbHo AnA npuMeHeHnA B MeANLUHCKNX Lenax O6yHeHHbIM MeanynHCKNM
nepcoHanom.

O6paboTtKa

» DocdaT-cBA3aHHbIE MNAaKOBOYHbIE MACChl MOTYT ObITb MCMOJIb30BaHbI ANA N3rOTOBEHUSA
06beKToB NUTLA. TeMnepaTypa NpeABapuTeNbHOrO HarpeBaHKsA coctasnaeT npubn. 800°C, n
[OJKHa MOALEPXKMBATbCA Ha IAHHOM YPOBHe B TeueHue npnbn. 30-45 MUHYT B 3aBUCMOCTU
oT pa3mepa popMbl AN OTANBKU, HE3ABUCKMO OT TeMMepaTypbl Ha 3aKJIIUNTENBHOM STane
nNTbA.

» CBoOWCTBa rOTOBOro NPOAYKTa 3aBUCAT, HAapAAY C Apyrnmin GakTopamu, OT 3aKIIOUUTENBHOM
06paboTKu. 3aknounTenbHaa cBeToBaA 06paboTKa BaXkHa AJ1A ONTUMANIbHOrO KayecTBsa.
CnepoBatenbHO, He0OXOAMMO 0becneunTb 6e3ynpeyHyto NCNPaBHOCTb CBETOBOTO annapara,
a TaKkXke MONTHOLEHHYI0 NoNMMepr3aLmnio Moaeneit (onmcaHue npouecca npeacTaBieHo Ha
CTpaHuue 2).

» Temnepatypa 06paboTku - 23 °C + 2 °C.

be3sonacHocTb

Cobniofaiite MHCTPYKUMM NacnopTta 6e3onacHocTy!

B npouecce 06paboTkm ncnonb3yiiTe 3aWMTHbIE CPefCTBa (3aLMTHbIE NepYaTKM 1 3alUTHbIe
OYKN).

Mepepn 3aknounTenbHON 06PabOTKOM M3beranTe NPAMOro KOHTaKTa C XUAKMMU
MaTepranamu 1 KOMNoHeHTaMu. Bo3MoXKHO pasgpa<aioLliee BO3AeCTBYE Ha I71a3a U KOXY.
Mpu NnonagaHun B rnasa, cneayeT X HeMeNeHHO TLWaTebHO NPOMbITb MPOTOYHOWN BOLOM
1 06paTUTbCA K Bpauyy.

Mocne KOHTaKTa C KOXKel HemeNeHHO MPOMbITb BOAOW 1 MbIJIOM.

vV VvV v VY

XpaHeHnsa

» XpaHutb FREEPRINT® cast B cyxom (npu 15 °C - 28 °C) n 3alMLieHHOM OT BO34eNCTBMA
cBeTa MecTe. [laxke He3HauMTeNbHO Bblpa)KeHHOe BO3[eCTBME CBETa MOXeT MHAYLMPOBaTb
nonvMmepmrsaumio.

O6wee
| 4 Bcema XPaHUTb d)J'IaKOH MJIOTHO 3aKPbITbIM, NOC/IE NCNOJIb3OBaHNA cnefyet HemeasleHHO U
OCTOPOXKHO 3aKpbITb.

MpoTnBONOKasaHnA
CopepxunT (MeT)akpunaT n pochrHoKcna

OnpepeneHHble nHrpegmeHTbl FREEPRINT® cast moryT Bbi3BaTb annepruyeckme peakumm y nuu,
C COOTBETCTBYIOLLEN NPefpacnoNioKeHHOCTbIO. B cnyyae BO3HMKHOBEHMA TaKOBbIX cliefyeT
NnpeKpaTUTb NCMOb30BaHMe NPoayKTa.

Mo6ouyHble 3pPpeKTbI
MpoayKT MOXeT BbI3BaTb anjieprmyeckne peakuymu.

DETAX

GmbH & Co. KG

Kapn-Lewcc-LTtpacce 4 - 76275 STTuHreH/fepmaHmna

TenedoH: 07243/510-0-Odakc: 07243/510-100

www.detax.de - post@detax.de -1-

lNMokasaHusA:

[ns nsrotoBneHna o6bEKTOB
NIUTbSA, BbIrOpaloLmx
6€330/1bHO, METOIOM
npouecca DLP B TexHuKe
NPEeLV3NOHHOTO INTbA

B 3y60TEXHUYECKON
nabopatopun

O6paborka:
npn23°C+2°C

XpaHeHue:
28 >k
N~
wed 2T AN
59 °F o
Undpopmauyma no
3aKasy:

FREEPRINT® cast 385
dnakoH 500 r, KpacHbIt 02890

FREEPRINT® cast 405
¢dnakoH 500 r, kpacHbin 03710

FREEPRINT® model 385
¢dnakoH 1000 r

sand (necok) 03778
ivory (cnoHoBas KocTb) 03780
grey (cepbliit) 03782

FREEPRINT® model 405
¢dnakoH 1000 r

sand (necok) 03065
ivory (cnoHoBas KocTb) 03779
grey (cepbiit) 03781
JononHutenbHasa

nHpopmauua npeacTaBneHa
Ha www.detax.de

CpenaHo B
lepmannmn

04/2019.



FREEPRINT® cast

I1p0|.|ecc n3roToBJsieHnNA

lNoproTtoBKa AaHHbIX Y CO3[aHMeE OMOPHbIX CTPYKTYP B COOTBETCTBUU C MHCTPYKLMAMU
Npou3BOAUTENSA NPorpammHoro obecneuerna CAD

MNMpouecc neyatn
Cosp,aHme neyaTHbIX Mop,ene|7|, COOTBETCTBYHOLWKMX MapaMeTpam MalllnHbl N MaTepUanoB

Mpouecc 3aknounTeNnbHOM 06paboTkn

Mocne NoAHATMA NNATPOPMbl PEKOMEHAOBAHHOE BPEMSA CTEKAHUA XKUAKOCTH
cocTasnAet npu61. 10 MUHYT. [0 BO3MOXKHOCTM 3aKNIIUUTENIbHYI0 06PaboTKy HauaTb
HenocpefCcTBEHHO MOC/e 3aBepLLEHNA NMPoLiecca nevatu.

lNMpepBapuTenbHasa oUNCTKa

YAanuTb 3nemMeHTbl KOHCTPYKLMM € NAaTGOPMbl M OUMNCTUTL KX B OTAESIbHOW Yalle C
N30NpPOoNMIOBbIM CMIMPTOM (YMCTOTa >98%) B TeUeHMe 3 MUH. B yNIbTPa3BYKOBOW BaHHE.

[Janee ouncTUTb OTBEPCTIS, MONOCTM U Wwenu. Mpu Heo6XOAUMOCTY NCMOSb30BaTb
CKaTbli BO34YX, U, MO BO3MOXHOCTM, OCTOPOXXHO YAANNTb 3/1EMEHTbI KOHCTPYKLUM OT
OMOPHbIX CTPYKTYP.

i
| OcWwosmamowmcrka |

OcHOBHaA oYMCTKa

[Mpouecc 0CHOBHOM OYMCTKIN OCYLLECTBAAETCA B OTAEbHON Yallie CO CBEXKUM
N30NpPOoNMIOBbIM CMIMPTOM (YMCTOTa >98%) B TeUeHMe 3 MUH. B yNIbTPa3BYKOBOW BaHHE.
MNepep cylwKon NPOBEPUTL OTBEPCTMA U JOMOJIHUTENBHO NPOCBEPSIEHHbIE OTBEPCTMA Ha
npeAMeT OCTaTOUYHbIX MaTePXanoB.

Cywka

Harpetb anemeHTbl KOHCTPYKLMM B eun B TedeHre 30 MyH. Ao npubn. 40° C B Lenax
YCTPaHeHNA OCTaTKOB PaCcTBOPUTENA B MPOLIECCe OUYULLEHMA.

i
| 3acmouwtenbuaceerosamoGpaborka |

3aknounTtenbHana cBeToBas 06pa607Ka

3aknoynTeNibHan cBeTOoBas 06paboTKa OCyLLeCTBAAETCA MOCPEACTBOM GOTOBCMbILLKM
Xenon Otoflash G171 ¢ 2 x 2000 BCMbILKaMK B YC/IOBUSIX BO3AENCTBMSA MHEPTHOrO rasa
(a30Ta), C NPOMEXKYTOUHOW pOTaLMell KOMMNOHEHTOB.

FREEPRINT" cast pa3spa6oTaH gns npuMeHeHUsA B CTOMATONOrMy 1 NOAJNEXUT
NCNONIb30BaHNIO B COOTBETCTBUUN C MHCTPYKLUAMU No o6bpab6oTke un
6e3onacHocTu. 3a Bpef, HaHECEHHbIN HEKOPPEKTHbIM WM HeHaanexalum
ncnosib3oBaHMeM cMcTemMbl 1 MaTepuanoBs, KomnaHua DETAX oTBeTcTBEHHOCTHN
He HeceT.




