Merkmale

ISO-Farbcodierung

ISO Farben von der
spezifischen Spitzengrolie des
Flash Instrumentes

S-Querschnitt
Perfekte Schneidleistung

Flat Design

Flat Design erhoht die Effizienz
beim Abtrag von Debris

Warmebehandeltes NiTi-Material
Einzigartige Warmebehandlungstechnologie,
erhoht die Flexibilitat der Feile

Zur Optimierung der Stabilitat, hat
die Spitze keine flat sideund ——*
ist nicht warmebehandelt

Nicht schneidende Spitze
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Uberprifen sie die
Durchgangigkeit des
Wurzelkanals mit einer ISO
10 oder Iso 15 Handfeile
und bestimmen sie mit
einen Apex Locater die
Arbeitslange

Mit 3 pickenden
Bewegungen
bereiten sie die
ersten 2/3 des
Kanals auf

Instrumentim

Spulen sie den
Wurzelkanal

e Sehr schwierige Fille- 20.04vt
e Schwierige und normale Falle - 25.06vt
® Weite Kanile - 35.05vt

Reinigen sie bitte das

Interim-Stand und

LASH

ENDO POWER
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oe—— Kurzer Schaft 11mm

Arbeitslinge
21 mm, 25 mm and 31 mm
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Minimal-invasiv

Kleine Grolde und spezielles design,

unterstitzen eine minimal invasive Aufbereitung
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Bereiten sie den Wurzel-
kanal mit der Flash Feile
vollstédndig auf. Wenn das
Instrument nicht auf AL
vordringt, wiederholen
Sie Schritt 2 und 3
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Flat Design erhoht die Effizienz
ermoglicht eine hervorragende
Entfernung von Debris

* Sorgt fiir optimale Schneideleistung,
Flexibilitat und mechanische Reinigung
Nicht aktive Spitze fiir sicherere

Praparationen

Minimalinvasiv

Doppelte NiTi-Behandlung




